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ПРИЛОЖЕНИЕ 1. 

к ООП по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ 

РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ 

ОГЛАВЛЕНИЕ 

ПМ.00 Профессиональный цикл 

ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 

МДК.01.01 
Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и 

ремонт сложных приспособлений и инструментов 

УП.01 Учебная практика 

ПП.01 Производственная практика 

ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

МДК.02.01 

Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и 

испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, 

агрегатов частей изделий машиностроения 

УП.02 Учебная практика 

ПП.02 Производственная практика 

ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

МДК.03.01 
Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин 

УП.03 Учебная практика 

ПП.03 Производственная практика 

ДПБ Дополнительный профессиональный блок АО "Коломенский завод" 

ОП.05 Охрана труда 

ОП.06 Компьютерная графика 

ПМ.04 
Освоение профессии рабочего 18549 "Слесарь" по сборке 

металлоконструкций 

МДК 04.01 Технология сборки металлоконструкций 

УП.04 Учебная практика 

ПП.04 Производственная практика 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности «Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

 
Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 

ПК 1.1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений 

в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил 

организации рабочего места 

ПК 1.2 Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии 

с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Владеть 

навыками 

организация рабочего места в соответствии с техническим заданием; 

выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в 

соответствии с требованиями технологического процесса; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 7 - 10-му квалитету; 

разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных 

очертаний 

выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей; 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки 

поверхностей сложных деталей и соединений; 

контроля размеров, форм, балансировки, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей с точностью размеров; 

нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях; 

выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения 

сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и инструментов; 

регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных 

инструментов; 

выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля 

соответствия техническим требованиям и испытания сложных 

приспособлений и инструментов; 

подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

ремонта; 

чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия 

техническим требованиям приспособлений и инструментов после 

ремонта; 

заполнения документов по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов 

Уметь организовывать рабочее в соответствии с выполняемым видом работ 

(слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, 

сборка и регулировка); 

выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием и технической документацией; 

читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на 

сложные детали; 

использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 
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информации, с файлами, для просмотра текстовой и графической 

информации; 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

выполнять разметку заготовок сложных фигурных очертаний; 

особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 

месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними носителями информации, с 

файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы 

в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при 

выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

изготавливать сложные и точные инструменты и приспособления 

(нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, 

пуансоны, лекала сборные, измерительные приспособления, профильные 

шаблоны); 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и резку заготовок сложных 

деталей; 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, шабрение сложных 

деталей и соединений с точностью размеров, притирку и доводку 

поверхностей сложных деталей; 

использовать станки и механизированные инструменты для изготовления 

и балансировки сложных деталей с точностью размеров; 

производить контроль размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей сложных деталей с точностью размеров; 

выполнять нарезку резьбы метчиками и плашками в деталях; 

читать и использовать чертеж и технологическую карту на сложные 

приспособления, режущий и измерительный инструмент; 

проверять комплектность и качество деталей собираемых сложных 

приспособлений и инструментов; 

устанавливать, закреплять опоры, установочные и направляющие детали 

и узлы приспособлений; 

устанавливать детали подвижных соединений приспособлений и 

инструментов; 

устанавливать, выверять и фиксировать взаимное положение деталей и 

узлов сложных приспособлений и инструментов; 

выполнять совместную обработку нескольких деталей сложных 

приспособлений и инструментов; 
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регулировать сложные приспособления, режущие и измерительные 

инструменты; 

балансировать вращающиеся части сложных приспособлений и 

инструментов; 

проверять сложные приспособления и инструменты в работе; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

проводить испытания сложных приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов; 

подготавливать документы по результатам контроля и испытаний 

сложных приспособлений и инструментов; 

читать и применять техническую документацию на ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

выполнять разборку, чистку и промывку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 

сложные, гибочные, просечные, вырубные штампы, пуансоны, 

кондукторы для сверления деталей); 

определять дефекты и износ деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

выполнять сборку, наладку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы 

и шаблоны); 

ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления 

(копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); 

ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и 

приспособления (нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, 

шаблоны); 

заполнять документы по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов 

Знать особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 

месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними носителями информации, с 

файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы 
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в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при 

выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

видов, назначения и порядок применения устройств вывода графической 

и текстовой информации; 

обозначений на рабочих чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

видов технологической документации, используемой в организации; 

- методов и приемов разметки и вычерчивания заготовок для сложных 

деталей; 

изготовления сложных и точных инструментов и приспособлений 

(нарезных головок, пресс-форм, штампов, кондукторов, копиров, резцов, 

пуансонов, лекал сборных, измерительных приспособлений, профильных 

шаблонов); 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок 

сложных деталей с точностью размеров; 

методов балансировки сложных деталей с точностью размеров по 7 - 10-

му квалитету; 

конструкции, технологических возможностей и правил эксплуатации 

станков и механизированных инструментов для слесарной обработки 

сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения инструментов 

для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения специальных 

приспособлений для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

основных видов дефектов деталей, возникающих при слесарной 

обработке поверхностей заготовок сложных деталей; 

назначения и правил применения контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для контроля сложных деталей; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения чертежей, технологической документации; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов установки, выверки, закрепления деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

методов совместной обработки нескольких деталей приспособлений и 

инструментов; конических поверхностей, наружной и внутренней резьбы; 

методов регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним 

контурами, косоугольных вкладышей в проймы типа «ласточкин хвост», 

шаблона к контршаблону; 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для сборки и регулировки 

приспособлений; 

основных видов дефектов, возникающих при сборке приспособлений и 



10 

 

инструментов, их причины, способы предупреждения и устранения; 

назначений, конструкций и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

 способов термообработки точного контрольного инструмента и 

применяемых материалов; влияние температуры на показания измерений 

инструмента; 

естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, 

абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 

назначение и свойства; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения технической документации на ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов, оборудования и инструментов для выполнения восстановления, 

разборки-сборки, чистки и дефектации приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

методов, оборудования и инструментов для наладки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

сборки и методов ремонта сложных и точных инструментов и 

приспособлений с применением специальной технической оснастки и 

шаблонов (копиры, штампы, пуансоны, кондукторы); 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для ремонта деталей 

приспособлений; 

назначения, конструкции и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

содержания и порядка подготовки документов по результатам дефектации 

сложных приспособлений и инструментов, принятых в организации; 

методов контроля и испытания сложных приспособлений и инструментов 

после ремонта; 

содержания и порядка подготовки документов по итогам контроля и 

испытаний сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

видов, приемов работы в текстовых редакторах, используемых в 

организации; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

 

Всего часов - 582 часа 

 в том числе в форме практической подготовки - 451 

 

Из них на освоение МДК 01.01 – 240 

 В том числе самостоятельная работа – 48 

практики, в том числе учебная - 180 

 производственная – 144 

Промежуточная аттестация - 18 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессио

нальных 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практик

и) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательные аудиторные 

учебные занятия 

внеаудиторная 

(самостоятельная) 

учебная работа 

учебная

, 

часов 

производс

твенная  

часов 

(если 

предусмот

рена 

рассредот

оченная 

практика) 

всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторн

ые работы 

и 

практическ

ие занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

проект 

(работа)*

, 

часов 

 

всего, 

часов 

 

в т.ч., 

курсовой 

проект 

(работа)*

, 

часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 1. Подготовка рабочего 

места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента 

50 24 20  8  18  

ПК 1.2 

ОК 01. - 

Раздел 2. Слесарная и 

механическая обработка 

195 88 68  17  90  
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ОК 09. деталей приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента 

ПК 1.3 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 3. Выполнение 

пригоночных слесарных 

операций при изготовлении 

деталей приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента 

80 33 24  11  36  

ПК 1.4 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 4. Сборка и регулировка 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

95 47 33  12  36  

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов (если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) 

практика) 

144 

 

(ввести 

число) 

      144 

 

(повтори

ть число) 

 Экзамен по модулю 18        

 Всего: 582 192 145  48  180 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,  

самостоятельная учебная работа обучающихся 

 Объем 

часов 

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и 

измерительного инструмента 

50 

МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и ремонт сложных приспособлений и 

инструментов 

32 

Тема 1.1. 

Охрана труда в 

профессиональной 

деятельности слесаря-

инструментальщика 

 

Содержание  6 

1.Составные части понятия «охрана труда»: производственная санитария, гигиена труда, 

электробезопасность, пожарная безопасность, промышленная безопасность 

2. Правила и инструкции по охране труда. Права и обязанности работника в процессе трудовой 

деятельности 

3. Ответственность за нарушение требований охраны труда. Требования к спецодежде, 

индивидуальным средствам защиты слесаря. Правила личной и производственной гигиены: режим 

труда и отдыха на рабочем месте 

4. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных травм. 

Электробезопасность: поражение электрическим током. Пожарная безопасность: меры 

предупреждения пожаров 

5. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин травматизма на 

рабочем месте. Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на 

производстве 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  5 

1. Практическое занятие: составление сообщения «Основные положения охраны труда, 

применяемые в профессиональной деятельности при выполнении слесарных работ на 

машиностроительном предприятии» 

 

Тема 1.2. 

Организация  

рабочего места слесаря-

Содержание  12 

1. Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство 

слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных 

http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674331
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/629669
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/703989
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/671956
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674408
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инструментальщика инструментов, деталей на рабочем месте 

2. Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на принципах 

научной организации труда 

3. Определение рабочей зоны с учетом рекомендуемых параметров, выбор высоты тисков, 

размещение на рабочем месте инструментов и приспособлений, расположение светильников 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 10 

1.Лабораторная работа «Выбор оптимальных условий работы слесаря в условиях лаборатории» 

«Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство 

слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных 

инструментов, деталей на рабочем месте» 

«Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на принципах научной 

организации труда» 

«Определение рабочей зоны с учетом рекомендуемых параметров, выбор высоты тисков, 

размещение на рабочем месте инструментов и приспособлений, расположение светильников» 

 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащимся в лабораторной работе 

 

Тема 1.3. 

Подготовка 

инструментов, 

приспособлений, 

заготовок 

Содержание  6 

1. Состав ручного и электрифицированного инструмента слесаря-инструментальщика: набор 

напильников, набор слесарных молотков, штангенциркули, микрометры, угольники, зубила, 

крейцмейсели, чертилки и др. Универсальный инструмент и приспособления. Стационарный 

электрифицированный инструмент, пневматический инструмент 

2. Выбор заготовок, инструментов, оборудования в соответствии с технической документацией и 

производственным заданием 

3. Назначение, устройство, правила применения и хранения рабочих слесарных инструментов 

4. Назначение, устройство, правила применения контрольно-измерительных инструментов и 

измерительных приборов. Правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов и их 

точность 

5. Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие увеличение 

сроков службы 

6. Подготовка заготовок и расходных материалов (машинное масло, ветошь) 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 5 

1. Практическое занятие: Составление таблицы показателей качества подготовки инструментов  
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и оборудования относительно производственного задания 

2. Практическое занятие: Подготовление к разметке заготовок сложных фигурных очертаний 

Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать 

информацию по теме: «Организация работ по предотвращению производственных травм» 

2. Изучить и составить краткое сообщение по ст.212 ТК РФ «Основная обязанность работодателя – обеспечение безопасных 

условий и организации труда работника» 

3. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 

8 

Учебная практика раздела 1. 

Виды работ 

Определение рабочих зон в горизонтальной и вертикальной плоскости 

Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте/верстаке 

Выбор оптимальных условий работы слесаря 

Подготовка ручного инструмента, электрифицированного инструмента, оборудования и заготовок к работе 

18 

Раздел 2. Слесарная и механическая обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 195 

МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и ремонт сложных приспособлений и 

инструментов 

105 

Тема 2.1.  

Технология выполнения  

разметки 

Содержание 12 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения плоскостной и 

пространственной разметки 

2. Последовательность выполнения разметки: выбор баз, подготовка заготовки, нанесение 

разметочных рисок, керновых углублений, окружностей 

3. Построение технических разверток геометрических фигур 

4. Заточка разметочного инструмента 

5. Последовательность выполнения пространственной разметки  

6. Основные дефекты разметки, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  8 

1. Практическое занятие: Выполнения разметки: выбор баз, подготовка заготовки, нанесение 

разметочных рисок, керновых углублений, окружностей 

2. Практическое занятие: Выполнение технической развертки боковой поверхности 

кососрезанного цилиндра 

3. Практическое занятие: составить последовательность выполнения пространственной 

разметки   
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Тема 2.2.  

Технология выполнения  

рубки металла                                                                                                                                                                       

Содержание  15 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для рубки металла 

2. Последовательность выполнения рубки: рубка листового материала по уровню губок тисков, 

разрубание проката не плите, вырубание заготовок, прорубание канавок, рубка рубильным 

молотком 

3. Правила заточки инструмента применяемого при рубке металла 

4. Типичные дефекты рубки, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  12 

1.Лабораторная работа «Изучение технологического процесса заточки инструментов для рубки 

металла в условиях лаборатории» 

 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

3.Практическое занятие Последовательность выполнения рубки: рубка листового материала по 

уровню губок тисков 

 

4.Практическое занятие Последовательность выполнения рубки: разрубание проката не плите  

5.Практическое занятие: Последовательность выполнения рубки: вырубание заготовок, прорубание 

канавок 

 

6.Практическое занятие: Последовательность выполнения рубки: рубка рубильным молотком  

Тема 2.3.  

Технология  

выполнения правки и 

гибки металла 

Содержание 8 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения правки и гибки 

металла 

2. Последовательность выполнения ручной правки. Правка с применением стационарного 

оборудования 

3. Последовательность выполнения ручной гибки. Гибка с применением стационарного гибочного 

оборудования 

4. Дефекты правки и гибки металла, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическое занятие: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать длину 

полосы, необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из материала сталь 

45,R=4; рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления уголка с внутренним 

закруглением из материала сталь 45, R=4 

 

2.Практическое занятие: Последовательность выполнения ручной правки. Правка с применением 

стационарного оборудования 
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3. Практическое занятие: Последовательность выполнения ручной гибки. Гибка с применением 

стационарного гибочного оборудования 

 

Тема 2.4.  

Технология выполнения 

резки металлов 

Содержание 8 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения резки металла 

2. Последовательность выполнения резки металла ручным инструментом: резка металла ножовкой, 

слесарными ножницами, резка труб труборезом 

3. Последовательность выполнения резки механизированным инструментом. Резка металла с 

применением стационарного оборудования 

4. Основные дефекты при резке металла, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  6 

1. Практическое занятие: Обоснование выбора ножовочного полотна от толщины заготовки; 

обоснование выбора ножниц в зависимости от производственного задания/от формы заготовки 

 

2.Практическое занятие Последовательность выполнения резки металла ручным инструментом: 

резка металла ножовкой, слесарными ножницами, резка труб труборезом 

 

3. Практическое занятие: Последовательность выполнения резки механизированным инструментом. 

Резка металла с применением стационарного оборудования 

 

Тема 2.5. 

Технология опиливания  

металла 

Содержание 14 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения опиливания металла. 

Правила работы, хранения и ухода за напильниками 

2.Основные дефекты при опиливании металла, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  12 

1. Практическое занятие Последовательность выполнения опиливания. Подготовка поверхностей, 

основные виды и способы опиливания 

 

2. Практическое занятие: Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых 

поверхностей 

 

3. Практическое занятие: Выбор способа опиливания с учетом обрабатываемой поверхности  

4. Практическое занятие: Правила выполнения работ при механизированном опиливании  

5. Лабораторная работа: «Выявление в лабораторных условиях возможных видов брака и их причин 

при опиливании металла» 

 

6. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 2.6.  

Технология обработки 

Содержание  14 

1.Оборудование, приспособления для установки инструмента и заготовок, инструменты для 
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отверстий 

 

выполнения обработки отверстий 

2. Механизированная обработка отверстий. Вертикально-сверлильный станок: конструкция, 

подготовка к работе, основные правила работы на сверлильном станке  

3. Основные дефекты при обработке отверстий, причины их появления, способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  12 

1. Практическая работа: Составление таблицы «Показатели качества подготовки инструментов и 

оборудования при обработке отверстий» 

 

2. Практическая работа: Заполнение рабочего листа «Последовательность сверления глухих 

отверстий на вертикально-сверлильном станке с указанием выбора сверла, применяемых 

приспособлений и методов контроля качества» 

 

3. Практическая работа Способы обработки отверстий в зависимости от параметров точности и 

шероховатости поверхности 

 

4. Практическая работа Сверла: конструкция, выбор сверла, основные правила заточки сверла  

5. Практическая работа Вертикально-сверлильный станок: конструкция, подготовка к работе, 

основные правила работы на сверлильном станке   

 

Тема 2.7.  

Технология обработки 

резьбовых поверхностей 

 

Содержание  17 

1.Оборудование, приспособления, инструменты для обработки резьбовых поверхностей. Сущность 

слесарной операции – обработка резьбовых поверхностей 

2. Резьба и ее элементы: элементы резьбы, типы и системы резьб 

3. Способы нарезания внутренней и наружной резьбы 

4. Способы накатывания резьбы. Подготовка стержней и отверстий для создания резьбовых 

поверхностей 

5.Правила обработки наружных и внутренних резьбовых поверхностей, контроль качества 

обработки 

6. Типичные дефекты при нарезании резьб, причины их появления и способы предупреждения. 

Контрольное тестирование 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

1. Лабораторная работа: «Изучение в лабораторных условиях правил заточки сверла и контроля с 

помощью шаблона» 

 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

3. Практическое занятие Способы нарезания внутренней и наружной резьбы  

4. Практическое занятие Способы накатывания резьбы. Подготовка стержней и отверстий для  
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создания резьбовых поверхностей 

5. Практическое занятие Правила обработки наружных и внутренних резьбовых поверхностей, 

контроль качества обработки 

 

 Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию написать реферат: 

«Механизация подготовительных и размерных операций слесарной обработки» 

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 

17 

Учебная практика раздела 2. 

Виды работ  

Плоскостная разметка 

Рубка металла 

Правка металла 

Гибка металла 

Резка металла 

Опиливание металла 

Сверление, зенкерование, развёртывание отверстий 

Нарезание резьбы 

Изготовление слесарного крейцмейселя 

Изготовление раздвижного ножовочного станка для ручной слесарной ножовки 

Изготовление слесарного молотка с квадратным бойком 

Изготовление ключа для круглых шлицевых гаек 

90 

Раздел 3. Выполнение пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

80 

МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и ремонт сложных приспособлений и 

инструментов 

44 

Тема 3.1.  

Технология  

распиливания и 

припасовки 

Содержание  9 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения распиливания и 

припасовки 

2. Выбор формы рабочего, контрольно-измерительного инструмента и приспособления в 

зависимости от контура, подлежащего распиливанию 

3. Способы и основные правила распиливания и припасовки деталей 

4. Типичные дефекты при распиливании и припасовке деталей, причины их появления и способы 

предупреждения. Контрольное тестирование 
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В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  6 

1. Практическое занятие: заполнение таблицы «Оборудование, приспособления, инструменты, 

материалы для выполнения распиливания и припасовки» 

 

2. Практическое занятие: составление презентации «Способы и основные правила распиливания и 

припасовки деталей» 

 

3. Практическое занятие: заполнение таблицы «Дефекты при распиливании и припасовке деталей: 

дефект, причина, способы предупреждения» 

 

Тема 3.2. 

Технология выполнения 

шабрения 

Содержание  15 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения шабрения 

2. Процесс выполнения шабрения и подготовка поверхности под шабрение, заточка инструмента 

3. Процесс окрашивания шабруемой поверхности 

4. Альтернативные методы обработки: тонкое строгание, шлифование, фрезерование, вибрационное 

обкатывание 

5. Критерии оценки качества обработанной поверхности и способы контроля                                           

6. Типичные ошибки при шабрении, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  12 

1. Лабораторная работа: «Ознакомление с приспособлениями и инструментами для выполнения 

шабрения, с методами шабрения» 

 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

3. Лабораторная работа: «Альтернативные методы обработки: тонкое строгание, шлифование, 

фрезерование, вибрационное обкатывание» 

 

4. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 3.3. 

Технология выполнения  

притирки и доводки 

Содержание  9 

1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения притирки и доводки 

2. Абразивные материалы: назначение, свойства, выбор в зависимости от материала заготовок 

3. Способы подготовки притира. Последовательность и правила выполнения доводки. Проверка 

качества доводки 

4. Типичные дефекты при доводке и притирке, причины появления и способы предупреждения. 

Проверка качества притирки 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология притирки широких плоских  
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поверхностей: алгоритм выполнения, абразивные материалы, порошки, пасты» 

2.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология доводки, алгоритм выполнения»    

Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3. 

1.  Используя INTERNET- сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию составить сообщение 

«Современные методы механизации пригоночных операций слесарной обработки» 

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 

11 

Учебная практика раздела 3. 

Виды работ  

Распиливание отверстий, образованных прямыми и кривыми линиями 

Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины 

Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров 

Припасовка полукруглых вкладышей 

Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя» 

Шабрение деталей типа «ласточкин хвост» 

Притирка широких и узких плоских поверхностей 

Притирка криволинейных плоских поверхностей 

36 

Раздел 4. Сборка и регулировка приспособлений, режущего и измерительного инструмента 95 

МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и ремонт сложных приспособлений и 

инструментов 

59 

Тема 4.1.  

Общие сведения  

о слесарно-сборочных  

работах 

 

Содержание  8 

1. Основные понятия о сборке и её элементах.  Организационные формы и методы сборки.  

2. Подготовка деталей к сборке. Технические требования к    сборочным единицам и деталям. 

3. Технологическая документация на сборку: технологическая карта, маршрутная карта, 

операционная карта 

4. Контроль качества сборки. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ   

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  5 

1. Практическое занятие: заполнение обзорной таблицы «Способы подготовки деталей к сборке»   

Тема 4.2.  

Технология сборки  

неразъемных 

соединений 

Содержание  15 

1. Классификация неподвижных неразъемных соединений 

2. Заклепочные соединения, их сборка.  Выбор материала, размеров и видов заклепок зависимости 

от материала и размеров соединяемых деталей 

3.Выбор схем размещения заклепок в прочных швах.   Выполнение заклепочных соединений 

различными способами с применением ручного инструмента и оборудования. Выявление дефектов 
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заклепочных соединений, их предупреждение и устранение 

4. Процесс склеивания заготовок. Соединение трубопроводов. Основные марки клеев и материалов. 

Дефекты клеевых соединений и способы устранения  

5. Паяние (пайка) металлов. Паяние мягкими и твердыми припоями. Специальные методы паяния. 

Типичные дефекты при паянии, причины их появления и способы предупреждения 

6. Лужение: применение, последовательность и правила выполнения. Правила безопасности при 

лужении 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

1.Лабораторная работа: «Ознакомление с видами пайки, изучение технологии пайки, определение 

прочности паяных соединений» 

 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

3.Лабораторная работа: «Ознакомление с видами пайки, изучение технологии пайки, определение 

прочности паяных соединений» 

 

4. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 4.3.  

Технология сборки  

разъемных соединений 

Содержание  11 

1. Виды неподвижных разъемных соединений, их характеристика, назначение    

2. Резьбовые соединения: болтовые, шпилечные, шпоночные, шлицевые и другие соединения 

3. Соединение деталей болтами, винтами и шпильками: последовательность выполнения  

4. Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в групповом соединении 

5. Типичные дефекты при сборке разъемных соединений, причины появления и способы 

предупреждения. Проверка качества сборки 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 8 

1. Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология сборки шпоночных и шлицевых 

соединений» 

 

2. Практическое занятие.   Выполнять разборку, чистку и промывку разъемных соединений  

3. Практическое занятие: составить презентацию «Резьбовые соединения: болтовые, шпилечные, 

шпоночные, шлицевые и другие соединения» 

 

4. Практическое занятие: собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (вырубные штампы, пуансоны) 

 

Тема 4.4. 

Ремонт режущего и 

Содержание  12 

1. Понятие износа. Основные виды и причины износа инструмента. Износ инструмента в 



24 

 

измерительного 

инструмента, 

приспособлений 

зависимости от качества материала и термической обработки. Составление ведомости дефектов и 

установление последовательности ремонта с определением необходимого инструмента и 

приспособлений для ремонта 

2. Проверка инструмента на параллельность, конусность и другие качества при помощи индикатора 

и концевых мер длины 

3. Виды дефектов в контрольно-измерительных инструментах. Способы определения дефектов и 

износа контрольно-измерительных инструментов (скоб, шаблонов, глубиномеров) и универсальных 

инструментов с линейными нониусами (штангенциркулей, штангенглубиномеров и др.) 

4. Технологии ремонта типовых измерительных инструментов. Устранение ошибки деления по 

нониусу, кривизны, направляющей грани штанги, перекоса рамки и других дефектов 

5. Основные неисправности штампов. Ремонт штампов для холодной и горячей штамповки. Ремонт 

твердосплавных штампов. Повышение стойкости штампов 

6. Методы восстановления изношенных частей пресс-форм. Порядок разборки пресс-форм и 

определения характера ремонта. Правила безопасности при монтаже и испытании пресс-форм 

7. Типичные неисправности форм для литья и их устранение. Правила безопасности при испытании 

форм 

8. Основные причины ремонта приспособлений: износ или поломка зажимных, износ отверстий 

кондукторных втулок, износ или повреждение установочных элементов, поломка частей корпуса и 

др. 

9. Проведение текущего и капитального ремонта приспособлений. Составление дефектной 

ведомости. Составление технологического процесса на ремонтные работы  

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 8 

1.Практическое занятие Проверка инструмента на параллельность, конусность и другие качества 

при помощи индикатора и концевых мер длины 

 

2.Практическое занятие Технологии ремонта типовых измерительных инструментов. Устранение 

ошибки деления по нониусу, кривизны, направляющей грани штанги, перекоса рамки и других 

дефектов 

 

3.Практическое занятие Основные неисправности штампов. Ремонт штампов для холодной и 

горячей штамповки. Ремонт твердосплавных штампов. Повышение стойкости штампов 

 

4.Практическое занятие Методы восстановления изношенных частей пресс-форм. Порядок 

разборки пресс-форм и определения характера ремонта. Правила безопасности при монтаже и 

испытании пресс-форм 

 

5.Практическое занятие Типичные неисправности форм для литья и их устранение. Правила  
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безопасности при испытании форм 

6.Практическое занятие Основные причины ремонта приспособлений: износ или поломка 

зажимных, износ отверстий кондукторных втулок, износ или повреждение установочных 

элементов, поломка частей корпуса и др. 

 

7.Практическое занятие Виды дефектов в контрольно-измерительных инструментах. Способы 

определения дефектов и износа контрольно-измерительных инструментов (скоб, шаблонов, 

глубиномеров) и универсальных инструментов с линейными нониусами (штангенциркулей, 

штангенглубиномеров и др.) 

 

8. Практическое занятие: составление технологической карты «Ремонт зажимных элементов» 

(элементы по выбору) 

 

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 4. 

1. Подготовка к теоретической части экзамена по всем темам междисциплинарного курса  

12 

Дифференцированный зачет по МДК.01.01 1 

Учебная практика раздела 4.  

Виды работ  

Сборка неподвижных неразъемных соединений 

Сборка неподвижных разъемных соединений 

Ремонт приспособлений 

Изготовление разметочного циркуля с пружиной 

Изготовление раздвижного воротка 

Изготовление разметочной струбцины 

Изготовление ручных тисков с коническим креплением 

36 

Производственная практика итоговая по модулю 

Виды работ  

Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках 

Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных) 

Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных) 

Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных) 

Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных) 

Выполнение и ремонт резьбовых соединений. 

Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений. 

Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных) 

144 
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Экзамен по модулю 18 

Всего: 582 

 



27 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

  

3.1. Для реализации программы профессионального модуля имеются следующие 

специальные помещения:  

 

 Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенный оборудованием: 

- индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением, демонстрационный стол, учебно-

дидактические пособия, комплект учебно-наглядных пособий, образцы приспособлений, 

режущего и контрольно-измерительного инструмента, макеты/образцы слесарного 

оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 

 

 

 ЛАБОРАТОРИИ: 

Материаловедения: рабочее место обучающихся, рабочее место преподавателя, 

учебная доска, комплект универсального измерительного инструмента. оборудование для 

работы с материалами, приборы для измерения свойств материалов, лабораторные 

стенды, образцы неметаллических и электротехнических материалов. 

Информационных технологий: стол компьютерный, кресло к компьютерному столу, 

интерактивный программно-аппаратный комплекс мобильный или стационарный, 

компьютерные средства обучения, аудиовизуальные средства обучения, 

многофункциональное устройство/принтер, медиатека и электронные учебно-

методические комплексы 

 

 Мастерская «Слесарная» 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование: 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.) 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь: 

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 
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- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные); 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе 

  

3.2.1. Печатные издания 

 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022 

 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, приспособлений 

для изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Предупреждает причины 

травматизма на рабочем месте  

Оказывает доврачебную первую 

помощь при возможных травмах 

на рабочем месте 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 1.2. Выполнять слесарную 

обработку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет механическую 

обработку металлов на 

металлорежущих станках: 

точение, фрезерование, сверление, 

зенкерование, долбление, 

протягивание, развертывание в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Изготавливает инструмент и 

приспособления различной 

сложности прямолинейного и 

фигурного очертания с 

применением универсальной 

оснастки требующих обработки по 

8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках 

Изготавливает крупные сложные и 

точные инструменты и 

приспособления с большим 

числом связанных между собой 

размеров, требующих обработки 

по 7-10 квалитетам на 

специализированных станках 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ПК 1.3. Выполнять сборку и 

регулировку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет сборку и регулировки 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Контролирует, выявляет и 

устраняет неисправности при 

сборке и регулировке 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 1.4. Выполнять ремонт и 

наладку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет ремонт и наладку 

приспособлений и инструментов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Ремонтирует приспособления, 

режущий и измерительный 

инструмент 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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Приложение 1.1.1 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

 

ПМ.01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного Приказом 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Программа учебной практики является частью основной образовательной 

программы среднего профессионального образования по подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих (далее ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 

Мастер слесарных работ в части освоения основного вида деятельности (ВД): Выполнение 

слесарных работ по изготовлению инструментов 

  

1.2 Цели и задачи учебной практики, требования к результатам 

обучения 

 Цели практики: овладение подготовкой рабочего места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации 

рабочего места; слесарной и механической обработкой деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда; пригоночными слесарными операциями при 

изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда; 

сборкой и регулировкой приспособлений, режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда. 

 Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями, общими компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ. 01 

«Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» должен: 

 

Владеть 

навыками 

организация рабочего места в соответствии с техническим заданием; 

выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок 

в соответствии с требованиями технологического процесса; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 7 - 10-му квалитету; 

разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных 

очертаний 

выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей; 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки 

поверхностей сложных деталей и соединений; 
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контроля размеров, форм, балансировки, расположения и 

шероховатости поверхностей деталей с точностью размеров; 

нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях; 

выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения 

сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и инструментов; 

регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных 

инструментов; 

выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля 

соответствия техническим требованиям и испытания сложных 

приспособлений и инструментов; 

подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

ремонта; 

чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия 

техническим требованиям приспособлений и инструментов после 

ремонта; 

заполнения документов по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов 

Уметь организовывать рабочее в соответствии с выполняемым видом работ 

(слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные 

операции, сборка и регулировка); 

выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии 

с производственным заданием и технической документацией; 

читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на 

сложные детали; 

использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации, с файлами, для просмотра текстовой и графической 

информации; 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации; 

выполнять разметку заготовок сложных фигурных очертаний; 

особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 
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информации, с файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и 

текстовой информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

при выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

изготавливать сложные и точные инструменты и приспособления 

(нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, 

пуансоны, лекала сборные, измерительные приспособления, 

профильные шаблоны); 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и резку заготовок сложных 

деталей; 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, шабрение сложных 

деталей и соединений с точностью размеров, притирку и доводку 

поверхностей сложных деталей; 

использовать станки и механизированные инструменты для 

изготовления и балансировки сложных деталей с точностью размеров; 

производить контроль размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей сложных деталей с точностью размеров; 

выполнять нарезку резьбы метчиками и плашками в деталях; 

читать и использовать чертеж и технологическую карту на сложные 

приспособления, режущий и измерительный инструмент; 

проверять комплектность и качество деталей собираемых сложных 

приспособлений и инструментов; 

устанавливать, закреплять опоры, установочные и направляющие 

детали и узлы приспособлений; 

устанавливать детали подвижных соединений приспособлений и 

инструментов; 

устанавливать, выверять и фиксировать взаимное положение деталей и 

узлов сложных приспособлений и инструментов; 

выполнять совместную обработку нескольких деталей сложных 

приспособлений и инструментов; 

регулировать сложные приспособления, режущие и измерительные 

инструменты; 

балансировать вращающиеся части сложных приспособлений и 

инструментов; 

проверять сложные приспособления и инструменты в работе; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

проводить испытания сложных приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов; 

подготавливать документы по результатам контроля и испытаний 

сложных приспособлений и инструментов; 

читать и применять техническую документацию на ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 



37 

 

выполнять разборку, чистку и промывку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 

сложные, гибочные, просечные, вырубные штампы, пуансоны, 

кондукторы для сверления деталей); 

определять дефекты и износ деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

выполнять сборку, наладку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, 

кондукторы и шаблоны); 

ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления 

(копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); 

ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и 

приспособления (нарезные головки, пресс-формы, штампы, 

кондукторы, шаблоны); 

заполнять документы по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов 

Знать особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 

информации, с файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и 

текстовой информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

при выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

видов, назначения и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации; 

обозначений на рабочих чертежах допусков, размеров, форм и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

видов технологической документации, используемой в организации; 

- методов и приемов разметки и вычерчивания заготовок для сложных 

деталей; 
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изготовления сложных и точных инструментов и приспособлений 

(нарезных головок, пресс-форм, штампов, кондукторов, копиров, 

резцов, пуансонов, лекал сборных, измерительных приспособлений, 

профильных шаблонов); 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок 

сложных деталей с точностью размеров; 

методов балансировки сложных деталей с точностью размеров по 7 - 

10-му квалитету; 

конструкции, технологических возможностей и правил эксплуатации 

станков и механизированных инструментов для слесарной обработки 

сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения инструментов 

для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения специальных 

приспособлений для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

основных видов дефектов деталей, возникающих при слесарной 

обработке поверхностей заготовок сложных деталей; 

назначения и правил применения контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для контроля сложных деталей; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения чертежей, технологической документации; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов установки, выверки, закрепления деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

методов совместной обработки нескольких деталей приспособлений и 

инструментов; конических поверхностей, наружной и внутренней 

резьбы; 

методов регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и 

внутренним контурами, косоугольных вкладышей в проймы типа 

«ласточкин хвост», шаблона к контршаблону; 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для сборки и регулировки 

приспособлений; 

основных видов дефектов, возникающих при сборке приспособлений и 

инструментов, их причины, способы предупреждения и устранения; 

назначений, конструкций и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

 способов термообработки точного контрольного инструмента и 

применяемых материалов; влияние температуры на показания 

измерений инструмента; 

естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, 

абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 

назначение и свойства; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения технической документации на ремонт приспособлений, 
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режущего и измерительного инструмента; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов, оборудования и инструментов для выполнения 

восстановления, разборки-сборки, чистки и дефектации 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

методов, оборудования и инструментов для наладки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

сборки и методов ремонта сложных и точных инструментов и 

приспособлений с применением специальной технической оснастки и 

шаблонов (копиры, штампы, пуансоны, кондукторы); 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для ремонта деталей 

приспособлений; 

назначения, конструкции и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

содержания и порядка подготовки документов по результатам 

дефектации сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

методов контроля и испытания сложных приспособлений и 

инструментов после ремонта; 

содержания и порядка подготовки документов по итогам контроля и 

испытаний сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

видов, приемов работы в текстовых редакторах, используемых в 

организации; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов 

 

 

1.3 Место практики в структуре ООП 

 Учебная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, 

в рамках профессионального модуля ПМ.01 «Выполнение слесарных работ по 

изготовлению инструментов» параллельно с изучением междисциплинарного курса 

МДК.01.01. «Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и 

ремонт сложных приспособлений и инструментов». 

1.4 Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессионального модуля 

ПМ.01 «Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» составляет 180 

часа. 

 Сроки проведения учебной практики определяются рабочим учебным планом по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным графиком. Учебная 

практика проводится на 1 курсе, в 1-2 семестрах. 

Учебная практика проводится концентрировано. 

 Место прохождения практики 

 Учебная практика по ПМ.01 проводится в учебной слесарной мастерской. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом прохождения учебной практики в рамках освоения профессионального 

модуля ПМ.01 «Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» является 

овладение студентами основным видом деятельности выполнение слесарных работ по 

изготовлению инструментов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 1.1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений 

в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил 

организации рабочего места 

ПК 1.2 Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии 

с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

 

ПМ.1 

Выполнение 

слесарных работ по 

изготовлению 

инструментов 

 

 

 

Учебная практика  180 

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и 

измерительного инструмента 
 

18 

Тема№1.1 Вводное 

занятие. Охрана труда 

и пожарная 

безопасность в 

учебных мастерских 

Содержание учебного материала: 

Образовательные, воспитательные, развивающие задачи производственного обучения. 

Ознакомление обучающихся с учебной мастерской, организацией рабочего места, порядком 

получения и сдачи инструмента и приспособлений режимом работы, с формами организации 

труда и правилами внутреннего распорядка. 

Ознакомление с программой учебной практики. 

Планирование учебно- производственной деятельности учебной группы, учебного заведения. 

Формы стимулирования труда учащихся. 

Требования безопасности труда в учебных мастерских и на отдельных рабочих местах. Меры 

предупреждения травматизма. Основные правила электробезопасности в учебных мастерских. 

Пожарная безопасность в учебных мастерских. Правила поведения при пожаре. Пожарная 

сигнализация, правила пользования первичными средствами и автоматическими средствами 

пожаротушения. План эвакуации при пожаре. 

 

 

6 

 

Тема № 1.2 

Организация рабочего 

места слесаря - 

инструментальщика 

 

Содержание учебного материала: 

Определение рабочих зон в горизонтальной и вертикальной плоскости. Рациональное 

распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 

месте/верстаке. Выбор оптимальных условий работы слесаря. Подготовка ручного 

 

2 

 

12 
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инструмента, электрифицированного инструмента, оборудования и заготовок к работе. 

Раздел 2. Слесарная и механическая обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

 90 

Тема № 2.1 

Плоскостная 

разметка. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при разметке. 

Выбор баз. Подготовка заготовок к разметке. Нанесение разметочных рисок. Кернение. 

Построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий, окружностей, 

радиусных и лекальных кривых. Разметка осевых линий. Разметка контуров деталей с 

отсчетом размеров от кромки заготовки и осевых линий. Разметка по шаблонам. Заточка и 

заправка разметочного инструмента. 

2 

12 

Тема № 2.2 

 Рубка металла. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при рубке. 

Рубка листового металла по уровню губок тисок. Разрубание листового, и профильного 

проката на плите. Вырубание заготовок из листового материала. Прорубание канавок на 

плоских поверхностях крейсмейселем. Заточка инструмента для рубки. 

2 

12 

Тема № 2.3 

 Правка металла. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при правке металла. 

Правка профильного проката. Правка полосового материала изогнутого по плоскости, по 

ребру. Правка листового материала молотком, киянкой. Рихтовка закалённых заготовок. 

Правка круглого проката и труб. Правка углового проката с помощью ручного винтового 

пресса. 

2 

6 

Тема № 2.4 

 Гибка металла. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при гибке металла. Гибка кромок 

листового металла. Гибка полосового металла по ребру. Гибка кольца из профильного 

проката. Гибка полосы в тисках. Гибка заготовок типа «хомутик» из полосы. Гибка труб в 

холодном состоянии, горячем состоянии. Навивка пружин вручную. Навивка пружин с 

использованием стационарного оборудования. 

2 

12 

Тема № 2.5 

 Резка металла 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при резке металла. 

Крепление полотна в рамке ножовки. Разрезание полосовой, квадратной, круглой и угловой 

стали в тисках по рискам. Отрезание полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. 

Резка труб труборезом. Резка металла ручными слесарными ножницами. Резка металла 

настольными рычажными ножницами. Резка металла стационарной механической ножовкой. 

2 12 
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Тема № 2.6 

Опиливание металла. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при опиливании металла. Выбор 

напильников, установка ручки на напильник. Опиливание узких и широких плоских 

поверхностей с проверкой плоскостей по проверочной линейке.  Опиливание параллельных 

поверхностей. Опиливание плоских поверхностей, расположенных под углом друг к другу.  

Проверка углов угольником, шаблоном, угломером. Опиливание цилиндрических 

поверхностей и фасок на них. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых 

поверхностей. Проверка радиусомером и шаблоном.  

2 

12 

Тема № 2.7 

Сверление, 

зенкерование, 

развёртывание 

отверстий. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при сверлении, зенкеровании, 

развёртывании отверстий. Затачивание свёрл. Подготовка сверлильного станка к работе. 

Установка инструмента в шпинделе станка. Закрепление заготовок на столе станка. Наладка 

станка и управление им. Сверление отверстий по разметке. Сверление отверстий диаметром 

более 20 мм. Сверление ступенчатых отверстий. Извлечение инструмента из шпинделя 

станка. Контроль обработанных отверстий.  

Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий и углублений для шарнирных соединений. 

Зенкование отверстий под головки винтов и заклёпок. Подбор жестких и регулируемых 

развёрток в зависимости от назначения и точности обрабатываемого отверстия. Расчёт 

припусков на развёртывание.  Развёртывание сквозных и глухих цилиндрических отверстий 

вручную и на станке. Развёртывание конических отверстий под штифты. Контроль 

обработанных отверстий.  

2 

12 

Тема № 2.8 Нарезание 

резьбы 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при нарезании резьбы. Подготовка 

отверстия под нарезание резьбы. Подготовка стержней под нарезание резьбы. Нарезание 

внутренней резьбы в сквозных и глухих отверстиях Нарезание наружной резьбы круглыми 

плашками. Нарезание резьбы на трубах. Накатывание наружной резьбы вручную.  Контроль 

качества резьбы. 

2 

12 

Раздел 3.Выполнение пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента 
 

36 

Тема № 3.1 

Распиливание и 

припасовка. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при распиливании и припасовке 

отверстий. Подготовка заготовки к распиливанию. Распиливание замкнутого прямолинейного 

контура (отверстия) квадратного, прямоугольно и треугольного профиля. Распиливание 

2 

12 
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открытого контура (проёма), образованного прямолинейными и криволинейными 

поверхностями. Припасовка замкнутых и незамкнутых контуров прямолинейных 

криволинейных очертаний. 

Тема № 3.2 

Шабрение. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при шабрении. Заточка шабера 

Подготовка поверхности под шабрение. Шабрение плоских и плоских параллельных 

поверхностей. Шабрение плоских поверхностей сопряженных под углом. Шабрение 

криволинейных поверхностей.  Контроль качества шабрения.  

2 

12 

Тема № 3.3 

 Притирка и доводка. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при притирке и доводке. 

Подготовка притирочных материалов. Подготовка поверхностей деталей под притирку. 

Притирка широких плоских поверхностей. Притирка узких граней одной и нескольких 

деталей. Монтажная притирка сопряжённых деталей (кранов с конической пробкой, 

клапанов). Подготовка деталей к доводке. Доводка широкой поверхности слесарного 

угольника. Доводка узких плоских поверхностей. Доводка узких вогнутых поверхностей. 

2 12 

Раздел 4. Сборка и регулировка приспособлений, режущего и измерительного инструмента  36 

Тема № 4.1 
Сборка неподвижных 

неразъемных 

соединений 

Содержание учебного материала: 

Соединение деталей пайкой и лужением. Подготовка деталей к пайке и лужению. Подготовка 

припоев и флюсов. Лужение поверхностей спая. Пайка мягкими припоями при помощи 

паяльника и горелки. Лужение поверхности погружением и растиранием. Подготовка деталей 

и твердых припоев к пайке. Пайка твердыми припоями. Отделка мест пайки. Склеивание. 

Подготовка поверхностей к склеиванию и подбор клеев. Склеивание изделий и выдержка его 

в режимах. Контроль качества склеивания. Соединение деталей клепкой. Подготовка деталей 

для соединения заклепками и выбор схемы размещения заклепок. Склепывание деталей из 

листовой стали заклепками с полукруглой и потайной головками. Сборка и клепка 

нахлесточного соединения вручную и на прессе. Склепывание двух листов стали встык с 

накладкой двухрядным швом. Сборка под сварку. Подготовка деталей к сварке. Обработка 

поверхности под сварку. Сборка деталей под прихватку и сварку стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых соединений. Соединения с гарантированным натягом. Подбор 

сопрягаемых деталей. Выбор оборудования и приспособлений для запрессовки. Выполнение 

запрессовки на ручных и приводных прессах. Запрессовка путем нагрева охватываемой 

2 12 
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детали. 

Требования безопасности труда. 

Тема № 4.2 

Сборка неподвижных 

разъемных 

соединений 

Содержание учебного материала: 

Сборка резьбовых соединений. Сборка болтовых, винтовых и шпилечных соединений 

деталей. Фиксирование и соединение деталей. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении 

без перекоса соединяемых деталей друг относительно друга. Стопорение резьбовых 

соединений при помощи контргаек, проволоки, пружинных шайб, шплинтов. Сборка 

шпоночных соединений. Подбор шпонок. Пригонка по пазу и запрессовка неподвижных 

шпонок. Подбор клиновых шпонок. Создание натяга при установке клиновых шпонок. Сборка 

шлицевых соединений. Подбор деталей шлицевого соединения. Соединение деталей, снятие 

острых кромок, припиловка деталей. Центрирование шлицевых соединений. 

2 12 

Тема № 4.3 

Ремонт 

приспособлений 

Содержание учебного материала 

Ремонт приспособлений. Окончательная разборка приспособлений. Определение дефектов. 

Выявление деталей, подлежащих замене. Выявление деталей, подлежащих ремонту и 

определение характера ремонта. Ремонт деталей. Сборка приспособлений, проверка на 

точность и отладка. 

2 6 

Тема № 5 

Дифференцированный 

зачет 

 2 6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1 Требования к проведению практики 

Продолжительность учебного занятия 6 часов. 

Инструктаж по технике безопасности проводится на местах прохождения учебной 

практики, учитывая возраст студентов. 

Для прохождения учебной практики колледж предоставляет учебные мастерские, 

оснащенные оборудованием, инструментом, приспособлениями необходимыми для 

обучения студентов данной профессии. 

Мастер производственного обучения несет ответственность за безопасную работу 

студентов и проводит занятия согласно программе учебной практики. 

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению 

Учебная слесарная мастерская. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской по количеству обучающихся: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.); 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла (трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные); 

Мастерская оснащена средствами обучения, соответствующими содержанию 

разработанной преподавателем рабочей программы по профессии Мастер слесарных 

работ. 
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4.3  Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы: 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела(4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022 

 

 

 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, приспособлений 

для изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Предупреждает причины 

травматизма на рабочем месте  

Оказывает доврачебную первую 

помощь при возможных травмах 

на рабочем месте 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 1.2. Выполнять слесарную 

обработку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет механическую 

обработку металлов на 

металлорежущих станках: 

точение, фрезерование, сверление, 

зенкерование, долбление, 

протягивание, развертывание в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Изготавливает инструмент и 

приспособления различной 

сложности прямолинейного и 

фигурного очертания с 

применением универсальной 

оснастки требующих обработки по 

8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках 

Изготавливает крупные сложные и 

точные инструменты и 

приспособления с большим 

числом связанных между собой 

размеров, требующих обработки 

по 7-10 квалитетам на 

специализированных станках 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ПК 1.3. Выполнять сборку и 

регулировку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет сборку и регулировки 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Контролирует, выявляет и 

устраняет неисправности при 

сборке и регулировке 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 1.4. Выполнять ремонт и 

наладку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет ремонт и наладку 

приспособлений и инструментов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Ремонтирует приспособления, 

режущий и измерительный 

инструмент 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам учебной практики служит формой контроля освоения и 

проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

Формой промежуточной аттестации по итогам учебной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день практики. 

К аттестации по учебной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные 

для определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки (дифференцированного зачета) по учебной 

практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями. 
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Приложение 1.1.2 

к ООП по профессии 

 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

    

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

ПМ.01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 
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Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Программа производственной практики является частью основной образовательной 

программы среднего профессионального образования по подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих (далее ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 

Мастер слесарных работ в части освоения основного вида деятельности (ВД): Выполнение 

слесарных работ по изготовлению инструментов 

 

1.2 Цели и задачи производственной практики, требования к результатам 

обучения 

 Цели практики: овладение подготовкой рабочего места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с производственным заданием; слесарной и механической обработкой 

деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда; пригоночными 

слесарными операциями при изготовлении деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда; сборкой и регулировкой приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с 

соблюдением требований охраны труда. 

 Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ. 01 

«Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» должен: 

 

Владеть 

навыками 

организация рабочего места в соответствии с техническим заданием; 

выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок 

в соответствии с требованиями технологического процесса; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 7 - 10-му квалитету; 

разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных 

очертаний 

выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей; 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки 



55 

 

поверхностей сложных деталей и соединений; 

контроля размеров, форм, балансировки, расположения и 

шероховатости поверхностей деталей с точностью размеров; 

нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях; 

выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения 

сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и инструментов; 

регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных 

инструментов; 

выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля 

соответствия техническим требованиям и испытания сложных 

приспособлений и инструментов; 

подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

ремонта; 

чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия 

техническим требованиям приспособлений и инструментов после 

ремонта; 

заполнения документов по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов 

Уметь организовывать рабочее в соответствии с выполняемым видом работ 

(слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные 

операции, сборка и регулировка); 

выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии 

с производственным заданием и технической документацией; 

читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на 

сложные детали; 

использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации, с файлами, для просмотра текстовой и графической 

информации; 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации; 

выполнять разметку заготовок сложных фигурных очертаний; 

особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, 
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устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 

информации, с файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и 

текстовой информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

при выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

изготавливать сложные и точные инструменты и приспособления 

(нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, 

пуансоны, лекала сборные, измерительные приспособления, 

профильные шаблоны); 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и резку заготовок сложных 

деталей; 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, шабрение сложных 

деталей и соединений с точностью размеров, притирку и доводку 

поверхностей сложных деталей; 

использовать станки и механизированные инструменты для 

изготовления и балансировки сложных деталей с точностью размеров; 

производить контроль размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей сложных деталей с точностью размеров; 

выполнять нарезку резьбы метчиками и плашками в деталях; 

читать и использовать чертеж и технологическую карту на сложные 

приспособления, режущий и измерительный инструмент; 

проверять комплектность и качество деталей собираемых сложных 

приспособлений и инструментов; 

устанавливать, закреплять опоры, установочные и направляющие 

детали и узлы приспособлений; 

устанавливать детали подвижных соединений приспособлений и 

инструментов; 

устанавливать, выверять и фиксировать взаимное положение деталей и 

узлов сложных приспособлений и инструментов; 

выполнять совместную обработку нескольких деталей сложных 

приспособлений и инструментов; 

регулировать сложные приспособления, режущие и измерительные 

инструменты; 

балансировать вращающиеся части сложных приспособлений и 

инструментов; 

проверять сложные приспособления и инструменты в работе; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

проводить испытания сложных приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов; 

подготавливать документы по результатам контроля и испытаний 

сложных приспособлений и инструментов; 

читать и применять техническую документацию на ремонт 
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приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

выполнять разборку, чистку и промывку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

собирать сложный и точный инструмент и приспособления с 

применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, 

сложные, гибочные, просечные, вырубные штампы, пуансоны, 

кондукторы для сверления деталей); 

определять дефекты и износ деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

выполнять сборку, наладку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, 

кондукторы и шаблоны); 

ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления 

(копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); 

ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и 

приспособления (нарезные головки, пресс-формы, штампы, 

кондукторы, шаблоны); 

заполнять документы по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов 

Знать особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройства слесарных верстаков, рационального распределения 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода информации и внешними носителями 

информации, с файловой системой; 

основных форматов представления электронной графической и 

текстовой информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

при выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении слесарных работ; 

видов, назначения и порядок применения устройств вывода 

графической и текстовой информации; 

обозначений на рабочих чертежах допусков, размеров, форм и 

взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

видов технологической документации, используемой в организации; 

- методов и приемов разметки и вычерчивания заготовок для сложных 
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деталей; 

изготовления сложных и точных инструментов и приспособлений 

(нарезных головок, пресс-форм, штампов, кондукторов, копиров, 

резцов, пуансонов, лекал сборных, измерительных приспособлений, 

профильных шаблонов); 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок 

сложных деталей с точностью размеров; 

методов балансировки сложных деталей с точностью размеров по 7 - 

10-му квалитету; 

конструкции, технологических возможностей и правил эксплуатации 

станков и механизированных инструментов для слесарной обработки 

сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения инструментов 

для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения специальных 

приспособлений для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

основных видов дефектов деталей, возникающих при слесарной 

обработке поверхностей заготовок сложных деталей; 

назначения и правил применения контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений для контроля сложных деталей; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения чертежей, технологической документации; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов установки, выверки, закрепления деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

методов совместной обработки нескольких деталей приспособлений и 

инструментов; конических поверхностей, наружной и внутренней 

резьбы; 

методов регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и 

внутренним контурами, косоугольных вкладышей в проймы типа 

«ласточкин хвост», шаблона к контршаблону; 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для сборки и регулировки 

приспособлений; 

основных видов дефектов, возникающих при сборке приспособлений и 

инструментов, их причины, способы предупреждения и устранения; 

назначений, конструкций и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

 способов термообработки точного контрольного инструмента и 

применяемых материалов; влияние температуры на показания 

измерений инструмента; 

естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, 

абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 

назначение и свойства; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 
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правил чтения технической документации на ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов, оборудования и инструментов для выполнения 

восстановления, разборки-сборки, чистки и дефектации 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

методов, оборудования и инструментов для наладки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

сборки и методов ремонта сложных и точных инструментов и 

приспособлений с применением специальной технической оснастки и 

шаблонов (копиры, штампы, пуансоны, кондукторы); 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для ремонта деталей 

приспособлений; 

назначения, конструкции и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений; 

содержания и порядка подготовки документов по результатам 

дефектации сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

методов контроля и испытания сложных приспособлений и 

инструментов после ремонта; 

содержания и порядка подготовки документов по итогам контроля и 

испытаний сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

видов, приемов работы в текстовых редакторах, используемых в 

организации; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов 

 

1.3 Место практики в структуре ООП 

 Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным 

планом, в рамках профессионального модуля ПМ.01 «Выполнение слесарных работ по 

изготовлению инструментов» параллельно с изучением междисциплинарного курса 

МДК.01.01. «Технология слесарной обработки деталей, изготовление, регулировка и 

ремонт сложных приспособлений и инструментов». 

 

1.4 Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессионального 

модуля ПМ.01 «Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» составляет 

144 часов. 

 Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным 

планом по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным 

графиком. Производственная практика проводится на 1 курсе, во 2 семестре. 

Производственная практика проводится концентрировано. 

 

1.5 Место прохождения практики 
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 Производственная практика по ПМ.01 проводится в учебной слесарной 

мастерской. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результатом прохождения производственной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ. 01 «Выполнение слесарных работ по изготовлению 

инструментов» является овладение студентами основным видом деятельности 

выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 1.1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений 

в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил 

организации рабочего места 

ПК 1.2 Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии 

с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

 

ПМ.1 

Выполнение 

слесарных работ по 

изготовлению 

инструментов 

 

 

 

Производственная практика   144 

Тема № 1 

Работа на 

металлорежущих 

станках. 

 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при работе на металлорежущих 

станках. Работа на токарно-винторезных станках. Ознакомление с устройством и назначением 

станка. Подготовка станка к работе. Обработка наружных поверхностей. Обработка 

внутренних поверхностей. Нарезание наружной и внутренней резьбы. Работа на фрезерных 

станках. Ознакомление с устройством и назначением станка. Закрепление заготовок на станке. 

Закрепление инструмента на горизонтально-фрезерном станке. Обработка плоских 

поверхностей. Обработка на плоскошлифовальных станках. Закрепление заготовок. 

Обработка плоских поверхностей. Обработка на поперечно-строгальных станках. Подготовка 

станка к работе. Обработка плоских поверхностей.  

2 

24 

Тема № 2 

Изготовление, сборка 

и ремонт 

приспособлений. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при сборке и ремонте. 

Изготовление слесарно-монтажного и зажимного инструмента. Изготовление и сборка 

несложных станочных и сборочных приспособлений. Сборка приспособлений 

(предварительная) и опробование. Проверка на точность и отладка, окончательная сборка 

приспособлений. Ремонт приспособлений. Окончательная разборка приспособлений. 

Определение дефектов. Выявление деталей, подлежащих замене. Выявление деталей, 

подлежащих ремонту и определение характера ремонта. Ремонт деталей. Сборка 

приспособлений, проверка на точность и отладка. Сборка штампов.  

2 

30 

Тема № 3 

Термическая 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при термической обработке 
2 

12 
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обработка 

инструмента. 

металла. Подготовка деталей к термообработке. Виды термообработки. Закалка и отпуск 

инструмента. Виды и приёмы слесарной обработки закалённых деталей. 

Тема № 4 

Изготовление и 

ремонт шаблонов, 

лекал. 

Содержание учебного материала: 

Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда при изготовлении шаблонов и 

калибров. Изготовление простых шаблонов. Изготовление калибров. Заготовка скоб, отрезка 

заготовок из листов, правка заготовок, шлифование плоскостей, разметка контура, сборка 

заготовок в блок. Опиливание рабочих поверхностей. Доводка под размер. Проверка 

плоскостности, параллельности и размеров. Ремонт шаблонов. 

2 

24 

Тема № 5 

Изготовление и 

ремонт 

приспособлений 

средней сложности 

Содержание учебного материала: 

Разборка прижимных приспособлений для металлорежущих станков. Проверка и замена 

различных видов опор, установочных пальцев (опорных призм, пластин, угловых опор и др.), 

определение их дефектов. Сборка, регулировка и окончательная установка опор и 

установочных пальцев.  

Разборка кондукторов и приспособлений типа скальчатых кондукторов, самоцентрирующих 

приспособлений. Проверка сменных и постоянных кондукторных втулок, прижимных 

устройств, направляющих и центрирующих устройств. Определение их неисправности. 

Разборка и проверка зажимных устройств различного типа (винтовых, рычажных, 

эксцентриковых, клиновых), определение дефектов. Замена дефектных деталей. 

Разборка и проверка приспособлений, применяемых при выполнении слесарно-сборочных 

работ. Определение дефектов. Сборка, регулировка и подготовка приспособлений к работе. 

Разборка и проверка различных приспособлений, применяемых при сварке, пайке. 

Определение дефектов, замена дефектных деталей. Сборка, регулировка и окончательная 

подготовка приспособлений к работе. 

Ремонт приспособлений. Определение дефектов, составление ведомости дефектов. Выявление 

деталей, подлежащих замене или ремонту. Составление рабочих эскизов. 

Ремонт и восстановление изношенных и сломанных деталей, сборка приспособлений, 

проверка их на точность и отладка. 

 

2 

24 

Тема № 6 

Изготовление и 

ремонт резьбовых 

соединений 

Содержание учебного материала: 

Нарезание наружных резьбы на болтах, шпильках и трубах. Нарезание резьбы в сквозных и 

глухих отверстиях. Сборка болтовых, винтовых и шпилечных соединений деталей, 

фиксирование и соединение деталей. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении без 

перекоса соединяемых деталей друг относительно друга. Стопорение резьбовых соединений 

2 

12 
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при помощи контрогаек, проволоки, пружинных шайб, шплинтов. 

Ремонт резьбовых соединений. Осмотр резьбовых соединений и выявление их дефектов. 

Разборка резьбовых соединений. Извлечение сломанных болтов, винтов и шпилек, их замена. 

Взаимная пригонка деталей резьбовых соединений. Затягивание болтов и гаек при креплении 

больших плоских деталей. 

Тема № 7 

Изготовление и 

ремонт шпоночных и 

шлицевых соединений 

Содержание учебного материала: 

Подборка шпонок. Пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок. Подборка 

клиновых шпонок. Создание натяга при установке клиновых шпонок. 

Подборка деталей шлицевого соединения. Соединение деталей шлицевого соединения, снятие 

острых кромок. Припиловка деталей. Центрирование шлицевых соединений. 

Ремонт шпоночных и шлицевых соединений. Выявление дефектов шпоночных и шлицевых 

соединений. Углубление и расширение шпоночных пазов. Изготовление ступенчатых шпонок. 

 

2 

12 

Тема № 8 

Дифференцированный 

зачет 

 

2 

6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1 Требования к проведению практики 

Продолжительность учебного занятия 6 часов. 

Инструктаж по техники безопасности проводится на местах прохождения 

производственной практики, учитывая возраст студентов. 

Для прохождения производственной практики колледж предоставляет учебные 

мастерские, оснащенные оборудованием, инструментом, приспособлениями необходимыми 

для обучения студентов данной профессии. 

Мастер производственного обучения несет ответственность за безопасную работу 

студентов и проводит занятия согласно программе производственной практики. 

4.2 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Учебная слесарная мастерская. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской по количеству обучающихся: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.); 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические; 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, ножницы 

ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, обжим, чеканы, 

ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки ручные, 

тиски машинные); 

Мастерская оснащена средствами обучения, соответствующими содержанию разработанной 

преподавателем рабочей программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

 
4.3  Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 
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Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы: 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела(4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - 

М.: Издательский центр «Академия», 2022 

 

 

 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, приспособлений 

для изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Предупреждает причины 

травматизма на рабочем месте  

Оказывает доврачебную первую 

помощь при возможных травмах 

на рабочем месте 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 1.2. Выполнять слесарную 

обработку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет механическую 

обработку металлов на 

металлорежущих станках: 

точение, фрезерование, сверление, 

зенкерование, долбление, 

протягивание, развертывание в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Изготавливает инструмент и 

приспособления различной 

сложности прямолинейного и 

фигурного очертания с 

применением универсальной 

оснастки требующих обработки по 

8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках 

Изготавливает крупные сложные и 

точные инструменты и 

приспособления с большим 

числом связанных между собой 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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размеров, требующих обработки 

по 7-10 квалитетам на 

специализированных станках 

ПК 1.3. Выполнять сборку и 

регулировку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет сборку и регулировки 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Контролирует, выявляет и 

устраняет неисправности при 

сборке и регулировке 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 1.4. Выполнять ремонт и 

наладку приспособлений и 

инструментов в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Выполняет ремонт и наладку 

приспособлений и инструментов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Ремонтирует приспособления, 

режущий и измерительный 

инструмент 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам производственной практики служит формой контроля освоения 

и проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенного практического опыта студентов в соответствии с требованиями ФГОС СПО 

по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Формой промежуточной аттестации по итогам производственной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день производственной 

практики. 

 К аттестации по производственной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики и предоставившие полный пакет отчетных документов.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные для 

определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки (дифференцированного зачета) по 

производственной практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями; 

-качество и полнота оформления отчетных документов по практике.  
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Приложение 1.2 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

   .  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02. Выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций и личностных результатов 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2. Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки 

узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей 

изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правил организации рабочего места 

ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного 

слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием 
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с соблюдением требований охраны труда 

ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Владеть 

навыками 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции 

слесарной обработки заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения слесарной обработки поверхностей 

заготовок деталей 

расчета конусности поверхностей сложных деталей 

подготовки слесарных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей. 

плоской и пространственной разметки заготовок и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок деталей 

опиливания фасонных поверхностей заготовок деталей по шаблону или 

разметке 

шабровки плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и конических поверхностей заготовок 

деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов деталей 

обработки отверстий в деталях по разметке или кондуктору на сверлильных 

станках и с использованием ручных механизированных инструментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчиками и плашками 

полного изготовления деталей сложных машиностроительных изделий заточки 

слесарных инструментов и сверл 

статической и динамической балансировки деталей сложной конфигурации 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции сборки сложных 

узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

пайки деталей сложных машиностроительных изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и 

скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шарико-винтовых и винтовых 
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передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных машиностроительных изделиях, их 

узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и коническими 

сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции по 

испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

анализа исходных данных для испытания сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов к 

гидравлическим, пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и механических испытаний на 

стендах и прессах сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

контроля параметров сложных машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

Умения читать и применять техническую документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий 

использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и 

прикладными программами, с внешними носителями информации и 

устройствами ввода-вывода информации 

копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

сканировать текстовые и графические документы с использованием устройств 

ввода информации 

выполнять расчеты конусности поверхностей деталей 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для 

опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, 

тары 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

опиливать плоские поверхности заготовок деталей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей; 
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притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок 

деталей; 

выбирать инструменты для обработки отверстий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на станках и 

переносными механизированными инструментами; 

использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, внутреннюю резьбу метчиками 

вручную и на станках; 

использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных 

приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под 

руководством слесаря более высокой квалификации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории 

сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, 

натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для динамической балансировки 

деталей сложной конфигурации 

контролировать геометрические параметры, определять качество заточки 

слесарных инструментов и сверл 

читать и применять техническую документацию на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки резьбовых и 

шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные инструменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические прессы для сборки прессовых 

соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых соединений 

выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения с сложных машиностроительных изделий и их 

механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных изделий, 

их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и мягкими 

припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 
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передачи в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и узлы к 

гидравлическим и пневматическим испытаниям 

использовать гидравлические и пневматические испытательные стенды и 

оснастку для контроля герметичности сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности при гидравлических, 

пневматических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

документально оформлять результаты испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

испытания 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных 

изделий 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля линейных и угловых размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты, приспособления для контроля точности формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий с 

точностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий визуально-тактильным и инструментальными 

методами 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при сборке 

сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать универсальные и специальные измерительные инструменты для 

контроля сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать инструменты и приспособления для контроля деталей зубчатых 

передач 
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выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

Знать машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, с файловой 

системой 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой информации: 

наименования, возможности и порядок работы в них 

прикладных компьютерных программ для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и 

текстовой информации, устройств ввода графической и текстовой информации 

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

способов расчета конусности поверхностей деталей 

обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ 

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования применяемых слесарных инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при изготовлении сложных деталей, 

инструментальных материалов 

назначения и конструктивных особенностей съемных грузозахватных 

приспособлений, строп, тары  

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования инструментов для обработки отверстий, для нарезания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил использования слесарных 

приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной разметки сложных деталей, 

построения разверток деталей 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-

шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, 

узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, 

червячные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

правил эксплуатации механизированных инструментов и станков для 

обработки отверстий 

типовых технологических режимов обработки отверстий 

геометрических параметров слесарных инструментов, сверл, зенкеров и 
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разверток в зависимости от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы 

способов, правил и приемов заточки слесарных инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических параметров слесарных 

инструментов и инструментов для обработки отверстий 

видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их 

прочности 

способов и приемов статической балансировки деталей 

устройств, правил использования и органов управления балансировочных 

станков 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующего 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ 

машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения  

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении сборочных работ 

конструкций, устройств и принципов работы собираемых сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования применяемых 

слесарно-монтажных инструментов 

методики расчетов сил запрессовки, температуры нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочных 

приспособлений, гидравлических и винтовых механических прессов, 

оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при тепловой 

сборке 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения клеев, 

припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, пайки мягкими и твердыми 

припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик резьб и деталей резьбовых 

соединений 
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способов и приемов сборки резьбовых соединений с контролем силы затяжки 

видов заклепок и заклепочных, шпоночных соединений 

способов и приемов сборки шпоночных соединений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик подшипников качения и 

скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения и скольжения 

видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых соединений 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения 

консистентных смазок и смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил использования контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

порядка сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении гидравлических, пневматических и механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

конструкций, устройств и принципов работы испытываемых сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов (амортизаторы, 

коленчатый вал, моторы, двигатели, диски роторов, компрессоров, турбин, 

кольца поршневые и стопорные, насосы поршневые, приводы к редукторам и 

др.) 

технических условий на испытания сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочно-монтажных 

инструментов 

последовательности действий при испытаниях сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

основных технологических параметров испытательных стендов для 

гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

методов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей 

и узлов 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения приборов 

контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующие 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при гидравлических, пневматических и механических испытаниях 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности при гидравлических, пневматических и механических 
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испытаниях 

видов дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров деталей сложных 

машиностроительных изделий 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных и угловых 

размеров с точностью до 7-го квалитета 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля 

точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степени точности, резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени, шероховатости поверхностей 

видов дефектов сборочных соединений, их причин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после гидравлических и пневматических 

испытаний 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов – 608 

 В том числе в форме практической подготовки - 505 

Из них на освоение МДК – 230 

 в том числе, самостоятельная работа – 46 

практики, в том числе учебная - 216 

производственная - 144  

Промежуточная аттестация - 18 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессио

нальных 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практик

и) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательные аудиторные 

учебные занятия 

внеаудиторная 

(самостоятельная) 

учебная работа 

учебная

, 

часов 

производс

твенная  

часов 

(если 

предусмот

рена 

рассредот

оченная 

практика) 

всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторн

ые работы 

и 

практическ

ие занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

проект 

(работа)*

, 

часов 

 

всего, 

часов 

 

в т.ч., 

курсовой 

проект 

(работа)*

, 

часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 2.1 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 1. Организация рабочего 

места, оборудования, 

инструмента и приспособлений 

для сборки и смазки узлов и 

механизмов 

61 25 20  12  24  

ПК 2.2 

ПК 2.4 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 2. Сборка узлов и 

механизмов машин, 

оборудования и агрегатов, 

выявление и устранения 

дефектов 

291 125 100  22  144  
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ПК 2.3 

ПК 2.5 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 3. Регулировка и 

испытание собираемых узлов и 

механизмов машин, 

оборудования и агрегатов 

94 34 25  12  48  

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов (если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) 

практика) 

144        

 Экзамен по модулю 18        

 Всего: 608 184 145  46  216  
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,  

самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем часов 

Раздел 1. Организация рабочего места, оборудования, инструмента и приспособлений для сборки и смазки узлов и 

механизмов  

61 

МДК. 02.01 Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов 

и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей изделий машиностроения 

37 

Тема 1.1.  

Охрана труда в 

профессиональной 

деятельности слесаря-

механосборочных работ 

Содержание  6 

1. Цели и задачи охраны труда. Основные термины, понятия и определения, цели и задачи 

2. Правила и инструкции по охране труда слесаря механосборочных работ. Требования 

безопасности 

3. Факторы, влияющие на условия и безопасность труда. Опасные и вредные 

производственные факторы 

4. Правила производственной санитарии и личной гигиены слесаря механосборочных работ 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  4 

Практическая работа: составить таблицу «Правила и инструкции по охране труда слесаря 

механосборочных работ» 

 

Практическая работа: составить презентацию «Правила производственной санитарии и 

личной гигиены слесаря механосборочных работ»   

 

Практическая работа: Изучение основных мероприятий по предупреждению аварийных 

ситуаций и обеспечению готовности к ним 

 

Тема 1.2.  

Организация рабочего 

места слесаря-

механосборочных работ  

 

Содержание  13 

1.Техническое оснащение рабочего места слесаря. Организация рабочего места слесаря 

механосборочных работ. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ. 

Организационные формы и методы сборки. Безопасность труда при слесарной обработке 

2. Вспомогательное оборудование сборочных цехов: общие сведения, классификация и 

назначение. Требования безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ 

3. Общие сведения об автоматизации сборочных работ. Технологические процессы 

автоматической сборки. Оборудование для автоматизации сборочных работ. Автоматизация 
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сборочных процессов с использованием промышленных роботов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

Лабораторная работа: «Организация рабочего места в соответствии с заданием, правилами и 

нормами охраны труда и техники безопасности» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 1.3.  

Подготовка деталей, 

инструментов и 

приспособлений к 

сборке 

Содержание  6 

1. Входной контроль сборочных деталей: общие сведения, технологические требования 

2. Подготовительные операции: пригоночные работы, очистка, мойка.  Виды слесарно-

пригоночных работ 

3. Инструмент, используемый при проведении слесарно-пригоночных работ. Признаки 

неисправности инструмента, устранение неисправностей 

4. Технические требования к машинам, сборочным единицам и деталям. Технологическая 

документация на сборку и основы построения технологического процесса 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическое занятие: Определение признаков неисправности инструмента  

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 1. 

1. Составить сообщение «Достоинства и недостатки автоматизации сборочных работ», «Перспективы развития 

автоматизации сборочных работ» (на выбор) 

2. Подбор, анализ и представление информации в виде тезисов «Оборудование для автоматизации сборочных работ» 

12 

Учебная практика раздела 1. 

Виды работ  

Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ 

Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке 

24 

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения дефектов 291 

МДК. 02.01 Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов 

и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей изделий машиностроения 

147 

Тема 2.1.  

Технология 

сборки неподвижных 

неразъемных 

соединений 

 

Содержание  14 

1.Заклепочные соединения: общая характеристика, виды заклепочных швов, основные 

причины возникновения дефектов и способы их предупреждения. Способы осуществления 

процесса клепки. Контроль качества заклепочных соединений 

2. Паяные соединения: область применения, общая характеристика, достоинства и недостатки 

соединения 

3. Подготовка частей изделия перед пайкой. Типы припоев. Подготовка припоев и флюсов. 



85 

 

Инструмент для паяния. Контроль качества соединения пайкой 

4. Клеевые соединения: общая характеристика, назначение, достоинства и недостатки 

соединения. Технологический процесс склеивания. Контроль качества клеевого соединения 

5. Соединение методом пластической деформации (вальцевание): общая характеристика, 

особенности соединения. Инструмент для вальцевания. Контроль качества вальцовки 

6. Соединения с гарантированным натягом: общая характеристика, назначение, принцип 

сборки  

7. Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом. Приспособления и 

оборудование для получения соединения 

8. Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. Типы 

швов. Оборудование и приспособления для получения сварных соединений 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

Практическое занятие: Способы осуществления процесса клепки. Контроль качества 

заклепочных соединений 

 

Практическое занятие: Подготовка частей изделия перед пайкой. Типы припоев.  

Практическое занятие: Подготовка припоев и флюсов. Инструмент для паяния. Контроль 

качества соединения пайкой 

 

Практическое занятие: Технологический процесс склеивания. Контроль качества клеевого 

соединения 

 

Практическое занятие: изучить инструмент для вальцевания. Контроль качества вальцовки  

Практическое занятие: Соединения с гарантированным натягом: общая характеристика, 

назначение, принцип сборки   

 

Практическое занятие: Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом. 

Приспособления и оборудование для получения соединения 

 

Практическое занятие: Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества 

и недостатки. Типы швов. Оборудование и приспособления для получения сварных 

соединений 

 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений»   

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.2. 

Технология  

сборки неподвижных 

разъемных соединений 

Содержание  19 

1. Резьбовые соединения: общая характеристика, основные детали резьбового соединения 

2. Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых соединений 

3. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки резьбовых соединений. 



86 

 

 Контроль качества собранного узла 

4. Трубопроводные системы: общая характеристика, назначение, виды трубных соединений 

5. Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические процессы сборки 

трубопроводных систем 

6. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки трубопроводных систем. 

Контроль качества трубных соединений 

7. Шпоночные соединения: область применения, краткая характеристика основных типов и 

назначение, достоинства и недостатки 

8. Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. Пригоночные работы 

и контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления 

9. Шлицевые соединения: область применения, краткая характеристика типов соединений и 

назначение, классификация, достоинства и недостатки 

10. Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки шлицевых 

соединений  

11. Клиновые и штифтовые соединения: область применения, краткая характеристика типов 

соединений и назначение, достоинства и недостатки 

12. Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль качества сборочного 

соединения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 16 

Практическое занятие: Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых 

соединений 

 

Практическое занятие: Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки 

резьбовых соединений. Контроль качества собранного узла 

 

Практическое занятие: Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические 

процессы сборки трубопроводных систем 

 

Практическое занятие: Инструмент и приспособления, применяемые для сборки 

трубопроводных систем. Контроль качества трубных соединений 

 

Практическое занятие: Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. 

Пригоночные работы и контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления 

 

Практическое занятие: Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки 

шлицевых соединений 

 

Практическое занятие: Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль 

качества сборочного соединения 
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Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных разъемных соединений в 

лабораторных условиях» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.3.  

Технология  

сборки механизмов 

вращательного 

движения 

Содержание  15 

1. Соединительные муфты и сборка составных валов: область применения, назначение, общие 

сведения 

2.Конструкция и сборка по видам соединительных муфт. Инструмент и приспособления, 

применяемые при сборке 

3. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения: область применения, назначение, 

общие сведения, основные виды 

4. Сборка подшипников скольжения с разъемным и неразьемным корпусом. Этапы и 

последовательность сборки. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

5. Сборка подшипника жидкостного трения. Инструмент и приспособления, применяемые при 

сборке 

6. Контроль качества сборки. Применяемый контрольно-измерительный инструмент 

7. Узлы с подшипниками качения: область применения, краткая характеристика, 

классификация, достоинства и недостатки 

8. Сборка узлов с подшипниками качения. Инструмент и приспособления, применяемые при 

сборке 

9. Контроль качества сборки узлов с подшипниками качения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

Практическое занятие Инструмент и приспособления, применяемые при сборке  

Практическое занятие Конструкция и сборка по видам соединительных муфт  

Практическое занятие Сборка подшипников скольжения с разъемным и неразьемным 

корпусом 

 

Практическое занятие Сборка подшипника жидкостного трения. Инструмент и 

приспособления, применяемые при сборке 

 

Практическое занятие Контроль качества сборки. Применяемый контрольно-измерительный 

инструмент 

 

Практическое занятие Сборка узлов с подшипниками качения. Инструмент и приспособления, 

применяемые при сборке 

 

Практическое занятие Контроль качества сборки узлов с подшипниками качения  

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения»  
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Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.4.  

Технология  

сборки механизмов 

передачи движения 

 

Содержание  19 

1. Ременные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и 

недостатки 

2. Технология сборки ременной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при 

сборке 

3. Контроль качества собранной ременной передачи. Основные дефекты, причины и способы 

устранения и предупреждения 

4. Цепные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и 

недостатки 

5. Сборка узла цепной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

6. Контроль собранного узла цепной передачи 

7. Зубчатые передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и 

недостатки 

8. Входной контроль зубчатых колес. Контрольно-измерительный инструмент  

9. Сборка основных видов зубчатых передач. Контроль качества сборки.  Инструмент и 

приспособления, применяемые при сборке 

10. Фрикционные передачи: область применения, общие понятия и определения, назначение, 

классификация, достоинства и недостатки. 

11. Процесс сборки фрикционных передач  

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 16 

Практическое занятие: Технология сборки ременной передачи. Инструмент и 

приспособления, применяемые при сборке 

 

Практическое занятие: Контроль качества собранной ременной передачи. Основные дефекты, 

причины и способы устранения и предупреждения 

 

Практическое занятие: Сборка узла цепной передачи. Инструмент и приспособления, 

применяемые при сборке 

 

Практическое занятие: Контроль собранного узла цепной передачи  

Практическое занятие: Зубчатые передачи: область применения, общие сведения, 

классификация, достоинства и недостатки 

 

Практическое занятие: Сборка основных видов зубчатых передач. Контроль качества сборки.  

Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

 

Практическое занятие: Фрикционные передачи: область применения, общие понятия и  



89 

 

определения, назначение, классификация, достоинства и недостатки 

Практическое занятие: Процесс сборки фрикционных передач  

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов передачи движения»  

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.5.  

Технология сборки 

механизмов 

преобразования 

движения  

Содержание  19 

1. Передачи винт-гайка: область применения, общие сведения и характеристики, достоинства 

и недостатки 

2. Процесс сборки передачи винт-гайка. Инструменты и приспособления. Контроль качества 

3. Кривошипной-шатунный механизм: область применения, общие сведения, назначение, 

устройство  

4. Процесс сборки шатунной, поршневой группы и кривошипно-шатунного механизма. 

Инструменты и приспособления. Контроль качества 

5. Механизм клапанного распределения: общие сведения, назначение, устройство 

6. Процесс сборки механизма клапанного распределения. Инструменты и приспособления. 

Контроль качества 

7. Эксцентриковый механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

8. Сборка и контроль качества сборки эксцентрикового механизма. Инструменты и 

приспособления 

9. Кулисный механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

10. Сборка и контроль качества сборки кулисного механизма. Инструменты и приспособления 

11. Храповой механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

12. Сборка и контроль качества сборки храпового механизма. Инструменты и приспособления 

13. Кулачковые и реечные механизмы: область применения, общие сведения, назначение, 

устройство 

14. Сборка и контроль качества сборки кулачковых и реечных механизмов. Инструменты и 

приспособления 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 16 

Практическое занятие: Процесс сборки передачи винт-гайка. Инструменты и приспособления. 

Контроль качества 

 

Практическое занятие: Процесс сборки шатунной, поршневой группы и кривошипно-

шатунного механизма. Инструменты и приспособления. Контроль качества 

 

Практическое занятие: Процесс сборки механизма клапанного распределения. Инструменты и 

приспособления. Контроль качества 
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Практическое занятие: Сборка и контроль качества сборки эксцентрикового механизма. 

Инструменты и приспособления 

 

Практическое занятие: Сборка и контроль качества сборки кулисного механизма. 

Инструменты и приспособления 

 

Практическое занятие: Сборка и контроль качества сборки храпового механизма. 

Инструменты и приспособления 

 

Практическое занятие: Сборка и контроль качества сборки кулачковых и реечных 

механизмов. Инструменты и приспособления 

 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения»  

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Практическое занятие: Контроль качества сборки механизмов преобразования движения  

Тема 2.6.  

Технология сборки 

механизмов 

поступательного 

движения 

Содержание  13 

1. Механизмы поступательного движения: область применения, назначение, классификация, 

достоинства и недостатки 

2. Технология сборки механизмов поступательного движения. Инструменты и 

приспособления 

3. Контроль качества сборки 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 10 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки механизмов поступательного движения»  

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.7.  

Технология сборки 

гидравлических и 

пневматических 

приводов и их сборка 

Содержание  9 

1. Гидравлические приводы: область применения, назначение, устройство, классификация, 

достоинства и недостатки 

2. Технология сборки гидравлических приводов. Инструменты, приспособления и 

оборудование. Контроль качества сборки 

3. Пневматические приводы: область применения, назначение, классификация, устройство, 

достоинства и недостатки 

4. Технология сборки пневматических приводов. Инструменты и приспособления. Контроль 

качества сборки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки гидравлических и пневматических 

приводов» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  
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Тема 2.8.  

Грузоподъемные 

устройства 

Содержание  15 

1. Общие сведения, классификация и назначение грузоподъемных устройств  

2. Такелажная оснастка и строповка грузов: грузозахватные устройства, правила строповки 

грузов 

3. Правила подачи сигналов при перемещении грузов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

Лабораторная работа: «Изучение приемов работы при перемещении груза»  

Практическое занятие: Обоснование выбора такелажной оснастки и строповки, в 

соответствии с габаритами и весом груза  

 

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 2. 

1. Выполнение реферата на тему «Грузоподъемные устройства» 

2. Подготовка узловых вопросов по темам раздела 

22 

Учебная практика раздела 2. 

Виды работ  

Сборка неподвижных неразъемных соединений 

Сборка неподвижных разъемных соединений и трубопроводных соединений 

Эксплуатация подъемно-транспортного оборудования 

Сборка типовых сборочных единиц механизмов передачи вращательного движения 

Сборка механизмов передачи движения 

Сборка типовых сборочных единиц и механизмов преобразования движения. 

Сборка типовых сборочных единиц механизмов поступательного движения. 

Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач 

144 

Раздел 3. Регулировка и испытание собираемых узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов 94 

МДК. 02.01 Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов 

и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей изделий машиностроения 

46 

Тема 3.1.  

Испытания 

оборудования 

Содержание  6 

1. Назначение испытания оборудования, общие сведения, основные определения и 

классификация испытаний 

2. Приемочные испытания: сущность приемочных испытаний, показатели 

неудовлетворительной работы машины 

3. Контрольные испытания: сущность испытаний, условия проведения 

4. Специальные испытания: сущность испытаний. Специальные стенды. Оборудование 

специальных стендов 
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В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическое занятие: Изучение классификации испытаний  

Практическое занятие Виды и назначение испытательных приспособлений  

Практическое занятие Технические условия на испытания и сдачу собранных узлов  

Практическое занятие. Правила и режимы испытания оборудования на статистическую и 

динамическую балансировку 

 

Тема 3.2  

Испытания под 

нагрузкой  

Содержание  6 

1. Назначение и сущность испытаний. Оборудование для проведения испытаний 

2. Проверка геометрической точности токарного станка. Параметры проверки. Инструменты 

и приспособления 

3. Проверка геометрической точности фрезерного станка. Параметры проверки. Инструменты 

и приспособления 

4. Регулирование узлов по итогам испытаний. Операции технологического процесса 

регулирования  

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 4 

Лабораторная работа: Изучение технологического процесса регулирования узлов по итогам 

испытания 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Практическое занятие: Требования к организации и проведению испытаний  

Практическое занятие: Методы проведения испытаний на прочность, герметичность и 

функционирование с использованием высокого давления 

 

Тема 3.3.  

Испытания на холостом 

ходу 

Содержание  7 

1. Сущность, назначение и условия проведения испытаний. Параметры проверки 

2. Проверка оборудования на жесткость: сущность испытания, порядок проведения, 

параметры испытания 

3. Оборудование для проведения испытаний. 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 5 

Практическая работа: Составление последовательности испытания на холостом ходу 

металлорежущих станков (по выбору преподавателя) 

 

Практическое занятие: Технические условия на регулировку и сдачу собранных узлов машин 

и агрегатов и их эксплуатационные данные 

 

Практическое занятие: Технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку 

собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные 
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Практическое занятие: Состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, 

используемой для проведения пневмо-и гидроиспытаний 

 

Тема 3.4.  

Внешняя отделка и 

окраска машин, 

оборудования и 

агрегатов 

Содержание  13 

1. Отделка и окраска: общие сведения, назначение, процесс окраски 

2. Грунтование и шпатлевка поверхностей: назначение, виды грунтов и шпатлевки, способы 

грунтования и шпатлевки, инструмент 

3. Окрашивание поверхности: назначение, выбор красок, способы окрашивания, 

оборудование  

4. Сушка окрашенных изделий: основные понятия и определения, виды и способы сушки 

5. Отделка окрашенных поверхностей: назначение, процесс отделки 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 12 

Лабораторная работа: «Изучение технологии окраски оборудования»  

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Практическое занятие: Правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия 

машиностроения 

 

Тема 3.5.  

Консервация и упаковка 

машин, оборудования и 

агрегатов 

Содержание  1 

1.Консервация: общие сведения, назначение, условия проведения операции 

2. Процесс подготовки к консервации. Промежуточная консервация: назначение, условия 

проведения  

3. Окончательная консервация: назначение, условия проведения. Способы консервации  

4. Упаковка: общие сведения, назначение, процесс упаковки 

 Дифференцированный зачет 1 

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 3. 

1. Ознакомление с ГОСТ 23170-78 Упаковка для изделий машиностроения 

12 

Учебная практика раздела 3. 

Виды работ  

Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах  

Регулировка узлов по итогам испытаний 

Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов 

48 

Производственная практика итоговая по модулю 

Виды работ  

Подготовка универсального и специализированного высокоточного инструмента, специализированных и 

высокопроизводительных приспособлений, оснастки и оборудования 

144 
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Проверка сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность 

Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола 

Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения 

Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку. 

Выполнение прихваток ручной дуговой и полуавтоматической сваркой 

Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей на прихватках и с применением сборочных 

приспособлений. 

Сборка, регулировка и испытание узлов и механизмов средней сложности  

Сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации 

Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах 

Статическая и динамическая балансировка узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных 

балансировочных станках 

Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов 

Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум 

Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках 

Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов  

Экзамен по модулю 18 

Всего: 608 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

  

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения:  

 

 Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенный оборудованием: 

- индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением, демонстрационный стол, учебно-

дидактические пособия, комплект учебно-наглядных пособий, демонстрационные модели, 

макеты, образцы приспособлений, режущего и контрольно-измерительного инструмента 

для выполнения слесарно-сборочных работ, образцы различных сборочных соединений. 

 

 ЛАБОРАТОРИИ: 

Материаловедения: рабочее место обучающихся, рабочее место преподавателя, 

учебная доска, комплект универсального измерительного инструмента. оборудование для 

работы с материалами, приборы для измерения свойств материалов, лабораторные 

стенды, образцы неметаллических и электротехнических материалов. 

Информационных технологий: стол компьютерный, кресло к компьютерному столу, 

интерактивный программно-аппаратный комплекс мобильный или стационарный, 

компьютерные средства обучения, аудиовизуальные средства обучения, 

многофункциональное устройство/принтер, медиатека и электронные учебно-

методические комплексы 

 

 Мастерская «Слесарно-сборочных работ» 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Верстаки монтажные; 

- Агрегат с зубчатой передачей; 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Ванны для нагрева деталей; 

- Муфельная печь 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 
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метчики; 

- Приспособления для гибки металла (трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные) 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе 

  

3.2.1. Печатные издания 

 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022 

2. Липатова А.Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения (1-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ  

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, инструменты, 

рабочего места для сборки и 

смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место и 

подготавливает инструменты, 

оборудование в соответствии с 

техническим заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, 

Перемещает крупногабаритные 

детали, узлы и оборудование с 

использованием 

грузоподъемных механизмов 

Обеспечивает безопасность 

труда при выполнении 

механосборочных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.2. Выполнять слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно-

сборочного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно- 

сборочного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда  

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.3. Выполнять сборку 

машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

Выполняет сборку 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

Выполняет смазку и крепление 

узлов и механизмов 

машиностроительных изделий 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.4. Выполнять испытание 

собираемых или собранных узлов 

и агрегатов на специальных 

стендах 

Выполняет регулировочные 

работы в процессе испытания 

Выполняет испытания 

собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ПК 2.5. Выполнять выявление и 

устранение дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

Выявляет дефекты собранных 

узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

Устраняет дефекты собранных 

узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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Приложение 1.2.1 

к ООП 15.01.35 по профессии 

Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

     

 

 

  
 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

ПМ.02. Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025г. 
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государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного Приказом 

Минпросвещения России от 13.06.23 № 530. 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Программа учебной практики является частью основной образовательной 

программы по подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее ППКРС) в 

соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в части освоения 

основного вида деятельности (ВД): выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения и соответствующих общих и профессиональных компетенций. 

  

1.2. Цели и задачи учебной практики, требования к результатам обучения 

Цели практики: овладение подготовкой оборудования, инструмента, рабочего 

места для сборки и смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности 

механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим заданием; сборкой, подгонкой, соединением, смазкой и 

креплением узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и 

механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; испытанием собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на специальных стендах; выявлением и устранением дефектов 

собранных узлов и агрегатов. 

 Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение механосборочных работ изделий машиностроения, для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями, общими компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ.02 

«Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения» должен: 

 

Владеть 

навыками 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции 

слесарной обработки заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения слесарной обработки поверхностей 

заготовок деталей 

расчета конусности поверхностей сложных деталей 

подготовки слесарных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей. 

плоской и пространственной разметки заготовок и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок деталей 

опиливания фасонных поверхностей заготовок деталей по шаблону или 

разметке 
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шабровки плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и конических поверхностей заготовок 

деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов деталей 

обработки отверстий в деталях по разметке или кондуктору на сверлильных 

станках и с использованием ручных механизированных инструментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчиками и плашками 

полного изготовления деталей сложных машиностроительных изделий заточки 

слесарных инструментов и сверл 

статической и динамической балансировки деталей сложной конфигурации 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции сборки сложных 

узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

пайки деталей сложных машиностроительных изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и 

скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шарико-винтовых и винтовых 

передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных машиностроительных изделиях, их 

узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и коническими 

сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции по 

испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

анализа исходных данных для испытания сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов к 

гидравлическим, пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и механических испытаний на 

стендах и прессах сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

контроля параметров сложных машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных машиностроительных изделий, их 
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деталей, узлов и механизмов 

Умения читать и применять техническую документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий 

использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и 

прикладными программами, с внешними носителями информации и 

устройствами ввода-вывода информации 

копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

сканировать текстовые и графические документы с использованием устройств 

ввода информации 

выполнять расчеты конусности поверхностей деталей 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для 

опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, 

тары 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

опиливать плоские поверхности заготовок деталей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей; 

притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок 

деталей; 

выбирать инструменты для обработки отверстий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на станках и 

переносными механизированными инструментами; 

использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, внутреннюю резьбу метчиками 

вручную и на станках; 

использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных 

приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под 

руководством слесаря более высокой квалификации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории 

сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, 
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натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для динамической балансировки 

деталей сложной конфигурации 

контролировать геометрические параметры, определять качество заточки 

слесарных инструментов и сверл 

читать и применять техническую документацию на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки резьбовых и 

шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные инструменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические прессы для сборки прессовых 

соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых соединений 

выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения с сложных машиностроительных изделий и их 

механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных изделий, 

их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и мягкими 

припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 

передачи в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и узлы к 

гидравлическим и пневматическим испытаниям 

использовать гидравлические и пневматические испытательные стенды и 

оснастку для контроля герметичности сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности при гидравлических, 

пневматических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

документально оформлять результаты испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 
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оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

испытания 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных 

изделий 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля линейных и угловых размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты, приспособления для контроля точности формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий с 

точностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий визуально-тактильным и инструментальными 

методами 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при сборке 

сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать универсальные и специальные измерительные инструменты для 

контроля сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать инструменты и приспособления для контроля деталей зубчатых 

передач 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

Знать машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, с файловой 

системой 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой информации: 

наименования, возможности и порядок работы в них 

прикладных компьютерных программ для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и 

текстовой информации, устройств ввода графической и текстовой информации 

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 
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способов расчета конусности поверхностей деталей 

обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ 

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования применяемых слесарных инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при изготовлении сложных деталей, 

инструментальных материалов 

назначения и конструктивных особенностей съемных грузозахватных 

приспособлений, строп, тары  

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования инструментов для обработки отверстий, для нарезания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил использования слесарных 

приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной разметки сложных деталей, 

построения разверток деталей 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-

шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, 

узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, 

червячные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

правил эксплуатации механизированных инструментов и станков для 

обработки отверстий 

типовых технологических режимов обработки отверстий 

геометрических параметров слесарных инструментов, сверл, зенкеров и 

разверток в зависимости от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы 

способов, правил и приемов заточки слесарных инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических параметров слесарных 

инструментов и инструментов для обработки отверстий 

видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их 

прочности 

способов и приемов статической балансировки деталей 

устройств, правил использования и органов управления балансировочных 

станков 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующего 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ 
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машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения  

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении сборочных работ 

конструкций, устройств и принципов работы собираемых сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования применяемых 

слесарно-монтажных инструментов 

методики расчетов сил запрессовки, температуры нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочных 

приспособлений, гидравлических и винтовых механических прессов, 

оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при тепловой 

сборке 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения клеев, 

припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, пайки мягкими и твердыми 

припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик резьб и деталей резьбовых 

соединений 

способов и приемов сборки резьбовых соединений с контролем силы затяжки 

видов заклепок и заклепочных, шпоночных соединений 

способов и приемов сборки шпоночных соединений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик подшипников качения и 

скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения и скольжения 

видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых соединений 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения 

консистентных смазок и смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил использования контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

порядка сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении гидравлических, пневматических и механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

конструкций, устройств и принципов работы испытываемых сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов (амортизаторы, 
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коленчатый вал, моторы, двигатели, диски роторов, компрессоров, турбин, 

кольца поршневые и стопорные, насосы поршневые, приводы к редукторам и 

др.) 

технических условий на испытания сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочно-монтажных 

инструментов 

последовательности действий при испытаниях сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

основных технологических параметров испытательных стендов для 

гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

методов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей 

и узлов 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения приборов 

контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующие 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при гидравлических, пневматических и механических испытаниях 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

видов дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров деталей сложных 

машиностроительных изделий 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных и угловых 

размеров с точностью до 7-го квалитета 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля 

точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степени точности, резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени, шероховатости поверхностей 

видов дефектов сборочных соединений, их причин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после гидравлических и пневматических 

испытаний 
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1.3. Место практики в структуре ООП 

 Учебная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным планом, в 

рамках профессионального модуля ПМ.02 «Выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения» параллельно с изучением междисциплинарного курса МДК.02.01. 

«Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и испытания сборочных 

единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей изделий 

машиностроения». 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессионального модуля 

ПМ.02 «Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения» составляет 216 

часов. 

 Сроки проведения учебной практики определяются рабочим учебным планом по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным графиком. Учебная 

практика проводится на 2 курсе, в 3-4 семестрах. 

Учебная практика проводится концентрировано.  

 

1.5. Место прохождения практики 

 Учебная практика по ПМ.02 проводится в учебной слесарно-сборочной 

мастерской. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом прохождения учебной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ. 02 «Выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения» является овладение студентами основным видом деятельности 

выполнение механосборочных работ изделий машиностроения, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и 

смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием 

с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правил организации рабочего места 

ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного 

слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

ПМ.02. 

Выполнение 

механосборочных 

работ изделий 

машиностроения 

   

Учебная практика  216 

Раздел 1. Организация рабочего места, оборудования, инструмента и приспособлений для сборки и 

смазки узлов и механизмов 

 24 

Тема №1.1 

Организация рабочего 

места слесаря 

механосборочных 

работ 

 

Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ. 

Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке. 

2 24 

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения 

дефектов 

 144 

Тема №2.1 

Сборка неподвижных 

неразъемных 

соединений. 

Соединение деталей пайкой и лужением.  

Склеивание.  

Соединение деталей клепкой.  

Сборка деталей под прихватку и сварку 

Соединения с гарантированным натягом.  

2 18 

Тема №2.2 Сборка резьбовых соединений.  2 18 
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Сборка неподвижных 

разъемных 

соединений и 

трубопроводных 

соединений. 

Сборка шпоночных соединений.  

Сборка  шлицевых соединений.  

Сборка трубопроводных соединений.  

Тема №2.3 

Эксплуатация 

подъемно-

транспортного 

оборудования. 

Освоение приемов перемещения грузозахватных средств и способов захвата, 

подъема, транспортировки и опускания различных грузов с помощью простых 

грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.  

Освоение приемов выполнения такелажных работ с применением подъемно-

транспортных механизмов и специальных приспособлений. 

2 12 

Тема №2.4 

Сборка типовых 

сборочных единиц 

механизмов передачи 

вращательного 

движения. 

Сборка составных валов и осей.  

Сборка муфт.  

Сборка подшипниковых узлов с подшипниками скольжения.  

Сборка подшипникового узла с качения.  

Контроль качества сборки подшипниковых узлов с радиальными подшипниками. 

 

2 18 

Тема №2.5 

Сборка механизмов 

передачи движения. 

Сборка ременных  передач.  

Сборка цепных передач.   

Сборка  зубчатых  передач.   

Сборка червячных передач.   

Сборка фрикционных передач 

 

2 

 

24 

Тема №2.6 

Сборка типовых 

сборочных единиц и 

механизмов 

преобразования 

Передача винт-гайка.  

Сборка кривошипно-шатунного механизма. 

Сборка поршневой группы.  

Сборка механизма клапанного распределения.  

Сборка эксцентрикового механизма.  

2 24 
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движения.  Сборка храпового механизма.  

Тема №2.7 

Сборка типовых 

сборочных единиц 

механизмов 

поступательного 

движения. 

Монтаж направляющих. 

Сборка узла с плоскими направляющими. 

 

2 12 

Тема №2.8 

Сборка 

гидравлических и 

пневматических 

приводов и передач. 

Сборка силовых гидравлических цилиндров и гидравлических моторов. 

Сборка насосов. 

Гидравлические испытания сборочных единиц гидравлического привода. 

Сборка элементов пневматического привода. 

2 18 

Раздел 3. Регулировка и испытание собираемых узлов и механизмов машин, оборудования и 

агрегатов 

 48 

Тема №3.1 

Испытание и 

регулировка 

механизмов и машин. 

Испытание машины на холостом ходу.  

Испытание машины под нагрузкой.  

Регулировка механизмов, проверка их взаиморасположения. 

Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов.  

2 42 

Тема №4 

Дифференцированный 

зачет. 

  6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению учебной практики 

Продолжительность учебного занятия 6 часов. 

Инструктаж по техники безопасности проводится на местах прохождения учебной 

практики, учитывая возраст студентов. 

Для прохождения учебной практики колледж предоставляет учебные мастерские, 

оснащенные оборудованием, инструментом, приспособлениями необходимыми для 

обучения студентов данной профессии. 

Мастер производственного обучения несет ответственность за безопасную работу 

студентов и проводит занятия согласно программе учебной практики. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Учебная слесарно-сборочная мастерская. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской по количеству обучающихся: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Верстаки монтажные; 

- Агрегат с зубчатой передачей; 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Ванны для нагрева деталей; 

- Муфельная печь 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные) 

Мастерская оснащена средствами обучения, соответствующими содержанию 

разработанной преподавателем рабочей программы по профессии 15.01.35 «Мастер 

слесарных работ». 

 
4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 
 Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 
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1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела(4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

2. Липатова А.Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://metalhandling/
http://www/
http://lib/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, инструменты, 

рабочего места для сборки и 

смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место и 

подготавливает инструменты, 

оборудование в соответствии с 

техническим заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, 

Перемещает крупногабаритные 

детали, узлы и оборудование с 

использованием 

грузоподъемных механизмов 

Обеспечивает безопасность 

труда при выполнении 

механосборочных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.2. Выполнять слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно-

сборочного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно- 

сборочного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда  

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.3. Выполнять сборку 

машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

Выполняет сборку 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

Выполняет смазку и крепление 

узлов и механизмов 

машиностроительных изделий 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.4. Выполнять испытание 

собираемых или собранных узлов 

и агрегатов на специальных 

стендах 

Выполняет регулировочные 

работы в процессе испытания 

Выполняет испытания 

собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.5. Выполнять выявление и Выявляет дефекты собранных Экспертное наблюдение 
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устранение дефектов собранных 

узлов и агрегатов 
узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

Устраняет дефекты собранных 

узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам учебной практики служит формой контроля освоения и 

проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

Формой промежуточной аттестации по итогам учебной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день практики. 

К аттестации по учебной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные 

для определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки (дифференцированного зачета) по учебной 

практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями. 
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Приложение 1.2.2 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

  

 

  
 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

ПМ.02. Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 

 



121 

 

 

Рабочая программа производственной практики разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, 

утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.06.23 № 530. 

 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Разработчики: Балабанова Елена Вячеславовна преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна»  

Бирюков Геннадий Викторович преподаватель  ГБПОУ МО  «Колледж «Коломна»  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рассмотрено на заседании цикловой комиссии по профессии мастер слесарных работ 

(протокол №  5  от 11.06.2025 г.)  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Программа производственной практики является частью основной образовательной 

программы по подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее ППКРС) в 

соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в части освоения 

основного вида деятельности (ВД): выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения и соответствующих общих и профессиональных компетенций. 

  

1.2. Цели и задачи производственной практики, требования к результатам обучения 

Цели практики: овладение подготовкой оборудования, инструмента, рабочего 

места для сборки и смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности 

механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим заданием; сборкой, подгонкой, соединением, смазкой и 

креплением узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и 

механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности; испытанием собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на специальных стендах; выявлением и устранением дефектов 

собранных узлов и агрегатов. 

 Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение механосборочных работ изделий машиностроения для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями, общими компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ. 02 

«Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения» должен: 

 

Владеть 

навыками 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции 

слесарной обработки заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения слесарной обработки поверхностей 

заготовок деталей 

расчета конусности поверхностей сложных деталей 

подготовки слесарных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей. 

плоской и пространственной разметки заготовок и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок деталей 
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опиливания фасонных поверхностей заготовок деталей по шаблону или 

разметке 

шабровки плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и конических поверхностей заготовок 

деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов деталей 

обработки отверстий в деталях по разметке или кондуктору на сверлильных 

станках и с использованием ручных механизированных инструментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчиками и плашками 

полного изготовления деталей сложных машиностроительных изделий заточки 

слесарных инструментов и сверл 

статической и динамической балансировки деталей сложной конфигурации 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции сборки сложных 

узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

пайки деталей сложных машиностроительных изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и 

скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шарико-винтовых и винтовых 

передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных машиностроительных изделиях, их 

узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и коническими 

сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции по 

испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

анализа исходных данных для испытания сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов к 

гидравлическим, пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и механических испытаний на 

стендах и прессах сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

контроля параметров сложных машиностроительных изделий, их деталей, 
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узлов и механизмов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

Умения читать и применять техническую документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий 

использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и 

прикладными программами, с внешними носителями информации и 

устройствами ввода-вывода информации 

копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

сканировать текстовые и графические документы с использованием устройств 

ввода информации 

выполнять расчеты конусности поверхностей деталей 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для 

опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, 

тары 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

опиливать плоские поверхности заготовок деталей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей; 

притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок 

деталей; 

выбирать инструменты для обработки отверстий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на станках и 

переносными механизированными инструментами; 

использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, внутреннюю резьбу метчиками 

вручную и на станках; 

использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных 

приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под 

руководством слесаря более высокой квалификации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории 
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сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, 

натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для динамической балансировки 

деталей сложной конфигурации 

контролировать геометрические параметры, определять качество заточки 

слесарных инструментов и сверл 

читать и применять техническую документацию на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки резьбовых и 

шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные инструменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические прессы для сборки прессовых 

соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых соединений 

выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения с сложных машиностроительных изделий и их 

механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных изделий, 

их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и мягкими 

припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 

передачи в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и узлы к 

гидравлическим и пневматическим испытаниям 

использовать гидравлические и пневматические испытательные стенды и 

оснастку для контроля герметичности сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности при гидравлических, 

пневматических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

документально оформлять результаты испытаний сложных 
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машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

испытания 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных 

изделий 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля линейных и угловых размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты, приспособления для контроля точности формы и взаимного 

расположения поверхностей деталей сложных машиностроительных изделий с 

точностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий визуально-тактильным и инструментальными 

методами 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при сборке 

сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать универсальные и специальные измерительные инструменты для 

контроля сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать инструменты и приспособления для контроля деталей зубчатых 

передач 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

Знать машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, с файловой 

системой 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой информации: 

наименования, возможности и порядок работы в них 

прикладных компьютерных программ для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и 

текстовой информации, устройств ввода графической и текстовой информации 

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 
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карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

способов расчета конусности поверхностей деталей 

обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ 

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования применяемых слесарных инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при изготовлении сложных деталей, 

инструментальных материалов 

назначения и конструктивных особенностей съемных грузозахватных 

приспособлений, строп, тары  

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования инструментов для обработки отверстий, для нарезания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил использования слесарных 

приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной разметки сложных деталей, 

построения разверток деталей 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-

шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, 

узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, 

червячные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

правил эксплуатации механизированных инструментов и станков для 

обработки отверстий 

типовых технологических режимов обработки отверстий 

геометрических параметров слесарных инструментов, сверл, зенкеров и 

разверток в зависимости от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы 

способов, правил и приемов заточки слесарных инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических параметров слесарных 

инструментов и инструментов для обработки отверстий 

видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их 

прочности 

способов и приемов статической балансировки деталей 

устройств, правил использования и органов управления балансировочных 

станков 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующего 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ 
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требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ 

машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения  

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении сборочных работ 

конструкций, устройств и принципов работы собираемых сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования применяемых 

слесарно-монтажных инструментов 

методики расчетов сил запрессовки, температуры нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочных 

приспособлений, гидравлических и винтовых механических прессов, 

оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при тепловой 

сборке 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения клеев, 

припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, пайки мягкими и твердыми 

припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик резьб и деталей резьбовых 

соединений 

способов и приемов сборки резьбовых соединений с контролем силы затяжки 

видов заклепок и заклепочных, шпоночных соединений 

способов и приемов сборки шпоночных соединений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик подшипников качения и 

скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения и скольжения 

видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых соединений 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения 

консистентных смазок и смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил использования контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

порядка сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении гидравлических, пневматических и механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 
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конструкций, устройств и принципов работы испытываемых сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов (амортизаторы, 

коленчатый вал, моторы, двигатели, диски роторов, компрессоров, турбин, 

кольца поршневые и стопорные, насосы поршневые, приводы к редукторам и 

др.) 

технических условий на испытания сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочно-монтажных 

инструментов 

последовательности действий при испытаниях сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

основных технологических параметров испытательных стендов для 

гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

методов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей 

и узлов 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения приборов 

контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующие 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при гидравлических, пневматических и механических испытаниях 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

видов дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров деталей сложных 

машиностроительных изделий 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных и угловых 

размеров с точностью до 7-го квалитета 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля 

точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степени точности, резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени, шероховатости поверхностей 

видов дефектов сборочных соединений, их причин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после гидравлических и пневматических 
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испытаний 

 

 

1.3. Место практики в структуре ООП 

 Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным 

планом, в рамках профессионального модуля ПМ.02 «Выполнение механосборочных 

работ изделий машиностроения» параллельно с изучением междисциплинарного курса 

МДК.02.01. «Технология слесарной обработки деталей, сборки, регулировки и испытания 

сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей изделий 

машиностроения». 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессионального 

модуля ПМ.02 «Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения» 

составляет 144 часа. 

 Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным 

планом по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным 

графиком. Производственная практика проводится на 2 курсе, в 4 семестре. 

Производственная практика проводится концентрированно.  

 

1.5. Место прохождения практики 

 Производственная практика проводится в организациях на основании договора, 

заключаемого между колледжем и организацией. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 Результатом прохождения производственной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ.02 «Выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения» является овладение студентами основным видом деятельности 

выполнение механосборочных работ изделий машиностроения, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и 

смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием 

с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правил организации рабочего места 

ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного 

слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
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иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения  

Количество 

часов  

ПМ.02. 

Выполнение 

механосборочных 

работ изделий 

машиностроения 

   

Производственная практика   144 

Тема №1. 

Сборка узлов и 

механизмов, 

оборудования и 

агрегатов. 

Содержание учебного материала 

Охрана труда в профессиональной деятельности слесаря механосборочных работ. 

Сборка неподвижных неразъемных соединений 

Сборка неподвижных разъемных соединений 

Сборка механизмов вращательного движения 

Сборка механизмов передачи движения 

Сборка механизмов преобразования движения 

Сборка механизмов поступательного движения 

Сборка гидравлических и пневматических приводов 

Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола 

Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения 

Сборка трубопроводных систем с установкой арматуры и контролирующих 

приборов. Изготовление и установка уплотнения. Опробование и испытание 

трубопроводных систем. 

Устранение дефектов, обнаруженных при сборке узлов и механизмов 

 

3 84 
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Тема №2. 

Сборка узлов и 

конструкций с 

использованием 

ручной дуговой и 

полуавтоматической 

сварки 

Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под 

сварку. 

Выполнение прихваток ручной дуговой и полуавтоматической  сваркой 

Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей на 

прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

 

3 18 

Тема №3. 

Регулировка и 

испытание 

собираемых узлов и 

механизмов машин, 

оборудования 

Содержание учебного материала 

Испытание под нагрузкой узлов и механизмов 

Испытание на холостом ходу узлов и механизмов 

Статическая и динамическая балансировка узлов машин и деталей простой 

конфигурации на специальных балансировочных станках 

Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов 

Регулирование оборудования по высоте, в горизонтальной плоскости. 

Закрепление оборудования на фундаменте. 

3 36 

Тема №3. 

Дифференцированный 

зачет 

 3 6 



136 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению практики 

 

При прохождении производственной практики в организации продолжительность 

рабочего дня студентов 6 часов  

- колледж планирует и утверждает в учебном плане производственную практику в 

соответствии с ООП СПО с учетом договоров с организациями; 

- заключает договора с организациями на проведение практики, разрабатывает и 

согласовывается с организациями на проведение практики; 

- контролирует реализации программы практики и условия проведения практики 

организациями, в том числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми. 

 

4.2.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Верстаки монтажные; 

- Агрегат с зубчатой передачей; 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Ванны для нагрева деталей; 

- Муфельная печь 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические; 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, ножницы 

ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, обжим, чеканы, 

ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки ручные, 

тиски машинные) 

 

4.3.Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

 Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела(4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022 
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2. Липатова А.Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022 

 

 

 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, инструменты, 

рабочего места для сборки и 

смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место и 

подготавливает инструменты, 

оборудование в соответствии с 

техническим заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, 

Перемещает крупногабаритные 

детали, узлы и оборудование с 

использованием 

грузоподъемных механизмов 

Обеспечивает безопасность 

труда при выполнении 

механосборочных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.2. Выполнять слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно-

сборочного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет слесарную 

обработку с помощью ручного и 

механизированного слесарно- 

сборочного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда  

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.3. Выполнять сборку 

машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

Выполняет сборку 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

Выполняет смазку и крепление 

узлов и механизмов 

машиностроительных изделий 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 2.4. Выполнять испытание 

собираемых или собранных узлов 

и агрегатов на специальных 

стендах 

Выполняет регулировочные 

работы в процессе испытания 

Выполняет испытания 

собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ПК 2.5. Выполнять выявление и 

устранение дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

Выявляет дефекты собранных 

узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

Устраняет дефекты собранных 

узлов и агрегатов в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документацией 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам производственной практики служит формой контроля освоения 

и проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Формой промежуточной аттестации по итогам производственной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день производственной 

практики на рабочих местах организации.  

К аттестации по производственной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики и предоставившие полный пакет отчетных документов.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные для 

определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки по производственной практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями; 

-качество и полнота оформления отчетных документов по практике. 
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Приложение 1.3 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

     

 

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

профессионального модуля 

 

ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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Рабочая программа профессионального модуля разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) по профессии 15.01.35 «Мастер слесарных работ», утвержденного Приказом 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.4. Перечень общих компетенций и личностных результатов 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК. 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК.04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08.  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  
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Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3. Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 
ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для 

ремонтных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности, правилами организации рабочего места 

ПК 3.2. Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих 

в состав оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Владеть 

навыками 

выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки механизмов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности 

сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования 

средней сложности после сборки и монтажа 

изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые 

механизмы оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности с точностью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов 

оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки 

простого оборудования 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке простого оборудования 

сдачи простого оборудования после регулировки и испытания 

Испытания простого  

изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации 

простого оборудования 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования 

Уметь читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 
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подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности 

выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней 

сложности 

производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов 

изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней 

сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в 

пределах рабочего места 

контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов 

оборудования средней сложности 

 выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования 

средней сложности различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования 

средней сложности 

шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей 

механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней 

сложности в зажимных приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и 

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и 

способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 
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использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней 

сложности в соответствии с технологической документацией 

контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого 

оборудования 

контролировать качество выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической 

последовательности 

проверять правильность срабатывания приборов управления простого 

оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения 

регулировочных работ 

проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности 

производить оформление результатов испытания простого оборудования 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов 

по результатам испытаний простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства 

работ по дефектации простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени 

износа простого оборудования 

производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого 

оборудования 

принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого 

оборудования 

заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в 

соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации простого оборудования 

Знать требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней 
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сложности 

последовательности разборки и сборки шкивов, муфт 

наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и 

смазок 

методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности 

основные механические свойства обрабатываемых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных отверстий 

способов опиливания деталей различной конфигурации 

способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила 

применения 

правил и последовательностей проведения измерений 

методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и 

механической обработки 

требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической 

обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на сверлильных станках 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

регулировке простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке 

простого оборудования 

устройств и принципов действия простого оборудования 

основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по регулировке простого оборудования 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 
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безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

дефектации простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

технических требований, предъявляемые к простому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого оборудования 

видов износа узлов и деталей простого оборудования 

факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого 

оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого оборудования 

браковочных признаков механизмов простого оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого 

оборудования 

порядка заполнения документов по результатам дефектации простого 

оборудования 

 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение учебной дисциплины 

 

Всего часов 646 

 в том числе в форме практической подготовки 528 

 

Из них на освоение МДК 268 

 в том числе самостоятельная работа 54 

практики, в том числе учебная 216 

 производственная 144 

Промежуточная аттестация 18 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3  

2.1. Структура профессионального модуля 

 

Коды 

профессио

нальных 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практик

и) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательные аудиторные  

учебные занятия 

внеаудиторная 

(самостоятельная) 

учебная работа 

учебная

, 

часов 

производс

твенная  

часов 

(если 

предусмот

рена 

рассредот

оченная 

практика) 

всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторн

ые работы 

и 

практическ

ие занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

проект 

(работа)*

, 

часов 

 

всего, 

часов 

 

в т.ч., 

курсовой 

проект 

(работа)*

, 

часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1 

ОК 1.- ОК 

09. 

Раздел 1. Подготовка рабочего 

место, инструментов и 

приспособлений для ремонтных 

работ 

76 36 30  16  24  

ПК 3.2 

ОК 1.- ОК 

09. 

Раздел 2. Ремонт узлов и 

механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

271 111 88  22  138  

ПК 3.3- ПК 

3.4 

ОК 1.- ОК 

09. 

Раздел 3. Техническое 

обслуживание узлов и 

механизмов 

отремонтированного 

137 67 50  16  54  
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оборудования, агрегатов и 

машин 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов (если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) 

практика) 

144        

 Экзамен по модулю 18        
 Всего: 646 267 168  54  216  
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Раздел 1.Подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений для ремонтных работ 76 

МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 52 

Тема 1.1. 

Охрана труда в 

профессиональной 

деятельности 

слесаря-

ремонтника 

 

  

Содержание  12 

1. Основные термины и определения: рабочая зона, рабочее место, условия труда, вредный 

производственный фактор, опасный производственный фактор, травмобезопасность, тяжесть труда, 

напряжённость труда 

2. Типовые отраслевые нормы и правила по охране труда. Корпоративные рабочие инструкции по охране 

труда 

3. Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ. 

Ответственность за нарушение требований охраны труда 

4. Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря-ремонтника. Правила личной и 

производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте 

5. Причины травматизма. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин 

травматизма на рабочем месте 

6. Технологическая дисциплина: соблюдение технологического режима, технологических регламентов. 

Последствия нарушения технологической дисциплины: снижение качества продукции, брак, ухудшение 

использования сырья, преждевременные поломки оборудования и пр. Дисциплинарная ответственность за 

нарушение технологической дисциплины 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 10 

1. Практическое занятие: составление инструкции/памятки слесарю-ремонтнику «Правила личной и 

производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте»  

 

Тема 1.2. Содержание  12 
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Организация  

рабочего места 

слесаря-

ремонтника 

1. Особенности организации рабочего места при выполнении ремонтных работ: постоянное рабочее место в 

ремонтном цехе и временное рабочее место у ремонтируемого станка, освещенность рабочего места, 

уровень шума, уровень вибрации 

2. Оснащение постоянного рабочего места: верстак с тисками (одноместные, двухместные и многоместные),  

стеллаж для хранения деталей и оборудования, стол для разборки, дефектовки и сборки отдельных узлов, 

проверочная плита, подъемно-транспортные, моечные, разборочные и др. приспособления,  

инструментальные ящики, комплект необходимых инструментов и приспособлений постоянного 

пользования 

3. Оснащение временного рабочего места: передвижные верстаки и переносные инструментальные ящики, 

грузоподъемные устройства (кран-балки, консольные краны с тельферами и талями)  

4. Отраслевые инструкции для оптимальной организации рабочего места, персональная ответственность 

слесаря-ремонтника за организацию рабочего места 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 

1. Практическое занятие: на формате А4 схематично изобразить оснащение постоянного рабочего места 

слесаря-ремонтника и кратко обосновать организацию рабочего места (в виде письменного сообщения) 

 

Тема 1.3. 

Подготовка  

заготовок,  

инструментов, 

приспособлений  

Содержание  12 

1. Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на 

выполнение ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов, 

приспособлений, оборудования для ремонтных работ 

2. Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с  

ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами  

3. Эксплуатационные требования и правила применения инструментов, приспособлений, оборудования в 

ремонтных работах  

4. Подготовка расходных материалов (для промывки и смазки) 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 10 

1. Практическое занятие: составление таблицы «Выбор и подготовка рабочего инструмента, 

приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, 

агрегатами и машинами» 

 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать 

информацию и представить проект рабочего места слесаря-ремонтника, основанный на принципах научной организации труда 

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 

16 

Учебная практика раздела 1. 24 
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Виды работ: 

Рациональное оснащение постоянного рабочего места слесаря-ремонтника 

Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов на слесарном верстаке       

Подготовка ручного и контрольно-измерительного инструмента, электрифицированного инструмента и оборудования  к 

ремонтным работам 

Раздел 2.Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 271 

МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 133 

Тема 2.1.  

Выполнение 

монтажа и 

демонтажа узлов, 

механизмов, 

оборудования, 

агрегатов и машин 

различной 

сложности 

 

 

 

 

Содержание 

 

17 

1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении монтажа узлов, механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин различной сложности 

2. Выбор ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ  

относительно собираемых/разбираемых узлов и механизмов  

3. Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ. Демонтаж сборочных 

единиц в соответствии с технической документацией 

4. Основное такелажное оборудование, применяемое при выполнении монтажных/демонтажных работах, 

правила строповки, подъема, перемещения грузов 

5. Технологические схемы сборки. Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка. 

Параллельная сборка групп и подгрупп 

6. Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки. 

Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам. Монтаж сборочных единиц в 

соответствии с технической документацией 

7. Выполнение сборки и разборки механизмов, оборудования, агрегатов в соответствии с требованиями 

охраны труда 

8. Контролировать качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, выявление и исправление 

возможных дефектов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 13 

Практическое занятие: описание назначения и способов маркировки деталей при разборке механизмов, 

агрегатов, машин 

 

 Практическое занятие: Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. 

Монтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией 

 

 Практическое занятие: Выполнение сборки и разборки механизмов, оборудования, агрегатов в соответствии 

с требованиями охраны труда 
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 Практическое занятие: контролировать качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, 

выявление и исправление возможных дефектов 

 

Тема 2.2.  

Выполнение 

слесарной 

обработки деталей 

различной 

сложности при 

ремонтных 

работах 

 

Содержание  19 

1. Назначение слесарной обработки деталей различной сложности при ремонтных работах 

2. Способы и последовательность проведения размерной обработки деталей при ремонте: рубка, правка, 

гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание 

3. Техническая документация  на выполнение слесарной обработки при ремонтных работах. Чертежи 

деталей и сопряжений, правила чтения чертежей 

4. Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки при ремонте: 

шабрение, распиливание, пригонка и припасовка, притирка, доводка, полирование  

5. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-

измерительных инструментов. Выбор инструментов в зависимости от  механических свойства 

обрабатываемых материалов 

6. Контроль качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей различной сложности с 

помощью контрольно-измерительных инструментов 

7. Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы 

предупреждения  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 15 

Практическое занятие: Техническая документация на выполнение слесарной обработки при ремонтных 

работах 

 

Практическое занятие: Чертежи деталей и сопряжений, правила чтения чертежей  

Практическое занятие: Способы и последовательность проведения размерной обработки деталей при 

ремонте: 

 

Практическое занятие: Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной 

обработки при ремонте 

 

Лабораторная работа: «Выполнение контроля качества слесарной обработки деталей различной сложности с 

помощью контрольно-измерительных инструментов» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 2.3.  

Выполнение 

механической 

обработки деталей 

Содержание 19 

1. Назначение механической обработки деталей различной сложности при ремонтных работах. Техническая 

документация  на выполнение механической обработки при ремонтных работах 

2. Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, 
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различной 

сложности при 

ремонтных 

работах 

 

 

измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, 

настольно-сверлильных и заточных станках 

3. Выбор и подготовка к работе режущего инструмента в зависимости от обрабатываемого материала. 

Правила измерения деталей и узлов универсальными и специализированными измерительными 

инструментами в соответствии с технической документацией 

4. Проверка на соответствие сложных деталей, узлов и вспомогательных материалов требованиям 

технической документации (технологические карты) 

5. Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости по квалитетам. 

Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования 

заготовок 

6. Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков. Технологический процесс 

механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках 

7. Контроль качества выполняемых работ при механической обработке деталей. Основные виды и причины 

брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения  

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 15 

Практическое занятие: Выбор и подготовка к работе режущего инструмента в зависимости от 

обрабатываемого материала. 

 

Практическое занятие: Правила измерения деталей и узлов универсальными и специализированными 

измерительными инструментами в соответствии с технической документацией 

 

Практическое занятие: Проверка на соответствие сложных деталей, узлов и вспомогательных материалов 

требованиям технической документации (технологические карты) 

 

Практическое занятие: Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, 

способов базирования заготовок 

 

Практическое занятие: Технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-

сверлильных и заточных станках 

 

Практическое занятие: Контроль качества выполняемых работ при механической обработке деталей.  

Практическое занятие: Основные виды и причины брака при механической обработке, способы 

предупреждения и устранения 

 

 Лабораторная работа: «Изучение принципа действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных 

станков» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 2.4.  Содержание 20 
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Ремонт типовых 

деталей и 

механизмов 

промышленного 

оборудования 

1. Основные виды ремонта производственного оборудования: классификация, особенности, 

эксплуатационные характеристики. Основные причины потери работоспособности оборудования. Сущность 

системы планово-предупредительного ремонта. Виды ремонтных работ 

2.Технологическая документация на ремонт деталей и сборочных единиц: конструкторские документы, 

документация на текущий и капитальный ремонт, комплект документов для ремонта, схема типового 

технологического процесса, расходные ведомости на ремонт и др. 

3. Карты технологического процесса ремонта различных типовых деталей и узлов промышленного 

оборудования 

4. Регламент проведения планово-предупредительных ремонтов эксплуатируемого оборудования 

5. Износ деталей: нормальный и аварийный. Категории износа: химический, физический (механический, 

молекулярно-механический и коррозионно-механический), тепловой. Основные причины износа 

6. Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. Мероприятия по предупреждению 

износа машин и обеспечению их долговечности 

7. Методы определения износа деталей машин, агрегатов и оборудования. Исследования износостойкости 

деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие профилограмм, метод искусственных баз, 

радиоизотопные методы, спектральный анализ.  

8. Способы ремонта сопряжений. Процесс изнашивания сопрягаемых деталей. Нарушение первоначальных 

посадок и приемы восстановления  

9. Технология ремонта деталей и соединений машин и оборудования. Основные способы восстановления 

изношенных деталей 

10. Восстановление посадок сопряженных деталей, устранение овальности или конусности, обеспечение 

требуемой чистоты обработки после восстановления детали 

11. Технология восстановления деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, 

планки, клинья) 

12. Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Выбор способа базирования детали 

для обработки. Изменение основной установочной базы изношенной детали, вспомогательные базы 

13. Применение компенсаторов износа. Детали-компенсаторы. Шкала ремонтных размеров. Типовые случаи 

применения деталей-компенсаторов. Дефекты, возникающие в деталях в результате действия внутренних 

напряжений, больших усилий или из-за механических повреждений  

14. Технология ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, 

соединительных муфт, механизмов преобразования движения и др. 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  16 

Практическое занятие: Основные причины потери работоспособности оборудования. Сущность системы  
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планово-предупредительного ремонта. Виды ремонтных работ 

Практическое занятие: Карты технологического процесса ремонта различных типовых деталей и узлов 

промышленного оборудования 

 

Практическое занятие: Методы определения износа деталей машин, агрегатов и оборудования  

Практическое занятие: Исследования износостойкости деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие 

профилограмм, метод искусственных баз, радиоизотопные методы, спектральный анализ 

 

Практическое занятие: Технология ремонта деталей и соединений машин и оборудования. Основные 

способы восстановления изношенных деталей 

 

Практическое занятие: Восстановление посадок сопряженных деталей, устранение овальности или 

конусности, обеспечение требуемой чистоты обработки после восстановления детали 

 

Практическое занятие: Технология восстановления деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями 

(направляющие станин, планки, клинья) 

 

Практическое занятие: Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Выбор способа 

базирования детали для обработки. Изменение основной установочной базы изношенной детали, 

вспомогательные базы 

 

Практическое занятие: Технология ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных 

передач, соединительных муфт, механизмов преобразования движения и др. 

 

Практическое занятие: Определение износа деталей (визуально) и с помощью инструмента Определение 

степени износа типовых деталей по отклонению геометрических размеров от заданных на чертежах 

 

Практическое занятие: Составление дефектной ведомости, используя перечень возможных дефектов 

деталей и неразъемных соединений; признаки неисправимых дефектов (задания по вариантам) 

 

Практическое занятие: Составление технологической последовательности восстановления деталей (деталь 

по выбору) 

 

Тема 2.5. 

Испытания 

оборудования по 

окончанию 

ремонтных работ 

Содержание  19 

1. Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта 

2. Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испытания на холостом ходу (для 

машин, механизмов и аппаратов с приводом). Испытания оборудования в производственных условиях под 

нагрузкой 

3. Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин 

4. Последовательность приемки оборудования:внешний осмотр,проверка качества сборки и комплектности 

оборудования, испытание на плотность и прочность,проверка органов и систем управления, соответствия 

оборудования требованиям охраны труда 

5. Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки  
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6. Оформление документации и отметок о проведенном ремонте. Контрольное тестирование 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  16 

1. Лабораторная работа: «Испытание оборудования на статистическую и динамическую балансировку»  

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

3. Практическое занятие: заполнение акта приемки оборудования после капитального ремонта в 

соответствии с регламентом предприятия 

 

Тема 2.6.  

Технология 

ремонта основных 

металлорежущих 

станков 

 

Содержание  17 

1. Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих 

суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов 

передней бабки 

2. Технология ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев 

 

3. Технология ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты,  траверсы 

корпуса шпиндельной бабки 

4. Технология ремонта шлифовального станка: ремонт направляющих станины, передней и задней бабки, 

шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра 

 

5. Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гидроприводов и способы их 

устранения, ремонт пластинчатых насосов, ремонт  гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 13 

1. Практическая работа: Составление технологической карты на ремонт узла металлорежущего станка (по 

вариантам) 

 

2. Практическая работа: заполнение рабочего листа «Последовательность ремонта направляющих, имеющих 

износ 200-300 мм» 

 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию подобрать и представить 

информацию на тему: «Современные методы испытания оборудования по окончанию ремонтных работ» 

2. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела 

22 

Учебная практика раздела 2. 

Виды работ  

Выполнение размерной обработки деталей при ремонте 

Выполнение пригоночных операций слесарной обработки при ремонте 

Выбор  ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ  относительно 

138 
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собираемых/разбираемых узлов и механизмов 

Демонтаж и монтаж сборочных единиц 

Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента, приспособлений   

Подготовка к работе обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков 

Механическая обработка деталей на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках 

Устранение овальности или конусности сопряженных деталей 

Восстановление деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья) 

Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий 

Ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов 

преобразования движения  

Раздел 3.Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин 137 

МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 83 

Тема 3.1.  

Выполнение 

профилактического 

обслуживания 

простых 

механизмов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание  15 

1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при профилактическом обслуживания простых 

механизмов 

2. Основные методы диагностики технического состояния простых механизмов 

3. Универсальные приспособления,  рабочий и контрольно-измерительный инструмент, применяемый при 

профилактическом обслуживании простых механизмов 

4. Устройство и работа регулируемого механизма. Основные технические данные и характеристики 

регулируемого механизма 

5. Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма 

6. Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов 

7. Способы выполнения смазки, пополнения и замены смазки: выбор смазочного материала 

8. Способы выполнения промывки деталей простых механизмов: выбор промывочной жидкости 

9. Способы выполнение подтяжки крепежа деталей простых механизмов: выбор инструментов и 

приспособлений 

10. Выполнение замены деталей простых механизмов при невозможности восстановления/ремонта 

11. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 

дефектов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  11 

Практическое занятие: Универсальные приспособления, рабочий и контрольно-измерительный инструмент, 

применяемый при профилактическом обслуживании простых механизмов 

 

Практическое занятие: Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке  
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простых механизмов 

Практическое занятие: Выполнение замены деталей простых механизмов при невозможности 

восстановления/ремонта 

 

Практическое занятие: Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и 

исправление возможных дефектов 

 

Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния простых механизмов и 

технологической последовательности выполнения операций при регулировке простых механизмов (по 

выбору/по вариантам)» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Практическое занятие: заполнение таблицы «Способы регулировки простых механизмов (по выбору/по 

вариантам): технические данные, характеристики, способ регулировки» 

 

Тема 3.2.  

Выполнение  

технического  

обслуживания 

механизмов, 

оборудования, 

агрегатов и машин 

средней сложности  

Содержание  17 

1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при техническом обслуживании механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

2. Техническая документация общего и специализированного назначения при выполнении технического 

обслуживания 

3. Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления для 

выполнения технического обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

4. Устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудования, агрегатов и машин. 

Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

5. Визуальный контроль изношенности механизмов. Отключение и обесточивание механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

6. Технологическая последовательность выполнения операций при диагностике и контроле технического 

состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. Методы проведения 

диагностики рабочих характеристик  

7. Технологическая последовательность операций и способы выполнения смазочных, крепежных и 

регулировочных работ  

8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 

дефектов при техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  13 

Практическое занятие: Техническая документация общего и специализированного назначения при  
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выполнении технического обслуживания 

Практическое занятие: осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением 

требований охраны труда 

 

Практическое занятие: выполнять визуальный контроль изношенности механизмов  

Практическое занятие: выполнять в технологической последовательности операции при диагностике и 

контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

 

Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин средней сложности (по выбору/по вариантам) 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 3.3.  

Выполнение 

технического 

обслуживания 

сложных деталей, 

узлов и 

механизмов, 

оборудования, 

агрегатов и машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содержание  17 

1. Требования к планировке и оснащению рабочего места при техническом обслуживании сложных деталей, 

узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

2. Условия эксплуатации и способы диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

3. Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления для 

выполнения технического обслуживания сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и 

машин 

4. Правила и порядок выполнения подгоночных и регулировочных операций для сложных деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

5. Правила и порядок разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

6. Правила и порядок подъема и установки сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов 

и машин на различной высоте 

7. Визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте 

8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 

дефектов при техническом обслуживании сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и 

машин 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 13 

Практическое занятие: проводить диагностику рабочих характеристик  

Практическое занятие: выполнять, крепежные и регулировочные работы  

Практическое занятие: проводить диагностику технического состояния сложных деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 
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Практическое занятие: выполнять подгоночные и регулировочные операции для сложных деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

 

Практическое занятие: разбирать, собирать и заменять сложные детали, узлы и механизмы  

Практическое занятие: устанавливать сложные детали, узлы и механизмы, оборудование, агрегаты и 

машины на различной высоте 

 

Лабораторная работа: «Изучение методов диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и 

механизмов, оборудования, агрегатов и машин (по выбору/по вариантам) 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к ответам на 

контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

 

Тема 3.4. 

Выполнение 

технического 

обслуживания 

металлорежущих 

станков 

 

Содержание  17 

1. Оснащение временного рабочего места необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями 

в зависимости от станка 

2. Система мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоянии: продление срока службы 

агрегатов станков, предотвращение серьезных поломок 

3. Общий состав работ по техническому обслуживанию металлорежущих станков: наружный визуальный 

осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка 

технологической и геометрической точности  станка 

4. Состав наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин кареток, траверс; проверка 

правильности переключения рукояток; подтяжка ослабленных креплений; проверка натяжки цепей, ремней, 

лент; проверка подшипников на нагрев; оценка величины вибрации и шума станка и т.д. 

5. Частичная разборка станка: открытие крышек узлов и механизмов для проверки вращающихся 

сопряжений; тестирование тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных 

механизмов; регулирование зазоров в винтовых парах и т.д. 

6. Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и 

грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка системы свежим 

маслом 

7. Проверка технологической и геометрической точности: проверка геометрической точности перемещения 

рабочих органов относительно баз (направляющие, станина); проверка соответствия геометрических 

размеров и технологических параметров получаемых деталей и оценка возможности получения продукции 

8. Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных 

дефектов при техническом обслуживании металлорежущих станков 

 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 13 

Практическое занятие: оснащать временное рабочее место необходимым инструментом, оборудованием,  
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приспособлениями в зависимости от станка 

Практическое занятие: проводить мероприятия по поддержанию станков в работоспособном состоянии  

Практическое занятие: проводить наружный визуальный осмотр, частичную разборку, замену смазки, 

проверку технологической и геометрической точности, регулировку металлорежущих станков 

 

Практическое занятие: контролировать качество выполненной работы, выявлять и исправлять дефекты при 

техническом обслуживании металлорежущих станков 

 

Практическое занятие: выполнять визуальный контроль качества установки в различных положениях и на 

различной высоте 

 

Практическое занятие: описание общего состава работ по техническому обслуживанию металлорежущих 

станков: операции, материалы, контроль качества 

 

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 3. 

1. Подготовка к опросу (контрольной работе, тесту) по всем темам раздела  

16 

Дифференцированный зачет 1 

Учебная практика раздела 3. 

Виды работ  

Подготовка универсальных приспособлений,  рабочего и контрольно-измерительного инструмента 

Регулировка простых механизмов (рычаги, блоки, клинья, винты, зубчатые колеса и др.) 

Смазка простых механизмов, пополнения и замена смазки, выбор смазочного материала 

Промывка деталей простых механизмов 

Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений 

Замена деталей простых механизмов  

Визуальный контроль изношенности механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

Диагностика рабочих характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

Выбор стропов в зависимости от  веса, размера, конфигурации и места строповки груза.  Выполнение застроповки груза 

Частичная разборка станка 

Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и грязи; промывка 

системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка системы свежим маслом 

54 

Производственная практика итоговая по модулю 

Виды работ  

Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах 

Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах 

Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального 

144 
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Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ 

Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности  

Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): 

наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка 

технологической и геометрической точности  станка 

Экзамен по модулю 18 

Всего: 646 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

  

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения:  

 

Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенный оборудованием: 

- индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением, демонстрационный стол, учебно-

дидактические пособия, комплект учебно-наглядных пособий, образцы приспособлений, 

режущего и контрольно-измерительного инструмента, макеты/образцы слесарного 

оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 

 

 ЛАБОРАТОРИИ: 

Материаловедения: рабочее место обучающихся, рабочее место преподавателя, 

учебная доска, комплект универсального измерительного инструмента. оборудование для 

работы с материалами, приборы для измерения свойств материалов, лабораторные 

стенды, образцы неметаллических и электротехнических материалов. 

Информационных технологий: стол компьютерный, кресло к компьютерному столу, 

интерактивный программно-аппаратный комплекс мобильный или стационарный, 

компьютерные средства обучения, аудиовизуальные средства обучения, 

многофункциональное устройство/принтер, медиатека и электронные учебно-

методические комплексы 

 

 Мастерская «Ремонтных работ»,  

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тискам; 

- Настольно-сверлильный станок; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Заточной станок; 

- Таль ручная; 

- Пресс; 

- Различные виды механизмов машин, оборудования, узлов и деталей 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки,развертки, 
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метчики); 

- Приспособления для гибки металла (трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные); 

- Инструмент для слесарно-сборочных работ 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе 

 

3.2.1. Печатные издания 

 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 

2. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 1: 

учебник для студ. учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

3. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 2: 

учебник для студ. учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

4. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования: учебник для студ. учреждений СПО - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022. 

5. Липатова А.Б. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин (1-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

  

http://metalhandling.ru/
http://www.domoslesar.ru/
http://lib-bkm.ru/load/63
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1.  

Подготавливать рабочее место, 

инструменты и приспособления 

для ремонтных работ в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, в соответствии с 

выполняемыми   ремонтными 

работами  

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, оборудование в 

соответствии с  ремонтируемыми 

узлами и механизмами 

оборудования, агрегатами и 

машинами  

Предупреждает причины 

травматизма и оказывает 

доврачебную помощь при 

возможных травмах на рабочем 

месте 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.2. Выполнять ремонт 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет монтаж и демонтаж 

узлов, механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин различной 

сложности 

Выполняет слесарную обработки 

простых деталей, деталей средней 

сложности и сложных деталей 

Выполняет механическую 

обработку деталей средней 

сложности и сложных деталей и 

узлов 

Ремонтирует типовые детали и 

механизмы промышленного 

оборудования, основных 

металлорежущих станков 

Проводит испытания 

оборудования по окончанию 

ремонтных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.3. Осуществлять 

регулировку механизмов 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

Выполняет профилактическое 

обслуживание простых 

механизмов 

Выполняет техническое 

обслуживание механизмов, 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 
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машин оборудования, агрегатов и машин 

средней сложности  

Выполняет техническое 

обслуживание сложных деталей, 

узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

Выполняет техническое 

обслуживание металлорежущих 

станков 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.4. Определять дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Определяет дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав оборудования, 

агрегатов и машин 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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Приложение 1.3.1 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

     

 

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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Рабочая программа учебной практики разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного Приказом 

Минпросвещения России от 13.07.23 № 530. 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Разработчики: Балабанова Елена Вячеславовна преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна»  

Бирюков Геннадий Викторович преподаватель  ГБПОУ МО «Колледж «Коломна»  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной образовательной 

программы по подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее ППКРС) в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в части 

освоения основного вида деятельности (ВД): выполнение слесарно-ремонтных работ 

агрегатов и машин и соответствующих общих и профессиональных компетенций: 

 

1.2. Цели и задачи практики, требования к результатам обучения 

Цели практики: овладение подготовкой рабочего места, инструментов и 

приспособлений для ремонтных работ в соответствии с техническим заданием; ремонтом 

узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности; техническим 

обслуживанием узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и 

машин.  

Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями, общими компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ.03 

«Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» должен: 

 

Владеть 

навыками 

выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки механизмов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности 

сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования 

средней сложности после сборки и монтажа 

изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые 

механизмы оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности с точностью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов 

оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое 
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простое оборудование 

подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки 

простого оборудования 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке простого оборудования 

сдачи простого оборудования после регулировки и испытания 

Испытания простого  

изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации 

простого оборудования 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования 

Уметь читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности 

выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней 

сложности 

производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов 

изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней 

сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в 

пределах рабочего места 

контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов 
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оборудования средней сложности 

 выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования 

средней сложности различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования 

средней сложности 

шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей 

механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней 

сложности в зажимных приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и 

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и 

способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней 

сложности в соответствии с технологической документацией 

контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого 

оборудования 

контролировать качество выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической 

последовательности 

проверять правильность срабатывания приборов управления простого 

оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения 

регулировочных работ 

проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности 

производить оформление результатов испытания простого оборудования 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов 

по результатам испытаний простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства 

работ по дефектации простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени 

износа простого оборудования 

производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого 

оборудования 
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принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого 

оборудования 

заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в 

соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации простого оборудования 

Знать требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности разборки и сборки шкивов, муфт 

наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и 

смазок 

методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности 

основные механические свойства обрабатываемых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных отверстий 

способов опиливания деталей различной конфигурации 

способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила 

применения 

правил и последовательностей проведения измерений 

методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и 

механической обработки 
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требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической 

обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на сверлильных станках 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

регулировке простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке 

простого оборудования 

устройств и принципов действия простого оборудования 

основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по регулировке простого оборудования 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

дефектации простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

технических требований, предъявляемые к простому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого оборудования 

видов износа узлов и деталей простого оборудования 

факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого 

оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого оборудования 

браковочных признаков механизмов простого оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого 

оборудования 

порядка заполнения документов по результатам дефектации простого 

оборудования 

 

1.3. Место практики в структуре ООП 

 Учебная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, в 

рамках профессионального модуля ПМ.03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ 

агрегатов и машин» параллельно с изучением междисциплинарного курса МДК.03.01. 

«Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин» 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессионального модуля 

ПМ.03 «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» составляет 216 часов. 
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 Сроки проведения учебной практики определяются рабочим учебным планом по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным графиком. Учебная 

практика проводится на 3 курсе, в 5 семестре. 

Учебная практика проводится концентрировано. 

 

1.5. Место прохождения практики 

 Учебная практика по ПМ.03 проводится в учебной мастерской. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом прохождения учебной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ.03«Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и 

машин» является овладение студентами основным видом деятельности выполнение 

слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин, в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для 

ремонтных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности, правилами организации рабочего места 

ПК 3.2. Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих 

в состав оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК. 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК.04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08.  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

ПМ.03 

Выполнение 

слесарно-ремонтных 

работ агрегатов и 

машин 

   

Учебная практика  216 

Раздел 1.Подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений для ремонтных работ  24 

Тема № 1.1 

Организация рабочего 

места слесаря-

ремонтника 

Рациональное оснащение постоянного рабочего места слесаря-ремонтника. 

Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов 

на слесарном верстаке. Подготовка ручного и контрольно-измерительного 

инструмента, электрифицированного инструмента и оборудования  к ремонтным 

работам. 

 24 

 Раздел 2.Ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин  138 

Тема № 2.1 

 Монтаж и демонтаж 

узлов, механизмов, 

оборудования, 

агрегатов и машин 

различной сложности. 

Демонтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией. 

Монтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией. 

Контроль качества выполненных монтажных работ. 

Строповка и перемещение грузов при монтаже и демонтаже 

3 18 

Тема № 2.2 

 Слесарная обработка 

деталей различной 

сложности при 

ремонтных работах 

 

Размерная обработка деталей при ремонтной работе: рубка, правка, гибка, резка, 

опиливание, сверление, зенкерование, развертывание. 

Пригоночные операции слесарной обработки при ремонте: шабрение, 

распиливание, пригонка и припасовка, притирка, доводка, полирование. 

Контроль качества при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-

измерительных инструментов. Предупреждение и устранение дефектов при 

слесарной обработке.  

 

3 

 

18 

Тема № 2.3 

Механическая 

Подготовка к работе настольно-сверлильных и заточных станков. 

Механическая обработка деталей на сверлильных станках. 
3 24 
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обработка деталей 

различной сложности 

при ремонтных 

работах 

Механическая обработка деталей на токарных станках. 

Механическая обработка деталей на фрезерных станках. 

Механическая обработка деталей на шлифовальных станках. 

Тема № 2.4 

Ремонт типовых 

деталей и механизмов 

промышленного 

оборудования 

Восстановление и повышение долговечности деталей. 

Восстановление деталей резьбовых соединений. 

Восстановление деталей штифтовых соединений. 

Восстановление деталей шпоночных и шлицевых соединений. 

Восстановление осей, валов и шпинделей. 

Восстановление деталей ременных, цепных и зубчатых передач. 

Восстановление деталей кривошипно-шатунного механизма. 

Восстановление деталей и узлов гидравлических и пневматических систем. 

3 24 

Тема № 2.5 

Испытание 

оборудования по 

окончанию 

ремонтных работ 

Испытание узлов и механизмов после сборки и ремонта. 

Испытание оборудования в производственных условиях под нагрузкой. 

Испытание на статистическую и динамическую балансировку машин. 

Устранение мелких дефектов обнаруженных в процессе приемки. Оформление 

документации о проведенном ремонте. 

3 24 

Тема № 2.6 

Ремонт основных 

металлорежущих 

станков 

Ремонт направляющих станины, суппорта токарно-винторезного станка. 

Ремонт ходового вала и винта. 

Ремонт передней бабки токарно-винторезного станка. 

Ремонт фрезерного станка. 

Ремонт стола, каретки, клиньев фрезерного станка. 

Ремонт сверлильного станка. 

Ремонт шлифовального станка. 

3 30 

Раздел 3.Техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, 

агрегатов и машин 
 54 

Тема № 3.1 

Техническое 

обслуживания 

механизмов, 

оборудования, 

агрегатов и машин 

 Профилактическое обслуживание простых механизмов и машин 

Техническое обслуживание механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

средней сложности. 

Техническое обслуживание сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин. 

Техническое обслуживание металлорежущих станков различного назначения 

3 48 

Тема № 4   6 
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Дифференцированный 

зачет 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению практики 

Продолжительность учебного занятия 6 часов. 

Инструктаж по техники безопасности проводится на местах прохождения учебной 

практики, учитывая возраст студентов. 

Для прохождения учебной практики колледж предоставляет учебные мастерские, 

оснащенные оборудованием, инструментом, приспособлениями необходимыми для 

обучения студентов данной профессии. 

Руководитель практики несет ответственность за безопасную работу студентов и 

проводит занятия согласно программе учебной практики. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тискам; 

- Настольно-сверлильный станок; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Заточной станок; 

- Таль ручная; 

- Пресс; 

- Различные виды механизмов машин, оборудования, узлов и деталей 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки,развертки, 

метчики); 

- Приспособления для гибки металла (трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные); 

- Инструмент для слесарно-сборочных работ 

 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2022 
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2. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 1: 

учебник для студ. учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

3. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 2: 

учебник для студ. учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

4. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования: учебник для студ. учреждений СПО - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022. 

5. Липатова А.Б. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин (1-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023. 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

4. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

5. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

6. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://metalhandling/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

  

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1.  

Подготавливать рабочее место, 

инструменты и приспособления 

для ремонтных работ в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, в соответствии с 

выполняемыми   ремонтными 

работами  

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, оборудование в 

соответствии с  ремонтируемыми 

узлами и механизмами 

оборудования, агрегатами и 

машинами  

Предупреждает причины 

травматизма и оказывает 

доврачебную помощь при 

возможных травмах на рабочем 

месте 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.2. Выполнять ремонт 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет монтаж и демонтаж 

узлов, механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин различной 

сложности 

Выполняет слесарную обработки 

простых деталей, деталей средней 

сложности и сложных деталей 

Выполняет механическую 

обработку деталей средней 

сложности и сложных деталей и 

узлов 

Ремонтирует типовые детали и 

механизмы промышленного 

оборудования, основных 

металлорежущих станков 

Проводит испытания 

оборудования по окончанию 

ремонтных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.3. Осуществлять 

регулировку механизмов 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет профилактическое 

обслуживание простых 

механизмов 

Выполняет техническое 

обслуживание механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 
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средней сложности  

Выполняет техническое 

обслуживание сложных деталей, 

узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

Выполняет техническое 

обслуживание металлорежущих 

станков 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.4. Определять дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Определяет дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав оборудования, 

агрегатов и машин 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 

6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам учебной практики служит формой контроля освоения и 

проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

Формой промежуточной аттестации по итогам учебной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день практики. 

К аттестации по учебной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные 

для определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки (дифференцированного зачета) по учебной 

практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями. 
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Приложение 1.3.2 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

   .  

 

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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Рабочая программа производственной практики разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, 

утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.07.23 № 530. 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Разработчики: Балабанова Елена Вячеславовна преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна»  

Бирюков Геннадий Викторович преподаватель  ГБПОУ МО «Колледж «Коломна»  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Программа производственной практики является частью основной образовательной 

программы по подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее ППКРС) в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ в части 

освоения основного вида деятельности (ВД): выполнение слесарно-ремонтных работ 

агрегатов и машин и соответствующих общих и профессиональных компетенций (ПК): 

 

1.2. Цели и задачи практики, требования к результатам освоения производственной 

практики 

Цели практики: овладение подготовкой рабочего места, инструментов и 

приспособлений для ремонтных работ в соответствии с техническим заданием; ремонтом 

узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности; техническим 

обслуживанием узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и 

машин.  

Задачи практики: формирование у студентов первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля по основным видам деятельности 

выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин для освоения рабочей 

профессии, обучения трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций. 

 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями студент в результате 

прохождения практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ.03 

«Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» должен: 

 

Владеть 

навыками 

выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки механизмов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности 

сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования 

средней сложности после сборки и монтажа 

изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые 

механизмы оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности с точностью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов 
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оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки 

простого оборудования 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке простого оборудования 

сдачи простого оборудования после регулировки и испытания 

Испытания простого  

изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации 

простого оборудования 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования 

Уметь читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности 

выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней 

сложности 

производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов 

изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней 

сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в 

пределах рабочего места 

контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 
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размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов 

оборудования средней сложности 

 выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования 

средней сложности различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования 

средней сложности 

шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей 

механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней 

сложности в зажимных приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и 

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и 

способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней 

сложности в соответствии с технологической документацией 

контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого 

оборудования 

контролировать качество выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической 

последовательности 

проверять правильность срабатывания приборов управления простого 

оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения 

регулировочных работ 

проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности 

производить оформление результатов испытания простого оборудования 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов 

по результатам испытаний простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства 

работ по дефектации простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени 

износа простого оборудования 



192 

 

производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого 

оборудования 

принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого 

оборудования 

заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в 

соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации простого оборудования 

Знать требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности разборки и сборки шкивов, муфт 

наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и 

смазок 

методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности 

основные механические свойства обрабатываемых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных отверстий 

способов опиливания деталей различной конфигурации 

способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила 

применения 

правил и последовательностей проведения измерений 
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методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и 

механической обработки 

требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической 

обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на сверлильных станках 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

регулировке простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке 

простого оборудования 

устройств и принципов действия простого оборудования 

основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по регулировке простого оборудования 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

дефектации простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

технических требований, предъявляемые к простому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого оборудования 

видов износа узлов и деталей простого оборудования 

факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого 

оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого оборудования 

браковочных признаков механизмов простого оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого 

оборудования 

порядка заполнения документов по результатам дефектации простого 

оборудования 

 

1.3. Место практики в структуре ООП 

 Производственная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным 

планом, в рамках профессионального модуля ПМ.03«Выполнение слесарно-ремонтных 

работ агрегатов и машин», после прохождения междисциплинарного курса МДК.03.01. 

«Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования,  

агрегатов и машин» 

 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 
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Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессионального 

модуля ПМ.03«Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» составляет 

144 часов. 

 Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным 

планом по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным 

графиком. Производственная практика проводится на 3 курсе, в 6 семестре. 

Производственная практика проводится концентрировано. 

 

1.5. Место прохождения практики 

 Производственная практика проводится в организациях на основании договора, 

заключаемого между колледжем и организацией. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результатом прохождения производственной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ.03 «Техническое обслуживание и ремонт узлов и 

механизмов оборудования, агрегатов и машин» является овладение студентами основным 

видом деятельности выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин, в том 

числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для 

ремонтных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением 

требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности, правилами организации рабочего места 

ПК 3.2. Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих 

в состав оборудования, агрегатов и машин 

ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, агрегатов и машин 

 

Код Наименование общих компетенций и личностных результатов 

ОК.01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК.02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК. 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК.04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК.06.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08.  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
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4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

ПМ.03 

Выполнение 

слесарно-ремонтных 

работ агрегатов и 

машин 

   

Производственная практика  180 

Тема №1. 

Ремонт типовых 

деталей и механизмов 

передачи 

вращательного 

движения. 

Ремонт валов и шпинделей 

Ремонт подшипниковых узлов 

Ремонт муфт  

Ремонт ременных передач 

Ремонт зубчатых передач 

Ремонт цепных передач 

3 12 

Тема №2. 

Ремонт типовых 

деталей и механизмов 

передачи 

преобразования 

движения. 

Ремонт поршневой группы кривошипно-шатунного механизма 

Ремонт кулисных и кулачковых механизмов 

Ремонт передач «винт-гайка» 

Ремонт корпусных деталей 

Ремонт направляющих 

3 12 

Тема №3. 

Ремонт деталей и 

узлов гидравлических 

и пневматических 

систем. 

Ремонт деталей насосов 

Испытание насос после ремонта 

Ремонт гидравлических двигателей 

Ремонт трубопроводных систем 

Ремонт элементов пневматического привода 

3 12 

Тема №4. 

Ремонт 

производственного 

оборудования 

Ремонт и изготовление несложных деталей. Сборка и испытания простых 

сборочных единиц и механизмов оборудования. 

Разборка, ремонт, сборка и испытания сборочных единиц и механизмов 

оборудования средней сложности. 

Проверка правильности взаимодействия собранных сборочных единиц и 

механизмов оборудования. 

3 36 
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Ремонт сборочных единиц пневматических и гидравлических устройств и систем. 

Разборка, ремонт, сборка и испытания сложных сборочных единиц и механизмов 

производственного оборудования. 

 Изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки производственного 

оборудования.        

 Ремонта деталей приспособлений средней сложности. 

Ремонт слесарных и станочных тисков, дрелей, трещоток для сверления. Ремонт 

ручных прессов и др. 

Изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки. 

Ремонт  приспособлений для ремонта и монтажа производственного 

оборудования. 

Ремонт, регулирование и испытание оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности. 

Ремонт ременных, цепных и зубчатых передач, механизмов винтовых передач. 

Ремонт ползунов, столов, суппортов, салазок.  

Ремонт механизмов фрикционных передач.  

Ремонт гидравлических насосов, моторов, распределительных устройств, 

смазочных приборов и устройств, плунжерно-золотниковых и поршневых групп. 

Проверка оборудования после ремонта.  

Тема №5. 

Сборка, ремонт и 

испытание узлов и 

механизмов 

оборудования, 

агрегатов и машин  

Сборка привода редуктора 

Сборка приспособления для снятия колец подшипников 

Сборка подшипниковых узлов с подшипниками качения 

Сборка подшипниковых узлов с подшипниками скольжения 

Ремонт подшипниковых узлов 

Сборка приспособления для снятия полумуфт 

Изготовление медных прокладок с асбестовым наполнителем 

Разметка и опиливание контура фасонных ручек по разметке  

Сборка цепной передачи 

Ремонт приспособлений для ремонта узлов, агрегатов и машин 

Сборка приспособлений, проверка на точность и отладка 

Шабрение станины Т.В.С. 

Сборка суппортов Т.В.С. 

Опиливание зубьев шестерен 

3 66 
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Сборка комбинированных шестерен с проверкой индикатором 

Ремонт продольных салазок Т.В.С. 

Ремонт поперечных салазок Т.В.С. 

Ремонт суппорта Т.В.С. 

Ремонт люнетов Т.В.С. 

Разборка трубопроводов Т.В.С. 

Сборка резьбовых соединений в трубопроводе 

Изготовление и сборка несложных станочных и сборочных приспособлений  

Сборка приспособлений  

Изготовление деталей кондукторов 

Сборка кондукторов 

Сборка механизмов поступательного движения 

Ремонт универсальных патронов 

Сборка и регулировка универсальных патронов 

Сборка заклепочных соединений 

Сборка карданной передачи 

Сборка узлов с подвижным соединением деталей (сборка узлов с направляющими) 

Сборка ходового винта Т.В.С. 

Сборка фрикционных передач 

Сборка узла с распределительным валом 

Сборка шатунной группы КШМ 

Сборка поршневой группы КШМ 

Сборка червячных передач 

Сборка клапанной группы дизеля 

Ремонт кулисного механизма долбежного станка 

Сборка конических зубчатых передач 

Сборка соединений пайкой 

Сборка гидроцилиндра 

Сборка зубчатых цилиндрических передач 

Сборка шестеренчатых насосов 

Сборка топливного насоса 

Регулировка и испытание насосов  

Изготовление простых шаблонов и калибров 
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Ремонт шаблонов. 

Тема №6 

Дифференцированный 

зачет 

  6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению практики 

При прохождении производственной практики в организации продолжительность 

рабочего дня студентов 6 часов  

- колледж планирует и утверждает в учебном плане производственную практику 

соответствии с ООП СПО с учетом договоров с организациями; 

- заключает договора с организациями на проведение практики, разрабатывает и 

согласовывается с организациями на проведение практики; 

- контролирует реализации программы практики и условия проведения практики 

организациями, в том числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- Настольно-сверлильный станок; 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Заточной станок; 

- Таль ручная; 

- Пресс; 

- Различные виды механизмов машин, оборудования, узлов и деталей 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь  

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, ножницы 

ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, обжим, чеканы, 

ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, метчики); 

- Приспособления для гибки металла (трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки ручные, 

тиски машинные); 

- Инструмент для слесарно-сборочных работ 

 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы. 
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1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела(4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022 

2. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, монтажных 

и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 1: учебник для студ. 

учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр «Академия», 2023. 

3. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных, монтажных 

и наладочных работ по промышленному оборудованию: в 2 ч. Ч 2: учебник для студ. 

учреждений СПО (3-е изд. ст) - М.: Издательский центр «Академия», 2023. 

4. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования: учебник для студ. учреждений СПО - М.: Издательский центр 

«Академия», 2022. 

5. Липатова А.Б. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин (1-е изд.) Учебник. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2023 

 

 

 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1.  

Подготавливать рабочее место, 

инструменты и приспособления 

для ремонтных работ в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Организует рабочее место в 

соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, в соответствии с 

выполняемыми   ремонтными 

работами  

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, оборудование в 

соответствии с ремонтируемыми 

узлами и механизмами 

оборудования, агрегатами и 

машинами  

Предупреждает причины 

травматизма и оказывает 

доврачебную помощь при 

возможных травмах на рабочем 

месте 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.2. Выполнять ремонт 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Выполняет монтаж и демонтаж 

узлов, механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин различной 

сложности 

Выполняет слесарную обработки 

простых деталей, деталей средней 

сложности и сложных деталей 

Выполняет механическую 

обработку деталей средней 

сложности и сложных деталей и 

узлов 

Ремонтирует типовые детали и 

механизмы промышленного 

оборудования, основных 

металлорежущих станков 

Проводит испытания 

оборудования по окончанию 

ремонтных работ 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.3. Осуществлять 

регулировку механизмов 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

Выполняет профилактическое 

обслуживание простых 

механизмов 

Выполняет техническое 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 
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оборудования, агрегатов и 

машин 

обслуживание механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

средней сложности  

Выполняет техническое 

обслуживание сложных деталей, 

узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин 

Выполняет техническое 

обслуживание металлорежущих 

станков 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.4. Определять дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов и 

машин 

Определяет дефектацию 

отдельных деталей и узлов, 

входящих в состав оборудования, 

агрегатов и машин 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 

6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам производственной практики служит формой контроля освоения 

и проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Формой промежуточной аттестации по итогам производственной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день производственной 

практики на рабочих местах организации.  

К аттестации по производственной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики и предоставившие полный пакет отчетных документов.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные для 

определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки по производственной практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями; 

-качество и полнота оформления отчетных документов по практике.  
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Приложение 1.4  

к ООП по профессии 

 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

  

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.05 Охрана труда 

 

Дополнительный профессиональный блок (работодатель) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05 Охрана труда 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Охрана труда» является частью дополнительного 

профессионального блока (работодатель) основной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и введена за счет часов 

вариативной части. 

Учебная дисциплина «Охрана труда» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины студентами осваиваются: 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 07 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

 

- Организовывать рабочее место 

слесаря-ремонтника в 

соответствии с выполняемым 

видом работ и требованиями 

охраны труда; 

-Соблюдать требования 

инструкций о мерах пожарной 

безопасности, 

электробезопасности и 

экологической безопасности; 

-Использовать по назначению 

средства индивидуальной защиты; 

-Предупреждать угрозу пожара 

(возгорания, задымления); 

-Оказывать первую помощь при 

поражении электрическим током, 

возгорании, задымлении и других 

возможных травмах на рабочем 

месте 

- Мероприятия по охране труда и правила 

техники безопасности при выполнении 

ремонтных работ; 

-Требования к спецодежде, 

индивидуальным средствам защиты слесаря; 

-Правила личной и производственной 

гигиены, режим труда и отдыха на рабочем 

месте; 

-Требования безопасности в аварийных 

ситуациях; 

-Опасные и вредные факторы на 

производстве; 

-Причины травматизма на рабочем месте и 

меры по их предотвращению; 

-Правила оказания пострадавшему первой 

(доврачебной) помощи при несчастном 

случае на производстве 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с 

преподавателем 
36 

Самостоятельная работа 6 

Объем образовательной программы 30 

в том числе:  

теоретическое обучение 18 

лабораторные работы и практические занятия 12 

контрольная работа - 

Промежуточная аттестация Дифференцированный 

зачет 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов 

и тем 

 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Правовые и организационные основы охраны труда 12  

Тема 1. 1.  

Трудовое 

законодательств

о РФ 

Содержание учебного материала  4 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Основные законы по трудовому праву в РФ. Основы государственной политики в 

области охраны труда. Права и обязанности работников в соответствии с трудовым 

законодательством 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: произвести примерный учет требований безопасности при 

вводе слесарного оборудования в эксплуатацию 

 

  

Тема 1.2. 

Государственны

й надзор и 

контроль за 

охраной труда 

на предприятиях 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Система стандартов безопасности труда (ССБТ) 

2.Структура  органов  государственного  надзора  и  контроля  по  охране  труда  и 

промышленной безопасности. 

Тема 1.3. 

Организация 

работы по 

охране труда на 

предприятии 

Содержание учебного материала  4 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Обязанности работодателей по обеспечению охраны труда на предприятиях 

2. Обучение и инструктирование по охране труда на предприятии 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Разработка инструкции по охране труда  

Тема 1.4. Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02.  
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Специальная 

оценка условий 

труда 

1. Порядок проведения специальной оценки условий труда на рабочих местах  ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

2. Классы условий труда  

Раздел 2. Техника безопасности 14 

Тема 2.1.   

Производственн

ый травматизм 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Вредные производственные факторы и меры защиты от их воздействия 

Тема 2.2. 

Производственн

ый травматизм 

Содержание учебного материала  6 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Несчастные случаи на производстве. Расследование и учет несчастных случаев на 

производстве 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  4 

Практическое занятие: Анализ производственного травматизма на предприятии. 

Оформление акта формы Н-1 

 

 

Практическое занятие: Оказание первой медицинской помощи пострадавшим при 

несчастном случае 

 

 

Тема 2.3. 

Пожарная 

безопасность 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Основные направления обеспечения пожарной безопасности 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Выбор огнегасительных веществ для тушения пожаров  

Тема 2.4 

Электробезопасн

ость 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Действие электрического тока на организм человека 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Средства защиты для работников предприятий  

Раздел 3. Режим труда и отдыха 4  

Тема 3.1. 

Режим труда и 

отдыха 

Содержание учебного материала  1 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

1. Особенности режима рабочего времени и времени отдыха 
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работников предприятия ПК 3.1-ПК 3.3.   

Тема 3.2. 

Межотраслевые 

правила по 

охране труда 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 05. ОК 06.  

ОК 07.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Требования к производственным помещениям в организациях машиностроения 

2. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих 

мест 

Промежуточная 

аттестация 

Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа студентов: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 

специальной технической литературы. Аналитическая работа с текстом: составление вопросов и ответов 

(не менее десяти) по теме: «Основные причины производственного травматизма». Подготовка сообщения по 

теме «Воздействие основных негативных факторов на человека и их предельно-допустимые уровни». Подготовка 

сообщения по теме «Первичные средства пожаротушения». Составление таблицы: Анализ травмоопасных и вредных 

факторов на рабочих местах. Подготовка сообщения на тему: «Основополагающие документы по охране труда». 

Составление таблицы «Виды инструктажа». 

6  

Всего: 36  
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

 Кабинет «Охрана труда», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения:  

индивидуальные рабочие места для обучающихся,  

рабочее место преподавателя,  

классная доска,  

интерактивная доска, 

 оргтехника,  

персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия) 

 

3.2.1. Печатные издания 

Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования. – М.: Академия, 2023. 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

 

1. Видео инструктажи по охране труда. - Режим доступа: htt:// oxtrud. ru/iot.htm; 

2. Справочник специалиста по охране труда. - Режим доступа: (www.trudohrana.ru) №1- 

12/ 2008-2009г. 

3. www.ohranatruda.ru (информационный сайт в области охраны труда и промышленной 

безопасности. Еженедельные новости законодательства); 

4. ohranatruda.od.by (документы по О.Т. и Т.Б. все документы структурированы по 

разделам); 

5.  www.qovernment.mfcagr правительства России, новости в законодательстве); 

6. ohranatmda.ru (охрана труда глазами детей, тесты онлайн - новости). 

http://www.ohranatruda.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

-мероприятия по охране труда 

и правила техники 

безопасности при выполнении 

ремонтных работ; 

-требования к спецодежде, 

индивидуальным средствам 

защиты слесаря; 

-правила личной и 

производственной гигиены, 

режим труда и отдыха на 

рабочем месте; 

-требования безопасности в 

аварийных ситуациях; 

-опасные и вредные факторы 

на производстве; 

-причины травматизма на 

рабочем месте и меры по их 

предотвращению. правила 

оказания пострадавшему 

первой (доврачебной) помощи 

при несчастном случае на 

производстве. 

 

  

 

- описывает меры 

профилактики  для 

снижения уровня опасностей 

различных видов и их 

последствий профессиональной 

деятельности; 

- объясняет и использует по 

назначению индивидуальные 

средства безопасности; 

- предъявляет методы оказания 

первой помощи пострадавшим; 

- находит и указывает средства 

пожаротушения в зависимости от 

сложившейся чрезвычайной 

ситуации; 

- объясняет,   владеет, 

применяет  способы 

бесконфликтного общения и 

саморегуляции    в 

повседневной жизни и 

профессиональной деятельности 

Оценка 

результатов 

выполнения: 

практической 

работы 

лабораторной 

работы 

контрольной 

работы 

самостоятельной 

работы  

тестирования 

 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

-организовывать рабочее место 

слесаря- ремонтника в 

соответствии с выполняемым 

видом работ и требованиями 

охраны труда; 

-соблюдать требования 

инструкций о мерах пожарной 

безопасности, 

-электробезопасности, 

экологической безопасности; 

-использовать по назначению 

средства индивидуальной 

- описывает меры 

профилактики  для 

снижения уровня опасностей 

различных видов и их 

последствий профессиональной 

деятельности; 

- объясняет и использует по 

назначению индивидуальные 

средства безопасности; 

- предъявляет методы оказания 

первой помощи пострадавшим; 

- находит и указывает средства 

Оценка 

результатов 

выполнения: 

практической 

работы 

лабораторной 

работы 

контрольной 

работы 

самостоятельной 

работы  

тестирования 
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защиты; 

-предупреждать угрозу пожара 

(возгорания, задымления); 

оказывать первую помощь при 

поражении электрическим 

током, возгорании, 

задымлении и других 

возможных травмах на 

рабочем месте 

пожаротушения в зависимости от 

сложившейся чрезвычайной 

ситуации; 

- объясняет,   владеет, 

применяет  способы 

бесконфликтного общения и 

саморегуляции    в 

повседневной жизни и 

профессиональной деятельности 
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Приложение 1.4 

к ООП по профессии 

 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

  

 

 

  
 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

профессионального модуля 

 

ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций 

(Освоение профессии рабочего 18549 Слесарь по сборке 

металлоконструкций) 

 

 

 

 

Дополнительный профессиональный блок (по запросу работодателя) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы 

по направленности Мастер слесарных работ. 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид 

деятельности «Выполнение сборки простых металлоконструкций» и соответствующие 

ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.5. Перечень общих компетенций  

 
Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

 

1.1.6. Перечень профессиональных компетенций  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Выполнение сборки простых металлоконструкций 

ПК 4.1 Изготовление простых деталей из листового, сортового и фасонного проката 

ПК 4.2 Сборка простых металлоконструкций под сварку и клепку 

 

 

1.1.7. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Владеть 

навыками 

Подготовки рабочего места при изготовлении деталей 

Выбора инструмента для изготовления простых деталей 

Разметки простых деталей по шаблонам 
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Рубки и резки вручную заготовок из листового, сортового и фасонного 

проката 

Резки на гильотинных ножницах и пресс-ножницах заготовок из 

листового проката 

Маркировки металла ударным способом 

Вырубки и вырезки прокладок по разметке вручную 

Опиливания простых деталей 

Зачистки заусенцев 

Нарезания резьб вручную метчиками и плашками 

Сверление, рассверливание и развертывание отверстий по разметке на 

станках и переносным механизированным инструментом 

Гибки деталей из листового проката 

Правки деталей из листового проката 

Контролю размеров простых деталей 

Правки деталей и узлов простых металлоконструкций 

Установки болтов и шпилек в совмещаемые отверстия простых 

металлоконструкций 

Прихватки электросваркой деталей простых металлоконструкций в 

процессе сборки 

Сборки простых металлоконструкций по чертежам и эскизам с 

применением универсально-сборочных и специальных приспособлений 

Подготовки поверхностей деталей и простых металлоконструкций под 

окрашивание 

Снятию защитных покрытий с деталей и узлов металлоконструкций 

после окрашивания 

Уметь Читать чертежи простых деталей 

Читать чертежи простых металлоконструкций 

Читать технологическую документацию 

Подготавливать рабочее место в соответствии с требованиями 

рационального и безопасного выполнения работ 

Выбирать инструмент и приспособления, соответствующие 

производимым работам 

Использовать ручной слесарный инструмент для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для рубки проката 

Использовать механическое оборудование для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для опиливания 

Использовать ручной слесарный инструмент для разметки 

Использовать ручной инструмент для маркировки металла ударным 

способом 

Использовать специальные приспособления для гибки 

Обрабатывать отверстия на станках 

Обрабатывать отверстия переносным механизированным инструментом 

Выбирать технологические режимы обработки отверстий 

Нарезать наружную и внутреннюю резьбу 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

деталей 

Использовать слесарно-монтажный инструмент для соединения деталей 

Производить прихватку деталей простых металлоконструкций 
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электросваркой в процессе сборки 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

собранной конструкции 

Подготавливать поверхности металлических деталей и узлов под 

окрашивание 

Знать Наименование и назначение ручного слесарного инструмента 

Правила использования ручного слесарного инструмента 

Правила эксплуатации оборудования для резки проката 

Способы разметки деталей 

Правила маркировки металла 

Правила эксплуатации механизированного инструмента для обработки 

отверстий 

Правила эксплуатации станков для обработки отверстий 

Наименование и назначение металлорежущих инструментов для 

обработки отверстий 

Виды и назначение металлорежущих инструментов для нарезания 

резьбы 

Технологические режимы обработки отверстий 

Способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Способы гибки деталей 

Виды и назначение приспособлений для гибки деталей 

Наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

Правила использования контрольно-измерительного инструмента 

Наименование и назначение слесарных приспособлений 

Способы заточки слесарного инструмента 

Наименование и назначение слесарно-монтажного инструмента 

Правила использования слесарно-монтажного инструмента 

Методы и приемы сборки 

Правила выполнения сварных соединений 

Методы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Методы очистки поверхностей под окрашивание 

 

 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

 

Всего часов - 558 часов 

 в том числе в форме практической подготовки - 508 

 

Из них на освоение МДК 04.01 – 72 часа 

 В том числе самостоятельная работа – 14 часов 

практики, в том числе учебная - 144 

 производственная – 324 

Промежуточная аттестация - 18
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессио

нальных 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практик

и) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательные аудиторные 

учебные занятия 

внеаудиторная 

(самостоятельная) 

учебная работа 

учебная

, 

часов 

производс

твенная  

часов 

(если 

предусмот

рена 

рассредот

оченная 

практика) 

всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторн

ые работы 

и 

практическ

ие занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

проект 

(работа)*

, 

часов 

 

всего, 

часов 

 

в т.ч., 

курсовой 

проект 

(работа)*

, 

часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 4.1 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 1. Изготовление простых 

деталей из листового, сортового 

и фасонного проката 

105 26 18  7  72  

ПК 4.2 

ОК 01. - 

ОК 09. 

Раздел 2. Сборка простых 

металлоконструкций под сварку 

и клепку 

111 32 22  7  72  

 Производственная практика 324       324 
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(по профилю специальности), 

часов (если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) 

практика) 

 

(ввести 

число) 

(повтори

ть число) 

 Экзамен по модулю 18        

 Всего: 558 58 40  14  144  
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,  

самостоятельная учебная работа обучающихся 

 Объем 

часов 

Раздел 1. Изготовление простых деталей из листового, сортового и фасонного проката 105 

МДК. 04.01 Технология сборки металлоконструкций 33 

Тема 1.1 

Подготовительные 

слесарные работы 

Содержание  13 

Способы разметки деталей 

Способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Виды и назначение приспособлений для гибки деталей 

Наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  9 

Практическое занятие: Рубка и резка вручную проволоки, заготовок из листового проката  

Практическое занятие: Технология разметки отверстий с помощью шаблона  

Практическое занятие: Резка на гильотинных ножницах и пресс-ножницах заготовок из листового проката  

Практическое занятие: Гибка деталей из листового проката  

Практическое занятие: Правка деталей из листового проката  

Тема 1.2 

Размерная слесарная 

обработка 

Содержание 13 

Опиливание  

Сверление и рассверливание отверстий  

Наименование и назначение металлорежущих инструментов для обработки отверстий  

Оборудование для обработки отверстий  

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 9 

Практическое занятие: Опиливание простых деталей  

Практическое занятие: Сверление, рассверливание и развертывание отверстий по разметке на станках и 

переносным механизированным инструментом 

 

Практическое занятие: Нарезание наружной и внутренней резьбы вручную  

Практическое занятие: Способы заточки слесарного инструмента  

Практическое занятие: Инструменты и приспособления для нарезания наружной и внутренней резьбы  
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вручную 

Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. Подготовка к практическим занятиям с 

использованием методических рекомендаций преподавателя. Подготовка реферата.  

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы. 

 Темы рефератов:  

1. Возведение стальных конструкций зданий  

2. Листовые конструкции и возводимые из них сооружения.  

3. Башенные и мачтовые сооружения  

4. Эстакады, галереи, этажерки.  

5. Резка листового проката на наклонных ножницах. 

 6. Резка листового проката плазменной резкой. 

Темы презентаций: 

1. Промышленное получение листового проката 

2. Оборудование для резки металла. 

3. Подготовка элементов металлоконструкций для сборки 

7 

Учебная практика раздела 1. 

Виды работ  

Плоскостная разметка 

Рубка металла 

Правка металла 

Гибка металла 

Резка металла 

Опиливание металла 

Сверление, зенкерование, развёртывание отверстий 

Нарезание резьбы  

Универсальные и специальные приспособления для закрепления и установки  

собираемых деталей: тиски стуловые, параллельные и косогубые; струбцины и клещи пневматического действия, стенды и 

кантователи для сборки крупных узлов и изделий, принцип их работы и применение. 

72 
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Установочные сборочные приспособления: плиты, сборочные балки, призмы, их  

назначение, применение и устройство. 

Назначение универсально-сборочных и специальных приспособлений (УСП).  

Особые условия сборочно-сварочных операций. Устройство для установки и  

направления УСП при сборке ответственных узлов металлоконструкций. Крепежные устройства, значение рабочих и контрольных 

штырей и пальцев. Меры, предохраняющие элементы УСП от прижогов и наплыва металла в процессе прихватки и сварки узлов. 

Виды контрольных приспособлений и их назначение. Особенности конструирования контрольных приспособлений из элементов 

универсально-сборочных приспособлений. 

Сборочный и мерительный инструмент, его применение и назначение. 

Подъемно-транспортные средства: мостовые краны, кранбалки, консольные краны, поворотные краны с ручными талями, 

электроталями и пневматическими подъемниками. Специальные подъемные устройства, их устройство, назначение и  

применение. 

Раздел 2. Сборка простых металлоконструкций под сварку и клепку 111 

МДК. 04.01 Технология сборки металлоконструкций 39 

Тема 2.1. 

Общие сведения о 

сварке 

Содержание 4 

Сущность и классификация процесса сварки 

Виды сварных швов и соединений 

Условное обозначение сварных швов на чертежах 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Расшифровка условного обозначения сварных швов на чертежах  

 Тема 2.2. Подготовка  

металла к сварке. 

Содержание  2 

Опиливание кромок металла. Виды подготовки кромок  

под сварку 

Механическая и химическая очистка металла под  

сварку. 

Тема 2.3. Техника и 

технология ручной 

дуговой сварки 

Содержание 20 

Сварочные материалы. Стальная сварочная проволока. Стальные покрытые электроды. Виды покрытий. 

Понятие свариваемости сталей. 

Сварочная дуга: образование, строение и свойства. Условия стабильного горения дуги. 

Сборка конструкций под сварку с помощью прихваток. Правила наложения прихваток; размеры прихваток; 

требования, предъявляемые к ним. Установка необходимого зазора при сборке. 
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Сборочно-сварочные приспособления: назначение, классификация, требования к ним, применение. 

Контроль собранных под сварку изделий. Инструмент для проверки качества сборки конструкций под 

сварку; способы проверки. Дефекты сборки. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 16 

Практическое занятие: Подбор параметров режима ручной дуговой сварки углеродистой стали  

Практическое занятие: Определение геометрических размеров швов в зависимости от условий сварки  

Практическое занятие: Отработка навыков сборки по разметке простых конструкций под сварку с помощью 

прихваток. Контроль качества сборки. 

 

Практическое занятие: Отработка навыков сборки по разметке коробчатой конструкции с применением 

универсальных переносных сборных приспособлений. 

 

Практическое занятие: Изучение технологической последовательности сборки – сварки двутавровых балок  

Практическое занятие: Изучение технологической последовательности сборки-сварки решётчатых 

конструкций. 

 

Практическое занятие: Изучение технологической последовательности сборки-сварки рамных конструкций  

Практическое занятие: Выявление наружных дефектов сварных соединений внешним осмотром  

Тема 2.4. Заклепочные 

соединения 

 

Содержание 6 

Способы клепки, виды соединений. Критерии выбора материала заклепок и их формы. 

Назначение, классификация инструментов для клепки вручную. Назначение, классификация 

механизированных инструментов для клепки. 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  4 

Практическое занятие: Последовательность сборки заклепочных соединений  

Практическое занятие: Дефекты заклепочных соединений.  

 Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической  

литературы (по вопросам к параграфам к главам учебных пособий составленных  

преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендации  

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 

1. Классификация стальных покрытых электродов. 

2. Типы электродов для сварки конструкционных сталей 

3. Электрододержатели. Сварочные провода и зажимы. 

7 
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4. Инверторные источники питания.  

5. Сварка трубных конструкций. 

6. Решетчатые конструкции. 

7. Балочные конструкции. 

Учебная практика раздела 2. 

Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Подготовка металла под сварку: правка, гибка металла, разметка 

при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.  

Очистка поверхности пластин и труб металлической щёткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. 

Разделка кромок под сварку слесарным и механизированным инструментом. Механическая и механизированная разделка кромок 

под сварку: К – образная, Х-образная, V- образная. Отбортовка кромок. 

Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

Сборка сварных соединений с помощью прихваток: прихватка пластин толщиной 2,3,4 мм., толщиной до 1 мм с отбортовкой 

кромок, отрезков труб разного диаметра, отрезков труб с плоскими элементами.  

Измерение параметров сборки элементов конструкции под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

Контроль качества сборки под сварку. 

Сборка элементов под сварку в приспособлениях. 

Измерение параметров сборки элементов конструкции под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

Контроль качества сборки под сварку. 

Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением оптических инструментов (луп, 

эндоскопов) 

Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. Стыковые, 

угловые, тавровые и нахлёсточные соединения. 

Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на 

плоских элементах и трубах с применением измерительного инструмента.  

Контроль сварных швов на герметичность-гидравлические испытания. 

Контроль сварных швов на герметичность- пневматические испытания с погружением образца в воду. 

Контроль проникающими веществами-керосином 

72 

Производственная практика итоговая по модулю 324 
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Виды работ  

Техника безопасности при слесарных, сборочных работах. Знакомство с предприятием  

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла. 

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла. 

Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой. 

Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени. 

Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; универсальных сборочно-сварочных приспособлений; 

специализированных сборочно-сварочных приспособлений. 

Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; универсальных сборочно-сварочных приспособлений; 

специализированных сборочно-сварочных приспособлений. 

Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку. 

Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа. 

Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах 

Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах. 

Подготовка материалов к обработке.  

Рубка проволоки и заготовок. 

Резка проволоки и заготовок. 

Владение способами подналадки узлов и механизмов агрегата резки.  

Контроль состояния и чистка ножей и роликов.  

Сборка, установка, настройка ножей, дисков, пил, отрезных кругов, упоров и приспособлений на агрегатах резки (гильотинных 

ножницах, пресс-ножницах, пилах).  

Подача и резка на заданный размер листового проката на гильотинных ножницах и сортового проката на пресс-ножницах и пилах. 

Проверка качества резки сортового и листового металла. 

Ознакомление с шаблоном. 

Изготовление простых деталей из сортового и листового металла.  

Разметка деталей по простым шаблонам. 

Контроль с применением измерительного инструмента размеченных деталей.  
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Прогонка и порезка резьбы вручную метчиками и плашками. 

Выравнивание стеллажей под сборку. 

Установка болтов и шпилек в совмещаемые отверстия узлов металлоконструкций.  

 Сборка несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и эскизам. 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования. 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку. 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей). 

Прихватывание деталей в процессе сборки электросваркой. 

Подготовка мелких деталей к сверлению, рассверливанию, развертыванию отверстий. 

Закрепление мелких деталей на станке.  

Сверление, рассверливание и развертывание отверстий мелких деталей по разметке на станке и переносным механизированным 

инструментом.  

Зачистка отверстий; подгонка уплотнительных поверхностей.  

Разметка мест под установку простых базовых деталей и узлов металлоконструкций. 

Сборка несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и эскизам с применением универсально-сборочных 

и специальных приспособлений.  

Сборка металлоконструкций средней сложности, сложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и 

сборочным схемам.  

Составление эскизов и сборочных схем. 

Нивелирование и выверка собранных металлоконструкций.  

Зачистка под гуммирование сварных швов ручной пневматической шлифовальной машиной. 

Подгонка металлоконструкций; проверка металлоконструкций.  

Правка металлоконструкций различной сложности. 

Испытание узлов металлоконструкций. 

Правка металлоконструкций различной сложности по результатам испытаний. 

Соединение части металлоконструкций в одно целое. 

Устранение зазоры между деталями металлоконструкций.  

Проверка металлоконструкции. 

Получение, обрабатывание, увеличение диаметра отверстий.  
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Использование станков и переносного механизированного инструмента. 

Корректировка металлоконструкции; плотно соединять составные части металлоконструкции. 

Обозначать места под установку простых базовых деталей и узлов металлоконструкций. 

Изготавливать простые детали из сортового и листового металла. 

Использовать ручную пневматическую шлифовальную машину. 

Применять универсальные приспособления, универсально-сборочные и специальные приспособления и шаблоны. 

Проверять качество сборки узлов металлоконструкций. 

Экзамен по модулю 18 

Всего: 558 

 



231 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

  

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения:  

 

 Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенный оборудованием: 

- индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением, демонстрационный стол, учебно-

дидактические пособия, комплект учебно-наглядных пособий, образцы приспособлений, 

режущего и контрольно-измерительного инструмента, макеты/образцы слесарного 

оборудования, образцы выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 

 

 ЛАБОРАТОРИИ: 

Материаловедения: рабочее место обучающихся, рабочее место преподавателя, 

учебная доска, комплект универсального измерительного инструмента. оборудование для 

работы с материалами, приборы для измерения свойств материалов, лабораторные 

стенды, образцы неметаллических и электротехнических материалов. 

Информационных технологий: стол компьютерный, кресло к компьютерному столу, 

интерактивный программно-аппаратный комплекс мобильный или стационарный, 

компьютерные средства обучения, аудиовизуальные средства обучения, 

многофункциональное устройство/принтер, медиатека и электронные учебно-

методические комплексы 

 

 Мастерская «Слесарная» 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование: 

- Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.) 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь: 

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 
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слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные). 

Сварочной: 

· пост ручной дуговой сварки; 

· газосварочный пост; 

 . пост аргонодуговой сварки 

· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ 

· пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

· макеты, плакаты, техническая документация. 

Оборудование и техническое оснащение рабочих мест в сварочной мастерской: 

Оборудование, инструмент, приспособления: 

- многопостовый выпрямитель ВКСМ-1000 

- аппарат для аргоно-дуговой сварки 

- балластный реостат РБ 

- полуавтомат для сварки в углекислом газе 

- горелка инжекторная (комплект) 

- резаки инжекторные 

- рукава высокого давления 

- баллоны: ацетиленовые, кислородные, углекислотные, аргоновые 

- редукторы на все виды баллонов 

Все сварочные посты укомплектованы: - электрододержателем 

- молотком-шлакоотделителем 

- различными зачистными и мерительными инструментами 

- сварочным щитком с защитными светофильтрами 

Участок по сборке металлоконструкций: станок сверлильный 2Л53; Кран-балка 

передвижная 1т; листогиб РВВ 1270/2А; заточной станок; сварочный аппарат МТР 120; 

верстаки слесарные; трубогиб; защитные экраны. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе 

  

3.2.1. Печатные издания 

 

3. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2023 

4. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 
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5. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников, - 4-е изд., стер, - 

М.: Издательский центр «Академия», 2023 -256 с ISBN 978-5-4468-9254-9 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1 Изготовление простых 

деталей из листового, сортового 

и фасонного проката 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Изготавливает простые детали из 

листового, сортового и фасонного 

проката в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 4.2 Сборка простых 

металлоконструкций под сварку 

и клепку 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет сборку простых 

металлоконструкций под сварку и 

клепку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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Приложение 1.4.1 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

     

 

 

  
 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

 

ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций 

(Освоение профессии рабочего 18549 Слесарь по сборке 

металлоконструкций) 

 

 

 

 

Дополнительный профессиональный блок (работодатель) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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Рабочая программа учебной практики разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного Приказом 

Минпросвещения России от 13.07.23 № 530. 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Разработчики: Балабанова Елена Вячеславовна преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна»  

Бирюков Геннадий Викторович преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна»  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рассмотрено на заседании цикловой комиссии по профессии мастер слесарных работ 

(протокол № 5 от 11.06.2025 г.)  

Председатель ЦК  _____________________________________ 

 



236 

 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. Общая характеристика рабочей программы учебной практики 

2. Результаты освоения программы учебной практики 

3. Структура и содержание учебной практики 

4. Условия реализации практики 

5. Контроль и оценка результатов учебной практики 

6.  Аттестация по итогам практики 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



237 

 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1 Область применения рабочей программы 

Учебная практика профессионального модуля включена в вариативную часть 

образовательной программы по направленности Мастер слесарных работ 

 

1.2. Цели и задачи практики, требования к результатам обучения 

Цели практики: освоение вида деятельности «Выполнение сборки простых 

металлоконструкций». 

− Задачи практики: обучение студентов выполнению обобщенных трудовых 

функций; 

− подготовка выпускников к прохождению независимой оценки квалификаций со 

стороны профессионального сообщества, проводимой центрами оценки и 

сертификации квалификаций; 

− подготовка студентов к работе на профильных региональных предприятиях и 

предприятиях иных регионов. 

 

 С целью овладения указанным видом деятельности студент должен:  

 

Владеть 

навыками 

Подготовки рабочего места при изготовлении деталей 

Выбора инструмента для изготовления простых деталей 

Разметки простых деталей по шаблонам 

Рубки и резки вручную заготовок из листового, сортового и фасонного 

проката 

Резки на гильотинных ножницах и пресс-ножницах заготовок из 

листового проката 

Маркировки металла ударным способом 

Вырубки и вырезки прокладок по разметке вручную 

Опиливания простых деталей 

Зачистки заусенцев 

Нарезания резьб вручную метчиками и плашками 

Сверление, рассверливание и развертывание отверстий по разметке на 

станках и переносным механизированным инструментом 

Гибки деталей из листового проката 

Правки деталей из листового проката 

Контролю размеров простых деталей 

Правки деталей и узлов простых металлоконструкций 

Установки болтов и шпилек в совмещаемые отверстия простых 

металлоконструкций 

Прихватки электросваркой деталей простых металлоконструкций в 
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процессе сборки 

Сборки простых металлоконструкций по чертежам и эскизам с 

применением универсально-сборочных и специальных приспособлений 

Подготовки поверхностей деталей и простых металлоконструкций под 

окрашивание 

Снятию защитных покрытий с деталей и узлов металлоконструкций 

после окрашивания 

Уметь Читать чертежи простых деталей 

Читать чертежи простых металлоконструкций 

Читать технологическую документацию 

Подготавливать рабочее место в соответствии с требованиями 

рационального и безопасного выполнения работ 

Выбирать инструмент и приспособления, соответствующие 

производимым работам 

Использовать ручной слесарный инструмент для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для рубки проката 

Использовать механическое оборудование для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для опиливания 

Использовать ручной слесарный инструмент для разметки 

Использовать ручной инструмент для маркировки металла ударным 

способом 

Использовать специальные приспособления для гибки 

Обрабатывать отверстия на станках 

Обрабатывать отверстия переносным механизированным инструментом 

Выбирать технологические режимы обработки отверстий 

Нарезать наружную и внутреннюю резьбу 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

деталей 

Использовать слесарно-монтажный инструмент для соединения деталей 

Производить прихватку деталей простых металлоконструкций 

электросваркой в процессе сборки 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

собранной конструкции 

Подготавливать поверхности металлических деталей и узлов под 

окрашивание 

Знать Наименование и назначение ручного слесарного инструмента 

Правила использования ручного слесарного инструмента 

Правила эксплуатации оборудования для резки проката 

Способы разметки деталей 

Правила маркировки металла 

Правила эксплуатации механизированного инструмента для обработки 

отверстий 
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Правила эксплуатации станков для обработки отверстий 

Наименование и назначение металлорежущих инструментов для 

обработки отверстий 

Виды и назначение металлорежущих инструментов для нарезания 

резьбы 

Технологические режимы обработки отверстий 

Способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Способы гибки деталей 

Виды и назначение приспособлений для гибки деталей 

Наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

Правила использования контрольно-измерительного инструмента 

Наименование и назначение слесарных приспособлений 

Способы заточки слесарного инструмента 

Наименование и назначение слесарно-монтажного инструмента 

Правила использования слесарно-монтажного инструмента 

Методы и приемы сборки 

Правила выполнения сварных соединений 

Методы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Методы очистки поверхностей под окрашивание 

 

1.3. Место практики в структуре ООП 

 Учебная практика проводится в соответствии с утвержденным учебным планом, в 

рамках профессионального модуля ПМ.04. Выполнение сборки простых 

металлоконструкций параллельно с изучением междисциплинарного курса МДК.04.01. 

«Технология сборки металлоконструкций» 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 

 Трудоемкость учебной практики в рамках освоения профессионального модуля 

ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций составляет 144 часа. 

 Сроки проведения учебной практики определяются рабочим учебным планом по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным графиком. Учебная 

практика проводится на 3 курсе, в 5 и 6 семестре. 

Учебная практика проводится концентрировано. 

 

1.5. Место прохождения практики 

 Учебная практика по ПМ.04 проводится в учебной мастерской. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом прохождения учебной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций 

является овладение студентами основным видом деятельности «Выполнение сборки 

простых металлоконструкций», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

 

 

Код Наименование общих компетенций  

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
 

 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Выполнение сборки простых металлоконструкций 

ПК 4.1 Изготовление простых деталей из листового, сортового и фасонного проката 

ПК 4.2 Сборка простых металлоконструкций под сварку и клепку 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

ПМ.04. Выполнение 

сборки простых 

металлоконструкций 

   

Учебная практика  144 

Раздел 1.Подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений для ремонтных работ  72 

Тема № 1.1 

Организация рабочего 

места слесаря 

Рациональное оснащение постоянного рабочего места слесаря. Рациональное 

распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов на слесарном 

верстаке. Подготовка ручного и контрольно-измерительного инструмента, 

электрифицированного инструмента и оборудования к работам. 

3 6 

Тема 1.2 

Слесарные работы 

Плоскостная разметка 

Рубка металла 

Правка металла 

Гибка металла 

Резка металла 

Опиливание металла 

Сверление, зенкерование, развёртывание отверстий 

Нарезание резьбы  

3 48 

Тема 1.3 

Устройство слесарно-

сборочного 

инструмента и 

оборудования для  

сборки 

металлоконструкций 

Универсальные и специальные приспособления для закрепления и установки  

собираемых деталей: тиски стуловые, параллельные и косогубые; струбцины и 

клещи пневматического действия, стенды и кантователи для сборки крупных 

узлов и изделий, принцип их работы и применение. 

Установочные сборочные приспособления: плиты, сборочные балки, призмы, их  

назначение, применение и устройство. 

Назначение универсально-сборочных и специальных приспособлений (УСП).  

Особые условия сборочно-сварочных операций. Устройство для установки и  

направления УСП при сборке ответственных узлов металлоконструкций. 

Крепежные устройства, значение рабочих и контрольных штырей и пальцев. 

Меры, предохраняющие элементы УСП от прижогов и наплыва металла в 

3 18 
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процессе прихватки и сварки узлов. 

Виды контрольных приспособлений и их назначение. Особенности 

конструирования контрольных приспособлений из элементов универсально-

сборочных приспособлений. 

Сборочный и мерительный инструмент, его применение и назначение. 

Подъемно-транспортные средства: мостовые краны, кранбалки, консольные 

краны, поворотные краны с ручными талями, электроталями и пневматическими 

подъемниками. Специальные подъемные устройства, их устройство, назначение и  

применение. 

 Раздел 2. Сборка простых металлоконструкций под сварку и клепку  72 

Тема № 2.1 

Подготовительные 

операции перед 

сваркой 

 

Охрана труда и пожарная безопасность в учебных мастерских. Подготовка 

металла под сварку: правка, гибка, резка металла, разметка при помощи линейки, 

угольника, циркуля, по шаблону. Очистка поверхности пластин и труб 

металлической щёткой и механизированным способом, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание кромок труб. 

Разделка кромок под сварку слесарным и механизированным инструментом.  

Механическая и механизированная разделка кромок под сварку: К – образная, Х-

образная, V- образная. Отбортовка кромок. Опиливание кромок деталей после 

рубки и резки. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с 

применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

3 12 

Тема № 2.2 

 Сборка конструкций 

под сварку 

Сборка сварных соединений с помощью прихваток. 

Чтение чертежей, схем. Выполнение сборки деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей под сварку на прихватках. Наложение прихваток. 

Прихватка пластин толщиной 2,3,4 мм. Прихватки пластин толщиной до 1 мм с 

отбортовкой кромок. Прихватка отрезков труб разного диаметра, отрезков труб с 

плоскими элементами. Сборка простых решетчатых, листовых, балочных 

конструкций. 

Измерение параметров сборки элементов конструкции под сварку с применением 

измерительного инструмента сварщика (шаблоны). Контроль качества сборки под 

сварку. 

Сборка элементов под сварку в приспособлениях и на прихватках. 

Чтение чертежей, схем. Выполнение сборки деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку с 

 

3 

42 
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применением сборочных приспособлений. Сборка простых решетчатых, 

листовых, балочных конструкций. Измерение параметров сборки элементов 

конструкции под сварку с применением измерительного инструмента сварщика 

(шаблоны). Контроль качества сборки под сварку. 

 

Тема № 2.3 

Выявление дефектов с 

помощью контроля 

качества сварных 

швов 

Визуально-измерительный контроль сварных соединений и швов, выявление 

дефектов. Контроль качества швов керосином. 

Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с 

применением оптических инструментов (луп, эндоскопов). Измерительный 

контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов 

на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах с применением 

измерительного инструмента. Удаление поверхностных дефектов сварных швов 

после сварки. Контроль качества швов проникающими веществами – керосином. 

3 12 

Тема № 3 

Дифференцированный 

зачет 

  6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению практики 

Продолжительность учебного занятия 6 часов. 

Инструктаж по техники безопасности проводится на местах прохождения учебной 

практики, учитывая возраст студентов. 

Для прохождения учебной практики колледж предоставляет учебные мастерские, 

оснащенные оборудованием, инструментом, приспособлениями необходимыми для 

обучения студентов данной профессии. 

Мастер производственного обучения несет ответственность за безопасную работу 

студентов и проводит занятия согласно программе учебной практики. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.) 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь: 

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные). 

Сварочной: 

· пост ручной дуговой сварки; 

· газосварочный пост; 

 . пост аргонодуговой сварки 
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· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ 

· пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

· макеты, плакаты, техническая документация. 

Оборудование и техническое оснащение рабочих мест в сварочной мастерской: 

Оборудование, инструмент, приспособления: 

- многопостовый выпрямитель ВКСМ-1000 

- аппарат для аргоно-дуговой сварки 

- балластный реостат РБ 

- полуавтомат для сварки в углекислом газе 

- горелка инжекторная (комплект) 

- резаки инжекторные 

- рукава высокого давления 

- баллоны: ацетиленовые, кислородные, углекислотные, аргоновые 

- редукторы на все виды баллонов 

Все сварочные посты укомплектованы: - электрододержателем 

- молотком-шлакоотделителем 

- различными зачистными и мерительными инструментами 

- сварочным щитком с защитными светофильтрами 

Участок по сборке металлоконструкций: станок сверлильный 2Л53; Кран-балка 

передвижная 1т; листогиб РВВ 1270/2А; заточной станок; сварочный аппарат МТР 120; 

верстаки слесарные; трубогиб; защитные экраны. 

 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2023 

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 

3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников, - 4-е изд., стер, - 

М.: Издательский центр «Академия», 2023 -256 с ISBN 978-5-4468-9254-9 

 

 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

7. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

8. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

9. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 

 

 

 

http://metalhandling/
http://www/
http://lib/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

  

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1 Изготовление простых 

деталей из листового, сортового 

и фасонного проката 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Изготавливает простые детали из 

листового, сортового и фасонного 

проката в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 4.2 Сборка простых 

металлоконструкций под сварку 

и клепку 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет сборку простых 

металлоконструкций под сварку и 

клепку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



247 

 

6. АТТЕСТАЦИЯ ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ 

Аттестация по итогам учебной практики служит формой контроля освоения и 

проверки профессиональных знаний, общих и профессиональных компетенций, 

приобретенных умений, навыков и практического опыта студентов в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

Формой промежуточной аттестации по итогам учебной практики является 

дифференцированный зачет. Аттестация проводится в последний день практики. 

К аттестации по учебной практике допускаются студенты, выполнившие 

требования программы практики.  

Для проведения промежуточной аттестации по практике колледжем разработаны 

фонды оценочных средств, включающие в себя оценочные материалы, предназначенные 

для определения соответствия индивидуальных образовательных достижений, студентов 

основным показателям результатов обучения. В процессе аттестации проводится оценка 

овладения общими и профессиональными компетенциями. 

При выставлении итоговой оценки (дифференцированного зачета) по учебной 

практике учитываются: 

-результаты оценки овладения студентами общими и профессиональными 

компетенциями. 
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Приложение 1.4.2 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19.06.2025    

   .  

 

 

  
 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

профессионального модуля 

 

ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций 

(Освоение профессии рабочего 18549 Слесарь по сборке 

металлоконструкций) 

 

 

 

 

Дополнительный профессиональный блок (работодатель) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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Рабочая программа производственной практики разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, 

утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.07.23 № 530. 

 

Организация – разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Разработчики: Балабанова Елена Вячеславовна преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна»  

Бирюков Геннадий Викторович преподаватель  ГБПОУ МО «Колледж «Коломна»  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рассмотрено на заседании цикловой комиссии по профессии мастер слесарных работ 

(протокол № 5 от 11.06.2025 г.)  

Председатель ЦК _____________________________________ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Производственная практика профессионального модуля включена в вариативную 

часть образовательной программы по направленности Мастер слесарных работ 

 

1.2. Цели и задачи практики, требования к результатам освоения производственной 

практики 

 

Цели практики: освоение вида деятельности «Выполнение сборки простых 

металлоконструкций». 

− Задачи практики: обучение студентов выполнению обобщенных трудовых 

функций; 

− подготовка выпускников к прохождению независимой оценки квалификаций со 

стороны профессионального сообщества, проводимой центрами оценки и 

сертификации квалификаций; 

− подготовка студентов к работе на профильных региональных предприятиях и 

предприятиях иных регионов. 

 

 С целью овладения указанным видом деятельности студент должен:  

 

Владеть 

навыками 

Подготовки рабочего места при изготовлении деталей 

Выбора инструмента для изготовления простых деталей 

Разметки простых деталей по шаблонам 

Рубки и резки вручную заготовок из листового, сортового и фасонного 

проката 

Резки на гильотинных ножницах и пресс-ножницах заготовок из 

листового проката 

Маркировки металла ударным способом 

Вырубки и вырезки прокладок по разметке вручную 

Опиливания простых деталей 

Зачистки заусенцев 

Нарезания резьб вручную метчиками и плашками 

Сверление, рассверливание и развертывание отверстий по разметке на 

станках и переносным механизированным инструментом 

Гибки деталей из листового проката 

Правки деталей из листового проката 

Контролю размеров простых деталей 

Правки деталей и узлов простых металлоконструкций 

Установки болтов и шпилек в совмещаемые отверстия простых 

металлоконструкций 

Прихватки электросваркой деталей простых металлоконструкций в 
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процессе сборки 

Сборки простых металлоконструкций по чертежам и эскизам с 

применением универсально-сборочных и специальных приспособлений 

Подготовки поверхностей деталей и простых металлоконструкций под 

окрашивание 

Снятию защитных покрытий с деталей и узлов металлоконструкций 

после окрашивания 

Уметь Читать чертежи простых деталей 

Читать чертежи простых металлоконструкций 

Читать технологическую документацию 

Подготавливать рабочее место в соответствии с требованиями 

рационального и безопасного выполнения работ 

Выбирать инструмент и приспособления, соответствующие 

производимым работам 

Использовать ручной слесарный инструмент для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для рубки проката 

Использовать механическое оборудование для резки проката 

Использовать ручной слесарный инструмент для опиливания 

Использовать ручной слесарный инструмент для разметки 

Использовать ручной инструмент для маркировки металла ударным 

способом 

Использовать специальные приспособления для гибки 

Обрабатывать отверстия на станках 

Обрабатывать отверстия переносным механизированным инструментом 

Выбирать технологические режимы обработки отверстий 

Нарезать наружную и внутреннюю резьбу 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

деталей 

Использовать слесарно-монтажный инструмент для соединения деталей 

Производить прихватку деталей простых металлоконструкций 

электросваркой в процессе сборки 

Использовать универсальный измерительный инструмент для контроля 

собранной конструкции 

Подготавливать поверхности металлических деталей и узлов под 

окрашивание 

Знать Наименование и назначение ручного слесарного инструмента 

Правила использования ручного слесарного инструмента 

Правила эксплуатации оборудования для резки проката 

Способы разметки деталей 

Правила маркировки металла 

Правила эксплуатации механизированного инструмента для обработки 

отверстий 
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Правила эксплуатации станков для обработки отверстий 

Наименование и назначение металлорежущих инструментов для 

обработки отверстий 

Виды и назначение металлорежущих инструментов для нарезания 

резьбы 

Технологические режимы обработки отверстий 

Способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Способы гибки деталей 

Виды и назначение приспособлений для гибки деталей 

Наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

Правила использования контрольно-измерительного инструмента 

Наименование и назначение слесарных приспособлений 

Способы заточки слесарного инструмента 

Наименование и назначение слесарно-монтажного инструмента 

Правила использования слесарно-монтажного инструмента 

Методы и приемы сборки 

Правила выполнения сварных соединений 

Методы правки деталей и узлов металлоконструкций 

Методы очистки поверхностей под окрашивание 

 

1.3. Место практики в структуре ООП 

 Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом, в рамках профессионального модуля ПМ.04. Выполнение сборки простых 

металлоконструкций, после прохождения междисциплинарного курса МДК.04.01. 

«Технология сборки металлоконструкций» 

 

1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики 

Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессионального 

модуля ПМ.03«Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» составляет 

324 часа. 

 Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным 

планом по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и календарным учебным 

графиком. Производственная практика проводится на 3 курсе, в 6 семестре. 

Производственная практика проводится концентрировано. 

 

1.5. Место прохождения практики 

 Производственная практика проводится в организациях на основании договора, 

заключаемого между колледжем и организацией. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результатом прохождения производственной практики в рамках освоения 

профессионального модуля ПМ.04. Выполнение сборки простых металлоконструкций 

является овладение студентами основным видом деятельности «Выполнение сборки 

простых металлоконструкций», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
 

 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Выполнение сборки простых металлоконструкций 

ПК 4.1 Изготовление простых деталей из листового, сортового и фасонного проката 

ПК 4.2 Сборка простых металлоконструкций под сварку и клепку 
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4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Уровень 

освоения 

Количество 

часов  

ПМ.04. Выполнение 

сборки простых 

металлоконструкций 

   

Производственная практика  324 

Производственная 

практика  

Техника безопасности при слесарных, сборочных работах. Знакомство с 

предприятием  

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла 

к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла. 

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла 

к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла. 

Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и 

высоколегированных сталей перед сваркой. Выполнение предварительного 

подогрева перед сваркой с применением газового пламени. 

Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и 

высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-сварочных приспособлений; специализированных 

сборочно-сварочных приспособлений. 

Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и 

высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-сварочных приспособлений; специализированных 

сборочно-сварочных приспособлений. 

Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций 

3 318 
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под сварку. 

Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных 

узлов на соответствие требованиям чертежа. 

Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных 

швов в узлах 

Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах. 

Подготовка материалов к обработке.  

Рубка проволоки и заготовок. 

Резка проволоки и заготовок. 

Владение способами подналадки узлов и механизмов агрегата резки.  

Контроль состояния и чистка ножей и роликов.  

Сборка, установка, настройка ножей, дисков, пил, отрезных кругов, упоров и 

приспособлений на агрегатах резки (гильотинных ножницах, пресс-ножницах, 

пилах).  

Подача и резка на заданный размер листового проката на гильотинных ножницах 

и сортового проката на пресс-ножницах и пилах. 

Проверка качества резки сортового и листового металла. 

Ознакомление с шаблоном. 

Изготовление простых деталей из сортового и листового металла.  

Разметка деталей по простым шаблонам. 

Контроль с применением измерительного инструмента размеченных деталей.  

Прогонка и порезка резьбы вручную метчиками и плашками. 

Выравнивание стеллажей под сборку. 

Установка болтов и шпилек в совмещаемые отверстия узлов металлоконструкций.  

 Сборка несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и 

эскизам. 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования. 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку. 
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Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей). 

Прихватывание деталей в процессе сборки электросваркой. 

Подготовка мелких деталей к сверлению, рассверливанию, развертыванию 

отверстий. 

Закрепление мелких деталей на станке.  

Сверление, рассверливание и развертывание отверстий мелких деталей по 

разметке на станке и переносным механизированным инструментом.  

Зачистка отверстий; подгонка уплотнительных поверхностей.  

Разметка мест под установку простых базовых деталей и узлов 

металлоконструкций. 

Сборка несложных узлов металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и 

эскизам с применением универсально-сборочных и специальных 

приспособлений.  

Сборка металлоконструкций средней сложности, сложных узлов 

металлоконструкций под сварку и клепку по чертежам и сборочным схемам.  

Составление эскизов и сборочных схем. 

Нивелирование и выверка собранных металлоконструкций.  

Зачистка под гуммирование сварных швов ручной пневматической шлифовальной 

машиной. 

Подгонка металлоконструкций; проверка металлоконструкций.  

Правка металлоконструкций различной сложности. 

Испытание узлов металлоконструкций. 

Правка металлоконструкций различной сложности по результатам испытаний. 

Соединение части металлоконструкций в одно целое. 

Устранение зазоры между деталями металлоконструкций.  

Проверка металлоконструкции. 

Получение, обрабатывание, увеличение диаметра отверстий.  

Использование станков и переносного механизированного инструмента. 
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Корректировка металлоконструкции; плотно соединять составные части 

металлоконструкции. 

Обозначать места под установку простых базовых деталей и узлов 

металлоконструкций. 

Изготавливать простые детали из сортового и листового металла. 

Использовать ручную пневматическую шлифовальную машину. 

Применять универсальные приспособления, универсально-сборочные и 

специальные приспособления и шаблоны. 

Проверять качество сборки узлов металлоконструкций. 

Дифференцированный 

зачет 

  6 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к проведению практики 

При прохождении производственной практики в организации продолжительность 

рабочего дня студентов 6 часов  

- колледж планирует и утверждает в учебном плане производственную практику 

соответствии с ООП СПО с учетом договоров с организациями; 

- заключает договора с организациями на проведение практики, разрабатывает и 

согласовывается с организациями на проведение практики; 

- контролирует реализации программы практики и условия проведения практики 

организациями, в том числе требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

Основное и вспомогательное технологическое оборудование 

Верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками (не менее 1-го на человека); 

- Вертикально-сверлильный станок; 

- Настольно-сверлильные станки; 

- Токарно-винторезный станок; 

- Консольно-фрезерный станок; 

- Плоскошлифовальный станок; 

- Поперечно-строгальный; 

- Заточной станок; 

- Пресс (ручной, гидравлический или электрический); 

- Таль ручная (грузоподъемность 0,5 т.); 

- Электротельфер (грузоподъемность 0,5 т.) 

Инструмент, приспособления, принадлежности, инвентарь: 

- Измерительный инструмент для определения линейных размеров; 

- Измерительный инструмент для определения качества обработанной поверхности; 

- Шаблоны для проверки угла заточки зубила и сверл; 

- Разметочный инструмент (циркули разметочные, чертилки, кернеры); 

- Калибры скобы (разные), пробки (разные); 

- Электрифицированный инструмент (дрель электрическая, ножницы электрические); 

- Слесарные инструменты (зубила слесарные, канавочники, ключи гаечные, крейцмейсели 

слесарные, киянки, гладилки, круглогубцы, клещи, молотки, напильники, надфили, 

ножницы ручные, отвертка, острогубцы, плоскогубцы, пассатижи, натяжки ручные, 

обжим, чеканы, ножовка по металлу, притиры, шабер, сверла, зенковки, развертки, 

метчики; 

- Приспособления для гибки металла(трубогибочный станок, трубоприжим, тисочки 

ручные, тиски машинные). 

Сварочной: 

· пост ручной дуговой сварки; 
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· газосварочный пост; 

 . пост аргонодуговой сварки 

· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ 

· пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

· макеты, плакаты, техническая документация. 

Оборудование и техническое оснащение рабочих мест в сварочной мастерской: 

Оборудование, инструмент, приспособления: 

- многопостовый выпрямитель ВКСМ-1000 

- аппарат для аргоно-дуговой сварки 

- балластный реостат РБ 

- полуавтомат для сварки в углекислом газе 

- горелка инжекторная (комплект) 

- резаки инжекторные 

- рукава высокого давления 

- баллоны: ацетиленовые, кислородные, углекислотные, аргоновые 

- редукторы на все виды баллонов 

Все сварочные посты укомплектованы: - электрододержателем 

- молотком-шлакоотделителем 

- различными зачистными и мерительными инструментами 

- сварочным щитком с защитными светофильтрами 

Участок по сборке металлоконструкций: станок сверлильный 2Л53; Кран-балка 

передвижная 1т; листогиб РВВ 1270/2А; заточной станок; сварочный аппарат МТР 120; 

верстаки слесарные; трубогиб; защитные экраны. 

 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы. 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела (4-е изд.) Учебник. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2023 

2. Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента (1-е изд.) Учебник. - 

М.: Издательский центр «Академия», 2023 

3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников, - 4-е 

изд., стер, - М.: Издательский центр «Академия», 2023 -256 с ISBN 978-5-4468-

9254-9 

 

 

 Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы 

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах 

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя 
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5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, личностных 

результатов, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1 Изготовление простых 

деталей из листового, сортового 

и фасонного проката 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием 

Выбирает и подготавливает 

рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки в 

соответствии с требованиями 

технологического процесса 

Изготавливает простые детали из 

листового, сортового и фасонного 

проката в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

 ПК 4.2 Сборка простых 

металлоконструкций под сварку 

и клепку 

Выполняет все виды слесарной 

обработки металлов в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет сборку простых 

металлоконструкций под сварку и 

клепку в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.01 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Материаловедение» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

Учебная дисциплина «Материаловедение» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины студентами осваиваются: 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.2  

ПК 1.3 

ПК 1.4  

ПК 2.2 

ПК 2.3  

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

 

- выполнять механические 

испытания образцов материалов; 

- использовать физико-

химические методы исследования 

металлов;  

- пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

- выбирать материалы для 

осуществления профессиональной 

деятельности 

 

- область применения, основные свойства и 

классификацию материалов, использующихся 

в профессиональной деятельности; 

- область применения, основные 

свойства, классификацию, наименование, 

маркировки металлов и сплавов; 

- основные сведения и классификацию 

неметаллических материалов: конст-

рукционных и специальных; материалов 

неорганического и органического 

происхождения  
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 36 

Самостоятельная работа 6 

Объем образовательной программы 30 

в том числе:  

теоретическое обучение 8 

лабораторные работы и практические занятия 22 

контрольная работа - 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)  2 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов 

и тем 

 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Основы материаловедения 7  

Тема 1. 1.  

Предмет 

материаловедени

я 

 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07.  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3.   

1. Содержание учебной дисциплины, цели, задачи. Определение материалов, 

разновидности материалов: сырье, полуфабрикат 

2. Исторические аспекты материаловедения. Научные исследования и открытия в 

области материаловедения (металловедения) 

3. Тенденции и перспективы развития материаловедения. Использование традиционных 

материалов на новом технологическом уровне 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Составление краткого сообщения «Экологическая и 

промышленная безопасность при производстве различных материалов» 

2 

Тема 1.2. 

Структура 

материалов 

 

Содержание учебного материала   ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Определение структуры материалов. Три уровня строения материалов, принятых в 

материаловедении 

2. Структура вещества: атом, молекула, химическая связь, металлическая связь 

3. Фазовое состояние вещества: однофазная система, двухфазная система 

4. Агрегатное состояние вещества: твердое, жидкое, газообразное 

5. Газ и жидкость: характеристика состояния вещества 

6. Твердое вещество: кристаллическое и аморфное состояние. Молекулярная, атомная, 

ионная, металлическая решетки 
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Тема 1.3. 

Основные 

свойства 

материалов 

 

Содержание учебного материала  4 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Механические свойства материалов: основные показатели – прочность, твердость, 

триб технические характеристики 

2. Коррозийная стойкость. Коррозийное повреждение. Электрохимическая коррозия. 

Причины возникновения коррозии. Методы защиты 

3. Температурные характеристики: жаростойкость, жароупорность, жаропрочность, 

хладноломкость, теплопроводность и др. 

4. Электрические и магнитные свойства материалов 

5. Технологические свойства материалов: обрабатываемость, литейные характеристики, 

свариваемость 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Лабораторная работа: «Коррозия металлов, методы защиты от коррозии» 2 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе. 

Написание рефератов по темам: 1. Коррозия металлов, 2. Основные свойства металлов 

1 

Раздел 2. Металлы и сплавы 16  

Тема 2.1.   

Основные 

свойства и 

классификация 

металлов 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Металлическое состояние вещества: характерные свойства. Классификация черных и 

цветных металлов 

2. Атомно-кристаллическое строение металлов. Кристаллическая решетка 

3. Процесс кристаллизации расплавов металлов. Улучшение механических свойств 

металлов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Описание и обоснование процессов, при которых происходит 

улучшение механических свойств металлов 

2 

Тема 2.2. 

Общие  

сведение  

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

1. Характеристика сплавов, компоненты сплавов, классификация сплавов 

2. Фазы металлических сплавов. Классификация растворов 
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о сплавах 

 

3. Характеристики химических соединений (характерные особенности)  ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

4. Диаграммы состояния сплавов. Диаграмма состояния сплавов с неограниченной 

растворимостью компонентов в твердом состоянии 

5. Диаграмма состояния компонентов с ограниченной растворимостью друг в друге в 

твердом состоянии 

6. Связь между структурой и свойствами сплавов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Практическое занятие: Обоснование широкого распространения сплавов относительно 

чистых металлов  

2 

Тема 2.3. 

Свойства 

металлов и 

сплавов 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Физические и химические свойства металлов и сплавов 

2. Деформация и разрушение. Характер действующей нагрузки. Основные виды 

деформации 

3. Основные характеристики механических свойств металлов и сплавов. Испытание на 

растяжение 

4. Определение твердости металлов методами Бриннеля, Роквелла, Виккерса 

5. Технологические и эксплуатационные свойства металлов и сплавов 

6. Технологические пробы: методы и способы испытания 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Лабораторная работа: «Определение механических и технологических свойств металлов 

по образцам методом Роквелла» 

2 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе. 

Подготовка сообщений по темам: 1.Биография Бриннеля, Роквелла и Виккерса, 

2.Разрушение металлов 

1 

Тема 2.4 

Сплавы  

железа  

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

1. Железо и его свойства. Углерод и его свойства 

2. Структурные составляющие железоуглеродистых сплавов, основные характеристики 
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с углеродом 

 

составляющих ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

3. Диаграмма состояния железо-цементит: фазы – жидкий сплав, твердые растворы, 

химическое соединение 

4. Сплавы железа с углеродом, различие технологических и механических свойств 

сплавов 

5. Зависимость свойства железоуглеродистых сплавов от содержания углерода и 

постоянных примесей 

6. Влияние легирования на свойства железоуглеродистых сплавов 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ  2 

Лабораторная работа: «Анализ диаграммы состояния сплавов системы железо - 

цементит» 

2 

Самостоятельная работа студентов: Расшифровка марок сталей и чугунов по чертежам 

деталей, необходимых в профессиональной деятельности 

1 

Тема 2.5. 

Основы 

термической  

обработки 

 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Характеристика термической обработки. Основные факторы термической обработки 

2. Виды термической обработки стали: характеристики термической, химико-

термической, термомеханической обработки 

3. Фазовые и структурные превращения при термической обработке стали  

4. Влияние термической обработки (отжиг, отпуск, нормализация, закалка) на 

механические свойства стали 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическое занятие: Соотнесение показателей прочности и видов термической 

обработки металлов и сплавов (по выбору: табличный вариант, описание, график и др.). 

Определение дефектов термической обработки по образцам деталей 

2 

Тема 2.6. 

Технология 

термической  

обработки стали 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

1. Отжиг и нормализация. Виды отжига, область применения. Особенности применения 

термической обработки – нормализация 

2. Закалка, классификация в зависимости от температуры нагрева. Способы закалки 
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 стали ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 3. Отпуск и искусственное старение, виды отпуска. Особенности выполнения обработки 

способами искусственное и естественное старение 

4. Термомеханическая и механотермическая обработка, способы выполнения обработки 

5. Поверхностная закалка, промышленные методы поверхностной закалки. 

Преимущества и недостатки закалки с индукционным нагревом 

6. Химико-термическая обработка стали: виды обработки и основные процессы при 

выполнении обработки, преимущества и недостатки 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 2 

Лабораторная работа: «Влияние условий термической обработки на свойства стали» 2 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

Раздел 3. Конструкционные материалы 12  

Тема 3.1. 

Основные 

свойства  

и классификация  

чугунов 

 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Чугуны: область применения в зависимости от технологических, эксплуатационных, 

технико-экономических показателей 

2. Классификация чугунов по состоянию углерода, по форме включений графита, по 

типу структуры металлической основы 

3. Структура и свойства чугуна: структурные составляющие, примеси, влияющие на 

качественные характеристики чугуна 

4. Серый чугун: характеристика по свойствам, достоинства и недостатки 

5. Высокопрочный чугун: механические и технологические свойства, область 

применения 

6. Белый и ковкий чугун: механические и технологические свойства, область 

применения 

7. Легированные чугуны: механические и технологические свойства, область 

применения 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 2 
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Практическое занятие: Определение состава и вида чугуна по маркировке 2 

Тема 3.2. 

Основные 

свойства и 

классификация  

стали 

 

Содержание учебного материала  3 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Производство стали. Исходные материалы для получения стали. 

2. Общая классификация сталей: по химическому составу, структуре, назначению, 

качеству, степени раскисления 

3. Углеродистые стали: механические и технологические свойства, область применения. 

Углеродистые стали обыкновенного качества и специального назначения 

4. Легированные стали: область применения, физические, химические, механические и 

технологические свойства в зависимости от дополнительных элементов 

5. Инструментальные стали и твердые сплавы: перспективы применения в 

машиностроении 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 2 

Лабораторная работа: «Микроструктура сталей и чугунов» 2 

 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

Тема 3.3. 

Цветные 

металлы и 

сплавы 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Область применения, особенности и преимущества цветных металлов и сплавов. 

Классификация металлов: тяжелые, легкие, тугоплавкие металлы и др. 

2. Область применения сплавов в зависимости от физических, химических, 

механических, технологических свойств    

3. Особенности обработки цветных металлов. Механическая обработка, обработка 

давлением, резание, сварка, пайка 

4. Изменение/улучшение технологических свойств цветных металлов путём 

термической обработки 

5. Применение цветных металлов в виде порошков для изготовления 

машиностроительных изделий методом порошковой металлургии 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 1 
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Лабораторная работа: «Определение микроструктуры цветных сплавов» 1 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

Написание презентации по теме:1. Виды цветных металлов 

1 

Тема 3.4. 

Неметаллически

е материалы 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01. ОК 02.  

ОК 04. ОК 09.  

ОК 07  

ПК 1.2-ПК 1.4.  

ПК 2.2-ПК 2.3.  

ПК 3.1-ПК 3.3. 

1. Классификация неметаллических материалов по назначению: конструкционные 

(пластмасс, древесина, резина и керамика) и специальные (жидкие, твердые и 

газообразные - масла, смазки, клеи, герметики, лаки и др.) 

2. Неметаллические материалы, используемые в машиностроении: материалы 

неорганического происхождения (керамические материалы, минеральное стекло и 

силикаты, материалы на основе асбеста, слюды, каолина) и материалы органического 

происхождения 

 3. Пластические массы (пластики): область применения, основные характеристики. 

Порошкообразные, волокнистые и слоистые пластические массы 

В том числе, тематика практических занятий и лабораторных работ 1 

Практическое занятие: по материалам дополнительных информационных источников 

составить сообщение «Основные перспективы развития композиционных и аморфных 

материалов» 

1 

Промежуточная 

аттестация 

Дифференцированный зачет 1  

Самостоятельная работа студентов: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и 

специальной технической литературы. Подготовка к лабораторным работам с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных работ, отчетов и подготовка к их 

защите. Выполнение индивидуальных заданий, написание рефератов 

  

Всего: 36  
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

 Кабинет «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения:  

индивидуальные рабочие места для обучающихся,  

рабочее место преподавателя,  

классная доска,  

интерактивная доска, 

 оргтехника,  

персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

Лаборатории «Материаловедение» и «Информационных технологий» оснащенные 

необходимым оборудованием для реализации программы учебной дисциплины по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект 

учебно-наглядных пособий, демонстрационных таблиц; образцы металлов, чугунных 

отливок, цветных металлов и сплавов, сплавов, получаемых методом порошковой 

металлургии, образцы минералокерамики; основное и вспомогательное оборудование 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

издания печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия) 

 

3.2.1. Печатные издания 

Черепахин А.А. Материаловедение: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования. – М.: Академия, 2023. — 384 c. 

Черепахин А.А. Основы материаловедения (металлообработка): учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования. – М.: Академия, 2022. — 208 c. 

 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://www.materialscience.ru/ 

2. http://supermetalloved.narod.ru 

3. http://www.knigka.info/2009/04/20/smazochno-okhlazhdajushhie.html 

4. http://www.kodges.ru/42609-smazochno-oxlazhdayushhie-texnologicheskie.html 

5. http://www.sprinter.ru/books/1665853.html 

6. http://books.iqbuy.ru/categories_catalog/biblion/tehnika-meditsina/tehnicheskie-nauki-v-

tselom/obshchetehnicheskie-distsipliny/materialovedenie 

 

http://www.materialscience.ru/
http://supermetalloved.narod.ru/
http://www.knigka.info/2009/04/20/smazochno-okhlazhdajushhie.html
http://www.kodges.ru/42609-smazochno-oxlazhdayushhie-texnologicheskie.html
http://www.sprinter.ru/books/1665853.html
http://books.iqbuy.ru/categories_catalog/biblion/tehnika-meditsina/tehnicheskie-nauki-v-tselom/obshchetehnicheskie-distsipliny/materialovedenie
http://books.iqbuy.ru/categories_catalog/biblion/tehnika-meditsina/tehnicheskie-nauki-v-tselom/obshchetehnicheskie-distsipliny/materialovedenie
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

область применения, основные 

свойства и классификацию 

материалов, использующихся в 

профессиональной 

деятельности; 

область применения, основные 

свойства, классификацию, 

наименование, маркировки 

металлов и сплавов; 

основные сведения и 

классификацию 

неметаллических материалов: 

конструкционных и 

специальных; материалов 

неорганического и 

органического происхождения 

 

 

   

- выбирает, обосновывает и 

использует необходимое 

лабораторное оборудование при 

испытании свойств материалов; 

- выбирает и применяет физико-

химические методы исследования 

металлов на наличие/отсутствие 

примесей; 

- использует справочные материалы, 

таблицы, спецификации для 

определения различных/необходимых 

свойств материалов; 

- определяет материалы по 

физическим, химическим, 

технологическим, экологическим 

свойствам в соответствии с 

требованиями производственного/ 

учебного задания; 

- использует в профессиональной 

деятельности основные свойства и 

классификацию материалов в 

соответствии с требованиями 

производственного/ учебного 

задания; 

- объясняет применение 

охлаждающих и смазочных 

материалов в профессиональной 

деятельности (при изготовлении, 

сборке, регулировке, ремонте узлов и 

механизмов машин, оборудования, 

агрегатов механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения) 

Оценка 

результатов 

выполнения: 

практической 

работы 

лабораторной 

работы 

контрольной 

работы 

самостоятельной 

работы  

тестирования 

 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

выполнять механические 

испытания образцов 

материалов 

использовать физико-

химические методы 

исследования металлов 

- выбирает, обосновывает и 

использует необходимое 

лабораторное оборудование при 

испытании свойств материалов; 

- выбирает и применяет физико-

химические методы исследования 

Оценка 

результатов 

выполнения: 

практической 

работы 

лабораторной 
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пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов 

выбирать материалы для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности 

металлов на наличие/отсутствие 

примесей; 

- использует справочные материалы, 

таблицы, спецификации для 

определения различных/необходимых 

свойств материалов; 

- определяет материалы по 

физическим, химическим, 

технологическим, экологическим 

свойствам в соответствии с 

требованиями производственного/ 

учебного задания; 

- использует в профессиональной 

деятельности основные свойства и 

классификацию материалов в 

соответствии с требованиями 

производственного/ учебного 

задания; 

- объясняет применение 

охлаждающих и смазочных 

материалов в профессиональной 

деятельности (при изготовлении, 

сборке, регулировке, ремонте узлов и 

механизмов машин, оборудования, 

агрегатов механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения) 

работы 

контрольной 

работы 

самостоятельной 

работы  

тестирования 
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Приложение 2 

к ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области 

 «Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.02 Техническая графика 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г. Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

слесарных профессий 

Протокол № 9 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.02 Техническая графика разработана на 

основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 «Мастер слесарных 

работ», утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.07.2023 N 530. 

Рабочая программа разработана на основе примерной программы дисциплины 

«Техническая графика», входящей в состав примерной основной образовательной 

программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

 

 

Организация - разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Колледж «Коломна» 

 

Составители:  

Алешина А.С., преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП. 02 ТЕХНИЧЕСКАЯ ГРАФИКА 

 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

 Учебная дисциплина «Техническая графика» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

 Учебная дисциплина «Техническая графика» наряду с учебными дисциплинами 

общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.   

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающийся осваиваются: 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 04. 

ОК 07 

ОК 09. 

ОК 10. 

ПК 1.2.  

ПК 1.3. 

ПК 1.4.  

ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

ПК 2.4.  

ПК 3.2. 

ПК 3.3.   

- читать и оформлять чертежи, 

схемы и графики; 

- составлять эскизы на 

обрабатываемые детали с 

указанием допусков и посадок; 

- пользоваться справочной 

литературой; 

- пользоваться спецификацией в 

процессе чтения сборочных 

чертежей, схем; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска 

по данным чертежа и определять 

годность заданных 

действительных размеров; 

- выполнять чертежи деталей в 

формате 2D и 3D. 

- основы черчения и геометрии; 

- требования единой системы 

конструкторской документации (ЕСКД); 

- правила чтения схем и чертежей 

обрабатываемых деталей; 

- способы выполнения рабочих чертежей и 

эскизов; 

- правила выполнения чертежей деталей в 

формате 2D и 3D. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с 

преподавателем 
36 

В т.ч.  

Объем образовательной программы 34 

В том числе в форме практической подготовки 30 

теоретическое обучение 2 

практические занятия  30 

Самостоятельная работа 4 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 2 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины   

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Раздел 1. Оформление чертежей и геометрическое черчение 5  

Тема 1.1. 

Введение.  

Основные сведения 

по оформлению 

чертежей  

 

Содержание учебного материала 

Основные сведения по оформлению чертежей  

1 ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

1. Содержание курса, его цели и задачи. Значимость чертежей в профессии 

2. История развития чертежа. Роль чертежей в машиностроении 

3. Государственные стандарты на составление и оформление чертежей. Формат. 

Основная надпись. Типы линий чертежа.  Общие правила нанесения размеров на 

чертежах 

4. Стандартные масштабы чертежей: масштаб уменьшения, масштаб увеличения 

5. Инструменты и материалы для черчения 

Практические занятия 1 

1. Выполнение таблицы основной надписи чертежным шрифтом.  

Выполнение чертежа плоской детали и нанесение размеров. 

 

Тема 1.2. 

Геометрические 

построения.  

Прикладные 

геометрические                                                                                                                                                                        

Содержание учебного материала 
 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

1. Применение в машиностроении геометрических построений на плоскости 

2. Построение перпендикулярных и параллельных прямых. Деление отрезков на 

равные части и в заданном соотношении 

3. Построение правильных многоугольников 
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построения на 

плоскости 

 

4. Деление углов на части ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

5. Деление окружностей на части 

6. Построение касательных к окружностям 

7. Сопряжение линий, циркульные и лекальные кривые 

Практические занятия 2 

1. Геометрические построения на плоскости                                                                                                                                                                    

2. Определение и нанесение размеров на заданном контуре детали в М 1:2.  

Разделение отрезка на равные части и в заданном соотношении. Разделение 

окружности на 3 и 6 равных частей. Выполнение чертежа детали, имеющей 

сопряжение и нанесение размеры 

 

Примерная тематика самостоятельная работа обучающихся 

На формате А4: Определение точки касания прямой линии к окружности и точки 

сопряжения двух окружностей. Вычерчивание лекальных кривых 

1 

Раздел 2. Проекционное черчение 9  

Тема 2.1. 

Понятие о 

проецировании 

Методы 

проецирования 

Содержание учебного материала 
 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

1. Понятие о проецировании. Виды проецирования. Правила проецирования  

2. Понятие метода проецирования. Существующие методы проецирования 

3. Проецирование точки, прямой 

Практические занятия 2 

1. Вычерчивание контуров деталей.  
 

2. Нанесение знаков и надписей на чертежах. Нанесение параметров 

шероховатости на чертежах. Допуски формы и расположение поверхностей 

 

Примерная тематика самостоятельная работа  

На формате А4: Построение проекции тел вращения и точек на их поверхностях 

1 

Тема 2.2. 

Проецирование 

плоскости. Проекции 

геометрических тел 

Содержание учебного материала 

Проецирование плоскости. Проекции геометрических тел 

 
ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 
1. Понятие плоскости. Способы задания плоскости на чертеже. Плоскости 

общего и частного положения, главные линии плоскости 
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2.Формы геометрических тел. Проекции геометрических тел ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

3. Проекции моделей 

Практические занятия 2 

1. Проецирование геометрических тел на тип плоскости. Изображение детали в 

трех плоскостях. 

 

2. Чертеж третьей проекции детали по двум заданным проекциям. 

Проецирование простых моделей 

 

Тема 2.3. Сечение 

геометрических тел 

плоскостями 

Содержание учебного материала 
 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

1.Сечение геометрических тел плоскостью 

2.Способы определения натуральной величины фигуры сечения 

3. Развертки поверхностей: понятие, назначение, построение 

Практические работы 3 

1.Сечение геометрических тел плоскостями 
 

2.Выполнение чертежа детали с разрезом.  

3.Выполнение чертежа детали узла.  

Примерная тематика самостоятельная работа  

Изучение дополнительных источников информации по темам: Расположение 

изображений на чертежах. Основные виды простых и сложных разрезов 

1 

Раздел 3. Техническая графика в машиностроении 16  

Тема 3.1. 

Общие сведения о 

машиностроительны

х чертежах 

Содержание учебного материала 

Общие сведения о машиностроительных чертежах 

1 ОК 01 - ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

1.Расположение основных видов на чертежах 

2. Графическое обозначение на чертежах допусков формы и расположения 

поверхностей и шероховатостей поверхностей 

3. Допуски, посадки основные понятия и обозначения  

4. Расчет допусков и посадок 

Практические занятия 3 
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1. Расположение основных видов на чертеже. Нанесение условностей и 

упрощений на чертежах деталей. 

 
ПК 3.3  

2. Нанесение и обозначение на чертежах допусков и посадок.  

3. Нанесение и обозначение на чертежах обозначений шероховатости 

поверхности. Нанесение выносных элементов по ГОСТ 2.305-68 

 

Тема 3.2. Чтение 

сборочных чертежей 

и схем. Деталировка 

Содержание учебного материала 
 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

1. Назначение и содержание сборочного чертежа 

2. Назначение и содержание схемы 

3. Последовательность чтения сборочного чертежа и схем. Деталировка 

4. Использование спецификации в процессе чтения сборочных чертежей и схем 

Практические занятия 2 

1.Выполнение сборочного чертежа  

2.Составление спецификации на сборочный чертеж. 
 

Тема 3.3. 

Общие сведения о 

резьбе. Зубчатые 

передачи.  

 

 

Содержание учебного материала  ОК 01 - ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

1. Понятие о резьбе. Виды резьбы, применяемые в машиностроении 

2. Изображение и обозначение резьбы на чертежах 

3. Понятие зубчатых передач. Основные виды и параметры зубчатых передач 

Практические занятия 2 

1.Условные изображения резьбы на чертежах. Изображение внутренней и 

наружной резьбы на чертежах с учетом технологии изготовления. 

 

2.Изображение зубчатых передач на чертежах. Изображение цилиндрической 

передачи на чертежах 

 

Тема 3.4. Эскиз 

деталей и рабочий 

чертеж 

Содержание учебного материала 
 

ОК 01 -ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

1. Понятие об эскизе и рабочем чертеже детали 

1. Выполнение эскизов и рабочих чертежей деталей 

2.Требования к эскизу 

3.Этапы выполнения эскизов и рабочих чертежей детали по эскизу 
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Практические занятия 3 ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

1.Выполнение эскиза детали с резьбой.    

2.Выполнение эскиза детали с резьбой.  

3.Составление рабочего чертежа по данным эскиза.  

Тема 3.5. Система 

автоматизированног

о проектирования 

(САПР) 

Содержание учебного материала 

Система автоматизированного проектирования (САПР) 

 
ОК 01-ОК 09 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.2 

ПК 3.3  

Основная цель создания САПР. Задачи САПР на стадиях проектирования и 

подготовки производства 

CAD - компьютерная помощь в дизайне (программа черчения); автоматизации 

двумерного и/или трехмерного геометрического проектирования, создания 

конструкторской и/или технологической документации 

CAM - компьютерная помощь в производстве; средства технологической 

подготовки производства изделий, обеспечивающие автоматизацию 

программирования и управления оборудования с ЧПУ 

Практические занятия 4 

1.Двумерное геометрическое проектирование  

2.Трехмерное геометрическое проектирование  

3. Выполнение чертежей деталей и узлов с применением CAD   

4. Дифференцированный зачет  

Примерная тематика самостоятельная работа: Изучение материалов  CAD/CAM - 

в машиностроении   http://ad.cctpu.edu.ru/SAPR/SAPR_02/cadcam/Cae.htm, 

http://rucadcam.ru/index/sapr_mashinostroenie/0-4, 

http://compress.ru/article.aspx?id=9455 

1 

Всего: 36 час 

в т.ч. 

32 аудиторных часа 

http://ad.cctpu.edu.ru/SAPR/SAPR_02/cadcam/Cae.htm
http://rucadcam.ru/index/sapr_mashinostroenie/0-4
http://compress.ru/article.aspx?id=9455
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

 Кабинет «Техническая графика», оснащенный оборудованием: 

индивидуальные чертежные столы, комплекты чертежных инструментов (готовальня, 

линейки, транспортир, карандаши марок «ТМ», «М», «Т», ластик, инструмент для заточки 

карандаша); рабочее место преподавателя, оснащенное ПК, образцы чертежей по курсу 

машиностроительного и технического черчения; объемные модели геометрических фигур и 

тел, демонстрационная доска, техническими средствами обучения: оргтехника, 

персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением: 

- операционная система MSWindowsXPProfessional; 

- графический редактор «AUTOCAD», АUТОСАDCommercialNew 5 Seats (или 

аналог);  

Лаборатория «Информационных технологий» оснащенная необходимым 

оборудованием для реализации программы учебной дисциплины 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

издания: 

Печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе: 

 

3.2.1. Печатные издания 

1. Павлова А.А. Техническое черчение учебник. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. http://chir.narod.ru/gost.htm - Разработка чертежей: правила оформления.  

2. http://www.school.edu.ru - Национальный портал «Российский общеобразовательный 

портал  

3. https://cherch-ikt.ucoz.ru/index/vvedenie_1_4/0-8  -  Черчение (интернет учебник) 

 

http://chir.narod.ru/gost.htm
http://www.school.edu.ru/
https://cherch-ikt.ucoz.ru/index/vvedenie_1_4/0-8
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

- основы черчения и геометрии; 

- требования единой системы 

конструкторской документации (ЕСКД); 

- правила чтения схем и чертежей 

обрабатываемых деталей; 

- способы выполнения рабочих 

чертежей и эскизов; 

- правила выполнения чертежей деталей 

в формате 2D и 3D. 

Перечень умений, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 

- читать и оформлять чертежи, схемы и 

графики; 

- составлять эскизы на обрабатываемые 

детали с указанием допусков и посадок; 

- пользоваться справочной литературой; 

- пользоваться спецификацией в 

процессе чтения сборочных чертежей, 

схем; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска по 

данным чертежа и определять годность 

заданных действительных размеров; 

- выполнять чертежи деталей в формате 

2D и 3D. 

 

- читает машиностроительные 

чертежи в соответствии с 

условными обозначениями, 

правилами изображения, 

надписями, особенностями и др., 

отраженными в нормах 

соответствующих стандартов; 

- наносит на чертеж размеры, 

условно-графические обозначения, 

выполняет все виды проекций и 

сечений, оформляет чертеж в 

соответствии с ЕСКД и ГОСТ; 

- выполняет эскиз, сохраняя 

пропорции в размерах отдельных 

элементов и всей детали в целом; 

- выполняет эскизы 

машиностроительных изделий; 

- составляет спецификацию 

машиностроительных чертежей; 

- выполняет чертежи деталей и 

изделий в соответствии с ЕСКД, 

ГОСТ и техническими 

требованиями; 

- использует при расчетах таблицы 

допусков и посадок;  

- рассчитывает допуски и посадки 

в соответствии с ГОСТ;  

- выполняет чертежи 

машиностроительных изделий в 

формате 2D и 3D 

Оценка 

результатов 

выполнения: 

практических 

работ, 

самостоятельной 

работы 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

слесарных профессий 

Протокол № 9 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.03 Допуски, посадки, технические измерения 

разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 «Мастер слесарных 

работ», утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.06.2023 г. № 530. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

 Учебная дисциплина «ОП.03 Допуски, посадки, технические измерения» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

 Учебная дисциплина «ОП.03 Допуски, посадки, технические измерения» 

обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего 

освоения профессиональных модулей 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины студентами осваиваются 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1  

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4  

ПК 2.1 

ПК 2.2  

ПК 2.3  

ПК 2.4  

ПК 2.5 

ПК 3.1  

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

 

- использовать в профессиональной 

деятельности документацию систем 

качества; 

- оформлять технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой; 

- приводить несистемные величины 

измерений в соответствие с 

действующими стандартами и 

международной системой единиц 

СИ; 

- применять требования 

нормативных документов к 

основным видам продукции (услуг) 

и процессов 

- основные положения Государственной 

системы стандартизации Российской 

Федерации и систем (комплексов) 

общетехнических и организационно- 

методических стандартов; 

- основные понятия и определения 

метрологии, стандартизации, 

сертификации и документации систем 

качества; 

- терминологию и единицы измерения 

величин в соответствии с действующими 

стандартами и международной системой 

единиц СИ; 

- формы подтверждения качества 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

33 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объём образовательной программы 36 

Самостоятельная работа 6 

Всего занятий 30 

теоретическое обучение 2 

В том числе в форме практической подготовки 30 

лабораторные работы и практические занятия 28 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 2 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, акад. ч / 

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 6 

Раздел 1 Введение в дисциплину 1 ОК 01, ОК 02 

ОК 05, ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1-3.4 

Тема 1.1. 

Введение 

Содержание   

Точность в технике. Погрешность. Основы стандартизации  1 

Раздел 2. Допуски и посадки 28 ОК 01, ОК 02 

ОК 05, ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1-3.4 

Тема 2.1. 

Основные 

сведения о 

размерах, 

отклонениях, 

допусках. 

Содержание  8 

Понятия о размерах, отклонениях, допусках. Условие годности. 
 

Графическое изображение отклонений и полей допуска 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Определение действительных, номинальных, предельных размеров и допуска  4 

Графическое изображение отклонений и полей допуска 4 

Самостоятельная работа студентов: Анализ размеров, графическое изображение 

отклонения и допуска размера; определение вида посадки 

 

Тема 2.2. 

Посадки 

гладких 

Содержание  8 ОК 01, ОК 02 

ОК 05, ОК 07 

ОК 09 
Понятие о сопряжениях. Виды посадок 

 

Системы отверстия и вала. Квалитеты. 
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элементов 

деталей 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 ПК 1.1-3.4 

Определение характеристик соединения и графическое изображение посадки. 

 

8 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

2 

Тема 2.3. 

Допуски формы 

и расположения 

поверхностей. 

Шероховатость 

поверхности 

Содержание  8 ОК 01, ОК 02 

ОК 05, ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1-3.4 

Допуски и отклонения формы поверхностей и расположения поверхностей 
 

Шероховатость поверхности. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Расшифровка обозначений шероховатости поверхности 8 

Самостоятельная работа студентов: Систематическая проработка конспектов 

занятий. учебной и специальной технической литературой. Определение 

шероховатости 

2 

Раздел 3. Технические измерения 6  

Тема 3.1. 

Технические 

измерения 

 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02 

ОК 05, ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1-3.4 

Средства измерения, их характеристики.  
 

Методы измерений. Выбор средств измерения.  

Штангенинструменты. Микрометрические инструменты. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Измерение размеров деталей штангенциркулем и микрометром 

 

4 

Самостоятельная работа студентов: Оформление результатов лабораторной работы, 

подготовка к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

2 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 1  

Всего: 36  
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Допуски и 

технические измерения» 

Оборудование кабинета и рабочих мест кабинета: 

• Рабочие места по количеству обучающихся 

• Рабочее место преподавателя 

• Комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, 

карточки – задания, комплекты тестовых заданий); 

• наглядные пособия: образцы шероховатости, материалов, деталей 

• макеты, стенды «Виды посадок», «Отклонения формы», «Средства измерения и т.д. 

Технические средства обучения: 

• персональный компьютер 

• носители информации 

Комплект универсального измерительного инструмента, включающий: 

- Штангенциркуль 150мм, 0,05мм 

- Микрометр 0 - 25мм, 0,01мм 

- Угольник 100мм 

- Линейка 150мм 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

издания печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия) 

 

3.2.1. Печатные издания 

 

1. Зайцев С.А. Технические измерения Учебник. - М.: Издательский центр «Академия», 

2024 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

 

1. ЭУМК «Допуски и технические измерения» Информационная система электронного 

обучения на платформе «Академия Медиа» https://e-learning.tspk-mo.ru/seo/courses/ 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

документация систем 

качества; 

единство терминологии, 

единиц измерения с 

действующими стандартами и 

международной системой 

единиц СИ в учебных 

дисциплинах; 

основные понятия и 

определения метрологии, 

стандартизации и 

сертификации; 

основы повышения качества 

продукции; 

виды стандартов, 

общероссийские 

классификаторы; 

требования стандартов по 

оформлению 

технологической 

документации 

называет виды документации систем 

качества; 

представляет систему качества 

машиностроительной отрасли; 

представляет единство 

терминологии с действующими 

стандартами и международной 

системой единиц СИ в учебных 

дисциплинах; 

представляет единство единиц 

измерения с действующими 

стандартами и международной 

системой единиц СИ в учебных 

дисциплинах; 

перечисляет основные понятия и 

определения метрологии; 

называет основные понятия и 

определения стандартизации и 

сертификации; 

формулирует основы повышения 

качества продукции; 

представляет способы повышения 

качества продукции в 

машиностроении; 

воспроизводит виды стандартов; 

перечисляет общероссийские 

классификаторы; 

называет требования стандартов по 

оформлению технологической 

документации. 

Выполнение 

практических работ 

Устный опрос 

Дифференцированный 

зачет. 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

оформляет технологическую 

и техническую 

документацию в 

соответствии с 

действующими 

нормативными правовыми     

актами на основе 

использования основных 

использует в профессиональной 

деятельности документацию систем 

качества; 

оформляет техническую 

документацию в соответствии с 

действующей нормативной базой; 

приводит несистемные величины 

измерений в соответствие с 

Выполнение 

практических работ 

Устный опрос 

Дифференцированный 

зачет. 
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положений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации в 

производственной 

деятельности; 

применяет документацию 

систем качества; 

применяет требования 

нормативных документов к 

основным видам продукции 

(услуг) и процессов; 

читает чертежи, 

кинематические и 

электрические схемы 

действующими стандартами; 

приводит несистемные величины 

измерений в соответствие с 

международной системой единиц 

СИ; 

применяет требования нормативных 

документов к основным видам 

продукции (услуг); 

применяет требования нормативных 

документов к основным видам 

процессов; 

читает чертежи; 

читает кинематические и 

электрические схемы 
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Приложение 2 

к ООП по профессии 

 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области 

 «Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.04 Технология выполнения слесарных и сборочных работ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г.Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

слесарных профессий 

Протокол № 9 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 
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сборочных работ разработана на основе Федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО) для профессии 15.01.35 

«Мастер слесарных работ», утвержденного Приказом Минпросвещения России от 13.06.2023 
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

 Учебная дисциплина «ОП.04 Технология выполнения слесарных и сборочных 

работ» является обязательной частью общепрофессионального цикла основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер 

слесарных работ.  

 Учебная дисциплина «ОП.04 Технология выполнения слесарных и сборочных 

работ» обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для 

дальнейшего освоения профессиональных модулей 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины студентами осваиваются 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01  

ОК 02 

ОК 07,  

ПК 1.1, 

ПК 1.2,  

ПК 1.3,  

ПК 1.4,  

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

 ПК 2.3,  

ПК 2.4,  

ПК 3.1,  

ПК 3.2,  

ПК 3.3 

- подбирать оборудование 

инструмент и приспособления для 

различных производственных 

заданий; 

- применять в профессиональной 

деятельности технологическую 

документацию на выполнение 

слесарных и слесарно-сборочных 

работ; 

- соотносить выполнение 

технологического процесса с 

возможными дефектами, выявлять 

причины их возникновения; 

- предлагать способы 

предупреждения возможных 

дефектов и брака 

- основные понятия технологических 

процессов изготовления деталей и 

изделий; 

- основные виды слесарных работ, 

технологию их проведения, применяемые 

инструменты и приспособления; 

- основы резания металлов в пределах 

выполняемой работы; 

- основные операции по 

подготовительной, размерной и 

подгоночной слесарной обработке, 

оборудование и технология их 

выполнения; 

- основные сведения о механизмах, 

машинах, деталях машин, сопротивлении 

материалов; 

- технологический процесс операций по 

подготовительной слесарной обработке; 

- выполнение разметки, шабрения, 

притирки деталей и узлов средней 

сложности; 

- слесарный инструмент и 

приспособления, их устройство, 

назначение и правила применения; 

- правила заточки и доводки слесарного 

инструмента; 

- технологическую документацию на 
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выполняемые работы, ее виды и 

содержание; 

- правила и приемы слесарно-сборочных 

работ; 

- технологические процессы и 

технические условия на сборку, разборку, 

ремонт, под наладку узлов, сборочных 

единиц и механизмов, испытания и 

приемку 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объём образовательной программы 

 
36 

Самостоятельная работа 6 

Всего занятий 30 

В том числе в форме практической подготовки 18 

теоретическое обучение 12 

лабораторные работы и практические занятия 18 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)  5 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, акад. ч 

/ в том числе  

в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Слесарные работы 17  

Тема 1.1. 

Разметка металла 

Содержание  7  

Разметка: пространственная и плоскостная, область применения, назначение, 

последовательность выполнения. Инструменты и приспособления, применяемые 

при разметке 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Материалы для окрашивания поверхностей под разметку, выбор в зависимости от 

материала заготовки 

Подготовка поверхности под разметку: подготовка красителей, подготовка 

поверхностей, нанесение красящего состава 

Механизация разметочных работ: координатно-разметочные машины, устройство, 

применение 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Заполнение таблицы: «Типичные дефекты разметки, причины их появления и 

способы предупреждения» 
4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составление памятки для слесаря по безопасным приемам выполнения слесарных 

операций с учетом требований охраны труда 

2 

Тема 1.2.  Содержание  5  
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Рубка и резка 

металла 

Рубка и резка: область применения, назначение, способы выполнения рубки и 

резки.  Инструменты и приспособления, применяемые при рубке и резке: 

устройство, применение 1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Основные правила выполнения приемов рубки и резки: рубка листового и 

полосового металла, срубание слоя металла, прорубание криволинейных канавок 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Составление таблицы «Типичные дефекты рубки и резки металла, причины их 

появления и способы предупреждения» 
4 

Тема 1.3  

Правка и гибка 

металла 

Содержание  1  

Правка металла: область применения, назначение, способы выполнения правки 

Инструменты и приспособления: выбор от формы и размеров заготовки; 

назначение и применение. Правила выполнения правки. Механизация при правке 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Гибка металла: область применения, назначение, способы выполнения гибки.  

Инструменты, приспособления и материалы для гибки листового металла и 

профильного проката 

Правила выполнения ручной гибки: листового и полосового металла, круглого 

проката, при изготовлении скоб, газовых и водопроводных труб.  Механизация 

гибки металла: гибочные машины, особенности конструкций и применения 

Тема 1.4 

Опиливание 

металла 

Содержание  2  

Опиливание металла: область применения, назначение, способы выполнения 

опиливания Инструменты и приспособления, применяемые при опиливании 

2 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Подготовка поверхностей и основные виды опиливания, правила выполнения 

ручного опиливания 

Тема 1.5 

Обработка 

Содержание  2  

Классификация ЭИП. Назначение, устройство и принцип действия приборов 2 ОК 01 ОК 02 
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отверстий различных систем. ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Основные виды операций при обработке отверстий: сверление, зенкерование, 

развертывание: правила выполнения операций, применяемые инструменты, 

оборудование, стационарные станки 

Конструкция сверла, применение, износ и правила заточки.  Зенкеры, зенковки, 

развертки: применение, конструкция, выбор в зависимости от материала и 

параметров отверстий 

Приспособления для установки инструментов: сверлильные патроны, 

переходные втулки, клинья; применение, конструкция 

Оборудование для обработки отверстий: ручное, ручное механизированное, 

стационарное; применение, конструкция 

Раздел 2. Слесарно-сборочные работы 18  

Тема 2.1 

Общие вопросы 

технологии 

сборки 

Содержание  1  

Технологическая документация на сборку и основы построения технологического 

процесса: технологическая карта, маршрутная карта, операционная карта 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Организационные формы и методы сборки в зависимости от типа производства: 

единичное, серийное, массовое 

Контроль качества слесарно-сборочных работ: входной контроль, контроль 

сопряжений и узлов, заключительный контроль.  Правила и нормы безопасного 

выполнения сборочных работ 

Тема 2.2 

Неподвижные не 

разъемные 

соединения и их 

сборка 

Содержание  5  

Заклепочные соединения, последовательность выполнения, причины 

возникновения дефектов клепки и их предупреждение 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Паяные соединения и их сборка: флюсы, припои, последовательность и правила 

выполнения пайки. Клеевые соединения и их сборка: этапы процесса склеивания, 

контроль качества клеевого соединения 

Соединение методом пластической деформации (вальцевание). Соединение с 

гарантированным натягом: способы выполнения соединения 
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Сварка: подготовка поверхностей под сварку; оборудование для разделки кромок, 

зачистки швов и отделки сварочных соединений; оборудование и приспособления 

для сборки частей изделия перед сваркой 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Заполнение таблицы: «Выполнение неподвижных неразъемных соединений 

сваркой» 
2  

Самостоятельная работа обучающихся 

Работа с учебной и специальной технической литературой, составление 

технологического процесса на сборку неподвижных неразъемных соединений по 

заданию преподавателя 

2  

Тема 2.3 

Неподвижные 

разъемные 

соединения и их 

сборка  

Содержание  6  

Резьбовые соединения и их сборка: крепежные и стопорящие устройства 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

Болтовые (винтовые) соединения и их сборка. Шпилечные соединения и их 

сборка. Инструменты, приспособления, применяемые при болтовых и шпилечных 

соединениях 

Трубопроводные системы и их сборка: заготовительные и сборочные операции. 

Инструменты, приспособления, применяемые при сборке трубопроводных систем 

Шпоночные соединения и их сборка: сборка соединений в зависимости от 

конструкции шпонки. Типичные дефекты при выполнении шпоночных соединений, 

способы предупреждения и исправления 

Шлицевые соединения и их сборка: преимущества, сборка соединений в 

зависимости от профиля зубьев.  Клиновые и штифтовые соединения и их сборка 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Описание алгоритма неподвижные разъемные соединений 4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Работа с учебной и специальной технической литературой, составление 

технологического процесса на сборку неподвижных разъемных соединений по 

заданию преподавателя 

1 
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Тема 2.4. 

Гидравлические 

и пневматические 

приводы и их 

сборка 

Содержание  6 

Гидравлические приводы: основные элементы привода, их конструкция и 

функционирование. Пневматические приводы: основные элементы привода, их 

конструкция и функционирование 

1 

ОК 01 ОК 02 

ОК 07, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4, ПК 2.1, 

ПК 2.2, ПК 2.3, 

ПК 2.4, ПК 3.1, 

ПК 3.2, ПК 3.3 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Обоснование выбора способа уплотнения элементов гидравлической системы 4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Работа с учебной и специальной технической литературой, составление 

технологического процесса на сборку узла гидравлического привода по заданию 

преподавателя 

1 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 1  

Итого: 36  
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенный в соответствии  

с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия). 

 

3.2.1. Печатные издания 

 

1. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы / Б.С. Покровский: учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования. – Москва: Академия, 2022. – 352 с. 

2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела / Б.С. Покровский: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования. – Москва: Академия, 2023. – 208 с. 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

 

1. Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела: учебное пособие / В. Л. Лихачев. - Москва: 

СОЛОН- 

Пресс,  2020.  -  608  с.  - ISBN 978-5-91359-184-5. - Текст: 

электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719  

2. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела: учебное пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е 

изд.  

— Москва: ИНФРА-М, 2024. — 400 с.: ил. — (Среднее профессиональное образование). 

- ISBN  

978-5-16-004755-3. - Текст: электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/2125258  

3.2.3. Дополнительные издания 

 

1. Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва: Издательство Юрайт, 

2020. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534- 

11661-8. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/456435   

2. ГОСТ 3.1201-85 Единая система технологической документации (ЕСТД). Система 

обозначения технологической документации;   

 

  

https://znanium.com/catalog/product/1227719
https://znanium.com/catalog/product/1227719
https://znanium.ru/catalog/product/2125258
https://znanium.ru/catalog/product/2125258
https://znanium.ru/catalog/product/2125258
https://znanium.ru/catalog/product/2125258
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

основные понятия 

технологических процессов 

изготовления деталей и изделий; 

основные виды слесарных 

работ, технологию их 

проведения, применяемые 

инструменты и приспособления; 

основы резания металлов в 

пределах выполняемой работы; 

основные операции по 

подготовительной, размерной и 

подгоночной слесарной 

обработке, оборудование и 

технология их выполнения; 

основные сведения о 

механизмах, машинах, деталях 

машин; 

технологический процесс 

операций по подготовительной 

слесарной обработке; 

выполнение разметки, 

шабрения, притирки деталей и 

узлов средней сложности; 

слесарный инструмент и 

приспособления, их устройство, 

назначение и правила 

применения; 

правила заточки и доводки 

слесарного инструмента; 

технологическую документацию 

на выполняемые работы, ее 

виды и содержание; 

правила и приемы слесарно-

сборочных работ; 

технологические процессы и 

технические условия на сборку, 

разборку, ремонт, подналадку 

узлов, сборочных единиц и 

соотносит профессиональную 

деятельность с 

квалификациями: слесарь-

инструментальщик, слесарь-

сборщик, слесарь-ремонтник 

выбирает/соотносит 

организационные формы и 

методы сборки в зависимости 

от типа производства; 

аргументирует и сопоставляет 

применение инструментов и 

приспособления в соответствии 

с технологией выполнения 

слесарных операций; 

находит и предъявляет 

соотношение грузоподъемных 

устройств с производственным 

заданием 

Оценивание 

результатов 

выполнения 

практической 

работы;  

Устный/письменный 

опрос 
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механизмов, испытания и 

приемку 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

подбирать оборудование, 

инструмент и приспособления 

для различных 

производственных заданий; 

применять в профессиональной 

деятельности технологическую 

документацию на выполнение 

слесарных и слесарно-

сборочных работ; 

соотносить выполнение 

технологического процесса с 

возможными дефектами, вы 

являть причины их 

возникновения 

предлагать способы 

предупреждения возможных 

дефектов и брака 

подбирает оборудование, 

инструмент и приспособления 

в соответствии с 

производственным заданием; 

выбирает контрольно- 

измерительные инструменты в 

соответствии с технологией и 

методами контроля; 

читает и применяет 

техническую документацию на 

выполнение слесарных работ; 

читает и применяет 

технологические карты, 

маршрутные карты, 

операционные карты; 

аргументирует и сопоставляет 

применение инструментов и 

приспособления в соответствии 

с технологией выполнения 

слесарных операций; 

находит и предъявляет 

соотношение грузоподъемных 

устройств с производственным 

заданием; 

демонстрирует понимание 

требований безопасности труда 

при выполнении слесарных и 

слесарно-сборочных работ 

Оценивание 

результатов 

выполнения 

практической 

работы;  

Устный/письменный 

опрос 
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Приложение 2. 

к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

Министерство образования Московской области  

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области  

«Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

Дополнительный профессиональный блок АО "Коломенский завод" 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ОП.05 ОХРАНА ТРУДА 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г.Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

слесарных профессий 

Протокол № 9 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

 

 

Рабочая программа дополнительного профессионального модуля ОП.05 ОХРАНА 

ТРУДА разработана на основе Федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО) по профессии 15.01.35 

«Мастер слесарных работ», утвержденного Приказом Минпросвещения России от 

13.07.2023г. № 530. 

 

 

 

Организация - разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

Московской области «Колледж «Коломна» 

 

 

Составители:  

Алешина А.С., преподаватель ГБПОУ «Колледж «Коломна»,  
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

1. Общая характеристика РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы  

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины  

2. Структура и содержание ДИСЦИПЛИНЫ  

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

2.2. Примерное содержание дисциплины  

3. Условия реализации ДИСЦИПЛИНЫ  

3.1. Материально-техническое обеспечение  

3.2. Учебно-методическое обеспечение  

4. Контроль и оценка результатов освоения ДИСЦИПЛИНЫ  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ «ОП.05 ОХРАНА ТРУДА» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

 Учебная дисциплина «ОП.05 Охрана труда» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК,  

ПК  

Уметь Знать Владеть 

навыками  

ПК 1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.8, 

ПК 3.1-3.6, 

ПК 4.1-4.5, 

ПК 5.1-5.5 

ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 

10 

-выявлять опасные и 

вредные производственные 

факторы и 

соответствующие им риски, 

связанные с прошлыми, 

настоящими или 

планируемыми видами 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать средства 

коллективной и 

индивидуальной защиты в 

соответствии с характером 

выполняемой 

профессиональной 

деятельности; 

-участвовать в аттестации 

рабочих мест по условиям 

труда, в т. ч. оценивать 

условия труда и уровень 

травмобезопасности; 

-проводить вводный 

инструктаж помощника 

повара (кондитера), 

инструктировать их по 

вопросам техники 

-законы и иные 

нормативные правовые 

акты, содержащие 

государственные 

нормативные требования 

охраны труда, 

распространяющиеся на 

деятельность организации; 

-обязанности работников в 

области охраны труда; 

-фактические или 

потенциальные последствия 

собственной деятельности 

(или бездействия) и их 

влияние на уровень 

безопасности труда; 

-возможные последствия 

несоблюдения 

технологических процессов 

и производственных 

инструкций подчиненными 

работниками (персоналом); 

-порядок и периодичность 

инструктажей по охране 

труда и технике 

безопасности; 

-использовать 

средства 

коллективной и 

индивидуальной 

защиты в 

соответствии с 

характером 

выполняемой 

профессионально

й деятельности; 

-участвовать в 

аттестации 

рабочих мест по 

условиям труда, в 

т. ч. оценивать 

условия труда и 

уровень 

травмобезопаснос

ти; 

-проводить 

вводный 

инструктаж 

помощника 

повара 

(кондитера), 

инструктировать 
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безопасности на рабочем 

месте с учетом специфики 

выполняемых работ; 

-вырабатывать и 

контролировать навыки, 

необходимые для 

достижения требуемого 

уровня безопасности труда. 

-порядок хранения и 

использования средств 

коллективной и 

индивидуальной 

их по вопросам 

техники 

безопасности на 

рабочем месте с 

учетом 

специфики 

выполняемых 

работ; 

-вырабатывать и 

контролировать 

навыки, 

необходимые для 

достижения 

требуемого 

уровня 

безопасности 

труда. 

 

 

2. Структура и содержание ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей дисциплины 
Объем 

в часах 

В т.ч. в форме 

практ. 

подготовки 

Объем образовательной программы 36 12 

Всего занятий  30 

В т.ч.   

Самостоятельная работа  6 

Теоретическое обучение  18 

Практическое обучение  12 

Промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 

4 

семестр 
 

Всего  36 
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1.1. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем 

в часах 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов1, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Введение Содержание учебного материала 2 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 
1. Основные понятия в области охраны труда. Предмет, цели и задачи дисциплины. 

Межпредметные связи с другими дисциплинами. Роль знаний по охране труда в 

профессиональной деятельности. Состояние охраны труда в отрасли 

Раздел 1 Нормативно правовая база охраны труда 12  

Тема 1.1 

Законодательство в 

области охраны 

труда 

Содержание учебного материала 4 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

1. Нормативно-правовая база охраны труда: понятие, назначение. Федеральные 

законы в области охраны труда: Конституция Российской Федерации, «Об основах 

охраны труда в Российской Федерации», Трудовой кодекс Российской Федерации 

(гл. 33-36). Основные нормы, регламентирующие этими законами, сферами их 

применения 
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2. Основные направления государственной политики в области охраны труда. 

Полномочия органов государственной власти России и субъектов РФ, а также 

местного самоуправления в области охраны труда. Государственные нормативные 

требования охраны труда (Трудовой кодекс РФ, ст. 211). 

ПК 5.1-5.5 

3. Система стандартов по технике безопасности: назначение, объекты. 

Межотраслевые правила по охране труда, назначение, содержание, порядок 

действия 

4. Положение о системе сертификации работ по охране труда в организациях: 

назначение, содержание 

Тематика практических работ 2  

1. Оформление нормативно-технических документов, в соответствии 

действующими Федеральными Законами в области охраны труда 

2  

Тема 1.2 

Обеспечение 

охраны труда 

Содержание учебного материала 2 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

1. Обеспечение охраны труда: понятие, назначение. Государственное управление 

охраной труда 

2. Государственный надзор и контроль за соблюдением законодательства об охра- 

не труда. Органы надзора и контроля за охраной труда. Федеральные инспекции 

труда: назначение, задачи, функции. Права государственных инспекторов труда. 

Государственные технические инспекции (Госгортехнадзор, Госэнергонадзор, 

Госсанинспекция, Государственная пожарная инспекция и др.), их назначение и 

функции 

 

3. Административный, общественный, личный контроль за охраной труда. Права и 

обязанности профсоюзов по вопросам охраны труда. Правовые акты, 

регулирующие взаимные обязательства сторон по условиям и охране труда 

(Коллективный договор, соглашение по охране труда). Ответственность за 
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нарушение требований охраны труда: административная, дисциплинарная, 

уголовная 

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных материалов. Систематизация учебного материала при составлении 

таблиц по видам ответственности за правонарушения 

* 

Тема 1.3. 

Организация 

охраны труда в 

организациях, на 

предприятиях 

Содержание учебного материала 2 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

1.Служба охраны труда на предприятии: назначение, основные задачи, права, 

функциональные обязанности. Основание для заключения договоров со 

специалистами или организациями, оказывающими услугу по охране труда. 

Комитеты (комиссии) по охране труда: состав, назначение 

2. Обязанности работодателя по обеспечению безопасных условий и охраны труда. 

Соответствие производственных процессов и продукции требования охраны труда. 

Обязанности работника по соблюдению норм и правил по охране труда. Санитарно-

бытовые и лечебно-профилактическое обслуживание работников. 

Обеспечение прав работников на охрану труда. Дополнительные гарантии по 

охране труда отдельных категорий работников 

3.Обеспечение и профессиональная подготовка в области охраны труда. 

Инструктажи по охране и технике безопасности (вводный, первичный, повторный, 

внеплановый, текущий), характеристика, оформление документации 

4. Финансирование мероприятий по улучшению условий и охраны труда 

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных материалов. Оформление документации по инструктажам по охране 

- 
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труда и технике безопасности. 

Раздел 2 Условия труда на предприятиях общественного питания 8 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

Тема 2.1 

Основы понятия 

условия труда. 

Опасные и вредные 

производственные 

факторы 

Содержание учебного материала 4 

1.Основные понятия: условия труда, их виды. Основные метеорологические 

параметры (производственный микроклимат) и их влияние на организм человека. 

Санитарные нормы условий труда. Мероприятия по поддерживанию 

установленных норм 

2.Вредные производственные факторы: понятие, классификация. Краткая 

характеристика отдельных видов вредных производственных факторов (шум, 

вибрация, тепловое излучение, электромагнитные поля и т.д.), их воздействие на 

человека 

3.Допустимые параметры опасных и вредных производственных факторов, 

свойственных производственным процессам в общественном питании. Понятие о 

ПДК (предельно-допустимых концентрациях) вредных факторов. Способы и 

средства защиты от вредных производственных факторов 

Тематика практических занятий 2  

1. Исследование метеорологических характеристик помещений, проверка их 

соответствия установленным нормам 

2  

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных материалов. Подготовка сообщений по межотраслевым правилам 

-  
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охраны труда 

Тема 2.2 

Производственный 

травматизм и 

профессиональные 

заболевания 

Содержание учебного материала 4 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

 
1. Производственный травматизм и профессиональные заболевания: понятия, 

причины и их анализ. Травмоопасные производственные факторы в предприятиях 

общественного питания. Изучение травматизма: методы, документальное 

оформление, отчетность. Первая помощь при механических травмах (переломах, 

вывихах, ушибах и д.т.), при поражениях холодильными агентами и др. основные 

мероприятия по предупреждению травматизма и профессиональных заболеваний 

2. Несчастные случаи: понятия, классификация. Порядок расследования и 

документального оформления и учета несчастных случаев в организациях. Порядок 

возмещения работодателями вреда, причиненного здоровью работников в связи с 

несчастными случаями. Доврачебная помощь пострадавшим от несчастного случая 

 

Тематика практических занятий 2 

1. Анализ причин производственного травматизма на предприятии. Определение 

коэффициентов травматизма: общего, частоты, тяжести, оформление актов 

2 

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных материалов. Подготовка сообщений по теме «Производственный 

травматизм», «Виды профессиональных заболеваний в системе общественного 

питания» 

* 

Раздел 3 Электробезопасность и пожарная безопасность 14  

Тема 3.1 

Электробезопасност

ь 

Содержание учебного материала 4 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 
1. Электробезопасность: понятие, последствия поражения человека электрическим 

током. Условия возникновения электротравм, их классификация. Факторы, 
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влияющие на тяжесть электротравм (параметры тока, время воздействия, 

особенности состояния организма) 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 
2. Классификация условий работы по степени электробезопасности. Опасные узлы 

и зоны машин. Требования электробезопасности, предъявляемые к конструкции 

технологического оборудования 

3. Защита от поражения электрическим током. Технические способы защиты 

(защитное заземление и зануление, защитное отключение, изоляция и ограждение 

токоведущих частей), понятие, назначение. Порядок и сроки проверки 

заземляющих устройств, и сопротивление изоляции. Индивидуальные средства 

защиты от поражения электрическим током, их виды, назначение, сроки проверки, 

правила эксплуатации и хранения 

4. Статистическое электричество: понятие, способы защиты от его воздействия 

5. Технические и организационные мероприятия по обеспечению 

электробезопасности на предприятиях общественного питания 

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных материалов; составление конспектов с использованием нормативных 

документов по электробезопасности. Составление плана мероприятий по 

обеспечению электробезопасности в горячем цехе предприятия общественного 

питания 

- 

Тема 3.2 

Пожарная 

безопасность 

Содержание учебного материала 8 ОК 1-7, ОК 

ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

1. Пожарная безопасность: понятие, последствия ее несоблюдения. Правовая база: 

ФЗ «О пожарной безопасности», стандарты ССБТ, правила и инструкции по 

пожарной безопасности. Организация пожарной охраны в предприятиях. Пожарная 

безопасность зданий и сооружений (СниП 21-01-97). Правила пожарной 
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безопасности в РФ (ППБ 01-99). Обязанности и ответственность должностных лиц 

за обеспечением пожарной безопасности в предприятиях. Государственная служба 

пожарной безопасности: назначение, структура, область компетенции 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

2. Противопожарный инструктаж: понятие, назначение, виды, порядок, сроки 

проведения и документальное оформление. Противопожарный режим содержания 

территории предприятия, его помещений и оборудования. Действия администрации 

и работников предприятия при возникновении пожаров. Эвакуация людей из 

помещений, охваченных пожаров 

3. Факторы пожарной опасности отраслевых объектов. Основные причины 

возникновения пожаров в предприятиях, способы предупреждения и тушения 

пожаров. Огнетушители: назначение, типы, устройство, принцип действия, правила 

хранения и применения 

4. Пожарный инвентарь. Противопожарное водоснабжение, его виды, особенности 

устройства и применения. Средства пожарной сигнализации и связь, их типы, 

назначение 

5. Организация эвакуации людей при пожаре на предприятии общественного 

питания 

Тематика практических занятий 4 

1. Изучение устройства и овладения приемами эксплуатации средств тушения 

пожаров, пожарной сигнализации и связи. Составление плана эвакуации людей при 

пожаре в предприятии общественного питания 

4 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных документов; составление плана мероприятий по обеспечению 

пожарной безопасности в производственных цехах предприятий общественного 

питания 

- 
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Тема 3.3 

Требования 

безопасности к 

производственному 

оборудованию 

Содержание учебного материала 2 ОК 01-07,  

ОК 09, ОК 10 

ПК 1.1-1.5 

ПК 2.1-2.8 

ПК 3.1-3.5 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

1.Нормативная база: стандарты ССБТ, правила и инструкции по технике 

безопасности 

2.Общие требования безопасности, предъявляемые к торгово-технологическому 

оборудованию (к материалам, конструкции, эксплуатации, элементам защиты, 

монтажу и т.д.). Опасные зоны технологического оборудования 

3.Специальные требования безопасности при эксплуатации различных типов 

торгово-технологического оборудования: механического, торгового, 

измерительного, холодильного, подъемно-транспортного и др. 

Самостоятельная работа обучающихся (при наличии указывается тематика и 

содержание домашних заданий) 

Работа над учебным материалом, ответы на контрольные вопросы; изучение 

нормативных документов. Решение ситуационных задач по безопасной 

эксплуатации торгово-технологического оборудования 

-  

Всего: 36  



 

 

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1.  Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

 

Кабинет, оснащенный оборудованием: доской учебной, рабочим местом преподавателя, 

столами, стульями (по числу обучающихся), шкафами для хранения муляжей (инвентаря), 

раздаточного дидактического материала и др.; техническими средствами компьютером, 

мультимедийным проектором; наглядными пособиями. 

 

1.2.  Информационное обеспечение реализации программы 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бурашников Ю.М. Охрана труда в пищевой промышленности, общественном 

питании и торговле: учеб. пособие для нач. проф. образования / Ю.М. Бурашников, А.С. 

Максимов – 3-е изд. стер. – Москва: Академия, 2020. – 270 с. 

2. Харачих, Г. И. Специальная оценка условий труда : учебное пособие для спо / Г. И. 

Харачих, Э. Н. Абильтарова, Ш. Ю. Абитова. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 184 с. 

— ISBN 978-5-8114-5879-0.  

3. Бурашников, Ю. М. Безопасность жизнедеятельности. Охрана труда на 

предприятиях пищевых производств : учебник для спо / Ю. М. Бурашников, А. С. 

Максимов. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 496 с. — ISBN 978-5-8114-6480-7.  

4. Широков, Ю. А. Охрана труда : учебник для спо / Ю. А. Широков. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-5641-3.  

5. Горькова, Н. В. Охрана труда : учебное пособие для спо / Н. В. Горькова, А. Г. 

Фетисов, Е. М. Мессинева. – Санкт-Петербург : Лань, 2020. – 220 с. — ISBN 978-5-8114-

5789-2.  

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Бурашников, Ю. М. Безопасность жизнедеятельности. Охрана труда на 

предприятиях пищевых производств: учебник для спо / Ю. М. Бурашников, А. С. 

Максимов. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 496 с. — ISBN 978-5-8114-6480-7. — Текст 

: электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148021  (дата обращения: 14.12.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

2. Булгаков, А. Б. Охрана труда: несчастные случаи на производстве и 

профессиональные заболевания : учебное пособие для СПО / А. Б. Булгаков. — Саратов : 

Профобразование, 2021. — 116 c. — ISBN 978-5-4488-1136-4. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/105149 

3. Горькова, Н. В. Охрана труда : учебное пособие для спо / Н. В. Горькова, А. 

Г. Фетисов, Е. М. Мессинева. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 220 с. — ISBN 978-5-

8114-5789-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/152591  (дата обращения: 14.12.2020). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

4. Карнаух, Н. Н.  Охрана труда : учебник для среднего профессионального 

образования / Н. Н. Карнаух. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 380 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02527-9. — Текст : электронный // 

https://e.lanbook.com/book/148021
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://www.iprbookshop.ru/106846
https://e.lanbook.com/book/152591


 

 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450689 (дата 

обращения: 01.11.2021). 

5. Сатонина, Н. Н. Охрана труда : учебное пособие для СПО / Н. Н. Сатонина, 

А. В. Султанова, О. С. Чечина. — Саратов : Профобразование, 2021. — 160 c. — ISBN 

978-5-4488-1242-2. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://www.iprbookshop.ru/106846 

6. Харачих, Г. И. Специальная оценка условий труда : учебное пособие для спо 

/ Г. И. Харачих, Э. Н. Абильтарова, Ш. Ю. Абитова. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 

184 с. — ISBN 978-5-8114-5879-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/146630  (дата обращения: 

14.12.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Широков, Ю. А. Охрана труда : учебник для спо / Ю. А. Широков. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 372 с. — ISBN 978-5-8114-5641-3. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/152599  (дата 

обращения: 14.12.2020). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

3.2.3. Дополнительные источники: 

1. Информационный портал «Охрана труда в России [Электронный ресурс] /Режим 

доступа: http://www.ohranatruda.ru 

2. Официальный сайт Федерального агентства по техническому регулированию и 

метрологии Росстандарт [Электронный ресурс] /Режим доступа: http://www.gost.ru 

3. Федеральный закон от 24 июля 1998 г. № 125-ФЗ «Об обязательном социальном 

страховании от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваниях». 

4. Федеральный закон от 30 марта 1999 г. № 52-ФЗ «С санитарно-

эпидемиологическом благополучии населения». 

5. Федеральный закон от 31 июля 2008 г. № 123-ФЗ «Технический регламент о 

требованиях пожарной безопасности». 

6. Постановление Правительства Российской Федерации «Об утверждении 

Положения о расследовании и учете профессиональных заболеваний» № 967 от 

15.12.2000. 

7. ГОСТ 30389 2013 Услуги общественного питания. Предприятия общественного 

питания. Классификация и общие требования.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения2 Критерии оценки Методы оценки 

 

Знание: 

-законы и иные нормативные 

правовые акты, содержащие 

государственные нормативные 

требования охраны труда, 

распространяющиеся на 

деятельность организации; 

-обязанности работников в 

области охраны труда; 

-фактические или 

потенциальные последствия 

собственной деятельности (или 

бездействия) и их влияние на 

уровень безопасности труда; 

-возможные последствия 

несоблюдения 

технологических процессов и 

производственных инструкций 

подчиненными работниками 

(персоналом); 

-порядок и периодичность 

инструктажей по охране труда 

и технике безопасности; 

-порядок хранения и 

использования средств 

коллективной и 

индивидуальной защиты 

Полнота ответов, 

точность формулировок, 

не менее 75% правильных 

ответов. 

Не менее 75% правильных 

ответов. 

Актуальность темы, 

адекватность результатов 

поставленным целям, 

полнота ответов, точность 

формулировок, 

адекватность применения 

профессиональной 

терминологии 

Текущий контроль при 

проведении: 

-письменного/устного 

опроса; 

-тестирования; 

-оценки результатов 

внеаудиторной 

(самостоятельной) работы 

(докладов, рефератов, 

теоретической части 

проектов, учебных 

исследований и т.д.) 

Промежуточная 

аттестация 

в форме 

дифференцированного 

зачета/ экзамена по МДК в 

виде: 

-письменных/ устных 

ответов, 

-тестирования. 

Итоговый контроль 

Умения: 

-выявлять опасные и вредные 

производственные факторы и 

соответствующие им риски, 

связанные с прошлыми, 

настоящими или 

планируемыми видами 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать средства 

коллективной и 

индивидуальной защиты в 

соответствии с характером 

Правильность, полнота 

выполнения заданий, 

точность формулировок, 

точность расчетов, 

соответствие требованиям 

-Адекватность, 

оптимальность выбора 

способов действий, 

методов, 

техник, 

последовательностей 

действий и т.д. 

-Точность оценки 

Текущий контроль: 

защита отчетов по 

практическим/ 

лабораторным занятиям; 

оценка заданий для 

внеаудиторной 

(самостоятельной) работы: 

презентаций,  

экспертная оценка де- 

монстрируемых умений, 

выполняемых действий в 

процессе 

практических/лабораторных 

 
 



 

 

выполняемой 

профессиональной 

деятельности; 

-участвовать в аттестации 

рабочих мест по условиям 

труда, в т. ч. оценивать условия 

труда и уровень 

травмобезопасности; 

-проводить вводный 

инструктаж 

помощника повара 

(кондитера), инструктировать 

их по вопросам техники 

безопасности на рабочем месте 

с учетом специфики 

выполняемых работ; 

-вырабатывать и 

контролировать 

навыки, необходимые для 

достижения требуемого уровня 

безопасности труда 

-Соответствие 

требованиям инструкций, 

регламентов 

-Рациональность действий 

и т.д. 

занятий 

Промежуточная 

аттестация: 

экспертная оценка 

выполнения практических 

заданий на зачете/экзамене 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ «ОП.06 КОМПЬЮТЕРНАЯ ГРАФИКА» 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

 

Рабочая программа учебной дисциплины «Компьютерная графика» является частью 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.35 «Мастер слесарных работ». 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

Дисциплина «Компьютерная графика» входит в дополнительный профессиональный блок: 

АО "Коломенский завод". 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины, требования к результатам освоения 

дисциплины 

Целью изучения элементов компьютерной графики является формирование: 

• общих компетенций, включающих в себя способность: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 

• профессиональных компетенций, соответствующих основным видам 

профессиональной деятельности: 

ПК 1.6. Разрабатывать компоненты проектной и технической документации с 

использованием графических языков спецификаций. 

В результате освоения учебной дисциплины студент должен уметь: 

1) создавать собственные иллюстрации, используя главные инструменты векторной 

программы CorelDRAW, а именно: 

• создавать рисунки из простых объектов (линий, дуг, окружностей и т.д.); 

• выполнять основные операции над объектами (удаление, перемещение, 

масштабирование, вращение, зеркальное отражение и др.); 



 

 

• формировать собственные цветовые оттенки в различных цветовых моделях; 

• закрашивать рисунки, используя различные виды заливок; 

• работать с контурами объектов; 

• создавать рисунки из кривых; 

• создавать иллюстрации с использованием методов упорядочения и объединения 

объектов; 

• получать объёмные изображения; 

• применять различные графические эффекты (объём, перетекание, фигурная подрезка и 

др.); 

• создавать надписи, заголовки, размещать текст по траектории; 

2) редактировать изображения в программе Adobe PhotoShop, а именно: 

• выделять фрагменты изображений с использованием различных инструментов (область, 

лассо, волшебная палочка и др.); 

• перемещать, дублировать, вращать выделенные области; 

• редактировать фотографии с использованием различных средств художественного 

оформления; 

• сохранять выделенные области для последующего использования; 

• монтировать фотографии (создавать многослойные документы); 

• раскрашивать чёрно-белые эскизы и фотографии; 

• применять к тексту различные эффекты; 

• выполнять тоновую коррекцию фотографий; 

• выполнять цветовую коррекцию фотографий; 

• ретушировать фотографии; 

3) выполнять обмен файлами между графическими программами. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

• особенности, достоинства и недостатки растровой графики; 

• особенности, достоинства и недостатки векторной графики; 

• методы описания цветов в компьютерной графике — цветовые модели; 

• способы получения цветовых оттенков на экране и принтере; 

• способы хранения изображений в файлах растрового и векторного формата; 

• методы сжатия графических данных; 

• проблемы преобразования форматов графических файлов; 

• назначение и функции различных графических программ. 

  



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Объем образовательной программы 36 8 

Всего занятий  30 

В т.ч.   

Самостоятельная работа  6 

Теоретическое обучение  22 

Практическое обучение  8 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 

5 

семестр 
 

Всего  36 

 

 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование 

разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, 

практические занятия, 

самостоятельная работа 

студентов 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Раздел 1. 

Теоретические основы 

компьютерной 

графики 

 
10 

 

Тема 1.1 Методы 

представления 

графических 

изображений 

Введение 2 1 

Растровая графика. Достоинства 

растровой графики. Недостатки 

растровой графики. 

Векторная графика. Достоинства 

векторной графики. Недостатки 

векторной графики. 

Сравнение растровой и векторной 

графики. 

Особенности растровых и 

векторных программ. 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Растровая и векторная 

графика» 

1 
 

Тема 1.2. Цвет в 

компьютерной графике 

Описание цветовых оттенков на 

экране и на принтере (цветовые 

2 2 



 

 

модели). 

Цветовая модель RGB. 

Формирование собственных 

цветовых оттенков на экране 

монитора. 

Цветовая модель CMYK. 

Формирование собственных 

цветовых оттенков при печати 

изображений. 

Взаимосвязь цветовых моделей 

RGB и CMYK. Кодирование цвета в 

различных графических 

программах. Цветовая модель HSB 

(Тон – Насыщенность – Яркость) 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Цветовые модели RGB и 

CMYK» 

1 
 

Тема 1.3. Форматы 

графических файлов 

Векторные форматы. Растровые 

форматы. Методы сжатия 

графических данных. 

2 3 

Сохранение изображений в 

стандартных форматах, а также 

собственных форматах графических 

программ. Преобразование файлов 

из одного формата в другой. 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Векторные и растровые 

форматы» 

2 
 

Раздел 2. Векторная 

графика 

 
26 

 

Тема 2.1. Введение в 

программу CorelDraw. 

Рабочее окно 

программы CorelDraw. 

Особенности меню. Рабочий лист. 

Организация панели инструментов. 

2 2 

Панель свойств. Палитра цветов. 

Строка состояния. 

Практическая работа 

№1. «Рабочая среда и интерфейс 

пользователя. Состав 

изображений». 

2 
 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Программа CorelDraw». 

Подготовка к практической работе 

№1 

2 



 

 

Тема 2.2. Основы 

работы с объектами. 

Рисование линий, прямоугольников, 

квадратов, эллипсов, окружностей, 

дуг, секторов, многоугольников и 

звезд. Выделение объектов. 

Операции над объектами: 

перемещение, копирование, 

удаление, зеркальное отражение, 

вращение, масштабирование. 

Изменение масштаба просмотра при 

прорисовке мелких деталей. 

Особенности создания иллюстраций 

на компьютере. 

2 2 

Практическая работа №2. 

«Линии». 

2 
 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Основы работы с объектами» 

Подготовка к практической работе 

№2 

2 

Тема 2.4. 

Вспомогательные 

режимы работы 

Инструменты для точного 

рисования и расположения 

объектов относительно друг друга: 

линейки, направляющие, сетка. 

Режимы вывода объектов на экран: 

каркасный, нормальный, 

улучшенный. 

2 2 

Практическая работа №3. 

«Отображение рисунка на 

экране» 

2 
 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Вспомогательные режимы 

работы» 

Подготовка к практической работе 

№3 

2 

Тема 2.8. Работа с 

текстом 

Особенности простого и фигурного 

текста. Оформление текста. 

Размещение текста вдоль 

траектории. Создание рельефного 

текста. Масштабирование, поворот 

и перемещение отдельных букв 

текста. Изменение формы символов 

текста. 

2 2 

Практическая работа №4. 

«Текст» 

2 
 



 

 

Практическая работа №5. 

«Обводка контуров» 

2 
 

Самостоятельная работа: 

Выполнение домашних заданий по 

теме «Работа с текстом» 

Подготовка к практической работе 

№4,5 

2 
 

 Всего: 36 
 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Управления проектной 

деятельностью». 

Оборудование лаборатории: 

- посадочные места по количеству студентов; 

- посадочные места, оборудованные компьютерами, по количеству студентов подгруппы; 

- рабочее место преподавателя; 

- инструкционные карты для проведения практических работ; 

- карточки с индивидуальными дифференцированными заданиями. 

 

2.1. Информационное обеспечение обучения 

 

2.1.1. Основные источники: 

 

1. Г.Б. Корабельникова. Adobe Photoshop 7 в теории и на практике. – Мн.: Новое 

знание, 2023, 560 с. 

 

2.1.2. Дополнительные источники: 

 

1. Д.Ф. Миронов. CorelDRAW X3. Учебный курс. – СПб. Питер, 2020, 397 с. 

2. Т.М. Третьяк. Photoshop. Творческая мастерская компьютерной графики. – М.: СОЛОН-

ПРЕСС, 2020, 176 с. 

3. demiart.ru – портал, посвященный компьютерной графики. 

4. photoshop-master.ru – сайт содержит большое количество текстовых и видео-уроков по 

программе Adobe Photoshop. 

5. Журнал «КомпьютерПресс». 

  



 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования (рубежный 

контроль), а также выполнения студентами индивидуальных заданий и домашних работ. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения и 

 усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения 

Умения: 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• создавать рисунки из простых объектов (линий, 

дуг, окружностей и т.д.). 

оценки по практической работе № 1, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• выполнять основные операции над объектами 

(удаление, перемещение, масштабирование, 

вращение, зеркальное отражение и др.); 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• формировать собственные цветовые оттенки в 

различных цветовых моделях; 

оценки по практической работе № 3, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• закрашивать рисунки, используя различные 

виды заливок; 

оценки по практической работе № 3, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• работать с контурами объектов; 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• создавать рисунки из кривых; 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• создавать иллюстрации с использованием 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 



 

 

методов упорядочения и объединения объектов; 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• получать объёмные изображения; 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• применять различные графические эффекты 

(объём, перетекание, фигурная подрезка и др.); 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Создавать собственные иллюстрации, используя 

главные инструменты векторной программы 

CorelDRAW: 

• создавать надписи, заголовки, размещать текст 

по траектории; 

оценки по практической работе № 5, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа, 

тестирование 

Знания: 

• особенности, достоинства и недостатки 

растровой графики; 

устный опрос, тестирование, 

внеаудиторная самостоятельная работа 

• особенности, достоинства и недостатки 

векторной графики; 

устный опрос, тестирование, 

внеаудиторная самостоятельная работа 

• способы хранения изображений в файлах 

растрового и векторного формата; 

• методы сжатия графических данных; 

• проблемы преобразования форматов 

графических файлов; 

устный опрос, тестирование, 

внеаудиторная самостоятельная работа 

• назначение и функции различных графических 

программ. 

устный опрос, тестирование, 

практические работы №1-19, 

выполнение индивидуальных заданий, 

внеаудиторная самостоятельная работа 

 

 

 

 

 



 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

к ООП по профессии  

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

 

 

 

РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНЫХ ДИСЦИПЛИН 

 

ОГЛАВЛЕНИЕ 

 

СГ Социально-гуманитарный цикл 

СГ.01 История России 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 

СГ.04 Физическая культура 

СГ.05 Основы бережливого производства 

СГ.06 Основы финансовой грамотности 
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Приложение 2. 

к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

 

 
  Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области 

 «Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

   

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.01 История России 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г. Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины СГ.01 История России разработана на 

основе требований: 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 

2012 г. №413 (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 7 июня 2012 г., рег. номер 

24480) с изменениями, утвержденными приказом Министерства просвещения РФ от 12 

августа 2022 №732; 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ; 

- на основе положений Федеральной основной общеобразовательной программы среднего 

общего образования, утверждённой приказом Министерства просвещения РФ от 18 мая 

2023 № 371; 

- рекомендаций по получению среднего общего образования в пределах освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования (направлено 

письмом Министерства просвещения Российской Федерации от 01.03.2023 №05-592; 

- примерной рабочей программы общеобразовательной дисциплины «История России», 

рекомендованной ФГБУ ДПО «Институт развития профессионального образования» в 

качестве примерной программы для реализации основной профессиональной 

образовательной программы СПО на базе основного общего образования с получением 

среднего общего образования. 

 

Организация-разработчик: государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

Автор-разработчик: Гладилина Виктория Георгиевна преподаватель ГБПОУ МО 

«Колледж «Коломна».  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ИСТОРИЯ РОССИИ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы СПО: 

 

Общеобразовательная дисциплина СГ.01 «История России» является обязательной частью 

общеобразовательного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 

по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ 

. 

1.2. Цели и планируемые результаты освоения дисциплины: 

1.2.1. Цели дисциплины 

Целью учебной дисциплины является формирование представлений об истории 

России, как истории Отечества, ее основных вехах истории, воспитание базовых 

национальных ценностей, уважения к истории, культуре, традициям. Дисциплина имеет 

также историко-просвещенческую направленность, формируя у молодёжи способность и 

готовность к защите исторической правды и сохранению исторической памяти, 

противодействию фальсификации исторических фактов. 

Актуальность учебной дисциплины «История России» заключается в его 

практической направленности на реализацию единства интересов личности, общества и 

государства в деле воспитания гражданина России. Дисциплина способствует 

формированию патриотизма, гражданственности как важнейших направлений воспитания 

студентов. 

1.2.2. Планируемые результаты освоения общеобразовательной дисциплины в 

соответствии с ФГОС СПО и на основе ФГОС СОО 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК и ПК 

 

 



 

 

Код и наименование 

формируемых компетенций 

Планируемые результаты освоения дисциплины 

Общие Дисциплинарные 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

В части трудового воспитания: 

- готовность к труду, осознание ценности 

мастерства, трудолюбие; 

- готовность к активной деятельности 

технологической и социальной направленности, 

способность инициировать, планировать и 

самостоятельно выполнять такую деятельность; 

- интерес к различным сферам профессиональной 

деятельности, 

Овладение универсальными учебными 

познавательными действиями: 

 а) базовые логические действия: 

- самостоятельно формулировать и 

актуализировать проблему, рассматривать ее 

всесторонне;  

- устанавливать существенный признак или 

основания для сравнения, классификации и 

обобщения;  

- определять цели деятельности, задавать 

параметры и критерии их достижения; 

- выявлять закономерности и противоречия в 

− отражать понимание России в мировых 

политических и социально-экономических 

процессах XX - начала XXI века, знание 

достижений страны и ее народа; умение 

характеризовать историческое значение 

Российской революции, Гражданской войны, 

Новой экономической политики, 

индустриализации и коллективизации в СССР, 

решающую роль СССР в победе над нацизмом, 

значение советских научно-технологических 

успехов, освоения космоса; понимание причин и 

следствий распада СССР, возрождения 

Российской Федерации как мировой державы, 

воссоединения Крыма с Россией, специальной 

военной операции на Украине и других 

важнейших событий XX – начала XXI века; 

особенности развития культуры народов СССР 

(России);  

− составлять описание (реконструкцию) в устной 

и письменной форме исторических событий, 

явлений, процессов истории родного края, 
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рассматриваемых явлениях;  

- вносить коррективы в деятельность, оценивать 

соответствие результатов целям, оценивать риски 

последствий деятельности; 

- развивать креативное мышление при решении 

жизненных проблем 

б) базовые исследовательские действия: 

- владеть навыками учебно-исследовательской и 

проектной деятельности, навыками разрешения 

проблем; 

- выявлять причинно-следственные связи и 

актуализировать задачу, выдвигать гипотезу ее 

решения, находить аргументы для доказательства 

своих утверждений, задавать параметры и 

критерии решения; 

- анализировать полученные в ходе решения 

задачи результаты, критически оценивать их 

достоверность, прогнозировать изменение в 

новых условиях; 

- уметь переносить знания в познавательную и 

практическую области жизнедеятельности; 

- уметь интегрировать знания из разных 

предметных областей; 

- выдвигать новые идеи, предлагать 

оригинальные подходы и решения; 

- способность их использования в познавательной 

и социальной практике  

истории России и всемирной истории XX - 

начала XXI века и их участников, 

образа жизни людей и его изменения в 

Новейшую эпоху; формулировать и 

обосновывать собственную точку зрения 

(версию, оценку) с опорой на фактический 

материал, в том числе используя источники 

разных типов; 

−  
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ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии для 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 

В области ценности научного познания: 

- сформированность мировоззрения, 

соответствующего современному уровню 

развития науки и общественной практики, 

основанного на диалоге культур, 

способствующего осознанию своего места в 

поликультурном мире; 

- совершенствование языковой и читательской 

культуры как средства взаимодействия между 

людьми и познания мира;  

- осознание ценности научной деятельности, 

готовность осуществлять проектную и 

исследовательскую деятельность индивидуально 

и в группе; 

Овладение универсальными учебными 

познавательными действиями: 

в) работа с информацией: 

- владеть навыками получения информации из 

источников разных типов, самостоятельно 

осуществлять поиск, анализ, систематизацию и 

интерпретацию информации различных видов и 

форм представления; 

- создавать тексты в различных форматах с 

учетом назначения информации и целевой 

аудитории, выбирая оптимальную форму 

представления и визуализации; 

- оценивать достоверность, легитимность 

информации, ее соответствие правовым и 

− анализировать, характеризовать и сравнивать 

исторические события, явления, процессы с 

древнейших времен до настоящего времени; 

причинно-следственные, пространственные 

связи исторических событий, явлений, 

процессов с древнейших времен до настоящего 

времени. 
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морально-этическим нормам; 

- использовать средства информационных и 

коммуникационных технологий в решении 

когнитивных, коммуникативных и 

организационных задач с соблюдением 

требований эргономики, техники безопасности, 

гигиены, ресурсосбережения, правовых и 

этических норм, норм информационной 

безопасности;  

- владеть навыками распознавания и защиты 

информации, информационной безопасности 

личности 
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ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

- готовность к саморазвитию, 

самостоятельности и самоопределению; 

-овладение навыками учебно-

исследовательской, проектной и социальной 

деятельности; 

Овладение универсальными 

коммуникативными действиями: 

б) совместная деятельность: 

- понимать и использовать преимущества 

командной и индивидуальной работы; 

- принимать цели совместной деятельности, 

организовывать и координировать действия 

по ее достижению: составлять план действий, 

распределять роли с учетом мнений 

участников обсуждать результаты 

совместной работы; 

- координировать и выполнять работу в 

условиях реального, виртуального и 

комбинированного взаимодействия; 

- осуществлять позитивное стратегическое 

поведение в различных ситуациях, проявлять 

творчество и воображение, быть 

инициативным 

Овладение универсальными регулятивными 

действиями: 

г) принятие себя и других людей: 

- принимать мотивы и аргументы других 

людей при анализе результатов деятельности; 

- признавать свое право и право других 

людей на ошибки; 

- развивать способность понимать мир с 

позиции другого человека 

− защищать историческую правду, не допускать умаления 

подвига народа при защите Отечества, готовность давать 

отпор фальсификациям российской истории; 

– демонстрировать патриотизм, гражданственность, 

уважение к своему Отечеству — многонациональному 

Российскому государству, в соответствии с идеями 

взаимопонимания, согласия и мира между людьми и 

народами, в духе демократических ценностей современного 

общества; 
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ОК 05. 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

В области эстетического воспитания: 

- эстетическое отношение к миру, включая 

эстетику быта, научного и технического 

творчества, спорта, труда и общественных 

отношений; 

- способность воспринимать различные виды 

искусства, традиции и творчество своего и 

других народов, ощущать эмоциональное 

воздействие искусства; 

- убежденность в значимости для личности и 

общества отечественного и мирового 

искусства, этнических культурных традиций 

и народного творчества; 

- готовность к самовыражению в разных 

видах искусства, стремление проявлять 

качества творческой личности; 

Овладение универсальными 

коммуникативными действиями: 

а) общение: 

- осуществлять коммуникации во всех сферах 

жизни; 

- распознавать невербальные средства 

общения, понимать значение социальных 

знаков, распознавать предпосылки 

конфликтных ситуаций и смягчать 

конфликты; 

- развернуто и логично излагать свою точку 

зрения с использованием языковых средств 

− осуществлять с соблюдением правил информационной 

безопасности поиск исторической информации по истории 

России и зарубежных стран XX – начала XXI века в 

справочной литературе, сети Интернет, СМИ для решения 

познавательных задач; оценивать полноту и достоверность 

информации с точки зрения ее соответствия исторической 

действительности; 

− анализировать текстовые, визуальные источники 

исторической информации, в том числе исторические 

карты/схемы, по истории России и зарубежных стран XX – 

начала XXI века; сопоставлять информацию, представленную 

в различных источниках; формализовать историческую 

информацию в виде таблиц, схем, графиков, диаграмм;  
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ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармо-низации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционног

о поведения 

- осознание обучающимися российской 

гражданской идентичности; 

- целенаправленное развитие внутренней 

позиции личности на основе духовно-

нравственных ценностей народов Российской 

Федерации, исторических и национально-

культурных традиций, формирование 

системы значимых ценностно-смысловых 

установок, антикоррупционного 

мировоззрения, правосознания, 

экологической культуры, способности 

ставить цели и строить жизненные планы; 

В части гражданского воспитания: 

- осознание своих конституционных прав и 

обязанностей, уважение закона и 

правопорядка; 

-принятие традиционных национальных, 

общечеловеческих гуманистических и 

демократических ценностей; 

- готовность противостоять идеологии 

экстремизма, национализма, ксенофобии, 

дискриминации по социальным, 

религиозным, расовым, национальным 

признакам; 

- готовность вести совместную деятельность 

в интересах гражданского общества, 

участвовать в самоуправлении в 

общеобразовательной организации и детско-

- выявлять существенные черты исторических событий, 

явлений, процессов; систематизировать историческую 

информацию в соответствии с заданными критериями; 

сравнивать изученные исторические события, явления, 

процессы; 
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юношеских организациях; 

- умение взаимодействовать с социальными 

институтами в соответствии с их функциями 

и назначением; 

- готовность к гуманитарной и волонтерской 

деятельности; 

патриотического воспитания: 

- сформированность российской гражданской 

идентичности, патриотизма, уважения к 

своему народу, чувства ответственности 

перед Родиной, гордости за свой край, свою 

Родину, свой язык и культуру, прошлое и 

настоящее многонационального народа 

России; 

- ценностное отношение к государственным 

символам, историческому и природному 

наследию, памятникам, традициям народов 

России, достижениям России в науке, 

искусстве, спорте, технологиях и труде; 

- идейная убежденность, готовность к 

служению и защите Отечества, 

ответственность за его судьбу; 

освоенные обучающимися межпредметные 

понятия и универсальные учебные действия 

(регулятивные, познавательные, 

коммуникативные); 

- способность их использования в 

познавательной и социальной практике, 
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готовность к самостоятельному 

планированию и осуществлению учебной 

деятельности, организации учебного 

сотрудничества с педагогическими 

работниками и сверстниками, к участию в 

построении индивидуальной образовательной 

траектории; 

- овладение навыками учебно-

исследовательской, проектной и социальной 

деятельности 

ПК 1.1. Выполнять 

подготовку 

рабочего места, 

заготовок, 

инструментов, 

приспособлений 

для изготовления 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

Готовность к активной деятельности 

технологической и социальной 

направленности, способность инициировать, 

планировать и самостоятельно выполнять 

такую деятельность; 

- интерес к различным сферам 

профессиональной деятельности. 

Овладение универсальными учебными 

познавательными действиями. 

Вносить коррективы в деятельность, 

оценивать соответствие результатов целям, 

оценивать риски последствий деятельности. 

Развивать креативное мышление при 

решении производственных проблем. 

 

 

 

сформировать знания об (о): 

-  особенностях процесса цифровизации и влиянии массовых 

коммуникаций на все сферы жизни общества; 

- владеть умениями применять полученные знания при 

анализе социальной информации, полученной из источников 

разного типа, включая официальные публикации на интернет-

ресурсах государственных органов, нормативные правовые 

акты, государственные документы стратегического характера, 

публикации в средствах массовой информации; осуществлять 

поиск социальной информации, представленной в различных 

знаковых системах, извлекать информацию из 

неадаптированных источников, вести целенаправленный 

поиск необходимых сведений, для восполнения недостающих 

звеньев, делать обоснованные выводы, различать отдельные 

компоненты в информационном сообщении, выделять факты, 

выводы, оценочные суждения, мнения; 

- сформированность навыков оценивания социальной 

информации, в том числе поступающей по каналам сетевых 
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безопасности, 

правил организации 

рабочего места. 

 

коммуникаций, владение умением определять степень 

достоверности информации; владение умением соотносить 

различные оценки социальных явлений, содержащиеся в 

источниках информации, давать на основе полученных 

знаний правовую оценку действиям людей в модельных 

ситуациях; 
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2. Структура и содержание общеобразовательной дисциплины 

 

2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы дисциплины 36 

в т. ч.  

Основное содержание 30 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 30 

Лабораторных и практических занятий - 

Профессионально-ориентированное содержание  

Профессионально-ориентированное занятие - 

Самостоятельная работа 6 

Промежуточная аттестация  

(дифференцированный зачет)  
6 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание дисциплины 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала,  

лабораторные и практические работы, прикладной модуль (если предусмотрены) 

Объем 

часов 

Формируемые общие 

и профессиональные 

компетенции  

1 
2 

 
3 4 

Тема 1. Россия – 

великая наша 

держава 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, ПК1.1,  

Гимн России. Становление духовных основ России. Место и роль России в мировом 

сообществе. Содружество народов России и единство российской цивилизации. 

Пространство России и его геополитическое, экономическое и культурное значение. 

Российские инновации и устремленность в будущее 

2 

 

Тема 2. От Руси 

до России: 

выбор пути, 

обретение 

независимости и 

становление 

единого 

государства 

Содержание учебного материала  4 ОК 01, ОК 04,  

Выбор союзников Даниилом Галицким. Александр Ярославович. Невская битва и Ледовое 

побоище. Столкновение двух христианских течений: православие и католичество. 

Любечский съезд.  Русь и Орда. Иван IV – Россия становится царством. 

3 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 

1 

 

Тема 3. Смута и 

её преодоление 

Содержание учебного материала 4 , ОК 02, ОК 05, ПК1.1 

Династический кризис и причины Смутного времени. 4 ноября – смысл Дня народного 

единства, как объединения народов России против внутреннего раскола и иностранной 

интервенции. Избрание государей посредством народного голосования. Столкновение с 

иностранными захватчиками и зарождение гражданско-патриотической идентичности в 

ходе народного ополчения. 

3 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 1  

Тема 4. 

Восстановление 

единства 

Содержание учебного материала  
2 

ОК 01, ОК 02, ОК 04, 

ПК1.1 

Взаимоотношения России и Польши. Вопросы национальной и культурной идентичности 2  
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русского народа: 

объединение 

Великой и 

Малой Руси 

приграничных княжеств западной и южной Руси (Запорожское казачество). Борьба за 

свободу под руководством Богдана Хмельницкого. Земский собор 1653 г. и Переяславская 

Рада 1654 г. Русско-польская вой2на 1654-1667 гг. 

Тема 5. Пётр 

Великий. 

Строитель 

великой 

империи 

Содержание учебного материала  4 ОК 01, ОК 02, ОК 04,  

Консолидация Петром I внутренних сил России с целью ее выхода на широкую мировую 

арену (северная война, прутские походы). Россия – империя. Социальные, экономические и 

политические реформы в стране. Строительство великой империи: цена и результаты. 

Продолжение освоения Сибири и Дальнего Востока: история русских открытий в 

сравнении с колониальными захватами западных стран 

3 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 1  

Тема 6. 

Екатерина II: 

продолжатель 

великих дел 

Петра I 

 

Содержание учебного материала  3 ОК 01, ОК 02,  

Просвещённый абсолютизм в России. Решение национальных задач: присоединение 

Крыма. Освоение Новороссии, воссоединение Правобережья Днепра и Белоруссии с 

Россией. Противоречия развития науки и культуры с существующим крепостным правом.  3 

 

Тема 7. От 

победы над 

Наполеоном до 

Крымской 

войны 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02,ПК1.1, 

Роль России в спасении Европы от экспансии наполеоновской Франции. Истоки 

патриотизма народов страны. Расширение границ и статуса великой державы России в 

первой половине XIX в. «Восточный вопрос». Крымская война как попытка Запада нанести 

«стратегическое поражение» России. Память о героях обороны Севастополя. Итоги 

Крымской войны: Великие реформы Александра II, модернизация страны при Александре 

III.  

1 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 1  

Тема 8. Гибель 

империи 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, ПК1.1,  

 Русская революция 1905-1907 гг. – начало либерального эксперимента над исторической 

Россией. Первая мировая война и её уроки: герои сражений и мобилизация страны. От 

Февраля к Октябрю 1917 года: как свергали царя, но сломали государство. Гражданская 

война: крах идеи мировой революции, но возрождение инстинкта национального 

2 
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самосохранения. 

Тема 9. От 

великих 

потрясений к 

Великой победе 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, ПК1.1,  

Выбор пути развития: восстановление цивилизационного пространства России в виде 

СССР. Перекосы «коренизации» в союзных республиках и территориальные «подарки» 

большевиков Украинской ССР. Антирелигиозная кампания. Историческое значение 

индустриализации. Коллективизация и ее последствия.  Поворот в сторону 

преемственности от дореволюционной России, подъем патриотизма и его выражение в 

Великой Отечественной войне. 

2 

 

Тема 10. 

«Вставай, страна 

огромная» 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 06, ПК1.1,  

Причины и предпосылки Второй мировой войны как составной части Второй мировой 

войны. Против кого мы сражались: Европа, объединенная под нацистской свастикой. 

Основные этапы и события Великой Отечественной войны. Патриотический подъем народа 

в годы Отечественной Войны. Фронт и тыл. Защитники Родины и пособники нацистов. 

Великая Отечественная война в исторической памяти нашего народа. Истоки подвига 

народов СССР и достижения ими Великой Победы. 

2 

 

Тема 11. В 

буднях великих 

строек 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02,  

Геополитические результаты победы в Великой Отечественной войне. Возрождение 

разрушенной экономики, культуры и общество СССР после войны. Ликвидация СССР 

ядерной монополии США и жизнь в условиях навязанной Западом холодной войны. НАТО 

и Варшавский договор. СССР – лидер борьбы за освобождение Азии, Африки и Латинской 

Америки от колониальной и неоколониальной зависимости. Этапы экономического 

развития в 1950-1970-х гг.:  значение достижений в науке, промышленности и сельском 

хозяйстве для современной Российской Федерации. 

1 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 1  

Тема 12. От 

перестройки к 

кризису, от 

кризиса к 

возрождению 

 

Содержание учебного материала  1  ОК 02, ОК 06 

Причины «перестройки»: роль объективных и субъективных факторов в ее ходе и итогах. 

Поддержка Западом сепаратизма и радикального национализма: распад СССР – 

величайшая геополитическая катастрофа. Россия в 1990-е гг.: кризис экономики, 

обнищание населения и криминализация общества – цена реформ 1990-х гг. Попытка 

диктата олигархов. Конфликты на Северном Кавказе и других регионах России: опасность 

1 
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распада страны. Россия в условиях установления США однополярного миропорядка: 

зависимость от экономик западного мира, снижение роли СНГ, разрыв связей с бывшими 

странами социалистического лагеря. Кризис духовных ценностей у населения России. 

Тема 13. Россия. 

ХХI век 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01,  ОК 06 

Запрос на национальное возрождение в обществе. Укрепление патриотических настроений. 

Владимир Путин. Устранение олигархата и укрепление вертикали власти. Курс на 

суверенную внешнюю политику: от Мюнхенской речи до операции в Сирии. 

Экономическое возрождение: энергетика, сельское хозяйство, национальные проекты. 

Возвращение уважения к традиционным ценностям  народов России. Национальные 

проекты. Поправки в конституцию. Поступательное развитие в условиях западных санкций 

и агрессия НАТО против России руками Украины. Специальная военная операция. 

Становление Россией и дружественными ей странами многополярного мира в условиях 

кризиса доминирования США и их союзников. 

1 

 

Самостоятельная работа: презентации, доклады, проекты 1  

Тема 14. 

История 

антироссийской 

пропаганды 

 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, ОК 02, ПК1.1,  

Истоки русофобии – «сказание иностранцев о России». « Ливонская война – становление 

русофобской мифологии. «Завещание Петра великого» - антироссийская фальшивка. 

Пропаганда Наполеона Бонапарта. Либеральная и революционная антироссийская 

пропаганда в Европе в XIX столетии и роль в ней российской революционной эмиграции. 

Формирование образа агрессивной и тоталитарной России в США во 2-й половине XIX в. 

Образ большевистской угрозы в подготовке гитлеровской агрессии. Антисоветская 

пропаганда эпохи Холодной войны. Расистские и неонацистские корни пропаганды против 

СССР и Российской Федерации во второй половине XX – начале XXI в. Мифологемы и 

центры распространения современной русофобии. 

1 

 

Тема 15. Слава 

русского оружия 

 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, ОК 02, ПК1.1,  

Ранние этапы истории российского оружейного дела: государев пушечный двор, тульские 

оружейники. Значение военно-промышленного комплекса в истории экономической 

модернизации Российской Империи: Путиловский и Обуховский заводы, развитие авиации. 

Сталинская индустриализация. Пятилетки. ВПК в эпоху Великой Отечественной Войны – 

всё для фронта, всё для победы. Космическая отрасль, авиация, ракетостроение, 

1 
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кораблестроения. Современный российский ВПК и его новейшие разработки. 

Тема 16. Россия 

в деле 

 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, , ОК 05,  

.Высокие технологии. Достижения в области искусственного интеллекта. Энергетика. 

Сельское хозяйство. Освоение Арктики. Развитие сообщений – дороги и мосты. Транспорт. 

Космос. Перспективы импортозамещения и технологических рывков. Развитие цифровых 

технологий. Роль гражданственности и патриотической позиции молодежи в достижении 

Россией полного суверенитета в экономике, культуре, науке. Значение истории для 

современного гражданина Российской Федерации. 

1 

 

Итого  36  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета истории. 

Оборудование учебного кабинета: наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, 

исторических карт, плакатов, портретов выдающихся исторических личностей, атласов); 

информационно-коммуникационные средства; экранно-звуковые пособия; комплект 

технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, инструкции по их 

использованию и технике безопасности; библиотечный фонд кабинета. (учебники, учебно-

методические комплекты (УМК) (в т.ч. и мультимедийные)). Библиотечный фонд кабинета 

дополнен энциклопедиями, справочниками, научной, научно-популярной и другой 

литературой по вопросам исторического образования. 

Технические средства обучения: мультимедийный комплекс. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Мединский, В. Р. История. История России. 1914—1945 годы. Учебник. Минпросвещения 

России. Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. 2024. — 496 с. — ISBN 978-

5-0054-2948-3 — Текст: непосредственный. 

2. Мединский, В. Р. История. История России. 1945 год — начало XXI века. Учебник. 

Минпросвещения России. Образовательно-издательский центр «Академия», 2024. 2024. — 

448 с. — ISBN 978-50054-2948-3 — Текст: непосредственный. 

3. Соловьев, К. А. История России: учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / К. А. Соловьев [и др.]; под редакцией К. А. Соловьева. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2024. — 241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-15877-9. — Текст: непосредственный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Бугров, К. Д. История России: учебное пособие для СПО / К. Д. Бугров, С. В. Соколов. — 

3-е изд. — Саратов: Профобразование, 2024. — 125 c. — ISBN 978-5-4488-1105-0. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/139542. 

2. Прядеин, В. С.  История России в схемах, таблицах, терминах : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / В. С. Прядеин ; под научной редакцией 

В. М. Кириллова. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 107 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05440-8. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/540370. 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Артемов В.В. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов, 

обучающихся по профессиям и специальностям сред. проф. образования: учебное издание 

/Артемов В.В., Лубченков Ю.Н. - Москва: Академия, 2024. - 256 c. (Специальности среднего 

профессионального образования) – ISBN 978-5-0054-2323-8. 

https://profspo.ru/books/104903
https://urait.ru/bcode/540370
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2. Карпачев, С. П. История России: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / С. П. Карпачев. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2024. — 248 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08753-6. — Текст: 

непосредственный. 

3. Касьянов, В.В. История : учебное пособие / В.В. Касьянов, П.С. Самыгин, С.И. Самыгин, 

В.Н. Шевелев. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 550 с. — (Среднее 

профессиональное образование). — DOI 10.12737/1086532. - ISBN 978-5-16-016200-3. - Текст 

: электронный. 

4. Кириллов, В. В.  История России : учебник для среднего профессионального образования / 

В. В. Кириллов, М. А. Бравина. — 5-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 596 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-19455-5. — Текст : 

непосредственный. 

5. Кислицын, С.А., История (с учетом новой Концепции преподавания истории России) : 

учебник / С. А. Кислицын, С. И. Самыгин, П. С. Самыгин. — Москва: КноРус, 2024. — 335 с. 

— ISBN 978-5-406-12188-7. — Текст: непосредственный. 

6. Крамаренко, Р. А.  История России: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Р. А. Крамаренко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 197 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09199-1. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/539174. 

7. Мокроусова, Л. Г. История России: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Л. Г. Мокроусова, А. Н. Павлова. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 

122 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-17068-9. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/532336. 

8. Некрасова, М. Б. История России: учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / М. Б. Некрасова. — 6-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2024. — 436 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15987-5. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/536636. 

9. Тропов, И. А. История / И. А. Тропов. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. 

— 472 с. — ISBN 978-5-507-47383-0. — Текст : непосредственный. 

10. Фирсов, С. Л. История России : учебник для среднего профессионального образования / 

С. Л. Фирсов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 380 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08721-5. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/540360. 

 

КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения общеобразовательной дисциплины раскрываются 

через дисциплинарные результаты, направленные на формирование общих и 

профессиональных компетенций по разделам и темам содержания учебного материала. 

 

 

https://urait.ru/bcode/539174
https://urait.ru/bcode/532336
https://urait.ru/bcode/536636
https://urait.ru/bcode/540360
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Код и наименование 

формируемых компетенций 

Раздел/Тема Тип оценочных 

мероприятий 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно 

к различным контекстам 

 

Тема 

1,2,5,6,9,11,12,14,16,17,18 

Диагностическая 

работа 

Контрольная работа 

Самооценка и 

взаимооценка 

Презентация мини-

проектов 

Устный и письменный 

опрос 

Результаты выполнения 

учебных заданий 

Разработка маршрута 

образовательного 

путешествия 

Промежуточная 

аттестация  

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Тема 1-18 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать 

в коллективе и команде 

 

Тема 2-8, 12-15, 17 

ОК 05. Осуществлять устную 

и письменную коммуникацию 

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

 

Тема 1-18 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 

Тема 1-18 
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ПК 1.1. Выполнять 

подготовку рабочего места, 

заготовок, инструментов, 

приспособлений для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической безопасности, 

правил организации рабочего 

места. 

 

Тема 1, 3, 4, 7-10, 14, 15 
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Приложение 2. 

к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

 

 
  Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области 

 «Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г.Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности разработана на основе требований: 

 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования, 

утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. №413 

(зарегистрирован Министерством юстиции РФ 7 июня 2012 г., рег.номер 24480) с 

изменениями, утвержденными приказом Министерства просвещения РФ от 12 августа 2022 

№732; 

 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ; 

- на основе положений Федеральной основной общеобразовательной программы среднего 

общего образования, утверждённой приказом Министерства просвещения РФ от 18 мая 2023 

№ 371; 

 

- рекомендаций по получению среднего общего образования в пределах освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования (направлено письмом 

Министерства просвещения Российской Федерации от 01.03.2023 №05-592. 

 

 

Организация-разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

 

Составители: Белоус Егор Юрьевич, преподаватель английского языка ГБПОУ МО 

«Колледж «Коломна». 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1.1.  Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

 

 Учебная дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» 

является обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.  

 Учебная дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» 

обеспечивает формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам 

деятельности ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. Особое значение 

дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 10. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном языке. 

 

1.2.  Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

1.2.1. Цели дисциплины 

1.2.2. Планируемые результаты освоения общеобразовательной дисциплины в 

соответствии с ФГОС СПО и на основе ФГОС СОО 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК и ПК: 

 

Код ПК, 

ОК, ЛР 

Умения Знания 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 03. 

ОК 04. 

ОК 05. 

ОК 06. 

ОК 09. 

ОК 10. 

ОК 11. 

ПК 1.1. 

ПК 1.2.  

ПК 1.3. 

ПК 1.4. 

ПК 2.1. 

ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

ПК 2.4.  

ПК 3.1.  

ПК 3.2. 

ПК 3.3.  

 

- вести диалог (диалог-расспрос, диалог-обмен 

мнениями/суждениями, диалог-побуждение к 

действию, этикетный диалог и их комбинации) 

в ситуациях официального и неофициального 

общения; 

- сообщать сведения о себе и заполнять 

различные виды анкет, резюме, заявлений и 

др.; 

- понимать относительно полно (общий 

смысл) высказывания на английском языке в 

различных ситуациях профессионального 

общения; 

- читать чертежи и техническую 

документацию на английском языке; 

- называть на английском языке инструменты, 

оборудование, оснастку, приспособления, 

станки, используемые при выполнении 

слесарных работ;  

- применять профессионально-

ориентированную лексику при выполнении 

слесарных работ; 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для 

чтения и перевода (со словарем) 

английского профессионально-

ориентированного текста; 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для 

заполнения анкет, резюме, 

заявлений и др.; 

- основы разговорной речи на 

английском языке; 

- профессиональные термины и 

определения для чтения 

чертежей, инструкций, 

нормативной документации 
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- устанавливать межличностное общение 

между участниками движения WS разных 

стран; 

- самостоятельно совершенствовать устную и 

письменную профессионально-

ориентированную речь, пополнять словарный 

запас 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы дисциплины 36 

в т.ч.  

Основное содержание  

в т. ч. 

теоретическое обучение  

практические занятия   

Профессионально-ориентированное содержание 

(содержание прикладного модуля) 
36 

в т.ч.  

теоретическое обучение  

практические занятия  36 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 6 семестр 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование 

разделов и тем 

 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся Объем 

часов 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

2 курс, 4 семестр (16 часов) 

Раздел 1. Профессия Мастер слесарных работ  16   

Тема 1.1.  

Я и моя профессия 

 

Содержание учебного материала 6 ОК 01 

ОК 03 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1-ПК 1.4 

 

Современный мир профессий. Проблемы выбора будущей профессии  

Английский язык-язык международного общения в современном мире и его 

необходимость для развития профессиональной квалификации 

 

Чтение и перевод текстов и диалогов по теме: «Я и моя профессия»  

Составить сообщение: «Почему я выбрал профессию слесарь» (монологическая речь)  

Представление себя в профессии. Саморазвитие в профессии: продолжение образования, 

повышение рабочей квалификации 

  

Тема 1.2. 

Диалог-общение 

Содержание учебного материала 5 ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

   

 

Диалог этикетного характера (официальное и неофициальное общение)   

Диалог-побуждение к действию, диалог-обмен информацией  

Беседа/дискуссия на тему: «Английский язык в профессиональном общении»  

Дебаты на тему: «Важно повышать квалификационную категорию в течение жизни»  

Тема 1.3. 

Страна, 

принимающая 

Содержание учебного материала 5 ОК 02 

ОК 05 

ОК 06 

 

1. Географическое положение страны, природные особенности, климат, экология  

2. Государственное устройство, правовые институты, этнический состав и религиозные  
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участников 

WORLDSKILLS 

INTERNATIONAL 

особенности страны  ОК 09 

ПК 1.1-ПК 1.4. 

ПК 2.1.-ПК 

2.4. 

3. Культурные и национальные традиции, искусство, обычаи и праздники  

4. Прослушивание аудиотекстов по теме «Страна, принимающая олимпиаду WS». Выбрать 

из аудиотекстов информацию о возможностях получения профессионального образования 

в стране и составить сообщение (объем 12-15 фраз) 

 

Всего за 4 семестр:  16   

3 курс, 5 семестр (20 часов)    

Раздел 2. Организация и выполнение слесарных работ 8   

Тема 2.1.   

Чертежи и 

техническая 

документация  

Содержание учебного материала  4 

 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 09 

ОК 10 

ПК 1.1-ПК 1.4. 

ПК 2.1.-ПК 

2.4. 

ПК 3.1.-ПК3.3. 

 

 

Чертежи. Формат. Основная надпись. Типы линий чертежа.  Общие правила нанесения 

размеров на чертежах 

 

Стандартные масштабы чертежей. Инструменты и материалы для черчения  

Геометрические построения на плоскости. Сечения и разрезы. Проекционные изображения 

на чертежах 

 

Чтение и перевод технологических карт на изготовление слесарных изделий  

Тема 2. 2. 

Инструменты, 

оборудование, 

приспособления 

станки  

Содержание учебного материала  4 

 

 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 09 

ОК 10 

ПК 1.1-ПК 1.4. 

ПК 2.1.-ПК 

2.4. 

ПК 3.1.-ПК3.3. 

   

 

Основной и вспомогательный слесарный инструмент. Контрольно-измерительный 

инструмент. 

 

Абразивные инструменты (материалы). Ручной электрифицированный инструмент и 

электрические машины 

 

Чтение и перевод технических текстов по теме: «Инструменты, оборудование, станки»  

Составить и перевести текст по теме: «Основные операции при изготовлении слесарных 

изделии» 

  

Раздел 3. Решение стандартных и нестандартных профессиональных ситуаций 7   
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Тема 3.1.  

Профессиональны

е ситуации и 

задачи 

 

Содержание учебного материала  3 

 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 09 

ОК 10 

2.4. 

ПК 3.1.-ПК3.3. 

 

Способы (методы, ситуации) выхода из положения в условиях дефицита языковых средств 

при получении и передаче информации 

 

Решение профессиональной ситуации или задачи с использованием потенциального 

словаря интернациональной лексики 

 

Описать устно решение нестандартных профессиональных ситуаций: 

- Представленная технологическая карта не соответствует технологическому заданию 

- Рабочее место слесаря не соответствует требованиям охраны труда: обосновать 

несоответствие через диалог-побуждение к действию 

 

Тема 3.2 

Саморазвитие в 

профессии 

 

Содержание учебного материала  4 

 

ОК 03 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ОК 10 

ОК 11 

ПК 1.1-ПК 1.4. 

ПК 2.1.-ПК 

2.4. 

ПК 3.1.-ПК3.3. 

  

 

Участие в движении «Молодые профессионалы» (WSR)  

Содержание компетенции WSR «Обработка листового металла» и WSI 

«SheetMetalTechnology» 

 

Грамматический диктант по темам учебной дисциплины. Письменный перевод практико-

ориентированного текста. 

 

 Промежуточная аттестация (Дифференцированный зачет)    

Всего за 5 семестр:  20   

Всего: 36   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Английский язык», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения: индивидуальные рабочие места для учащихся, рабочее место 

преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный 

компьютер с лицензионным программным обеспечением, комплекты учебно-наглядных 

пособий; комплекты дидактических раздаточных материалов; оргтехника, персональный 

компьютер с лицензионным программным обеспечением: операционная система 

MSWindowsXPProfessional; графический редактор «AUTOCAD»,  

АUТОСАDCommercialNew 5 Seats (или аналог); графический редактор 

CorelDrawGraphicsSuite X3 entandTeacheEdition RUS (BOX) (или аналог).  

Лаборатория «Информационных технологий» оснащенная необходимым 

оборудованием для реализации программы учебной дисциплины, приведенным в  п. 6.2.1 

по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия). 

 

3.2.1. Печатные издания: 

Голубев А.П. Английский для технических специальностей – English for Technical Colleges 

(9-е изд.) учебник. - М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Всем, кто учится [Электронный ресурс] – режим доступа: www.alleng.ru 

 

http://www.alleng.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Для формирования, контроля и оценки результатов освоения учебной дисциплины 

используется система оценочных мероприятий, представляющая собой комплекс учебных 

мероприятий, согласованных с результатами обучения и сформулированных с учетом 

ФГОС СОО (предметные результаты по дисциплине) и ФГОС СПО. 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для чтения и 

перевода (со словарем) 

английского 

профессионально-

ориентированного текста; 

- лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для заполнения 

анкет, резюме, заявлений и 

др.; 

- основы разговорной речи на 

английском языке; 

- профессиональные термины 

и определения для чтения 

чертежей, инструкций, 

нормативной документации 

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- вести диалог (диалог-

расспрос, диалог-обмен 

мнениями/суждениями, 

диалог-побуждение к 

действию, этикетный диалог 

и их комбинации) в 

ситуациях официального и 

неофициального общения; 

- сообщать сведения о себе и 

заполнять различные виды 

анкет, резюме, заявлений и 

др.; 

- понимать относительно 

- ведет диалог на английском 

языке в различных ситуациях 

профессионального общения 

в рамках учебно-трудовой 

деятельности в условиях 

дефицита языковых средств; 

- заполняет необходимые 

официальные документы и 

сообщает о себе сведения в 

рамках профессионального 

общения; 

- ориентируется 

относительно полно в 

высказываниях на 

английском языке в 

различных ситуациях 

профессионального общения; 

- читает чертежи и 

техническую документацию 

на английском языке в 

соответствии с условными 

обозначениями, правилами 

изображения, надписями, 

особенностями, 

отраженными в нормативных 

технических документах; 

- называет на английском 

языке инструменты, 

приспособления, материалы, 

оборудование необходимые 

для изготовления и сборки 

слесарных изделий; 

- устанавливает 

межличностное общение 

между участниками 

движения WS разных стран в 

официальных и 

Оценка результатов 

выполнения: 

практической работы 

лабораторной работы 

контрольной работы 

самостоятельной работы 

тестирования 
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полно (общий смысл) 

высказывания на английском 

языке в различных ситуациях 

профессионального общения; 

- читать чертежи и 

техническую документацию 

на английском языке; 

- называть на английском 

языке инструменты, 

оборудование, оснастку, 

приспособления, станки, 

используемые при 

выполнении слесарных 

работ;  

-применять 

профессионально-

ориентированную лексику 

при выполнении слесарных 

работ; 

-устанавливать 

межличностное общение 

между участниками 

движения WS разных стран; 

-самостоятельно 

совершенствовать устную и 

письменную 

профессионально-

ориентированную речь, 

пополнять словарный запас 

 

Личностные результаты: 

-проявляющий активную 

гражданскую позицию, 

демонстрирующий 

приверженность принципам 

честности, порядочности, 

открытости, экономически 

активный и участвующий в 

студенческом и 

территориальном 

самоуправлении, в том числе 

на условиях 

добровольчества, 

продуктивно 

взаимодействующий и 

неофициальных ситуациях с 

использованием 

потенциального словаря 

интернациональной лексики; 

-предъявляет повышенный 

уровень владения устной и 

письменной практико-

ориентированной речи 

 

Результаты личностного 

развития отражены в личном 

кабинете обучающегося на 

Школьном портале 

Московской области в 

разделе «Достижения 

обучающегося» 
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участвующий в деятельности 

общественных организаций; 

- соблюдающий нормы 

правопорядка, следующий 

идеалам гражданского 

общества, обеспечения 

безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к 

установкам и проявлениям 

представителей субкультур, 

отличающий их от групп с 

деструктивным и 

девиантным поведением. 

Демонстрирующий 

неприятие и 

предупреждающий 

социально опасное поведение 

окружающих; 

- проявляющий и 

демонстрирующий уважение 

к людям труда, осознающий 

ценность собственного труда. 

Стремящийся к 

формированию в сетевой 

среде личностно и 

профессионального 

конструктивного «цифрового 

следа»; 

- готовый соответствовать 

ожиданиям работодателей: 

активный, проектно-

мыслящий, эффективно 

взаимодействующий и 

сотрудничающий с 

коллективом, осознанно 

выполняющий 

профессиональные 

требования, ответственный, 

пунктуальный, 

дисциплинированный, 

трудолюбивый, критически 

мыслящий, 

демонстрирующий 

профессиональную 

жизнестойкость; 
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- оценивающий возможные 

ограничители свободы своего 

профессионального выбора, 

предопределенные 

психофизиологическими 

особенностями или 

состоянием здоровья, 

мотивированный к 

сохранению здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности; 

- готовый к 

профессиональной 

конкуренции и 

конструктивной реакции на 

критику; 

- ориентирующийся в 

изменяющемся рынке труда, 

гибко реагирующий на 

появление новых форм 

трудовой деятельности, 

готовый к их освоению, 

избегающий безработицы, 

мотивированный к освоению 

функционально близких 

видов профессиональной 

деятельности, имеющих 

общие объекты (условия, 

цели) труда, либо иные 

схожие характеристики; 

- содействующий 

поддержанию престижа 

своей профессии, отрасли и 

образовательной 

организации; 

- принимающий цели и 

задачи научно-

технологического, 

экономического, 

информационного и 

социокультурного развития 

России, готовый работать на 

их достижение; 

- управляющий собственным 

профессиональным 
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развитием, рефлексивно 

оценивающий собственный 

жизненный опыт, критерии 

личной успешности, 

признающий ценность 

непрерывного образования; 

- способный генерировать 

новые идеи для решения 

задач цифровой экономики, 

перестраивать сложившиеся 

способы решения задач, 

выдвигать альтернативные 

варианты действий с целью 

выработки новых 

оптимальных алгоритмов; 

позиционирующий себя в 

сети как результативный и 

привлекательный участник 

трудовых отношений; 

- самостоятельный и 

ответственный в принятии 

решений во всех сферах 

своей деятельности, готовый 

к исполнению разнообразных 

социальных ролей, 

востребованных бизнесом, 

обществом и государством; 

- демонстрирующий навыки 

будущего, любознательность, 

критическое мышление, 

знание языков и лидерские 

качества; 

- принимающий участие в 

областных мероприятиях, 

молодежных социально 

значимых проектах; 

- связывающий свою 

жизненную перспективу с 

полученной профессией, 

обладающий общими и 

профессиональными 

компетенциями, которые 

позволят ему 

совершенствовать свое 

профессиональное 
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мастерство в течение 

трудовой жизни 

 

Контроль и оценка раскрываются через усвоенные знания и приобретенные 

обучающимися умения, направленные на формирование общих и профессиональных 

компетенций. Компетенции должны быть соотнесены с предметными результатами. Для 

контроля и оценки результатов обучения преподаватель выбирает формы и методы с 

учетом профессионализации обучения по программе дисциплины. 

 

Код и наименование 

формируемых компетенций 

Раздел/Тема Тип оценочных 

мероприятий 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 5. Темы 5.1., 5.2., 5.3. 

Раздел 6. Темы 6.1., 6.2. 

Раздел 7. Тема 7.1,7.2,7.3 

Раздел 8. Тема 8.1,8.2 

- устный опрос; 

- фронтальный опрос; 

- оценка 

контрольных работ; 

- наблюдение за 

ходом выполнения 

лабораторных работ; 

- оценка выполнения 

лабораторных работ; 

- оценка 

практических работ 

(решения качественных, 

расчетных, 

профессионально 

ориентированных 

задач); 

- оценка тестовых 

заданий; 

- наблюдение за 

ходом выполнения 

индивидуальных 

проектов и оценка 

выполненных проектов; 

- выполнение 

экзаменационных 

заданий 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 5. Темы 5.1., 5.2., 5.3. 

Раздел 6. Темы 6.1., 6.2.  

Раздел 7. Тема 7.1,7.2,7.3 

Раздел 8. Тема 8.1,8.2 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 5. Темы 5.1., 5.2., 5.3. 
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Раздел 6. Темы 6.1., 6.2.  

Раздел 7. Тема 7.1,7.2,7.3 

Раздел 8. Тема 8.1,8.2 

Раздел 9. Тема 9.1,9.2 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 5. Темы 5.1., 5.2., 5.3. 

Раздел 6. Темы 6.1., 6.2. 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 6. Темы 6.1., 6.2. 

Раздел 7. Тема 7.1,7.2,7.3 

Раздел 8. Тема 8.1,8.2 

Раздел 9. Тема 9.1,9.2 

ПК 1.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, 

приспособлений для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правил организации рабочего 

места. 

ПК 1.2. Выполнять слесарную и 

механическую обработку 

деталей приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, инструменты, 

рабочее место для сборки и 

Раздел 1. Темы 1.1., 1.2, 1.3 

Раздел 2. Темы 2.1., 2.2., 2.3. 

Раздел 3. Темы 3.1., 3.2., 3.3., 

3.4., 3.5. 

Раздел 4. Темы 4.1., 4.2. 

Раздел 6. Темы 6.1., 6.2. 

Раздел 7. Тема 7.1,7.2,7.3 

Раздел 8. Тема 8.1,8.2 

Раздел 9. Тема 9.1,9.2 
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смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности, механической, 

гидравлической, 

пневматической частей изделий 

машиностроения в соответствии 

с производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего места. 
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Приложение 2. 

к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

 

 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области 

 «Колледж «Коломна» 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.03 «БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г.Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины СГ.03 «БЕЗОПАСНОСТЬ 

ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» разработана на основе требований: 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 

2012 г. №413 (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 7 июня 2012 г., рег.номер 

24480) с изменениями, утвержденными приказом Министерства просвещения РФ от 12 

августа 2022 №732; 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ; 

на основе положений федеральной основной общеобразовательной программы среднего 

общего образования, утвержденной приказом Министерства просвещения РФ от 

23.11.2022 №1014; 

- на основе положений Федеральной основной общеобразовательной программы среднего 

общего образования, утверждённой приказом Министерства просвещения РФ от 18 мая 

2023 № 371; 

- примерной рабочей программы общеобразовательной дисциплины «БЕЗОПАСНОСТЬ 

ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ»», размещенной на сайте ФГБУ ДПО «ИРПО» в подразделе 

«Разработка и внедрение методик преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования» [Электронный ресурс]: 

Сайт «ИРПО» / Режим доступа: https://firpo.ru/activities/projects/razrabotka-i-vnedreniye-

metodik-prepodavaniya/ 

 

Организация-разработчик: государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Автор-разработчик: Алешина Анжелика Сергеевна, преподаватель ГБПОУ МО 

«Колледж «Коломна».  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

СГ.03 «БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

 Учебная дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» является обязательной 

частью общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы 

в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.   

 Учебная дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» наряду с учебными 

дисциплинами общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих 

компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.   

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины в соответствии с ФГОС 

СПО и на основе ФГОС СОО 

1.2.2. Планируемые результаты освоения общеобразовательной дисциплины в 

соответствии с ФГОС СПО и на основе ФГОС СОО 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК и ПК: 

 

Код 

ОК, ПК 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессионально

й деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

 

 

Умения 

соблюдать нормы 

экологической безопасности 

на рабочем месте;  

использовать на рабочем 

месте средства 

индивидуальной защиты от 

поражающих факторов при 

ЧС 

актуальный профессиональный и социальный 

контекст поддержания безопасных условий 

жизнедеятельности, в том числе при 

возникновении ЧС;  

область применения получаемых 

профессиональных знаний при исполнении 

обязанностей военной службы 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессионально

й деятельности 

 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задач и/или проблем 

поддержания безопасных 

условий жизнедеятельности, 

в том числе при 

возникновении ЧС 

порядок применения современных средств и 

устройств информатизации и цифровых 

инструментов в обеспечении безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей 

среды в процессе решения задач социальной и 

профессиональной деятельности 
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ОК 04.  Эффектив

но 

взаимодействоват

ь и работать в 

коллективе и 

команде 

 

участвовать в работе 

коллектива, команды, 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами для создания 

человеко - и 

природозащитной среды 

осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

психологические аспекты деятельности 

трудового коллектива и личности для 

минимизации опасностей и эффективного 

управления рисками ЧС на рабочем месте. 

 

ОК 07. 

Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

мирного и 

военного времени  

действовать в чрезвычайных 

ситуациях мирного и 

военного времени; 

соблюдать правила 

поведения и порядок 

действий населения по 

сигналам гражданской 

обороны 

владеть общей физической и 

строевой подготовкой, 

навыками обязательной 

подготовки к военной 

службе; 

выполнять мероприятия 

доврачебной помощи 

пострадавшим; 

демонстрировать основы 

оказания первой доврачебной 

помощи пострадавшим; 

осуществлять профилактику 

инфекционных заболеваний; 

определять показатели 

здоровья и оценивать 

физическое состояние 

 

нормы экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; 

основы военной безопасности и обороны 

государства; 

организацию и порядок призыва граждан на 

военную службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; 

основы строевой, огневой и тактической 

подготовки; 

боевые традиции Вооруженных Сил России; 

характеристики поражений организма человека 

от воздействий опасных факторов; 

классификацию и общие признаки 

инфекционных заболеваний; 

факторы формирования здорового образа жизни 

ПК – 1 Профессиональные 

компетенции проектная 

деятельность 

способностью разрабатывать 

архитектурные проекты 

согласно функциональным, 

эстетическим, 

конструктивно-техническим, 

экономическим требованиям 
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ПК – 2 Способностью использовать 

воображение, мыслить 

творчески, 

инициировать новаторские 

решения и осуществлять 

функции 

лидера в проектном процессе 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы дисциплины 36 

Самостоятельная работа  6 

Основное содержание 30 

в том числе: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы    

практические занятия   6 

контрольная работа  

Форма отчетности (дифференцированный зачет) 4 семестр 
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Тематический план и содержание учебной дисциплины   

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Тема 1 Единая государственная система защиты населения и территорий в чрезвычайных 

ситуациях 

1 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05 

Тема 1.1 Единая государственная система защиты населения и территорий в чрезвычайных 

ситуациях её структура и задачи. Основные задачи РСЧС и МЧС России. Режимы 

функционирования, силы и средства РСЧС. Права, обязанности и ответственность 

граждан России в условиях ЧС. Государственные службы по охране здоровья и 

безопасности граждан, состав и задачи. 

1 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05 

Тема 2 Гражданская оборона. Защита населения и территорий при чрезвычайных 

ситуациях 

4 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07; ОК 08; 

Тема 2.1 Гражданская оборона как составная часть национальной безопасности и 

обороноспособности страны. Задачи и основные мероприятия гражданской обороны.   

Чрезвычайные ситуации природного, техногенного и военного характера, их возможные 

последствия, принципы обеспечения устойчивости объектов экономики. Оценки 

последствий при техногенных, чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях. 

1 ОК 01; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; 

Тема 2.2 Способы защиты населения от оружия массового и современных средств поражения. 

Оповещение и информирование населения об опасностях, возникающих в 

чрезвычайных ситуациях мирного и военного времени. 

1 ОК 03; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07; ОК 08; 

 Практическое занятие №1 

Подготовка данных и определение порядка использования инженерных сооружений 

гражданской обороны для защиты работающих и населения от чрезвычайных ситуаций 

1 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05;  

 Практическое занятие №2 Составление структурной схемы гражданской обороны 

учебного заведения 

1 ОК 01; ОК 02; ОК 

03ОК 07; ОК 08; 

Тема 3 Национальная и военная безопасность Российской Федерации 2 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07; ОК 08; 

Тема 3.1 Национальная и военная безопасность Российской Федерации. 1 ОК 01; ОК 05; ОК 06; 
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Ключевые понятия военной безопасности. Оборона государства. Национальная 

безопасность. Военная безопасность. Национальные интересы России. Силы 

обеспечения национальной безопасности. Военная организация государства. Военная 

доктрина Российской Федерации. 

ОК 08; 

Тема 3.2 Организационная структура Вооруженных Сил Российской Федерации. Состав 

Вооруженных Сил РФ. Вид вооруженных сил. Род войск. Войска, не входящие в виды 

Вооруженных Сил РФ. Руководство Вооруженными Силами РФ. Структура 

Вооруженных Сил РФ. 

1 ОК 01; ОК 02; ОК 

03ОК 06; ОК 07; ОК 

08; 

 Самостоятельная работа:  

Рефераты по темам: 

 «Структура Вооруженных Сил Российской Федерации. Виды и рода войск». 

«Организация и порядок призыва граждан на военную службу в Российской 

Федерации» 

3 ОК 01; ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07; ОК 08; 

Тема 4 Организация и порядок призыва граждан на военную службу 10 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07; ОК 08; 

Тема 4.1 Воинская обязанность. 

Правовые основы воинской обязанности. Мобилизация. Военное положение. Военное 

время. Структура воинской обязанности. Воинский учет. Призыв на военную службу. 

Прохождение военной службы. Пребывание в запасе. Прохождение военных сборов в 

период пребывания в запасе. 

1 ОК 04; ОК 05; ОК 06; 

ОК 07;  

Тема 4.2 Порядок прохождения воинской службы по призыву. Начало военной службы. 

Внутренняя служба. Прохождение альтернативной гражданской службы. Увольнение с 

военной службы. Пребывание в запасе. 

1 ОК 01;; ОК 07; ОК 08; 

Тема 4.3 Составы и воинские звания военнослужащих Вооруженных Сил РФ. Военная форма 

одежды и знаки различия. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03;  

Тема 4.4 Общевоинские уставы ВС РФ. Виды воинских уставов. Общие положения  ОВУ ВС РФ.  1 ОК 01;ОК 02; ОК 

03ОК 07; ОК 08; 

 Практическое занятие № 3 Знакомство с Дисциплинарным уставом ВС РФ  Права и 

обязанности военнослужащего. Поощрения и взыскания. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05;  

Тема 4.5 Знакомство Уставом внутренней службы ВС РФ. Суточный наряд. Обязанности 1 ОК 01; ОК 05; ОК 06; 
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дежурного по роте. Обязанности дневального по роте. ОК 07; ОК 08; 

Тема 4.6 Знакомство Уставом внутренней службы ВС РФ. Суточный наряд. Обязанности 

дежурного по роте. Обязанности дежурного по роте. 

1 ОК 01;ОК 02; 06; ОК 

07; ОК 08; 

Тема 4.7 Знакомство c Уставом гарнизонной и караульной службы ВС РФ. Организация 

караульной службы в воинской части. Состав караула. Обязанности часового. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; 

Тема 4.8 Знакомство со Строевым Уставом ВС РФ. Общие положения.  Одиночная строевая 

подготовка. Строевая стойка. Повороты на месте. Отдание воинского приветствия. 

1 ОК 01; ОК 06; ОК 07; 

ОК 08; 

 Практическое занятие № 4 Знакомство со Строевым Уставом ВС РФ. Общие 

положения.  Одиночная строевая подготовка. Строевые приемы на месте и в движении. 

Движение строевым шагом. Повороты в движении. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04;; 

 Самостоятельная работа:  

Рефераты по темам: 

«Боевые традиции Вооруженных Сил Российской Федерации». 

«Символы воинской чести». 

«Патриотизм и верность воинскому долгу». 

3 ОК 02; ОК 03; ОК 04; 

ОК 05; ОК 06;  

Тема 5 Основные виды вооружения и военной техники 6 ОК 06; ОК 07; ОК 08; 

Тема 5.1 Современное стрелковое вооружение. Пистолеты. Автоматы. Снайперские винтовки. 

Гранатометы.  Личное и коллективное стрелковое оружие. 

 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 07; 

ОК 08; 

Тема 5.2 Специальное военное снаряжение.  Состав военного снаряжения военнослужащего. 

Назначение и правила применения. Перспективные разработки военного снаряжения 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 07; 

ОК 08; 

Тема 5.3 Стрелковое оружие. Личное и коллективное стрелковое оружие. Характеристики, 

устройство и применение личного и коллективного СО, правила и приемы стрельбы. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05;  

Тема 5.4 Характеристики основных видов ВВТ, состоящих на вооружении ВС РФ. 1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 07; ОК 08; 

Тема 5.5 Средства индивидуальной защиты от ОМП: ОЗК, фильтрующий противогаз, АИ-1. 

Назначение, состав, ТТХ, устройство и применение. 

1 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 07; ОК 08; 

 Практическое занятие № 5 Автоматы АКМС АКС - 74, АКСУ: Тактико - технические 

характеристики, устройство. Неполная разборка и сборка автомата АКС-74.  

1 ОК 06; ОК 07; ОК 08; 

Тема 6 Основы медицинских знаний 3 ОК 01;ОК 02; ОК 03; 

ОК 04; ОК 05; ОК 06; 
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ОК 07; ОК 08; 

Тема 6.1 Общие правила оказания первой помощи. Перечень состояний, при которых 

оказывается первая помощь. Признаки жизни. Общие правила оказания первой помощи. 

Федеральный закон «Об основах охраны здоровья граждан Российской Федерации». 

2 ОК 03; ОК 04; ОК 05; 

ОК 06; ОК 07;  

 Практическое занятие № 6 Общие правила и порядок действий при оказании первой 

помощи при ожогах, поражениях электрическим током, перегревании, переохлаждении 

организма, обморожении и общем замерзании, отравлении 

1 ОК 01; ОК 04; ОК 05; 

ОК 06;  

Дифференцированный зачет 4 ОК 01; ОК 02; ОК 

03; ОК 04; ОК 05; 

ОК 06; ОК 07; ОК 

08; 

Всего 36  

 

 

 

 

 

 



 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Безопасность 

жизнедеятельности». 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплекты стендов: «Медико-санитарная подготовка», «Гражданская оборона»;  

- комплекты плакатов: «Безопасность жизнедеятельности», «Медико-санитарная подготовка», 

«Гражданская оборона»; 

- комплект табельных и подручных средств для оказания первой доврачебной медицинской 

помощи; 

- комплект средств индивидуальной защиты (противогазы, респираторы, ОЗК); 

- комплект первичных средств пожаротушения; 

- комплект бланков документации; 

- комплект дидактического материала (карточки-задания, тесты, раздаточный материал для 

выполнения практических и контрольных работ); 

- комплект мультимедийных презентаций, медиатека. 

Технические средства обучения: 

- мультимедийный проектор. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет издания 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых для 

использования в образовательном процессе (в случае наличия) 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А. Безопасность жизнедеятельности: учебник: Рекомендовано 

ФГАУ «ФИРО». — 6-е изд., стер. - М., ОИЦ «Академия», 2021. 

2. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А., Побежимова Е.Л. Безопасность жизнедеятельности: 

учебник для учреждений сред. проф. образования. - 3-е изд., стер. — М., ОИЦ «Академия», 2020. 

3. Косолапова Н.В., Прокопенко Н.А., Побежимова Е.Л. Безопасность жизнедеятельности. 

Практикум: учеб. пособие для учреждений сред. проф. образования. - 3-е изд., стер — М., ОИЦ 

«Академия», 2021. 

4. Микрюков В.Ю. Основы военной службы: учебник для учащихся старших классов сред. 

образовательных учреждений и студентов сред. спец. учеб. заведений, а также преподавателей 

этого курса. — М., Кнорус, 2020. 

5. Ким С.В., Горский В.А. Безопасность жизнедеятельности (базовый уровень) 10-11 классы. – М., 

Издательский центр Вентана-Граф, 2022. 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. «Безопасность жизнедеятельности. Лекции БЖД.» [Электронный ресурс], 
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форма доступа – http://www.twirpx.com/files/emergency/safe/lestures/ свободная; 

2. «Армия и специальность» [Электронный ресурс], форма доступа 

–/novosti/Armiya-Spetsialnosti.html свободная.  

3.2.3. Дополнительные источники 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка раскрываются через усвоенные знания и приобретенные студентами умения, 

направленные на формирование общих и профессиональных компетенций. 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

Знать: 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст 

поддержания безопасных 

условий жизнедеятельности, в 

том числе при возникновении 

чрезвычайных ситуаций 

мирного и военного времени;  

порядок применения 

современных средств и 

устройств информатизации и 

цифровых инструментов в 

обеспечении безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды в процессе 

решения задач социальной и 

профессиональной 

деятельности; 

психологические аспекты 

деятельности трудового 

коллектива и личности для 

минимизации опасностей и 

эффективного управления 

рисками ЧС на рабочем месте; 

нормы экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности 

владеет знаниями о безопасных 

условиях жизнедеятельности, в 

том числе при возникновении 

чрезвычайных ситуаций мирного 

и военного времени;  

знает порядок применения 

современных средств и 

устройств информатизации и 

цифровых инструментов в 

обеспечении безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды в процессе 

решения задач социальной и 

профессиональной деятельности 

ориентируется в 

психологических аспектах 

деятельности трудового 

коллектива и личности для 

минимизации опасностей и 

эффективного управления 

рисками ЧС на рабочем месте. 

знает нормы экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

 

Письменный и 

устный опрос. 

Тестирование. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

Промежуточная 

аттестация 

 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

Уметь: 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

демонстрирует умение выявлять 

и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задач и/или проблем 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения 

практических работ. 
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задач и/или проблем 

поддержания безопасных 

условий жизнедеятельности, в 

том числе при возникновении 

ЧС; 

участвовать в работе 

коллектива, команды, 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами для создания 

человеко - и природо-защитной 

среды осуществления 

профессиональной 

деятельности; 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях мирного и военного 

времени; 

соблюдать нормы 

экологической безопасности на 

рабочем месте;  

использовать на рабочем 

месте средства 

индивидуальной защиты от 

поражающих факторов при ЧС; 

соблюдать правила 

поведения и порядок действий 

населения по сигналам 

гражданской обороны 

 

поддержания безопасных 

условий жизнедеятельности, в 

том числе при возникновении 

ЧС; 

эффективно участвует в работе 

коллектива, команды, 

взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами для 

создания человеко - и природо-

защитной среды осуществления 

профессиональной деятельности; 

соблюдает нормы экологической 

безопасности на рабочем месте; 

правильно использует на 

рабочем месте средства 

индивидуальной защиты от 

поражающих факторов при ЧС 

правильно соблюдает правила 

поведения и порядок действий 

населения по сигналам 

гражданской обороны 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках модуля «Основы военной службы» 

(юноши) 

Знать: 

основы военной 

безопасности и обороны 

государства; 

организацию и порядок 

призыва граждан на военную 

службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; 

основы строевой, огневой и 

тактической подготовки; 

область применения 

получаемых 

профессиональных знаний при 

исполнении обязанностей 

 

демонстрирует знания об 

основах военной безопасности и 

обороны государства; 

не уклоняется от службы в 

рядах ВС РФ; 

демонстрирует владение 

основами строевой, огневой и 

тактической подготовки; 

применяет профессиональные 

знания при исполнении 

обязанностей военной службы; 

демонстрирует знания боевых 

традиций Вооруженных Сил 

Письменный и 

устный опрос. 

Тестирование. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

Промежуточная 

аттестация 
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военной службы; 

боевые традиции 

Вооруженных Сил России  

России 

Перечень умений, осваиваемых в рамках модуля «Основы военной службы» 

(юноши) 

Уметь: 

владеть общей физической и 

строевой подготовкой, 

навыками обязательной 

подготовки к военной службе; 

выполнять мероприятия 

доврачебной помощи 

пострадавшим 

 

 

демонстрирует общую 

физическую и строевую 

подготовку, навыки обязательной 

подготовки к военной службе; 

быстро и правильно выполняет 

мероприятия первой доврачебной 

помощи пострадавшим 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения 

практических работ. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках модуля «Основы медицинских знаний» 

(для девушек) 

Знать: 

характеристики поражений 

организма человека от 

воздействий опасных 

факторов; 

классификацию и общие 

признаки инфекционных 

заболеваний; 

факторы формирования 

здорового образа жизни 

 

 

владеет знаниями о 

последствиях поражений 

организма человека от 

воздействий опасных факторов; 

демонстрирует приемы 

оказания первой медико-

санитарной помощи, владеет 

методами доврачебной 

реанимации; 

правильно классифицирует 

инфекционные заболевания 

демонстрирует знания основ 

здорового образа жизни 

Письменный и 

устный опрос. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

Перечень умений, осваиваемых в рамках модуля «Основы медицинских знаний» 

(для девушек) 

Уметь: 

демонстрировать основы 

оказания первой доврачебной 

помощи пострадавшим 

осуществлять профилактику 

инфекционных заболеваний; 

определять показатели 

здоровья и оценивать 

физическое состояние 

 

 

демонстрирует основы 

оказания первой доврачебной 

помощи пострадавшим  

владеет принципами 

профилактики инфекционных 

заболеваний; 

определяет показатели 

здоровья и оценивает физическое 

состояние 

 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения 

практических работ. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ 

 

 

 



58 

 

Приложение 2. 

к ООП по профессии  

15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

 

Министерство образования Московской области 

 Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.04. ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г. Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

 

Программа учебной дисциплины СГ.04 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА» разработана в соответствии 

с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, утвержденного 

Приказом Министерства просвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 в соответствии с 

примерной основной образовательной программой среднего специального образования по 

профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ 

 

 

 

Организация-разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

Автор-разработчик: 

Калганов П.Е. - преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.04. ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Учебная дисциплина «СГ.04. Физическая культура» является обязательной частью социально-

гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04; ОК 08. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания 

 

Код 

ОК, ПК 

Умения Знания 

 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уметь: 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; 

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной профессии / 

специальности 

Знать: 

роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для данной 

профессии; 

правила и способы планирования 

системы индивидуальных занятий 

физическими упражнениями различной 

направленности 

ПК 1.1. 

Выполнять 

сборку, 

монтаж и 

установку 

основных 

узлов 

электрически

х аппаратов, 

электрически

х машин, 

электрообору

дования 

трансформат

орных 

подстанций и 

цехового 

электрообору

Уметь: 

 читать электрические схемы и 

чертежи осветительных 

электроустановок, сетей и 

вспомогательного цехового 

электрооборудования; 

 

подготавливать рабочее 

место в соответствии с 

требованиями рационального и 

безопасного выполнения работ 

Знать: 

виды и правила применения средств 

индивидуальной и коллективной 

защиты при выполнении работ по 

сборке, монтажу и установке основных 

узлов устройств электроснабжения и 

электрооборудования 
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дования. 

ПК 1.2. 

Выполнять 

монтаж 

электрически

х сетей 

Уметь: 

производить разметку мест

 установки цеховых

 осветительных 

электроустановок и трасс 

электропроводки в соответствии с 

рабочей 

документацией; 

проверять величину сопротивления 

изоляции сетей цехового рабочего и 

аварийного освещения, дежурного 

освещения; 

читать электрические схемы и чертежи 

кабельных линий 

Знать: 

виды, конструкцию, назначение, 

возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для 

производства работ по сборке, монтажу 

и установке основных узлов устройств 

электроснабжения и 

электрооборудования 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем в часах1 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 130 

в т.ч. в форме практической подготовки 130 

в том числе: 

теоретические занятия  

практические занятия  130 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 5 семестр 
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2.2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

 

 

Объем, акад. 

ч2 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Теоретические основы физической культуры и формирование ЗОЖ  2  

Тема 1.1.  

Физическая культура в 

общекультурной и 

профессиональной 

подготовке студентов 

Содержание учебного материала 1  

ОК 04 

ОК 08 

 

Физическая культура и личность профессионала, взаимосвязь с получаемой 

профессией. Значение двигательной активности для организма. 

Особенности организации занятий со студентами в процессе освоения 

содержания учебной дисциплины «Физическая культура» 

В том числе практических занятий  

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 1.2.  

Основы методики 

самостоятельных 

занятий физическими 

упражнениями, 

самоконтроль 

занимающихся 

физическими 

упражнениями и 

спортом 

Содержание учебного материала 1  

ОК 04 

ОК 08 

 

Эффекты физических упражнений. Нагрузка и отдых в процессе 

выполнения упражнений. Влияние занятий физическими упражнениями на 

функциональные возможности человека, умственную и физическую 

работоспособность, адаптационные возможности человека. Формирование 

валеологической компетенции в оценке уровня своего здоровья и 

формирования ЗОЖ. Мотивация и целенаправленность самостоятельных 

занятий, их формы и содержание. Самоконтроль, его методы, показатели и 

критерии оценки. Разработка дневника самоконтроля 

В том числе практических занятий  

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 2. Практические основы формирования физической культуры личности. Легкая атлетика 16  

Тема 2.1.  Содержание учебного материала 2  
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Совершенствование 

техники бега на короткие 

дистанции, технике 

спортивной ходьбы 

В том числе практических занятий 2  

 

ОК 04 

ОК 08 

 

Практическое занятие. Биомеханические основы техники бега; техники 

низкого старта и стартового ускорения; бег по дистанции; финиширование, 

специальные упражнения 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 2.2.  

Совершенствование 

техники длительного 

бега 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Совершенствование техники длительного бега во 

время кросса до 15-20 минут, техники бега на средние и длинные дистанции 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 2.3.  

Совершенствование 

техники прыжка в длину 

с места, с разбега 

Содержание учебного материала: 2  

 

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Специальные упражнения прыгуна, ОФП 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 2.4.  

Эстафетный бег 4х100. 

Челночный бег 

 Содержание учебного материала 4  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 4 

Практическое занятие. Выполнение эстафетного бега 4х100, челночного 

бега 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 2.5.  

Выполнение 

контрольных нормативов 

в беге и прыжках 

Содержание учебного материала 6  

 

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 6 

Практическое занятие. Выполнение контрольных нормативов в беге 30 м, 

60 м, 100 м, 400 м, 500 м (д), 1000 м (ю), 2000 м (д), 3000 м (ю); прыжок в 

длину с места, с разбега способом «согнув ноги», бег на выносливость 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 3. Волейбол 14  

Тема 3.1.  

Стойки игрока и 

Содержание учебного материала  2  

ОК 04 В том числе практических занятий 2 
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перемещения. Общая 

физическая подготовка 

(ОФП) 

Практическое занятие. Выполнение перемещения по зонам площадки, 

выполнение тестов по ОФП 

ОК 08 

 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 3.2. 

Приемы и передачи мяча 

снизу и сверху двумя 

руками. ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение комплекса упражнений по ОФП 

Тема 3.3.  

Нижняя прямая и 

боковая подача. ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений на укрепление мышц 

кистей, плечевого пояса, брюшного пресса, мышц ног 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 3.4.  

Верхняя прямая подача. 

ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Обучение стойки волейболиста, верхней подачи, 

нападающему удару 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 3.5.  

Тактика игры в защите и 

нападении 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка тактики игры в защите и нападении, 

выполнение приёмов передачи мяча 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 3.6.  

Основы методики 

судейства  

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка навыков судейства в волейболе 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 3.7.  

Контроль выполнения  

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 В том числе практических занятий 2 
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тестов по волейболу Практическое занятие. Выполнение передачи мяча в парах ОК 08 

 Практическое занятие. Игра по упрощённым правилам волейбола 1 

Практическое занятие. Игра по правилам 1 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 4. Баскетбол 14  

Тема 4.1.  

Стойка игрока, 

перемещения, остановки, 

повороты. ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений для укрепления мышц 

плечевого пояса, ног 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 4.2.  

Передачи мяча. ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений для развития скоростно-

силовых и координационных способностей, упражнений для развития 

верхнего плечевого пояса 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 4.3.  

Ведение мяча и броски 

мяча в корзину с места, в 

движении, прыжком. 

ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений для укрепления мышц 

кистей, плечевого пояса, ног, брюшного пресса 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 4.4.  

Техника штрафных 

бросков. ОФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений для укрепления мышц 

кистей, плечевого пояса, ног 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 4.5. 

Тактика игры в защите и 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 В том числе практических занятий 2 
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нападении. Игра по 

упрощенным правилам 

баскетбола. Игра по 

правилам 

Практическое занятие. Игра по упрощенным правилам баскетбола ОК 08 

 Практическое занятие. Игра по правилам 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 4.6. 

Практика судейства в 

баскетболе 

Содержание учебного материала 4  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 4 

Практическое занятие. Практика в судействе соревнований по баскетболу 2 

Практическое занятие. Выполнение контрольных упражнений: ведение 

змейкой с остановкой в два шага и броском в кольцо; штрафной бросок; 

броски по точкам; баскетбольная «дорожка»  

2 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 5. Гимнастика 14 

Тема 5.1.  

Строевые приемы 

 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка строевых приёмов 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 5.2. 

Техника акробатических 

упражнений 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка техники акробатических упражнений 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 5.3. (одна из двух 

тем) 

Упражнения на брусьях 

(юноши). Гиревой спорт 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

Брусья: висы, упоры, махи, подводящие и специальные упражнения, 

соскоки. Знать правила техники безопасности; уметь страховать партнера, 

комплексы упражнений с гантелями, гирями. Разучивание и выполнение 

связок на снаряде. ППФП  

2 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Разучивание и выполнение упражнений с гирями 
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Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 5.3. (одна из двух 

тем) 

Упражнения на бревне 

(девушки). ППФП 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

Бревно: наскок, ходьба, полушпагат, уголок, равновесие, повороты, соскок 1 

В том числе практических занятий 1 

Практическое занятие. Разучивание и выполнение связок на снаряде, 

комплексы упражнений, ритмическая гимнастика (по курсам) 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 5.4.   

Составление комплекса 

ОРУ и проведение их 

обучающимися 

 

Содержание учебного материала 6  

 

ОК 04 

ОК 08 

 

Требования к составлению комплекса ОРУ, терминология; составление 

комплексов ОРУ без предметов, с предметами (мячи, палки, скакалки и 

др.). Направленность общеразвивающих упражнений; основные положения 

рук, ног, проведение с группой по одному общеразвивающему 

упражнению, комплекс ОРУ 

- 

В том числе практических занятий 6 

Практическое занятие. Выполнение комплекса ОРУ 1 

Практическое занятие. Контроль выполнения комплексов ОРУ. 1 

Практическое занятие. Техника выполнения упражнений по атлетической 

гимнастике. Методы регулирования нагрузки. 

1 

Практическое занятие. Контроль комбинации на бревне, брусьях. 1 

Практическое занятие. Контроль выполнения упражнений по атлетической 

гимнастике. ППФП 

2 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 6. Бадминтон 14  

ОК 04 

ОК 08 

 

Тема.6.1.  

Игровая стойка, 

основные удары в 

бадминтоне 

Содержание учебного материала 2 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Выполнение упражнений для укрепления мышц 

кистей, плечевого пояса, ног, брюшного пресса 

Самостоятельная работа обучающихся*  
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Тема 6.2.  

Подачи 

Содержание учебного материала 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка подач 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 6.3.  

Нападающий удар 

Содержание учебного материала: 2  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие. Отработка атакующих ударов, нападающего удара 

«смэш» 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Тема 6.4.   

Судейство соревнований 

по бадминтону 

Содержание учебного материала 8  

ОК 04 

ОК 08 

 

В том числе практических занятий  

Практическое занятие. Игра по упрощённым правилам. Судейство 

соревнований по бадминтону 

2 

Практическое занятие. Контроль техники подач, ударов справа, слева 2 

Практическое занятие. Контроль техники игры: одиночные, парные игры 2 

Практическое занятие. Игра по правилам 2 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 7. Настольный теннис 14  

ОК 04 

ОК 08 

 

Тема 7.1.  

Настольный теннис 

 

Содержание учебного материала 6 

В том числе практических занятий 8 

Практическое занятие. Техника безопасности по настольному теннису. 

Изучение элементов стола и ракетки. Обучение тактическим и 

техническим действиям, подаче. Игра 

Самостоятельная работа обучающихся* - 

Раздел 8. Плавание2 14  

ОК 04 

ОК 08 

Тема 8.1.  

Плавание (при 

Содержание учебного материала 6 

В том числе практических занятий 8 
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наличии условий) Практическое занятие. Ознакомление с техникой плавания основными 

видами плавания: кроль на груди и спине, брасс, прикладные виды 

 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 9. Лыжная подготовка3 14  

ОК 04 

ОК 08 

 

Тема 9.1.  

Лыжная подготовка 

(для южных районов 

кроссовая подготовка) 

Содержание учебного материала 4 

В том числе практических занятий 4 

Практическое занятие. Техника безопасности на занятиях по лыжной 

подготовке 

2 

Практическое занятие. Имитационные упражнения для рук и ног с 

помощью амортизаторов 

2 

Практическое занятие. Подъемы и спуски: техника подъемов и спусков 1 

Практическое занятие. Первая помощь при травмах и обморожениях 1 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Раздел 10. Профессионально-прикладная физическая подготовка (ППФП) 14  

 

ОК 04 

ОК 08 

 

Тема.10.1. 

Сущность и содержание 

ППФП в достижении 

высоких 

профессиональных 

результатов 

Содержание учебного материала  

Значение психофизической подготовки человека к профессиональной 

деятельности. Социально-экономическая обусловленность необходимости 

подготовки человека к профессиональной деятельности. Основные факторы 

и дополнительные факторы, определяющие конкретное содержание ППФП 

обучающихся с учетом специфики будущей профессиональной 

деятельности. Цели и задачи ППФП с учетом специфики будущей 

профессиональной деятельности. Профессиональные риски, обусловленные 

спецификой труда. Анализ профессиограммы. Задания с профессиональной 

направленностью для 1-4 групп труда. 

Средства, методы и методики формирования профессионально значимых 

двигательных умений и навыков. 

Средства, методы и методики формирования профессионально значимых 
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физических и психических свойств и качеств. 

Средства, методы и методики формирования устойчивости к заболеваниям 

профессиональной деятельности. 

Прикладные виды спорта. Прикладные умения и навыки. Оценка 

эффективности ППФП. 

В том числе практических занятий 14 

Практическое занятие. Разучивание, закрепление и совершенствование 

профессионально значимых двигательных действий для различных групп 

труда. 

3 

Практическое занятие. Формирование профессионально значимых 

физических качеств 

3 

Практическое занятие. Самостоятельное проведение студентом комплексов 

профессионально- прикладной физической культуры в режиме дня 

специалиста 

4 

Практическое занятие. Техника выполнения упражнений с предметами и 

без предметов 

2 

Практическое занятие. Специальные упражнения для развития основных 

мышечных групп 

2 

Самостоятельная работа обучающихся*  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 5 семестр  

Всего: 130  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Спортивный зал, оснащенный оборудованными раздевалками; рабочее место преподавателя; 

комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, карточки-задания, 

комплекты тестовых заданий, методические рекомендации и разработки); 

- спортивное оборудование: гимнастическое оборудование; легкоатлетический инвентарь; 

оборудование и инвентарь для спортивных игр; лыжный инвентарь. 

- технические средства обучения:  

компьютер с лицензионным программным обеспечением;  

многофункциональный принтер;  

музыкальный центр. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет печатные и 

электронные образовательные и информационные ресурсы, для использования в образовательном 

процессе.  

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бишаева А.А. Физическая культура: учебник [для всех специальностей СПО] /А.А. Бишаева. - 

[7-eизд., стер.]- Москва: Издательский дом Академия, 2020. -320с.-ISBN 978-5-4468-9406-2 -

Тескт: непосредственный 

3.2.2. Электронные издания 

Физическая культура: учебник и практикум для среднего профессионального образования / 

А. Б. Муллер [и др.]. — Москва: Издательство Юрайт, 2023. — 424 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-02612-2. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/511813 

Конеева, Е. В. Физическая культура: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Е. В. Конеева [и др.]; под редакцией Е. В. Конеевой. — 3-е изд., перераб. и доп. — 

Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 609 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-18616-1. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/545162 

Дополнительные источники  

Аллянов, Ю. Н. Физическая культура: учебник для среднего профессионального образования / Ю. 

Н. Аллянов, И. А. Письменский. — 3-е изд., испр. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 450 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-18496-9. — Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/535163 

Общая физическая подготовка в рамках самостоятельных занятий студентов: учебное пособие 

для среднего профессионального образования / М. С. Эммерт, О. О. Фадина, И. Н. Шевелева, О. 

А. Мельникова. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 129 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15669-0. — Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/544814 

https://urait.ru/bcode/511813
https://urait.ru/bcode/545162
https://urait.ru/bcode/535163
https://urait.ru/bcode/544814
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Ягодин, В. В. Физическая культура: основы спортивной этики: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / В. В. Ягодин. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 113 с. 

— (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10349-6. — Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/542058 

  

https://urait.ru/bcode/542058
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

 

 

 

 

  

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

Знать: 

роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; 

основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для данной 

профессии; 

правила и способы планирования 

системы индивидуальных занятий 

физическими упражнениями 

различной направленности 

понимает роль физической 

культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; 

ведёт здоровый образ жизни;  

понимает условия деятельности 

и знает зоны риска физического 

здоровья для данной профессии; 

проводит индивидуальные 

занятия физическими 

упражнениями различной 

направленности 

 

 

Устный опрос. 

Тестирование. 

Результаты 

выполнения 

контрольных 

нормативов 

Оценка 

результатов 

выполнения 

заданий 

дифференцированн

ого зачёта 

 

 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

Уметь: 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии/ специальности. 

использует физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

применяет рациональные 

приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользуется средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии/ специальности. 

 

 

 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения  

комплекса 

упражнений. 
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Приложение 2. 

  к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

 

 

Министерство образования Московской области  

Государственное бюджетное профессиональное 

 образовательное учреждение Московской области  

«Колледж «Коломна» 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

    

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.05 Основы бережливого производства» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г.Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

Рабочая программа учебной дисциплины «СГ.05 Основы бережливого производства» 

 разработана на основе требований: 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования, 

утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. №413 

(зарегистрирован Министерством юстиции РФ 7 июня 2012 г., рег.номер 24480) с изменениями, 

утвержденными приказом Министерства просвещения РФ от 12 августа 2022 №732; 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ; 

- на основе положений Федеральной основной общеобразовательной программы среднего общего 

образования, утверждённой приказом Министерства просвещения РФ от 18 мая 2023 № 371; 

- рекомендаций по получению среднего общего образования в пределах освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования (направлено письмом 

Министерства просвещения Российской Федерации от 01.03.2023 №05-592; 

- примерной рабочей программы общеобразовательной дисциплины «Физическая культура», 

рекомендованной ФГБУ ДПО «Институт развития профессионального образования» в качестве 

примерной программы для реализации основной профессиональной образовательной программы 

СПО на базе основного общего образования с получением среднего общего образования. 

 

 

Организация-разработчик: государственное бюджетное профессиональное образовательное 

учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Автор-разработчик: Балабанова Елена Вячеславовна, преподаватель ГБПОУ МО «Колледж 

«Коломна».  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.05 Основы бережливого производства» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная дисциплина СГ.05 Основы бережливого производства является обязательной частью 

обязательного профессионального блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04, ОК 07. 

 

 

 

и знания 

 

1.2. 1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 

Код 

 ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 04 организовывать работу коллектива и 

команды 

психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

основы проектной деятельности 

ОК 07 соблюдать нормы экологической 

безопасности 

правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 

определять направления 

ресурсосбережения 

в рамках профессиональной 

деятельности по профессии, 

осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности 

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 

пути обеспечения ресурсосбережения 

 принципы бережливого производства 

 основные направления изменения 

климатических условий региона 



  

 

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

Всего занятий 28 

в т. ч.:  

теоретическое обучение 16 

практические занятия 12 

Самостоятельная работа 6 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)  5 семестр 



  

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

Наименование 

разделов и тем 

 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо 

й 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенци

й и 

личностных 

результатов

, 

формирован

и ю которых 

способствуе

т 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Бережливое производство: основные понятия, принципы, методология, проблематизация 

 

34/12  

Тема 1.1. Содержание учебного материала 4 ОК 04, ОК 

07 

Концепция и 1. История развития бережливого производства 1  

подходы 

бережливого 

производства 

 

2. Концепция бережливого производства 1 

  

3. Подходы бережливого производства 1 

  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

 Практическое занятие № 1: Определение понятия «бережливое производство. 

Сравнительный анализ 

2  

 подходов»  

 Самостоятельная работа обучающихся 1  

Тема 1.2. Содержание учебного материала 5 ОК 04, ОК 



  

07 

Техника 1. Изучение потока создания потребительской ценности 1  

Картирования 

потока создания 

потребительской 

ценности 

 

2. Алгоритм картирования 1 

  

3. Методы картирования 1 

  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

  

Практическое занятие № 2: Создание карты производственной системы ценностей (ПСЦ) 2 

  

Практическое занятие № 3: Определение эффективности текущего процесса 2 

 Самостоятельная работа обучающихся 1  

Тема 1.3.  Содержание учебного материала 5 ОК 04,  

ОК 07 

Инструменты 1. Основные инструменты и подходы управления 1  

бережливого 

производства 

2. Инструменты Кайдзен (kaizen) , Just in Time (точно в срок), система сокращения потери 

времени - 

1  

 SMED (Single Minute Exchange of Die)  

 3. Инструменты контроля качества 1  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

 Практическое занятие № 4: Поиск причины невыполнения заказа по сборке и монтажу 2  

 трансформатора  

 Самостоятельная работа обучающихся 1  

Тема 1.4. Содержание учебного материала 4 ОК 04,  

ОК 07 

Рациональная 1. Алгоритм организации рабочего пространства 1  

организация  



  

рабочего места 2.  Совершенствование в системе 5S 1 

  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

 Практическое занятие № 5: Разработка стандарта рабочего места электромонтера 2  

 Практическое занятие № 6: Заполнение чек-листа для проведения аудита по 5S 2  

 Самостоятельная работа обучающихся 1  

Тема 1.5. Содержание учебного материала 7 ОК 04,  

ОК 07 

Технология 

энергосбережения 

 

1. Основы законодательной базы государственной энергосберегающей политики 1  

 2. Направления энергосберегающей политики: энергосберегающие технологии, в 1  

 электроэнергетике России  

 3. Энергосберегающие технологии в энергоемких отраслях промышленности 1  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  

 Практическое занятие № 7: Мероприятия по экономии электроэнергии в 

электроэнергетике России 

2  

 Практическое занятие № 8: Мероприятия по экономии электроэнергии в энергоемких 

отраслях 

2  

 промышленности  

 Самостоятельная работа обучающихся 1  

 Содержание учебного материала 3  

Тема 1.6. 

Охрана 

окружающей 

среды в сфере 

материального 

производства и 

потребления 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Практическое занятие № 9: Проект сельского дома с использованием энергии солнца 2 

  



  

Самостоятельная работа обучающихся: 1 

  

Подготовка к практическому занятию №9  

 

  Всего 34  



 

 

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

 

Кабинет «Охраны труда, электробезопасности и бережливого производства», оснащенный 

в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Вейдер, М.Т. Инструменты бережливого производства. Карманное 

руководство по практике применения Lean / М.Т. Вейдер. – Москва: Интеллектуальная 

литература, 2023. 

– 160 с. Текст: непосредственный. 

2. Вумек, Д.П. Бережливое производство. Как избавиться от потерь и 

добиться процветания вашей компании / Д.П. Вумек, Д.Т. Джонс; пер. с анг. С. Турко. – 

Москва: Альпина Паблишер, 2021. – 472 с. – Текст: непосредственный. 

3. Вумек, Дж., Джонс Д. Бережливое производство. – Москва: Альпина 

Бизнес Букс, 2021. – 472 с. – Текст: непосредственный. 

4. Давыдова Н.С., Чуйкова С.Л. Основы бережливого производства: учеб. 

пособие для обучающихся СПО. Белгород, 2020. 

5. Киселев А.А. Принятие управленческих решений. – Москва: Кнорус, 2021. 

– 170 с. – Текст: непосредственный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Бурнашева, Э. П. Основы бережливого производства / Э. П. Бурнашева. — 

2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 76 с. — ISBN 978-5-507-45505-8. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/271253 . 

2. Вумек, Д. Бережливое производство: как избавиться от потерь и добиться 

процветания вашей компании / Джеймс Вумек, Дэниел Джонс ; пер. с англ. - 12-е изд. - 

Москва : Альпина Паблишер, 2021. - 472 с. - ISBN 978-5-9614-6829-8. - Текст : 

электронный. 

- URL: https://znanium.com/catalog/product/1815955 (дата обращения: 03.02.2022). – 

Режим доступа: по подписке. 

3. Киселев, А.А., Принятие управленческих решений : учебник / А.А. 

Киселев. — Москва : КноРус, 2021. — 169 с. — ISBN 978-5-406-07898-3. — 

URL:https://book.ru/book/938341 (дата обращения: 03.02.2022). — Текст : электронный. 

4. Основы бережливого производства в АПК / В. Т. Водянников, Е. В. 

Худякова, Н. В. Сергеева, М. Н. Степанцевич ; Под ред.: Водянников В. Т.. — Санкт-

Петербург : Лань, 2022. — 196 с. — ISBN 978-5-507-44779-4. — Текст : электронный // 

Лань : электронно- библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/266690 . 

5. Салдаева, Е. Ю. Управление качеством : учебное пособие / Е. Ю. 
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Салдаева, Е. М. Цветкова. — Йошкар-Ола : ПГТУ, 2023. — 156 с. — ISBN 978-5-8158-

1802-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/93209 (дата обращения: 03.02.2022). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

6. Шмелёва, А. Н. Методы бережливого производства : учебно-методическое 

пособие / А. Н. Шмелёва. — Москва : РТУ МИРЭА, 2021. — 38 с. — Текст : электронный 

// Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/171543 

(дата обращения: 03.02.2022). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Батурин В.К. Общая теория управления : учебное пособие для студентов 

вузов, обучающихся по направлениям «Экономика» и «Менеджмент» / Батурин В.К.. — 

Москва : ЮНИТИ-ДАНА, 2023. — 487 c. — ISBN 978-5-238-02217-8. — Текст : 

электронный // IPR SMART : [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/71030.html (дата 

обращения: 03.02.2022). 

— Режим доступа: для авторизир. пользователей 

2. Лайкер, Дж. Дао Toyota: 14 принципов менеджмента ведущей компании 

мира / Джеффри Лайкер ; Пер. с англ. — 9-е изд. — Москва: АЛЬПИНА ПАБЛИШЕР, 

2021. – 400 с. 

- Текст : непосредственный. 

3. Лайкер, Дж. Практика дао Toyota: руководство по внедрению принципов 

менеджмента Toyota / Джеффри Лайкер, Дэвид Майер; Пер. с англ. —Москва: АЛЬПИНА 

ПАБЛИШЕР, 2023. – 586 с. - Текст : непосредственный. 

4. Антонова, И.И. Бережливое производство: системный подход к его 

внедрению на предприятиях Республики Татарстан / И.И. Антонова; науч. ред. В.А. 

Смирнов; Институт экономики, управления и права (г. Казань). – Казань : Познание, 2023. 

- 176 с.: ил., табл. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-8399-0485-9; то же [Электронный 

ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=257764. 

5. Клюев А. В. Бережливое производство [Электронный ресурс]: учебное пособие 

для СПО / А. В. Клюев; под ред. И. В. Ершовой. - Саратов, Екатеринбург: 

Профобразование, Уральский федеральный университет, 2022. - 87 c. - ЭБС «IPRbooks» - 

Режим доступа: URL: https://www.iprbookshop.ru/87789.html  (дата обращения: 03.02.2022). 

6. Фролов В.П. Внедрение технологий бережливого производства в управление 

производством и организацию рабочих мест: монография. – 2-е изд. – Москва: 

Издательско-торговая корпорация «Дашков и К», 2022. - 77с. - Текст: непосредственный  

7. ГОСТ Р 56404-2021 Бережливое производство. Требования к системам 

менеджмента — Москва: Стандартинформ, 2021. — 16 с.— URL: http://goupu-19.ru/wp-

content/uploads/2021/11/gost-r-56404-2021-vzamen-56404-2015-berezhlivoe-proizvodstvo.-

trabovaniya-k-sistemam-menedzhmenta.pdf  (дата обращения: 03.02.2022). 

 

  

http://www.iprbookshop.ru/71030.html
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=257764
https://www.iprbookshop.ru/87789.html
http://goupu-19.ru/wp-content/uploads/2021/11/gost-r-56404-2021-vzamen-56404-2015-berezhlivoe-proizvodstvo.-trabovaniya-k-sistemam-menedzhmenta.pdf
http://goupu-19.ru/wp-content/uploads/2021/11/gost-r-56404-2021-vzamen-56404-2015-berezhlivoe-proizvodstvo.-trabovaniya-k-sistemam-menedzhmenta.pdf
http://goupu-19.ru/wp-content/uploads/2021/11/gost-r-56404-2021-vzamen-56404-2015-berezhlivoe-proizvodstvo.-trabovaniya-k-sistemam-menedzhmenta.pdf
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки 

 

Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; 

основы проектной 

деятельности; 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные 

в профессиональной 

деятельности; 

пути обеспечения 

ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; 

основные направления 

изменения климатических 

условий региона. 

демонстрирует знание 

содержания, форм, 

методов бережливого 

производства; определяет 

алгоритм внедрения 

инструментов 

бережливого 

производства в 

хозяйственную 

деятельность предприятий 

Фронтальный и 

индивидуальный опрос во 

время аудиторных 

занятий. 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности; 

соблюдать нормы экологической 

безопасности; соблюдать нормы 

экологической безопасности; 

организовывать 

профессиональную деятельность 

с учетом знаний 

об изменении климатических 

условий региона. 

демонстрирует умения 

применения инструментов 

бережливого производства 

Оценка практических и самостоятельных работ; 

Оценка по вопросам 

итогового контроля. 
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Приложение 2. 

к ООП по профессии 

15.01.35 «Мастер слесарных работ» 

 

 

 

 

 

Министерство образования Московской области 

 Государственное бюджетное профессиональное  

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

  

  

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

№ 266-од от 19 июня 2025г. 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.06 Основы финансовой грамотности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Г. Коломна 

2025г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК  

общеобразовательных дисциплин  

Протокол №7 от 11 июня 2025г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

  

  

 

 

Программа учебной дисциплины СГ.06 Основы финансовой грамотности разработана в 

соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.35 «Мастер слесарных 

работ», утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 в 

соответствии с примерной основной образовательной программой среднего специального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки)), (ПООП-П). 

- федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 

2012 г. №413 (зарегистрирован Министерством юстиции РФ 7 июня 2012 г., рег.номер 

24480) с изменениями, утвержденными приказом Министерства просвещения РФ от 12 

августа 2022 №732; 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.35 «Мастер слесарных работ»; 

- на основе положений Федеральной основной общеобразовательной программы среднего 

общего образования, утверждённой приказом Министерства просвещения РФ от 18 мая 

2023 № 371; 

- рекомендаций по получению среднего общего образования в пределах освоения 

образовательной программы среднего профессионального образования (направлено 

письмом Министерства просвещения Российской Федерации от 01.03.2023 №05-592; 

- примерной рабочей программы общеобразовательной дисциплины «Основы финансовой 

грамотности», рекомендованной ФГБУ ДПО «Институт развития профессионального 

образования» в качестве примерной программы для реализации основной 

профессиональной образовательной программы СПО на базе основного общего 

образования с получением среднего общего образования. 

 

Организация-разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Колледж «Коломна» 

 

Автор-разработчик: 

Фаюстова Н.В. - преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ «СГ.06. ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ.06. Основы финансовой грамотности» является обязательной 

частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Изучение учебной дисциплины «Основы финансовой грамотности» при реализации 

образовательных программ СПО вносит существенный вклад в формирование общих 

компетенций квалифицированных рабочих, служащих и специалистов среднего звена в 

рамках осваиваемой профессии или специальности. Особое значение дисциплина имеет 

при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04.  

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

Целью изучения основ финансовой грамотности в образовательных организациях 

среднего профессионального образования является освоение знаний о финансовой жизни 

современного общества, финансовых институтах, финансовых продуктах, финансовых 

рисках, способах получения информации, позволяющей анализировать социальные 

ситуации и принимать индивидуальные финансовые решения с учетом их последствий и 

возможных альтернатив. 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания:  

 

Код ОК Умения Знания 

ОК 01 

Выбирать 

способы 

решения 

задач 

профессиона

льной 

деятельност

и 

применитель

но к 

различным 

контекстам 

Уметь:  

-  определять задачу в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, в 

контексте личностного развития и 

управления финансовым 

благополучием;  

- выявлять и отбирать 

информацию, необходимую для 

решения задачи; 

 - составлять план действий; 

 - определять необходимые 

ресурсы; 

 - реализовывать составленный 

план 

Знать: 

- актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить;  

- основные источники информации 

и ресурсы для решения задач в 

профессиональном и социальном 

контексте, в контексте личностного 

развития и управления 

финансовым благополучием; 

- критерии оценки результатов 

принятого решения в 

профессиональной деятельности, 

для личностного развития и 

достижения финансового 

благополучия 

ОК 02 

Использоват

ь 

современные 

Уметь: 

- определять задачи для сбора 

информации;  

- планировать процесс поиска 

Знать: 

- информационные источники, 

применяемые в профессиональной 

деятельности; для решения задач 
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средства 

поиска, 

анализа и 

интерпрета

ции 

информации 

и 

информацио

нные 

технологии 

для 

выполнения 

задач 

профессиона

льной 

деятельност

и 

информации и осуществлять 

выбор необходимых источников; 

- структурировать получаемую 

информацию;   

- оценивать практическую 

значимость результатов поиска; 

- оформлять результаты поиска, 

применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных 

задач, задач личностного развития 

и финансового благополучия; 

- использовать различные 

цифровые средства при решении 

профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия 

личностного развития и 

финансового благополучия;  

- формат представления 

результатов поиска информации,  

- современные средства и 

устройства информатизации; 

-  возможности использования 

различных цифровых средств при 

решении профессиональных задач, 

задач личностного развития и 

финансового благополучия 

ОК 03 

Планироват

ь и 

реализовыва

ть 

собственное 

профессиона

льное и 

личностное 

развитие, 

предпринима

тельскую 

деятельност

ь в 

профессиона

льной сфере, 

использоват

ь знания по 

правовой и 

финансовой 

грамотност

и в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

Уметь: 

- определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной деятельности, 

для ведения 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования;  

- осуществлять наличные и 

безналичные платежи, сравнивать 

различные способы оплаты 

товаров и услуг, соблюдать 

требования финансовой 

безопасности;  

- учитывать инфляцию при 

решении финансовых задач в 

профессии, личном 

планировании; 

- планировать личные 

доходы и расходы, принимать 

финансовые решения, составлять 

личный бюджет; 

- использовать разнообразие 

финансовых инструментов для 

управления личными финансами 

в целях достижения финансового 

Знать: 

- принципы и методы презентации 

собственных бизнес-идей, в том 

числе различным категориям 

заинтересованных лиц;  

- основные принципы и методы 

проведения финансовых расчетов в 

процессе осуществления 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов; 

- различие между наличными 

и безналичными платежами, 

порядок использования их при 

оплате покупки;  

- понятие инфляции, ее влияние на 

решение финансовых задач в 

профессии, личном планировании; 

- структуру личных доходов и 

расходов, правила составления 

личного и семейного бюджета; 

- особенности различных 

банковских и страховых продуктов 

и возможности их использования в 

профессиональной, 

предпринимательской 

деятельности и для управления 
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благополучия с учетом 

финансовой безопасности; 

- выявлять сильные и слабые 

стороны бизнес-идеи, плана 

достижения личных финансовых 

целей; 

- производить основные 

финансовые расчеты в сферах 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов; 

- оценивать финансовые риски, 

связанные с осуществлением 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов 

личными финансами;   

- базовые характеристики и риски 

основных финансовых 

инструментов для 

предпринимательской 

деятельности и управления 

личными финансами; 

- направления взаимодействия с 

государственными органами, 

сторонними организациями (в том 

числе, финансовыми) в 

профессиональной деятельности, 

при осуществлении 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования для 

реализации своих прав, и 

исполнения обязанностей 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодейст

вовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

Уметь: 

-  работать в коллективе и 

команде;  

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами, в ходе 

профессиональной и 

предпринимательской 

деятельности 

Знать: 

- особенности работы в малых и 

больших группах, работы в 

команде, организации 

коллективной работы; 

- принципы организации проектной 

деятельности 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы дисциплины 34 

в т.ч.  

1. Основное содержание 28 

Самостоятельная работа 6 

теоретическое обучение 13 

практические занятия  15 

2. Профессионально ориентированное содержание (содержание 

прикладного модуля) 
15 

в т. ч.: - 

практические занятия  15 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 4 семестр 
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2.2.1 Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала Объем 

часов 

Формируемые общие 

компетенции и 

профессиональные 

компетенции  

1 2 3 4 

Введение в курс финансовой грамотности 

Потребности и ресурсы. Финансовые цели. Финансовое благополучие и финансовые риски. Финансовые 

решения. Финансовое поведение. Финансовая культура 

1 ОК 04 

Раздел 1. Деньги и операции с ними 9  

Тема 1.1. Деньги и 

платежи 

 

Основное содержание учебного материала 3 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

Роль и функции денег. Виды современных денег, их основные 

характеристики. 

Денежная система. Покупательная способность денег. Инфляция. Основные 

риски, связанные с использованием денег. Платежи и расчеты. Поставщики 

платежных услуг. Платежные агенты. Платежные системы. Основные 

платежные инструменты: банковский счет, мобильный и интернет-банк, 

дебетовая, кредитная банковские карты, электронный кошелек. Риски при 

использовании различных платежных инструментов. Подтверждение 

расчетов  

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Влияние инфляции на финансовые возможности человека  

Издержки проведения платежей разного вида  

Признаки подлинности и платежности банкнот и монет (дизайн, 

применяемые технологии, используемые материалы) 
 

Использование разных платежных инструментов с учетом особенностей 

своей профессии/специальности 
 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Платежная карта» (подготовка мини-проекта) 
1 
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Тема 1.2. Покупки и 

цены  

 

Основное содержание учебного материала 3 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Выбор товаров и услуг. Обязательная информация о товаре (услуге). 

Поставщики товаров и услуг. Агрегаторы и маркетплейсы. Цена товара. 

Дифференциация цен. Ценовая дискриминация. Программы лояльности 

(дисконтные карты, скидки, бонусы, кэшбек).      Варианты оплаты (разные 

виды денег; оплата в момент получения, предоплата, покупка в кредит, 

рассрочка, подписка). Роль рекламы и других способов продвижения 

товаров и услуг продавцами. Возврат товара после покупки 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Расчет полной цены. Выбор наилучшего предложения  

Стоимость товара с учетом скидок и рекламных акций 
 

 

 

1 

Влияние неценовых факторов на совершение покупки (состав, используемые 

материалы и технологии, ценности бренда и др.) 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Шариковые ручки» (работа с источниками социальной информации) 

Тема 1.3. Безопасное 

использование денег 

Основное содержание учебного материала 3 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Финансовая безопасность в сфере денежного обращения и покупок. Выбор 

добросовестного поставщика финансовых услуг. Персональные данные, их 

значение для безопасного использования денег. Основы безопасного 

пользования банкоматами. Безопасность денежных операций в цифровой 

среде. Техники социальной инженерии, включая фишинг, и способы 

защиты. Правила возмещения средств, несанкционированно списанных со 

счета 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Выбор надежного интернет-магазина  

Алгоритм безопасного использования платежных инструментов  

Признаки типичных ситуаций финансового мошенничества в различных 

сферах профессиональной деятельности 
 

Самостоятельная работа обучающихся  1 
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Разбор практической ситуации 

«Управление «К» МВД России»  

Раздел 2. Планирование и управление личными финансами 10 

 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

Тема 2.1. Личный и 

семейный бюджет, 

финансовое 

планирование 

 

Основное содержание учебного материала 2 

Постановка финансовых целей (краткосрочные и долгосрочные финансовые 

цели, принцип SMART, выбор способов и контроль достижения финансовой 

цели). Человеческий и финансовый капитал. Виды доходов и расходов. 

Принципы ведения личного и семейного бюджета 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Возможности сокращения расходов и повышения доходов  

Планирование личного бюджета и оценка его выполнения  

Возможности для повышения дохода с учетом особенностей своей 

профессии/специальности  
 

Тема 2.2. Личные 

сбережения 

 

Основное содержание учебного материала 3 

 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Цели сбережений. Изменение стоимости денег во времени. Основные формы 

сбережений: наличные деньги, банковские счета и их виды. Доходность 

банковских вкладов. Простые и сложные проценты. Влияние инфляции на 

процентный доход. Сейфовые ячейки. Риски для сбережений и пути их 

минимизации. Система страхования вкладов 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Безопасное использование сберегательных инструментов. Выбор 

добросовестного поставщика финансовых услуг 
 

Выбор банка и оценка доходности банковского вклада  

Анализ необходимости и требуемого объема сбережений с учетом 

особенностей своей профессии/специальности 
 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Сберегательные продукты» (работа с источниками социальной 

информации) 

1 

Тема 2.3. Кредиты и Основное содержание учебного материала 3  
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займы 

 

Цели заимствований. Проценты по кредитам и займам. Неустойки. 

Регулирование процентов и неустоек. Основные инструменты 

заимствования. 

Банковский кредит. Принципы кредитования. Виды кредитов. Условия 

кредитования. Формы обеспечения возвратности кредита. Кредитный 

договор. 

Риски использования кредитов и займов и пути их минимизации. 

Страхование 

при кредитовании. Взыскание долгов. Кредитная история. Кредитные 

каникулы. Реструктуризация и рефинансирование кредита. Личное 

банкротство 

1 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Безопасное использование кредитных инструментов. Выбор 

добросовестного 

поставщика финансовых услуг. Выбор оптимальных условий заимствования 

 

Выбор банка и банковского кредита  

Расчет размера допустимого кредита с учетом особенностей своей 

профессии/специальности (уровень дохода, профиль трат) 
 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Кредитная история» (подготовка мини-проекта) 
1 

Тема 2.4. Безопасное 

управление личными 

финансами 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

Финансовая безопасность и цифровая среда в сфере личных финансов. 

Оптимизация личного и семейного бюджета с учетом обеспечения 

безопасности.  Удаленное банковское обслуживание. Дистанционное 

управление личными финансами 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Управление личным бюджетом  

Моделирование семейного бюджета в условиях как дефицита, так и избытка 

доходов 
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Возможности и ограничения льготных программ банков с учетом 

особенностей своей профессии, иных факторов (вклады и кредиты для 

молодежи, программистов, семей с детьми) 

Раздел 3. Риск и доходность 9 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

Тема 3.1. 

Инвестирование 

 

Основное содержание учебного материала 2 

Цели и риски инвестирования. Ликвидность и доходность инвестиций. 

Взаимосвязь доходности и риска. Основные инвестиционные продукты и их 

базовые характеристики. Индивидуальный инвестиционный счет (ИИС). 

Формирование инвестиционного портфеля. Диверсификация. 

Мошенничество в сфере инвестиций, способы защиты от него. Особенности 

финансовых пирамид 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Стратегия инвестирования  

Базовые принципы формирования инвестиционного портфеля  

Расчет размера допустимого объема инвестиций в рамках личного бюджета 

с учетом особенностей своей профессии/специальности (уровень дохода, 

профиль трат) 

 

Тема 3.2. Страхование 

 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Страхование как один из способов управления рисками. Виды страхования: 

личное страхование, имущественное страхование, страхование гражданской 

ответственности. Основные виды страховых продуктов 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Безопасное использование страховых продуктов. Выбор добросовестного 

поставщика страховых услуг 
 

Страхование как способ обеспечения безопасности в профессиональной 

деятельности 
 

Специфика страхования в разных профессиях (профессиональные страховые 

продукты) 



 

16 

 

Тема 3.3. 

Предпринимательство 

Основное содержание учебного материала 5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Роль предпринимательства в жизни человека и общества. Условия развития 

стартапов и малого бизнеса. Формы ведения предпринимательской 

деятельности и их основные характеристики. Возможные источники 

финансирования малого бизнеса 

1 

В том числе практических занятий 4 

Требования для открытия собственного бизнеса и алгоритм действий  

Базовые финансовые показатели бизнеса: выручка, постоянные и 

переменные издержки, прибыль. 
 

Анализ бизнес-идей и рисков, связанных с ними, с учетом особенностей 

своей профессии/специальности 
 

Раздел 4. Финансовая среда 5 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

Тема 4.1. Финансовые 

взаимоотношения с 

государством 

 

Основное содержание учебного материала 2 

Роль налогов, налоговой и социальной политики государства для экономики 

страны и личного благосостояния граждан. Налоги физических лиц. 

Налоговые вычеты и льготы.  

Пенсионная система России. Социальная поддержка граждан. Возможности 

инициативного бюджетирования 

1 

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Применение налоговых вычетов для увеличения дохода  

Основные цифровые сервисы государства для граждан. 

Налоги и пенсионное обеспечение для самозанятых и ИП 
 

Специфика налогообложения и пенсионного обеспечения в разных 

профессиях (профессиональные налоговые вычеты для творческих 

профессий, налоги и пенсии для нотариусов и адвокатов, военных) 

 

Тема 4.2. Защита прав 

граждан в финансовой 

сфере 

 

Основное содержание учебного материала 3 ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Основные права граждан в финансовой сфере и формы их защиты.  Задачи и 

полномочия Банка России, других государственных органов в сфере защиты 

прав потребителей финансовых услуг. Досудебное и судебное 

1 
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урегулирование споров. Уполномоченный по правам потребителей 

финансовых услуг. Особенности защиты прав потребителей в цифровой 

среде.  

В том числе практических занятий (профессионально ориентированное) 1 

Типичные ситуация нарушения прав граждан в финансовой сфере  

Алгоритм действий при нарушении прав граждан в финансовой сфере  

Стратегии действия в проблемных ситуациях с учетом особенностей своей 

профессии/специальности (характер возможного нарушения прав) 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка мини проекта 
1 

Промежуточная аттестация 
 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 

Итого 32  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Освоение программы дисциплины «Основы финансовой грамотности» предполагает 

наличие в образовательной организации, реализующей образовательные программы 

среднего профессионального образования, специализированного учебного кабинета, в 

котором имеется возможность обеспечить свободный доступ в телекоммуникационную 

сеть «Интернет» во время учебного занятия и в период внеучебной деятельности 

обучающихся. 

Помещение кабинета должно удовлетворять требованиям Санитарно-

эпидемиологических правил и нормативам и быть оснащено типовым оборудованием, в 

том числе специализированной учебной мебелью и средствами обучения. 

В кабинете есть мультимедийное оборудование, посредством которого участники 

образовательного процесса могут просматривать визуальную информацию по финансовой 

грамотности, создавать презентации, видеоматериалы, иные документы. 

В состав учебно-методического и материально-технического обеспечения программы 

учебной дисциплины «Основы финансовой грамотности» входят: 

● информационно-коммуникационные средства; 

● комплект технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, 

инструкции по их использованию и технике безопасности; 

● библиотечный фонд кабинета; 

● рекомендованные мультимедийные пособия. 

В библиотечный фонд кабинета входят учебники, учебно-методические комплекты (УМК) 

(в т.ч. и мультимедийные), обеспечивающие освоение учебной дисциплины «Основы 

финансовой грамотности», рекомендованные или допущенные для использования в 

образовательных организациях, реализующих образовательные программы СПО. 

Библиотечный фонд кабинета дополнен энциклопедиями, справочниками, научной, 

научно-популярной и другой литературой по вопросам финансовой грамотности. 

В процессе освоения программы учебной дисциплины «Основы финансовой 

грамотности» обучающиеся имеют возможность доступа к электронным учебным 

материалам и образовательным ресурсам, имеющимся в свободном доступе в 

телекоммуникационной сети Интернет (электронным книгам, документам, хрестоматиям, 

практикумам, тестам и другим подобным ресурсам). 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе.  

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Каджаева М.Р. Финансовая грамотность: учеб. пособие для студ. учреждений сред. 

профессиональное образования / М.Р. Каджаева, Л.В. Дубровская, А.Р. Елисеева. – . – 4-е 

изд. стер. М.:  Издательский центр «Академия», 2023. – 288 с. 

2. Каджаева М.Р. Финансовая грамотность. Методические рекомендации: учеб. пособие 

для студ. учреждений сред. профессиональное образования / М.Р. Каджаева, Л.В. 

Дубровская, А.Р. Елисеева. – М. :  Издательский центр «Академия», 2020. –  96 с. 
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3. Каджаева М.Р. Финансовая грамотность. Практикум: учеб. пособие для студ. 

учреждений сред. профессиональное образования / М.Р. Каджаева, Л.В. Дубровская, А.Р. 

Елисеева. – 2-е изд. стер. – М. :  Издательский центр «Академия», 2023. – 128 с. 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Костюкова Е.И. Основы финансовой грамотности: учебник для СПО / Е. И. 

Костюкова, И. И. Глотова, Е. П. Томилина [и др.]. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: 

Лань, 2024. — 316 с. — ISBN 978-5-507-47451-6. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/378458. 

2. Купцова Е.В. Бизнес-планирование: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования/ Е. В. Купцова, А. А. Степанов. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2021.— 435 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11053-1. — 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/476085. 

3. Пушина, Н. В. Основы предпринимательства и финансовой грамотности. 

Практикум: учебное пособие для СПО / Н. В. Пушина, Г. А. Бандура. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург: Лань, 2024. — 288 с. — ISBN 978-5-507-47563-6. — Текст: 

электронный// Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/389003 

4. Фрицлер, А. В.  Основы финансовой грамотности: учебник для среднего 

профессионального образования / А. В. Фрицлер, Е. А. Тарханова. — 2-е изд., перераб. и 

доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2023. — 148 с. — (Профессиональное образование). 

— ISBN 978-5-534-16794-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/531714 

5. Яцков, И. Б. Основы финансовой грамотности и предпринимательской 

деятельности / И. Б. Яцков, С. В. Афанасьева. — Санкт-Петербург: Лань, 2024. — 332 с. 

— ISBN 978-5-507-48129-3. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/362738. 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Министерство финансов РФ [Электронный ресурс] – Режим доступа: 

https://minfin.gov.ru/.  

2. Образовательные проекты ПАКК [Электронный ресурс] – Режим доступа: 

www.edu.pacc.ru. 

3. Пенсионный фонд РФ [Электронный ресурс] – Режим доступа: www.pfr.gov.ru  

4. Персональный навигатор по финансам Моифинансы.рф [Электронный ресурс] – 

Режим доступа: https: https://моифинансы.рф/.  

5. Роспотребнадзор [Электронный ресурс] – Режим доступа: 

www.rospotrebnadzor.ru.  

6. Центр «Федеральный методический центр по финансовой грамотности системы 

общего и среднего профессионального образования» [Электронный ресурс] – Режим 

доступа: www.fmc.hse.ru.  

7. Центральный банк Российской Федерации [Электронный ресурс] – Режим 

доступа: http://www.cbr.ru.  

8. Федеральная налоговая служба [Электронный ресурс] – Режим доступа: 

www.nalog.ru.  

https://e.lanbook.com/book/378458
https://urait.ru/bcode/476085
https://e.lanbook.com/book/389003
https://urait.ru/bcode/531714
https://e.lanbook.com/book/362738
https://minfin.gov.ru/
http://www.edu.pacc.ru/
http://www.pfr.gov.ru/
https://моифинансы.рф/
http://www.rospotrebnadzor.ru/
http://www.fmc.hse.ru/
http://www.cbr.ru/
http://www.nalog.ru/
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9. Федеральный методический центр по финансовой грамотности населения 

[Электронный ресурс] – Режим доступа: http://iurr.ranepa.ru/centry/finlit/.  

10. Финансовая культура [Электронный ресурс] – Режим доступа: https://fincult.info/. 

11. Электронный учебник по финансовой грамотности. [Электронный ресурс] – 

Режим доступа: https://школа.вашифинансы.рф/. 

 

3.2.4. Перечень нормативных правовых актов, которые раскрывают отдельные 

аспекты тем, заявленных в программе 

 

Нормативно-правовая база  

1. Закон РФ от 27 ноября 1992 г. № 4015-1 «Об организации страхового дела в 

Российской Федерации».  

2. Федеральный закон от 2 декабря 1990 г. № 395-1 «О банках и банковской 

деятельности».  

3. Федеральный закон от 22 апреля 1996 г. № 39-ФЗ «О рынке ценных бумаг». 

4. Федеральный закон от 16 июля 1998 г. № 102-ФЗ «Об ипотеке (залоге 

недвижимости)».  

5. Федеральный закон от 7 августа 2001 г. № 115-ФЗ «О противодействии 

легализации (отмыванию) доходов, полученных преступным путем, и финансированию 

терроризма».  

6. Федеральный закон от 10 июля 2002 г. № 86-ФЗ «О Центральном банке Российской 

Федерации (Банке России)».  

7. Федеральный закон от 10 декабря 2003 г. № 173-ФЗ «О валютном регулировании и 

валютном контроле».  

8. Федеральный закон от 23 декабря 2003 г. № 177-ФЗ «О страховании вкладов в 

банках Российской Федерации».  

9. Федеральный закон от 30 декабря 2004 г. № 218-ФЗ «О кредитных историях». 

10. Федеральный закон от 27 июня 2011 г. № 161-ФЗ «О национальной платежной 

системе».  

11. Федеральный закон от 28 декабря 2013 г. № 400-ФЗ «О страховых пенсиях». 

12. Гражданский кодекс Российской Федерации. Ч. 2. Налоговый кодекс Российской 

Федерации. Ч. 2.  

13. Положение Банка России от 24 декабря 2004 г. № 266-П «Об эмиссии платежных 

карт и об операциях, совершаемых с их использованием».  

14. Положение Банка России от 29 июня 2021 г. № 762-П «О правилах осуществления 

перевода денежных средств». 

 

  

http://iurr.ranepa.ru/centry/finlit/
https://fincult.info/
https://школа.вашифинансы.рф/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Знать: 

- актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить;  

 

демонстрирует знания 

особенностей 

профессионального и 

социального контекста;  

Устный опрос; 

Оценка 

результатов 

практической 

работы; 

Оценка 

результатов 

тестирования; 

Самооценка своего 

знания, 

осуществляемая 

обучающимися 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения 

учебных заданий 

Промежуточная 

аттестация 

 

 

 

- основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач в 

профессиональном и социальном 

контексте, в контексте 

личностного развития и 

управления финансовым 

благополучием; 

ориентируется в источниках 

информации и ресурсах для 

решения задач в 

профессиональном и 

социальном контексте; 

- критерии оценки результатов 

принятого решения в 

профессиональной деятельности, 

для личностного развития и 

достижения финансового 

благополучия; 

может назвать критерии оценки 

результатов принятого решения 

в профессиональной 

деятельности, для личностного 

развития и достижения 

финансового благополучия;  

- информационные источники, 

применяемые в профессиональной 

деятельности; для решения задач 

личностного развития и 

финансового благополучия; 

может объяснить, как 

пользоваться цифровыми 

средствами при решении 

профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия; 

- формат представления 

результатов поиска информации, 

демонстрирует знания о том, 

как представлять результаты 

поиска информации;  

- современные средства и 

устройства информатизации, 

возможности использования 

различных цифровых средств при 

решении профессиональных 

задач, задач личностного развития 

и финансового благополучия; 

может охарактеризовать 

возможности различных 

цифровых средств, 

используемых для решения 

профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия; 

- принципы и методы презентации 

собственных бизнес-идей, в том 

числе различным категориям 

заинтересованных лиц;  

способен к презентации 

собственных бизнес-идей, в том 

числе различным категориям 

заинтересованных лиц;  

-  основные принципы и методы ориентируется в нормативно-
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проведения финансовых расчетов 

в процессе осуществления 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов; 

правовой базе, 

регламентирующей 

профессиональную 

деятельность, 

предпринимательство и личное 

финансовое планирование;  

- различие между наличными и 

безналичными платежами, 

порядок использования их при 

оплате покупки; 

способен определить наиболее 

подходящие способы оплаты 

товаров и услуг в конкретных 

ситуациях; 

- понятие инфляции, ее влияние на 

решение финансовых задач в 

профессии, личном планировании; 

демонстрирует понимание 

влияния инфляции на решение 

финансовых задач в профессии, 

личном планировании 

- понятие иностранной валюты и 

валютного курса; 

 

демонстрирует понимание 

валютных курсов и порядка 

проведения расчетов по обмену 

одной валюты на другую; 

- структуру личных доходов и 

расходов, правила составления 

личного и семейного бюджета 

 - демонстрирует понимание 

правил составления личного и 

семейного бюджета 

- особенности различных 

банковских и страховых 

продуктов и возможности их 

использования в 

профессиональной, 

предпринимательской 

деятельности и для управления 

личными финансами 

способен назвать банковские 

продукты, описать их 

особенности и возможности для 

профессиональной, 

предпринимательской 

деятельности и для управления 

личными финансами; 

- базовые характеристики и риски 

основных финансовых 

инструментов для 

предпринимательской 

деятельности и управления 

личными финансами; 

 способен назвать базовые 

характеристики и риски 

основных финансовых 

инструментов для 

предпринимательской 

деятельности и управления 

личными финансами; 

- направления взаимодействия с 

государственными органами, 

сторонними организациями (в том 

числе, финансовыми) в 

профессиональной деятельности, 

при осуществлении 

предпринимательской 

деятельности и личного 

демонстрирует представление о 

направлених взаимодействия с 

государственными органами, 

сторонними организациями (в 

том числе, финансовыми) в 

профессиональной 

деятельности, при 

осуществлении 
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финансового планирования для 

реализации своих прав, и 

исполнения обязанностей 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования для 

реализации своих прав, и 

исполнения обязанностей 

- особенности работы в малых и 

больших группах, работы в 

команде, организации 

коллективной работы; 

способен охарактеризовать 

особенности работы в малых и 

больших группах, работы в 

команде, организации 

коллективной работы; 

- принципы организации 

проектной деятельности 

демонстрирует представление о 

принципах организации 

проектной деятельности 

Уметь: 

- определять задачу в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, в 

контексте личностного развития и 

управления финансовым 

благополучием; 

 

определяет задачу в 

профессиональном и/или 

социальном контексте;  

Оценка 

результатов 

устного опроса; 

Оценка 

результатов 

практической 

работы; 

Оценка 

результатов 

тестирования; 

Самооценка своего 

умения, 

осуществляемая 

обучающимися. 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом выполнения 

учебных заданий 

Промежуточная 

аттестация 

 

-выявлять и отбирать 

информацию, необходимую для 

решения задачи; 

осуществляет поиск и отбор 

информации, необходимой для 

решения задачи; 

- составлять план действий; осуществляет планирование 

действий для решения задачи; 

-определять необходимые 

ресурсы; 

определяет ресурсы для 

решения задачи; 

- реализовывать составленный 

план; 

выполняет составленный план; 

- определять задачи для сбора 

информации;  

определяет задачи для сбора 

информации; 

- планировать процесс поиска 

информации и осуществлять 

выбор необходимых источников; 

 планирует процесс поиска 

информации и осуществлять 

выбор необходимых 

источников; 

- оформлять результаты поиска, 

пользоваться средствами 

информационных технологий для 

решения профессиональных 

задач, задач личностного развития 

и финансового благополучия; 

представляет результаты поиска 

информации для решения 

профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия с 

применением средств 

информационных технологий; 

- использовать различные 

цифровые средства при решении 

демонстрирует умение 

пользоваться цифровыми 
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профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия; 

средствами при решении 

профессиональных задач, задач 

личностного развития и 

финансового благополучия; 

- определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной деятельности, 

для ведения предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования;  

использует актуальную 

нормативно-правовую 

документацию в 

профессиональной 

деятельности, для ведения 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования;  

- осуществлять наличные и 

безналичные платежи, сравнивать 

различные способы оплаты 

товаров и услуг, соблюдать 

требования финансовой 

безопасности;  

выполняет задания по выбору и 

использованию различных 

платежных инструментов в 

конкретной ситуации с учетом 

правил финансовой 

безопасности; 

- учитывать инфляцию при 

решении финансовых задач в 

профессии, личном планировании; 

учитывает инфляцию при 

решении финансовых задач в 

профессии, личном 

планировании; 

- производить расчеты по 

валютно-обменным операциям; 

производит расчеты по 

валютно-обменным операциям; 

- планировать личные доходы и 

расходы, принимать финансовые 

решения, составлять личный 

бюджет; 

планирует личные доходы и 

расходы, принимать 

финансовые решения, 

составляет личный бюджет; 

 - использовать разнообразие 

финансовых инструментов для 

управления личными финансами в 

целях достижения финансового 

благополучия с учетом 

финансовой безопасности; 

выполняет практические 

задания, основанные на 

использовании разнообразных 

финансовых инструментов для 

управления личными 

финансами в целях достижения 

финансового благополучия с 

учетом финансовой 

безопасности;  

- выявлять сильные и слабые 

стороны бизнес-идеи, плана 

достижения личных финансовых 

целей; 

анализирует бизнес-идею; 

 

- производить основные 

финансовые расчеты в сферах 

предпринимательской 

проводит финансовые расчет, 

включая анализ расходов, 

необходимых для достижения 
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деятельности и планирования 

личных финансов; 

цели,  

- оценивать финансовые риски, 

связанные с осуществлением 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов; 

проводит оценку возможных 

финансовых рисков, связанных 

с осуществлением 

предпринимательской 

деятельности и планирования 

личных финансов; 

- работать в коллективе и 

команде; 

осуществляет эффективные 

коммуникации в коллективе и 

команде; 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами, в ходе 

профессиональной и 

предпринимательской 

деятельности 

взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в 

модельных ситуациях 

профессиональной и 

предпринимательской 

деятельности с опорой на 

знания правил коммуникации; 

 

 

  



 

26 

 

 


