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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 01. Изготовление различных деталей на токарных станках с программным 

управлением» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным управлением». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный  план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы; 

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника); 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02 

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; 
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деятельности    

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования; 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско- 

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно- 

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско- 

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 
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межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 его нарушения  

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно- 

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 
 

 

ПК 1.1. Осуществлять -осуществлять подготовку к -устройства и принципа -выполнения 
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подготовку, наладку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

работе и обслуживание 

рабочего места токаря в 

соответствии с техническим 

регламентом, с 

требованиями охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности  и 

электробезопасности; 

действия универсальных 

токарных станков; 

-правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочего места токаря, 

технического регламента, 

требований охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности  и 
электробезопасности; 

подготовительных 

работ и 

обслуживание 

рабочего  места 

токаря; 

ПК 1.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

заданием  
 

-выбирать и подготавливать 

к работе технологическую 

оснастку, в т.ч. специальные 

универсальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент 

конструктивных 

особенностей, правил 

управления, наладки и 

проверки на точность 

токарных станков различных 

типов; 

устройство, правил 

применения, проверки на 

точность технологической 

оснастки, в т.ч. 

универсальных и 

специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента,  контрольно-

измерительных 

инструментов 

использования 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках в 

соответствии с 

полученным заданием 

ПК 1.3. Определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

обработки различных 

деталей на токарных 

станках в соответствии с 

заданием 

рассчитывать и  устанавливать 

последовательность и 

оптимальный режим токарной 

обработки в соответствии с 

требованиями чертежа 

основы теории резания 

металлов; 

правила определения 

режимов резания по 

справочникам и паспорту 

станка; 

определения 

последовательности и 

оптимальных режимов 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии 

с заданием 
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ПК 1.4. Осуществлять 

технологический процесс 

обработки деталей на 

токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в соответствии 

с заданием и с 

технической 

документацией 

осуществлять токарную 

обработку заготовок простых 

деталей: с точностью размеров 

по 10–14-му квалитету; 

с точностью по 7–9-му 

квалитету; по 5-му, 6-му 

квалитету; 

осуществлять токарную 

обработку заготовок деталей 

средней сложности: с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету; по 12–14-му 

квалитету; по 7–9-му квалитету; 

осуществлять токарную 

обработку заготовок сложных 

деталей по 10-му, 11-му 

квалитету 

нарезать наружную и 

внутреннюю резьбу на 

заготовках деталей метчиком и 

плашкой; 

нарезать наружную и 

внутреннюю однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольную и 

трапецеидальную резьбу на 

заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками;  

нарезать и накатывать наружные 

и внутренние двухзаходные 

резьбы на заготовках деталей 

осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 

10–14-му квалитету и деталей 

средней сложности с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету, 

а также простых крепежных 

наружных и внутренних резьб; 

осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 

7–9-му квалитету, деталей 

средней сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных деталей – 

по 12–14-му квалитету, а также 

наружных и внутренних 

однозаходных резьб; 

осуществлять контроль 

простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 7–9-му квалитету 

и сложных с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, а также наружных и 

технология выполнения 

токарных работ; 

правила проведения и 

технологию проверки 

качества выполненных работ 

осуществления 

технологического 

процесса обработки и 

доводки изделий на 

токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с заданием 

и технической 

документацией 
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внутренних двухзаходных 

резьб 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 
практической 

  подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 74 36 

теоретические занятия 38 - 

лабораторные и практические занятия 36 36 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация 

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

2 
2 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 01.01 в форме демоэкзамена 8 - 

Консультация 10  

ПМ 01 в форме демоэкзамена по модулю   

Всего 282 216 
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2.2. Структура профессионального модуля 
 

 

Код ОК, ПК  

 

 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

 

 

 

Все 

го, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р

м
е 

п
р
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ти

ч
ес

к
о

й
 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
ят

и
я
 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р
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ы

е 
и
 

п
р

а
к
т

и
ч
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к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р

о
м

еж
у

то
ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 01.01. Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

102 36 84 74 38 36 18 10   

 программным         

 управлением         

ПК 1.1-1.5 
ОК 01, ОК 02, 

Учебная практика 72 72       72  

ОК 09     

ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 09 

Производственная 

практика 
108 108        108 

 Всего: 282 216 84 74 38 36 18 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование разделов и 

тем 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) 

 

 

Объем, 

акад. ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Обработка деталей на токарных станках 102   

МДК.01.01 Технология изготовления деталей на токарных станках с программным 

управлением 

68 34  

Тема 1.1 Основные 

сведения о 

токарной обработке 

Содержание 8  ПК 1.1-1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Сущность токарной обработки. Устройство токарно-винторезного станка. 

Понятие о процессе образования стружки 
4  

Токарные резцы. Материалы рабочей части резцов. Износ и заточка резцов, 

правила пользования резцами. Понятие о режиме резания при точении. 

Организация рабочего места токаря. Правила безопасной работы на токарных 

станках 

4  

Тема 1.2 Устройство, 

принцип работы и 

кинематика станков 

токарной группы 

Содержание 16   

Типы станков токарной группы. Передачи, используемые в токарных станках. 

Детали, используемые в токарных станках. Понятие о кинематических схемах. 

Типовые механизмы, используемые в конструкции станков. 

4  

Токарно-винторезные станки. Диагностические неисправности токарно-

винторезного станка. 
4  
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 Приводы токарных станков (гидроприводы, пневмоприводы, Электрические 

приводы). 

4   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4   

 Практическая работа №1 

Проверка токарного станка на точность. 

4   
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Тема 1.3 Оснастка 

токарных станков 
Содержание 2  ПК 1.1-1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Патроны, планшайбы, оправки, хомутики, центы, люнеты 2  
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Тема 1.4. 
Обработка наружных 

цилиндрических 

поверхностей 

Содержание 16  ПК 1.1-1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие сведения о цилиндрических поверхностях. Способы установок и 

закрепления заготовок при обработке. 

2  

Резцы для обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей. 2  

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12  

 

Практическая работа №2 

Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей (обтачивание). 

4  

 

Практическая работа №3 

Обработка плоских торцовых поверхностей и уступов (подрезание). 

4  

 

Практическая работа №4 

Вытачивание наружных канавок (прорезание) и отрезание 

4  

Тема 1.5. 
Обработка цилиндрических 

отверстий 

Содержание 14  

Общие сведения о деталях с отверстиями. Способы обработки отверстий. 2  

Сверление и рассверливание. Элементы режима резания при сверлении. 4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 2 
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 Практическая работа №5 

Зенкерование 

2   

Практическая работа №6 

Растачивание 

2  

 

Практическая работа №6 

Развертывание 

4  
 

Тема 1.6. 
Технология нарезания резьб 

Содержание 16  ПК 1.1-1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие сведения о резьбах. Инструменты, используемые при изготовлении 

резьбы. 
4  

Технология нарезания крепежных резьб. Виды дефектов резьбовой поверхности. 4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8  

Практическая работа №7 

Нарезание резьбы плашками 
2  

Практическая работа №8 

  Нарезание резьбы метчиками 
2 
 
 
4 

 

Практическая работа №9 
  Нарезание резьбы резьбонарезными головками. Технология нарезания резьб 

резцами 

 

Тема 1.7. Обработка 

конических и фасонных 

поверхностей 

Содержание 12  
 

 

Общие сведения о конических поверхностях. Способы получения конических 

поверхностей 
222  

 

 

Дефекты возникающие при обработке конических поверхностей 2  
 

 

Общие сведения о фасонных поверхностях. Инструмент, используемый при 

обработке фасонных поверхностей 
2  

 

 

Технология обработки фасонных поверхностей. Контроль фасонных 

поверхностей 
4  
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
 

 

Практическая работа №9 

Обработка конических поверхностей 
2  

 

Консультации 10   

Демонстрационный экзамен 8   

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ 

Проверка исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу.  

Подготовка контрольно-измерительного, нарезного, шлифовального инструмента, универсальных 

приспособлений, технологической оснастки и оборудования. 

Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством токаря более высокой 

квалификации с использованием специализированного подъемного оборудования. 

Смазка механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией, контроль наличия смазочно-

охлаждающей жидкости (СОЖ). 

Установка, закрепление и снятие заготовки при обработке 

Заточка резцов и сверл, контроль качества заточки. 

Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл. 

Управление токарными станками с высотой центров до 650. 

Обработка деталей по 12 - 14 квалитетам на универсальных токарных станках без применения и с 

применением универсальных приспособлений. 

Обработка деталей по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки 

определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций. 

Сверление отверстий глубиной до 5 диаметров сверла. 

 Нарезка наружной, внутренней треугольной и прямоугольной резьбы (метрической, трубной, упорной) 

диаметром до 24 мм метчиком или плашкой. 

72 72 ПК 1.1-1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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Дифференцированный зачет 

   

Производственная практика 108 108 ПК 1.1-1.4 

Виды работ   
ОК 01, ОК 02, 

Обработка конусных поверхностей под притирку. 

Нарезка профилей многозаходных червяков под шлифование, окончательная нарезка профилей 

однозаходных червяков. 

Обработка длинных валов и винтов с применением подвижного и неподвижного люнетов, выполнение 

глубокого сверления и растачивания отверстий пушечными сверлами и другим специальным 

инструментом. Навивка пружины на токарном станке из проволоки диаметром более 15 мм в горячем 

состоянии. Выполнение давильных операций роликами (закатка, раскатка, зигование). 

 Обработка деталей, требующих точного соблюдения размеров между центрами эксцентрично 

расположенных отверстий или мест обточки. 

 Обработка тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм и длиной свыше 200 мм. 

 Обработка деталей из легированных сталей и твердых сплавов. 

 Обработка детали из графитовых изделий для производства твердых сплавов. 

 Обработка новых и перетачивание выработанных прокатных валков с калиброванием простых и средней 

сложности профилей. 

 Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования. 

  
ОК 09 
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Дифференцированный зачет 
   

Всего: 282 216  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Мастерская по компетенции «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках», 

оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы попрофессии 15.01.38 

Оператор-наладчик металлобрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с Приложением 3 

образовательной программы попрофессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих 

станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет печатные и 

электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном 

процессе. 

3.2.1. Основные печатные и электронные издания 

 

   1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : учебное пособие / В. С. Мычко. — 

Минск :    РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 

05.11.2023).  

2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : учебное пособие / В. С. Мычко. 

— Минск : РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 

05.11.2023).  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 

2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный 

// Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата обращения: 

05.11.2023). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей редакцией И. Н. Тихонова. 

— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-14667-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/519978 (дата обращения: 05.11.2023). 

. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и методы 

оценки 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на токарных станках. 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в 

соответствии с заданием. 

ПК 1.3. Определять последовательность 

и оптимальные режимы обработки 

различных деталей на токарных станках 

в соответствии с заданием. 

ПК 1.4. Осуществлять технологический 

процесс обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

выполняет работы в соответствии с 

установленными регламентами и 

соблюдением правил безопасности 

труда, санитарными нормами; 

демонстрирует правильную 

последовательность выполнения 

действий во время выполнения 

практических работ; 

грамотно составляет план практической 

работы; 

организует рабочее место в соответствии 

с выполняемой работой и требованиями 

охраны труда 

экспертное наблюдение 

выполнения практических работ; 

оценка защиты отчётов по 

практическим занятиям; 

оценка выполнения тестовых 

заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать 

и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению 
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окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 1.2 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
№ 266-од от 19.06.2025 

 

 

 

 

 
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением» 
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Коломна 

2025 г. 



2  

РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК 

профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик 

металлообрабатывающих 

станков 

Протокол № 5 

«11» июня 2025 г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УР 

 

 

Программа профессионального модуля ПМ.02. Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на фрезерных станках с программным 

управлением разработана в соответствии с требованиями Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по  профессии  15.01.38  Оператор-наладчик  металлообрабатывающих  станков 

,утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15ноября 2023 г. № 862 в 

соответствии с примерной основной образовательной программой среднего специального 

образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, 

(ПООП-П). 

 

 

Организация-разработчик: 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Колледж «Коломна» 

Автор-разработчик: 

Козел А.А.- преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 02. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных станках с программным управление». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением 

Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный  план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы; 

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника); 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 02 

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; 
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деятельности    

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования; 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско- 

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно- 

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско- 

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 
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межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 его нарушения  

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

- 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно- 

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

 

ПК 2.1. Осуществлять -осуществлять подготовку к -правила подготовки к -выполнения 
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подготовку, наладку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением 

работе и обслуживание 

рабочего места оператора 

фрезерного станка с 

числовым программным 

управлением в соответствии 

с требованиями охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности  и 
электробезопасности; 

работе и  содержания 

рабочих мест оператора 

фрезерного   станка  с 

числовым программным 

управлением, требования 

охраны      труда, 

производственной 

санитарии,    пожарной 

безопасности     и 
электробезопасности 

подготовительных 

работ и 

обслуживание 

рабочего места 

оператора 

фрезерного станка с 

программным 

управлением; 

ПК 2.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных станках 

с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-выполнять    подналадку 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы; 

выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

-составлять 

технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

-устройства,  принципов 

работы  и   правил 

подналадки   фрезерных 

станков с   числовым 

программным 

управлением; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего  и 

измерительного 

инструмента; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 

- в подготовке  к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на   фрезерных 

станках с числовым 

программным 

управлением  в 

соответствии  с 

полученным 

заданием, настройке 

станка в 

соответствии с 

заданием (включая 

пробную деталь и 

контроль параметров 

пробной детали); 

ПК 2.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

-осуществлять построение 

3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать 

технологический  процесс 

обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 
-кодировать информацию и 

-методов   разработки 

технологического 

процесса  изготовления 

деталей на  токарных 

станках с программным 

управлением; 

-теории 

программирования 

станков с ПУ с 

использованием G-кода; 

-приемов 

программирования одной 

или более систем ПУ; 

-приемов работы в 

CAD/САМ системах; 

-порядок заполнения и 

чтения операционной 

карты работы станка с 

ПУ; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-разработке 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 
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 готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на 

носитель; 

-вводить управляющие 

программы в станок с ПУ и 

контролировать циклы их 

выполнения  при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме 

корректировки 

управляющей программы; 

  

ПК 2.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-отрабатывать управляющие 

программы на станке; 

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

-проводить проверку 

управляющих программ 

средствами вычислительной 

техники 

-правила  выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции); 

-основных направлений 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

-системы программного 

управления станками 

-в адаптации 

стандартных 

управляющих 

программ на основе 

анализа  входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации  в 

соответствии с 

заданием 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

-осуществлять обработку 

заготовки простой детали не 

типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету на 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ; 

-осуществлять   обработку 

заготовки детали  средней 

сложности   не типа тела 

вращения    с  точностью 

размеров до 8-го квалитета 

на  3-координатном 

сверлильно-фрезерно- 

расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять обработка 

заготовки сложной детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета на 3- 

координатном сверлильно- 

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

-технологии  работ на 

фрезерных станках  с 

программным 

управлением; 

-правил проведения и 

технологии проверки 

качества выполненных 

работ; 

-в обработке деталей 

на фрезерных 

станках  с 

программным 

управлением  с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией; 
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 ЧПУ с дополнительной 

осью; 

-осуществлять   контроль 

параметров простой детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 

14-му   квалитету, 

изготовленной    на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном  станке  с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров детали средней 

сложности не типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной   на   3- 

координатном сверлильно- 

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров сложной детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной на 

3-координатном сверлильно- 

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

ЧПУ с дополнительной 

осью; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 74 24 

теоретические занятия 50 - 

лабораторные и практические занятия 24 24 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация 

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

2 
2 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 02.01 в форме демоэкзамена 8 - 

Консультация 10  

ПМ 02 в форме демоэкзамена по модулю   

Всего 282 204 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код ОК, ПК  

 

 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 02.01. 

Технология 

изготовления деталей 

102 24 84 74 50 24 18 10   

 на фрезерных станках с         

 программным         

 управлением         

ПК 2.1-2.5 
ОК 01, ОК 02, 

Учебная практика 72 72       72  

ОК 09     

ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 09 

Производственная 

практика 

108 108        108 

 Всего: 282 204 84 74 50 24 18 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 
занятия) 

 

 

 

Объем, акад. ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением 

282   

МДК.02.01 Технология изготовления деталей на фрезерных станках с программным 

управлением 

84 24  

Тема 1.1 

Введение. Охрана и 

гигиена труда. 

Правила техники 

безопасности 

Содержание 6  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные 

мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности при работе на 

зубообрабатывающих станках. 

2  

 Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, 2   

 ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и   

 отравлениях.   

 Правила ТБ при работе на фрезерном станке с ЧПУ. 2   

Тема 1.2 Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

Виды станочных 

приспособлений и 

реализуемые ими 

технологические базы 

при фрезерной 

обработке 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках 

с ЧПУ. Особенности их установки в рабочей зоне станка. 

2  

Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с 

технологическими базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 
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 Практическая работа №1 

Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей 

зоне фрезерного станка с ЧПУ 

2   

Практическая работа №2 

Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей 

при фрезерной обработке на станках с ЧПУ 

2  

Самостоятельная работа 

Описать приспособления для фрезерной обработки на станках с ЧПУ 
2  

Тема 1.3 Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

Основы выбора 
режущего ОК 01, ОК 02, Вид режущего инструмента. Геометрия фрезерного инструмента. 2  

инструмента и 

подбора режимов 
резания при обработке 

ОК 09 Правила выбора режущего 

современным каталогам 

инструмента и режимов резания по 2  

на станках с ЧПУ. В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 Практическая работа №3 2   

 Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов   

 резания.   

 Практическая работа №4 2   

 Подбор режущего инструмента и режимов резания   

 Самостоятельная работа 2   

 Рассмотреть схемы закрепления   

Тема 1.4. Содержание 16   

Основные принципы  

Основные операции: переходы для фрезерных станков с ЧПУ. 2  ПК 2.1-2.5 последовательности 

обработки на 

фрезерных станках. 

Правила составления технологической документации.  
ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. Назначение режимов резания 

2  

 для фрезерной обработки.   
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 Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на 2   

фрезерных станках с ЧПУ.      

Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ. 2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №5 2  
Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей  

зоне фрезерного станка с ЧПУ  

Практическая работа №6 2  
Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ.  

Разработка операционной карты и составление эскиза  

Самостоятельная работа 2  
Составить классификационную таблицу режущего инструмента,  

применяемого при обработке деталей на фрезерных станках с ЧПУ  

Тема 1.5. 

Программирование 

управляющих 

программ для 

фрезерной обработки. 

Содержание 14  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Элементы форм, подвергающихся фрезерной обработке. 2  

Программирование фрезерования плоских поверхностей. 

Программирование фрезерования пазов, прорезей; шипов. 

Программирование фрезерования цилиндрических поверхностей. 

8  

 Программирование фрезерования прямоугольных поверхностей.   

 Программирование фрезерования радиусных, наружных и внутренних 

поверхностей. 

  

 Программирование фрезерования уступов, канавок.   

 Программирование фрезерования однозаходной резьбы, спиралей, 

зубьев. 

  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 Практическая работа №7 
Отработка навыков в написании управляющих программ для 

2   
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 фрезерной обработки.    

Практическая работа №8 
Написание управляющих программ для фрезерной обработки 

2  

Тема 1.6. 

Наладка станков и 

технологический 

процесс. 

Содержание 12  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие сведения о наладке станков с ЧПУ. 2  

Особенности наладки станков с ЧПУ. 4  

 Наладка фрезерного станка с ЧПУ   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 Практическая работа №9 2   

 Приобретение навыков в наладке станков с ЧПУ   

 Практическая работа №10 2   

 Составление карт наладки фрезерных станков с ЧПУ   

 Самостоятельная работа 

Составить алгоритм наладки фрезерного станка с ЧПУ 

2   

Тема 1.7. 

Возможные 

неисправности 

станков с ЧПУ и 

методы их устранения 

Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Неполадки фрезерных станков с ЧПУ. 2  

Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ЧПУ. 

Мероприятия по устранению неполадок станков с ЧПУ. 

4  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 Практическая работа №11 2   

 Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на 

станках с ЧПУ 

  

 Самостоятельная работа 

Составить таблицу возможных неполадок фрезерных станков с ЧПУ и 

мероприятий по их устранению 

2   
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Тема 1.8. 

Методы контроля и 

мерительный 

инструмент, 

применяемый для 

контроля качества 

деталей. 

Содержание 6  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ 2  

Контрольно-измерительные приборы, инструменты и приспособления 

для станков с ЧПУ. 

Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках 

с ЧПУ. 

4  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

Практическая работа №12 2   

 Приобретение первичных навыков в использовании мерительного 

инструмента 

 

Консультации 10   

Демонстрационный экзамен 8   

Учебная практика по разделу 1. 72 72 ПК 2.1-2.5 

Виды работ:   
ОК 01, ОК 02, 

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;   
ОК 09 

отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела;    

ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура    

листового тела;    

ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с    

ЧПУ; ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза; ручная разработка и    

отработка УП на примере фрезерования уступа;    

ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали;    

закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной    

детали;    

отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ;    

Дифференцированный зачет    
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Производственная практика раздела 1 108 108 ПК 2.1-2.5 

Виды работ:   
ОК 01, ОК 02, 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка 

выполнения работ на рабочем месте; 

  
ОК 09 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности,    

действующих на предприятии;    

Контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с    

ЧПУ;    

Установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;    

Составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;    

Ввод программ или установка программ носителей и заготовок;    

Замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка.    

Дифференцированный зачет    

Экзамен по модулю    

Всего: 282 204  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Мастерская по компетенции «Фрезерные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с Приложением 

3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки 

на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. 

— Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c. 

2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием: учебное пособие для СПО / К. К. 

Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов: Профобразование, 2021. — 266 c. 

3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

«Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. 

Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c. 

4. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / А. Н. 

Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 118 c. 

5. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент: учебное пособие 

для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов: Профобразование, 2021. — 

175 c. 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Пакет   учебных   элементов   по   профессии   «Фрезеровщик».   «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.1/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 

2024. – 208с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 

агенство по образованию». 

2. Пакет  учебных  элементов  по  профессии  «  Фрезеровщик».  «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.2/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 

2024. – 224с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 

агенство по образованию». 

3. Технология фрезерных работ : раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования 

/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2020. — 80 с. 

4. Фрезеровщик: Технология обработки: учеб. пособие/ Л. И. Вереина. – 2 –е изд., стер. – 

М.: Издательский центр « Академия», 2020. – 64с. 

5. Банников Е.А. Справочник фрезеровщика, уч.пос., Рост. н/Д«Феникс»,2020г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 

Код ПК, ОК 

Критерии оценки результата 

(показатели освоенности компетенций) 

Формы 

контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на 

фрезерных станках с 

программным управлением 

Демонстрирует навыки и умения: 

-в выполнении подготовительных работ и 

обслуживании рабочего места оператора 

фрезерного станка с программным управлением: 

-осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места оператора 

фрезерного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями 

охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

Экзамен по 

модулю 

ПК 2.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках 

с программным управлением 

в соответствии с 

полученным  заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и контроль 

параметров) 

Демонстрирует навыки и умения: 

-в подготовке к использованию инструмента и 

оснастки для работы на фрезерных станках с 

числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием, настройке 

станка в соответствии с заданием (включая 

пробную деталь и контроль параметров пробной 

детали): 

-выполнять подналадку отдельных узлов и 

механизмов в процессе работы; 

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные приспособления, 

режущий и контрольно-измерительный 

инструмент; 

-составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий; 

ПК 2.3. 

Разрабатывать управляющие 

программы с применением 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования  и  систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с пульта 

управления станком 

Демонстрирует навыки и умения: 

-разработке управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком: 

-осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки 

деталей; 

осуществлять написание управляющей программы 

в CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы со стойки станка с ПУ; 



19  

 -подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 

-проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

-кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; 

-вводить управляющие программы в станок с ПУ и 

контролировать циклы их выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей 

программы; 

 

ПК 2.4. Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы  на  основе 

анализа входных данных, 

технологической   и 

конструкторской 

документации 

Демонстрирует навыки и умения: 

- в адаптации стандартных управляющих программ 

на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации 

в соответствии с заданием: 

-отрабатывать управляющие программы на станке; 

-корректировать  управляющую  программу  на 

 основе анализа входных данных, технологической 

 и конструкторской документации; 

 -проводить проверку управляющих программ 

средствами вычислительной техники 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

фрезерных станках с 

программным управлением с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

Демонстрирует навыки и умения: 

- в обработке деталей на фрезерных станках с 

программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией: 

-осуществлять обработку заготовки простой 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету на сверлильном, 

фрезерном или расточном станке с ЧПУ; 

-осуществлять обработку заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять обработка заготовки сложной 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ с дополнительной осью; 

-осуществлять контроль параметров простой 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной 

на универсальном сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ; 
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 -осуществлять контроль параметров детали 

средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на 3-координатном сверлильно- 

фрезерно-расточном обрабатывающем центре с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль параметров сложной 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета, изготовленной на 3- 

координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ с дополнительной 

осью; 

 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы; 

Определяет необходимые ресурсы; 

Владеет   актуальными   методами   работы 

в профессиональной и смежных сферах 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02 

Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет необходимые источники информации; 

Использует современное программное 

обеспечение в профессиональной деятельности; 

Использует различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач; 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает тексты на базовые профессиональные 

темы; 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 03. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным управлением» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с ПУ». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный  план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы; 

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника); 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02 

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; 
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профессиональной 

деятельности 

   

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования; 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско- 

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно- 

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско- 

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 
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гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 поведения и последствия 

его нарушения 

 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно- 

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 
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ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

-осуществлять подготовку к 

работе  и обслуживание 

рабочего  места оператора 

многокоординатных 

обрабатывающих центров с 

программным управлением, 

в соответствии  с 

требованиями охраны труда, 

производственной 

санитарии,    пожарной 

безопасности   и 
электробезопасности; 

-правила  подготовки  к 

работе и   содержания 

рабочих мест оператора 

токарных   станков  с 

программным 

управлением, требования 

охраны      труда, 

производственной 

санитарии,    пожарной 

безопасности     и 

электробезопасности; 

- в выполнении 

подготовительных 

работ и 

обслуживании 

рабочего места 

оператора токарных 

станков с 

программным 

управлением; 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-выполнять    подналадку 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы; 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий; 

-устройства, принципов 

работы и правил 

подналадки на токарных 

станках с программным 

управлением; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего  и 

измерительного 

инструмента; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 

-в подготовке к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

-осуществлять построение 

3d модели детали по 

чертежу; 

-разрабатывать 

технологический процесс 

обработки деталей; 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 

-методов   разработки 

технологического 

процесса  изготовления 

деталей на  токарных 

станках с программным 

управлением,   теории 

программирования 

центров      с 

использованием G-кода; 

-приемов работы в 

CAD/САМ системах; 

-порядка заполнения  и 

чтения  операционной 

карты  работы на 

токарных   станках   с 

программным 

управлением; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-разработке 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 



8  

 -кодировать информацию и 

готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на 

носитель; 

- токарные станки с 

программным управлением 

и контролировать циклы их 

выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме 

корректировки 

управляющей программы; 

  

ПК 3.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-устанавливать 

управляющие программы на 

токарных станках с 

программным управлением; 

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

-проводить проверку 

управляющих программ 

средствами вычислительной 

техники; 

-правила  выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции); 

-основных направлений 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

-системы программного 

управления станками 

- в адаптации 

стандартных 

управляющих 

программ на основе 

анализа  входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации  в 

соответствии с 

заданием: 

ПК 3.5. 

Выполнять обработку 

деталей на токарных 

станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

-осуществлять обработку 

заготовки особо сложной 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му 

и выше квалитету на 

токарных станках с ЧПУ; 

-осуществлять обработка 

заготовки особо сложной 

детали не типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше 

квалитету на 

многокоординатном 

сверлильно-фрезерно- 

расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров особо сложной 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му 

и    выше    квалитету, 

- организации работ при 

обслуживании 

токарных станков с 

программным 

управлением; 

-правил проведения и 

технологии проверки 

качества выполненных 

работ; 

- в обработке деталей 

на токарных станках 

с программным 

управлением  с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией 
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 изготовленной на токарных 

станках с ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров особо сложной 

детали не типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше 

квалитету, изготовленной на 

токарных станках с ЧПУ; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 74 34 

теоретические занятия 40 - 

лабораторные и практические занятия 34 34 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация 

УП.03 в форме Д/З 

ПП.03 в форме Д/З 
ПМ 03 в форме экзамена по модулю 

2 

2 
8 

 

Всего 264 214 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

 

Код ОК, ПК  

 

 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

 

 

 

 

Всего, 

час. 
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П
р
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о
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н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 03.01. Технология 

изготовления деталей на 
токарных станках с 

84 34 84 74 40 34 - 10   

 программным         

 управлением         

ПК 3.1-3.5 
ОК 01, ОК 02, 

Учебная практика 72 72       72  

ОК 09     

ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 09 

Производственная 

практика 

108 108        108 

 Всего: 264 214 84 74 40 34 - 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование разделов и 

тем 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) 

 

 

Объем, 

акад. ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

МДК.03.01. Технология изготовления деталей на токарных станках 84  ПК 3.1-3.5 

  

ОК 01, ОК 02, Раздел 1. Обработка деталей на станках фрезерной группы 42 20 

ОК 09 Тема 1.1 Общие Содержание 6  

сведения о станках  

Общие положения. Устройства хранения и вызова инструментов. 2  фрезерной группы  

 Многопозиционная, пяти координатная и фрезерно-токарная обработка. 2   

 Самостоятельная работа 2   

 Описать системы хранения и вывоза инструментов   

Тема 1.2 Подготовка 

станков к выполнению 

технологического 

процесса 

Содержание 12  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Привязка системы координат детали. Обработка детали комплектом 

инструментов 

2  

 Организация  технологического  процесса  на  станках  с  паллетами. 2   

 Корректировка условий выполнения операций   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 6  

 Практическая работа №1 6   

 Привязка системы координат детали (различные упражнения)   

 Самостоятельная работа 2   
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 Описать технологического процесса на станках с паллетами    

Тема 1.3 

Программирование 

обработки деталей на 

станках фрезерной 

группы 

Содержание 16  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие положения. Выполнение отрезков перемещений. Коррекция 

диаметра инструмента. 

2  

Обработка с обеспечением технологического приступа 2  

 Структура управляющей программы 2   

 Обработка внутренних поверхностей. Постоянные циклы сверления 2   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 6  

 Практическая работа №2 6   

 Разработка управляющих программ (различные упражнения)   

 Самостоятельная работа 2   

 Составить структуру управляющей программы обработки деталей на   

 станках фрезерной группы   

Тема 1.4. Сокращенное Содержание 8  ПК 3.1-3.5 

описание выполняемых 

процедур ОК 01, ОК 02, Модульное построение управляющих программ. Подпрограммы 2  

 
 

ОК 09 Применение переменных при групповой обработке. Применение 2  

 операторов программирования.   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 Практическая работа №3 4   

 Программирование на базе закона изменения переменных   

Раздел 2. Обработка деталей на станках токарной группы 42 22  

Тема 1.5. Общие Содержание 8  ПК 3.1-3.5 

сведения о станках 
ОК 01, ОК 02, Токарно-фрезерные обрабатывающие центры. 4  
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токарной группы Обрабатывающие центры с двумя револьверными головками 4  ОК 09 

Тема 1.6. Содержание 34   

Программирование  

Режимы обработки. Коррекция радиуса рабочей вершины резца. 4  обработки деталей на  

станках токарной группы  
Структура управляющей программы 4  

 Постоянные циклы токарной обработки 4   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 18 18  

 Практическая работа №4 8   

 Написание управляющих программ (различные задачи)   

 Практическая работа №5 10   

 Токарно-фрезерная обработка (различные задачи)   

 Самостоятельная работа 4   

 Составить структуру управляющей программы обработки деталей на   

 станках токарной группы   

Учебная практика 72 72 ПК 3.1-3.5 

Виды работ:   ОК 01, ОК 02, 

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;   
ОК 09 

построение 3d модели детали по чертежу;    

написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);    

написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);    

выполнение подготовительных работ и обслуживание рабочего места оператора токарных станков    

с программным управлением;    

подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы;    

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и    

выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; обработка заготовки особо сложной детали не типа    
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тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; 

контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету, изготовленной на токарных станках е с ЧПУ; 

контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету, изготовленной на токарных станках с ЧПУ. 

Дифференцированный зачет 

   

Производственная практика 108 108 ПК 3.1-3.5 

Виды работ:   
ОК 01, ОК 02, 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка выполнения 

работ на рабочем месте; 

  
ОК 09 

изучение  правил  охраны  труда,  пожарной,  промышленной  и  экологической  безопасности,    

действующих на предприятии;    

выбор  и  подготовка  к  работе  универсальных,  специальных  приспособлений,  режущего  и    

контрольно-измерительного инструмента;    

контрольно-диагностические,  регулировочные,  наладочные,  крепежные  работы  на  токарных    

станках;    

установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;    

составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;    

ввод программ или установка программ носителей и заготовок;    

корректировка управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и    

конструкторской документации;    

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники;    

замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка;    

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и    
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выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; 

обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; 

Дифференцированный зачет. 

Экзамен по модулю 

   

Всего: 264 204  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Мастерская много осевой обработки на станках с ЧПУ, оснащенная в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы по 

профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с Приложением 

3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Марголит, Р. Б. Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 

— 413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Мирошин, Д. Г. Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. 

— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Чуваков, А. Б. Основы подготовки технологических операций на 

обрабатывающих станках с ЧПУ : учебник для вузов / А. Б. Чуваков. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 199 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-14466- 

6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/520116 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Марголит, Р. Б. Технология машиностроения : учебник для вузов / Р. Б. 

Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Высшее образование). — 

ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513836 (дата обращения: 25.01.2024)
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 

Код ПК, ОК 

Критерии оценки результата 

(показатели освоенности компетенций) 

Формы 

контроля и 

методы оценки 

ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

и обслуживание рабочего 

места для работы на 

токарных станках с 

программным управлением 

Демонстрирует навыки и умения: 

-в выполнении подготовительных работ и 

обслуживании рабочего места оператора токарных 

станков с программным управлением 

-осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места оператора токарных 

станков с программным управлением, в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на 

токарных станках (включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

Демонстрирует навыки и умения: 

- в подготовке к использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением в соответствии с 

полученным заданием; 

-выполнять подналадку отдельных узлов и 

механизмов в процессе работы; 

-выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные приспособления, 

режущий и контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий; 

ПК 3.3. 

Разрабатывать управляющие 

программы с применением 

систем  автоматического 

программирования,  систем 

автоматизированного 

проектирования  и  систем 

автоматизированного 

производства,   диалогового 

программирования с пульта 

управления  на   токарных 

станках с   программным 

управлением 

Демонстрирует навыки и умения: 

-разработке управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком 

-осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; 

-разрабатывать технологический процесс 

обработки деталей; 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
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 -осуществлять написание управляющей 

программы со стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 

-проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

-кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; 
- многокоординатные обрабатывающие центры с 

Экзамен по 

модулю 

программным управлением и контролировать  

циклы их выполнения при изготовлении деталей;  

-применять методы и приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей 

программы; 

 

ПК 3.4. 

Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы на  основе 

анализа входных данных, 

технологической   и 

конструкторской 

документации 

Демонстрирует навыки и умения: 

- в адаптации стандартных управляющих программ 

на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации 

в соответствии с заданием; 

-устанавливать управляющие программы на 

токарных станках с программным управлением; 

-корректировать управляющую программу на 

основе анализа входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

-проводить проверку управляющих программ 

средствами вычислительной техники; 

 

ПК 3.5. 

Выполнять обработку 

деталей на токарных станках 

с программным управлением 

с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

Демонстрирует навыки и умения: 

- в обработке деталей на токарных станках с 

программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией; 

-осуществлять обработку заготовки особо сложной 

детали типа тела вращения с точностью размеров 

по 6-му и выше квалитету на многокоординатном 

 

 токарно-фрезерном обрабатывающем центре с  

 ЧПУ;  

 -осуществлять обработка заготовки особо сложной  

 детали не типа тела вращения с точностью  

 размеров по 6-му и выше квалитету на токарных  

 станках с ЧПУ;  

 -осуществлять контроль параметров особо  

 сложной детали типа тела вращения с точностью  

 размеров по 6-му и выше квалитету,  

 изготовленной на токарных станках с ЧПУ;  

 -осуществлять контроль параметров особо 

сложной детали не типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му и выше квалитету, 
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 изготовленной на токарных станках с ЧПУ;  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте, 

Опрос, лист 

наблюдений 

профессиональной анализирует и выделяет её составные  

деятельности части; определяет этапы решения задачи; выявляет  

применительно к различным и осуществляет эффективный поиск информации,  

контекстам необходимой для решения задачи и/или проблемы;  

 оценивает результат и последствия своих действий  

 (самостоятельно или с помощью наставника)  

ОК 02. Использовать Определяет задачи для поиска информации;  

современные средства определяет необходимые источники информации;  

поиска, анализа и планирует процесс поиска; структурирует  

интерпретации получаемую информацию  

информации, и   

информационные   

технологии для выполнения   

задач профессиональной   

деятельности   

ОК 03. Планировать и Определяет актуальность нормативно-правовой  

реализовывать собственное документации в профессиональной деятельности.  

профессиональное и Выстраивает траекторию профессионального  

личностное развитие, развития и самообразования  

предпринимательскую   

деятельность в   

профессиональной сфере,   

использовать знания по   

правовой и финансовой   

грамотности в различных   

жизненных ситуациях   

ОК 04. Эффективно Осуществляет организацию работы коллектива и  

взаимодействовать и команды; взаимодействует с коллегами,  

работать  в  коллективе  и руководством, клиентами в ходе  

команде; профессиональной деятельности  

ОК 05. Осуществлять Грамотно излагает свои мысли и оформляет  

устную и письменную документы по профессиональной тематике на  

коммуникацию на государственном языке, проявляет толерантность в  

государственном языке рабочем коллективе  

Российской Федерации с   

учетом особенностей   

социального и культурного   

контекста   

ОК 06. Проявлять Описывает значимость своей профессии; умеет  

гражданско- применять стандарты антикоррупционного  

патриотическую позицию, поведения  
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демонстрировать   

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно- 

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать Соблюдает нормы экологической безопасности; 

сохранению окружающей определяет направления ресурсосбережения в 

среды,  ресурсосбережению, рамках профессиональной деятельности по 

применять знания об профессии, осуществлять работу с соблюдением 

изменении климата, принципов бережливого производства 

принципы бережливого  

производства, эффективно  

действовать в  

чрезвычайных ситуациях  

ОК 08. Использовать Использует физкультурно-оздоровительную 

средства физической деятельность для укрепления здоровья, 

культуры для сохранения и достижения жизненных и профессиональных 

укрепления здоровья в целей 

процессе  профессиональной  

деятельности и  

поддержания необходимого  

уровня физической  

подготовленности  

ОК 09. Пользоваться Понимает  общий смысл  четко  произнесенных 

профессиональной высказываний на известные темы 

документацией на (профессиональные и бытовые), понимает тексты 

государственном и на базовые профессиональные темы; участвует в 

иностранном языках диалогах на знакомые общие и профессиональные 

 темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ПМ.04 Выполнение работ по профессии рабочего 19149 Токарь 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии рабочего 19149 

Токарь». 

Профессиональный модуль включен в дополнительный профессиональный блок 

образовательной программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 

4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  к 

различным контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему  в 

профессиональном 

и/или  социальном 

контексте, 

анализировать  и 

выделять её составные 

части; 

определять этапы 

решения  задачи, 

составлять   план 

действия, 

реализовывать 

составленный  план, 

определять 

необходимые ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую    для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст,  в 

котором   приходится 

работать и жить; 

основные   источники 

информации  и  ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем      в 

профессиональном  и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02 

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  и 

интерпретации 

информации,   и 

информационные 

технологии   для 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать  процесс 

поиска,  выбирать 

необходимые 

источники 

информации; выделять 
наиболее значимое в 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности; 

приемы структурирования 

информации 

- 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую 

информацию, 

оформлять  результаты 
поиска 

  

ОК 03 

Планировать     и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное  и 

личностное    развитие, 

предпринимательскую 

деятельность      в 

профессиональной сфере, 

использовать  знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации  в 

профессиональной 

деятельности; 
применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять  и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития  и 
самообразования 

содержание  актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития  и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать  с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в  ходе 

профессиональной 
деятельности 

психологические  основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности  личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять устную  и 

письменную 

коммуникацию   на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального     и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы  по 

профессиональной 

тематике    на 

государственном языке, 

проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального 

и культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять  гражданско- 

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе  традиционных 

российских     духовно- 

нравственных ценностей, 

в том числе   с  учетом 

гармонизации 

межнациональных  и 

межрелигиозных 

отношений,   применять 

описывать  значимость 

своей профессии; 

применять  стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско- 

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 
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стандарты 

антикоррупционного 
поведения 

   

ОК 07 

Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, 

ресурсосбережению, 

применять  знания об 

изменении  климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать    в 
чрезвычайных ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения  в 

рамках 

профессиональной 

деятельности  по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность    с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 
производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные  в 

профессиональной 

деятельности; 

пути  обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

 

ОК 08 

Использовать  средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности    и 

поддержания 

необходимого   уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно- 

оздоровительную 

деятельность  для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

роль физической 

культуры  в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; 

основы здорового образа 

жизни; 

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний  на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты   на   базовые 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений  на 

профессиональные темы 

 

ПК 4.1. Выполнять 

обработку заготовок, 

деталей на сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

шлифовальных, 

копировальных и 

шпоночных станках. 

выполнять работы по 

обработке деталей на 

сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

станках с применением 

охлаждающей 

жидкости, с 

применением режущего 

инструмента и 

универсальных 

- принцип действия 

однотипных сверлильных, 

токарных, фрезерных и 

станков; 

- правила заточки и 

установки резцов и сверл; 

- виды фрез, резцов и их 

основные углы; 

обработка заготовок, 

деталей на 

универсальных 

сверлильных, 

токарных, 

фрезерных, 

копировальных, 

шпоночных станках 

токарной обработке, 

обдирке, сверлении 
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 приспособлений и 

соблюдением 

последовательности 

обработки и режимов 

резания в соответствии 

с технологической 

картой или указаниями 

мастера; 

- выполнять сверление, 

рассверливание, 

зенкование сквозных и 

гладких отверстий в 

деталях, 

расположенных в одной 

плоскости, по 

кондукторам, 

шаблонам, упорам и 

разметке на 

сверлильных станках; 

 отверстий под 

смазку, 

развертывание 

поверхностей, 

сверлении, 

фрезеровании; 

ПК 4.2. Осуществлять 

наладку обслуживаемых 

станков. 

- выполнять наладку 

обслуживаемых 

станков; 

- выполнять 

подналадку 

сверлильных, 

токарных, фрезерных 

станков; 

- устройство, правила 

подналадки и проверки на 

точность сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

копировально-щпоночно- 

фрезерных станков 

различных типов; 

- наладка 

обслуживаемых 

станков; 

ПК.4.3. Проверять 

качество обработки 

деталей. 

- выполнять установку 

и выверку деталей на 

столе станка и в 

приспособлениях; 

фрезеровать 

прямоугольные и 

радиусные наружные и 

внутренние 

поверхности уступов, 

пазов, канавок, 

однозаходных резьб, 

спиралей, зубьев 

шестерен и зубчатых 

реек; 

- способы установки и 

выверки деталей; 

- правила определения 

наивыгоднейшего режима 

обработки в зависимости 

от материала, формы 

изделия и марки станков. 

- проверка качества 

обработки деталей 

 

1.3 Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 
 

№ 

№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 

знания, умения, 

навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в рабочую 

программу 

- - - - - - 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 32 14 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 14 14 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 4  

Промежуточная аттестация, в т.ч. 2  

МДК 04.01 дифференцированный зачет 2  

Практика, в т.ч.: 108 - 

учебная 36 36 

производственная 72 72 

в том числе промежуточная аттестация 

УП.04 в форме Д/З 

ПП.04 в форме Д/З 
ПМ.04 в форме экзамена по модулю 

2 

2 
8 

 

Всего 144 122 

2.2. Структура профессионального модуля 
 

Код ОК, 

ПК 

 

 

 

 

 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

 

 

 

 

Все 

го, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
ят

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и
 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 

Раздел N1. 36 14 36 18 14 14 - 4   

ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 

Учебная практика 36        36  

ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 

Производственная практика 72         72 

 Промежуточная аттестация           

 Всего: 144 14 36 18 14 14 - 4 36 72 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

 

 

 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

Объем, ак. 

ч. 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

МДК. 04.01. Обработка металлических изделий и деталей на универсальных металлорежущих 

станках различного вида и типа 

18 14  

Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных) 

18 14  

Тема 1.1. 

Основные 

сведения при 

обработке на МРС 

Содержание 2 - ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 1. Классификация металлорежущих станков. Роль металлорежущих станков 

в промышленности. Перспективы развития металлорежущих станков. 

Требования к профессии станочника. Классификация по степени 

универсальности, точности, автоматизации, по расположению шпинделя, в 
зависимости от массы. Обозначение и расшифровка МРС 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

2. Охрана труда. Условия и охрана труда. Производственные санитарно- 

гигиенические нормы. Правила техники безопасности при работе на МРС. 

Организация рабочего места станочника. Оснащение рабочего места станочника. 
Технологическая и организационная оснастка 

3. Точность станков и качество обработки. Основные погрешности МРС. 

Влияние режущего инструмента на качество обработки. 

Производительность и надежность станков. Производительность, 
надежность, безотказность, долговечность станков. 

4. Пожаро- и электробезопасность. Обеспечение пожаро - и 

электробезопасности. Организационные и технические мероприятия по 

обеспечению электробезопасности. Экология при работе на станках. 

Экология как наука. Виды загрязнений окружающей среды в 
машиностроении и металлообработке 
Самостоятельная работа обучающихся 
Основные правовые и организационные положения по охране труда. 

1 - 

Тема 1.2. Основы 

резания 

материалов 

Содержание 2 2 ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 

1. Основные понятия теории резания. Сущность технологии изготовления 
деталей на МРС. Процессы обработки резанием. Элементы резания. 
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 Глубина резания. Главное движение резания и движение подачи. Скорость 

резания и скорость подачи. Режимы резания. Взаимосвязанность 
параметров режима резания. Выбор и назначение режимов резания 

 
 

 
2 

  

2. Обрабатываемость материалов резанием и режущие свойства 
инструментов. Сущность обрабатываемости материала резанием. 

Способность инструментов обрабатывать различные материалы резанием 

3. Процесс стружкообразования. Классификация стружек. Нарост. Наклеп. 

Наростообразование: преимущества и недостатки. Элементы срезаемого 

слоя при различных видах обработки. Ширина, толщина и площадь 
поперечного сечения среза при различных видах обработки. 

4. Геометрия резца. Углы резца и их влияние на процесс резания. 

Геометрические параметры сверл. Геометрические параметры режущей 

части сверла. Методы заточки режущей части сверла. Контроль геометрии 

сверла 

5. Геометрические параметры режущих инструментов. Геометрия сверл. 

Геометрия зенкеров. Геометрия разверток. Геометрические параметры 

резьбонарезного инструмента. Влияние геометрических параметров 
резьбонарезного инструмента на процесс резания 

6. Материалы, обрабатываемые резанием. Чугуны, стали, бронза, латунь и 

т.д. Инструментальные материалы. Инструментальные стали. Твердые 

сплавы. Алмазы. Эльбор. 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие № 1. Заточка режущей части сверла, зенкеров, 
разверток с последующим контролем комплексным шаблоном. 

1 1 

Практическое занятие № 2. Определение режимов резания при работе на 

токарных и фрезерных станках. 

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Расчеты режимов резания при работе на МРС 

1 - 

Тема 1.3. Станки 

токарной группы 

Содержание 4 - ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 1. Правила техники безопасности. Правила техники безопасности при 

работе на токарных станках. Организация рабочего места токаря. 

Планировка и организация рабочего места токаря в механических цехах 
различных типов производства. 

 

 
4 

 

2. Процесс резания материалов на токарных станках. Главные движения детали и 

инструмента при обработке на токарном станке (движения резания; движения 

подачи). Элементы режимов резания при точении. Глубина резания. Скорость 
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 резания. Подача    

 
ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

3. Классификация и элементы токарных резцов сверл, зенкеров, разверток. 

Типы резцов. Классификация: по виду обработки, по направлению подачи. 

Геометрические элементы токарных резцов. Виды сверл, зенкеров, 

разверток и их конструктивные особенности. Материал для изготовления 
осевого инструмента. 

4. Классификация станков токарной группы. Специализированные станки. 

Универсальные станки. Токарно-револьверные станки. Токарно-лобовые 

станки. Карусельные станки. Токарные автоматы и полуавтоматы. 
Характеристики и кинематика станков токарной группы. 

5. Основные узлы и механизмы станков токарной группы. Принадлежности 
и приспособления к токарным станкам. Основные группы приспособлений. 

6. Типовые детали цилиндрической формы. Детали типа тел вращения. 

Виды выполняемых работ. Контрольно-измерительный инструмент. 
Методы и средства контроля, применяемые при токарной обработке. 

7. Методы точения наружных цилиндрических поверхностей, подрезание 

уступов, обработка торцов. Способы закрепления заготовок. Устройство 

трехкулачкового патрона. Точение канавок и отрезание. Методы обработки 

цилиндрических отверстий. Сверление и рассверливание. Зенкерование 

отверстий. Технологическая последовательность обработки отверстий 
зенкерованием. Растачивание отверстий, вытачивание канавок. 

8. Резцы для обработки резьбовых поверхностей. Установка резьбовых 

резцов на станке. Нарезание резьбы треугольного профиля резцом. 

Нарезание прямоугольной и трапецеидальной резьбы. Обработка 

многозаходных резьб. Способы деления резьбы на заходы. Вихревой метод 

нарезания резьбы. Контроль и измерение резьбы. Контрольно- 
измерительные инструменты. Методы контроля резьбовой поверхности 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие № 3. Наладка ТВС на для обработки наружных 
цилиндрических и торцевых поверхностей. 

1 1 

Практическое занятие № 4. Наладка ТВС для отрезания заготовок, 

вытачивания наружных канавок прямоугольного профиля на 

цилиндрических торцевых поверхностях 

1 1 

Практическое занятие № 5. Наладка ТВС на обработку цилиндрических 
поверхностей с установкой заготовок в центрах 

1 1 
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 Практическое занятие № 6. Наладка ТВС при сверлении различных 
отверстий. 

1 1  

Тема 1.4. 

Токарная 

обработка 

заготовок 

типовых деталей. 

Содержание 1 -  

1. Обработка заготовок деталей типа стаканов. Классификация деталей, 

получаемых обработкой на токарных станках. Применяемые приспособления. 

Технологический процесс изготовления стакана из прутковой заготовки. 

Обработка заготовок деталей типа тонкостенных втулок. Способы закрепления. 
Деформация тонкостенной втулки и способ устранения. 

 
 

 
1 

 
 

 
- 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

2. Обработка заготовок деталей типа дисков. Способы закрепления. Применяемые 

станочные приспособления. Технология изготовления деталей типа дисков. 

Обработка заготовок деталей типа колец. Технология изготовления деталей типа 
колец. Применяемые приспособления. 

Тема 1.5. Станки 

фрезерной группы 
Содержание 7 4  

1. Организация рабочего места фрезеровщика. Планировка и организация рабочего 

места фрезеровщика в механических цехах различных типов производства. 

Правила безопасности при работе на фрезерных станках. Перед началом работы. 
Во время работы. После окончания работы. 

 
 
 

 
3 

 ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 

2. Общие сведения о фрезеровании. Элементы фрезы. Элементы режимов резания 

при фрезеровании. Основные сведения о станках фрезерной группы. 
Классификация станков фрезерной группы. 

3. Классификация и конструкция фрез. Классификация по технологическому 

признаку, по конструктивным признакам. Закрепление фрез на станке. Основные 
виды и схемы фрезерования. 

4. Фрезерные станки различного вида. Консольно-фрезерные станки. Консольный 

вертикально-фрезерный станок модели 6Р12. Бесконсольные вертикально- 

фрезерные станки. Продольно-фрезерные станки. Копировально-фрезерные 
станки. Шпоночно-фрезерные станки. Фрезерные станки непрерывного действия. 

Назначение, принцип действия 

5. Приспособления для выполнения фрезерных работ. Фрезерование с 

использованием делительных приспособлений (УДГ). Фрезерование плоских 

поверхностей. Контроль плоских поверхностей. Фрезерование прямоугольных 

пазов, канавок и уступов. Фрезерование профильных пазов. Отрезные и прорезные 
работы. Фрезерование фасонных и криволинейных поверхностей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 
ПК 4.1-4.3 

Практическое занятие № 7. Наладка фрезерного станка на обработку 

горизонтальных плоских поверхностей концевыми, цилиндрическими, 

торцевыми и осевыми фрезами. 

1 1 
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 Практическое занятие № 8. Наладка фрезерного станка на обработку 
фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого профиля. 

1 1 ОК 01-09 

Практическое занятие № 9. Наладка фрезерного станка при обработке 

многогранников, канавок и шлицев на цилиндрических и конических 

поверхностях. 

2 2 

Тема 1.6. Станки 

сверлильной 

группы 

Содержание 1 2  
 
 
 

 
ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

1. Организация рабочего места сверловщика. Требования безопасности при 

работе на сверлильных станках. Назначение и классификация сверлильных 
станков. Устройство основных узлов и механизмов сверлильных станков. 

 
 
 

 
1 

 
 
 

 
- 

2. Режущий инструмент и технологическая оснастка для обработки на 
сверлильных станках. Работы, выполняемые на сверлильных станках. 

3. Нарезание резьб на сверлильных станках. Нарезание резьбы плашками и 

метчиками. Дефекты и способы их устранения при нарезании резьбы на 

сверлильных станках. Дефекты обработки и их предупреждение при работе 

на сверлильных станках. Увод сверла от заданной оси, разбивка отверстия 

по диаметру, неудовлетворительная шероховатость обработанной 
поверхности, смещение оси отверстия от базовых поверхностей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие № 10. Наладка вертикально-сверлильного станка на 
сверление, рассверливание, растачивание, нарезание резьбы 

1 1 

Практическое занятие № 11. Наладка вертикально-сверлильного станка на 
зенкование, цекование, развертывание. 

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Брак при нарезании резьб. 

1  

Тема 1.7. 

Сведения о 

технологическом 

процессе 

механической 

обработки 

Содержание 1 2 

1. Понятие о базировании и базах. Определение положения призматической детали 

относительно трех координатных плоскостей. Определение положения тел 

вращения. Технологические базы. Установочная база. Измерительная база. 
Правила постоянства баз 

 

 
1 

 

 
- 

2. Заготовки деталей и припуски на обработку. Виды заготовок и способ их 
получения. Общие и межпереходные припуски на обработку 

3. Технологическая документация. Технологические документы общего и 

специального назначения. Правила построения технологического процесса. 

Исходные данные для создания технологического процесса. Последовательность 
построения реализации технологического процесса. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
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 Лабораторная работа № 1. Базирование и установка заготовок (деталей) в 
приспособлениях при различных видах обработки. 

2 2  

 
ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

Тема 1.8. 

Оснастка и 

приспособления, 

применяемые на 

металлорежущих 

станках 

Содержание 1 - 

1. Общие сведения об оснастках, применяемых на МРС. Классификация оснастки. 

Конструктивные элементы приспособлений. Универсально-сборная 

технологическая оснастка. Типовые конструкции приспособлений. Принцип 
базирования заготовок (деталей) в приспособлениях. 

 

 
1 

 

 
- 

2. Грузоподъемные приспособления и устройства. Конструктивные элементы 

грузоподъемных приспособлений и устройств. Требования безопасности при 

работе с грузоподъемными приспособлениями и устройствами. 

Тема 1.9. Наладка 

и эксплуатация 

станков 

Содержание 1 - 

1. Особенности наладки станков. Методы наладки станков. Общие сведения 

о порядке наладки станков. Особенности наладки токарных станков. 

Особенности наладки фрезерных станков. Особенности наладки 
сверлильных станков. Особенности наладки шлифовальных станков. 

 

 
1 

 
 

 
- 

2. Эксплуатация станков. Система обслуживания металлорежущих станков. 

Функции станочника по обслуживанию станков. Основы рационального 

использования станков. Правила эксплуатации станков токарной группы. 

Уход за станком и оснасткой. Типовые отказы и методы их устранения. 

Правила эксплуатации станков фрезерной группы. 

Самостоятельная работа обучающихся 
Планировка рабочего места станочника и нормы по его оснащению 

1 1 

Промежуточная аттестация в форме демонстрационного экзамена 2   

Консультация -   

Учебная практика 

Виды работ 

1. Безопасность труда, пожарная безопасность и правила поведения в учебных мастерских. Упражнения в 

управлении токарным, фрезерным, сверлильным, шлифовальным станками; 

2. Назначение режимов резания для различных видов обработки; 

3. Заточка и установка резцов, фрез, и сверл; 

4. Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных станках ручной и механической подачами; 

5. Подрезание торцев и уступов на токарном станке в трехкулачковом патроне; 

6. Отрезание заготовок (деталей) на токарных, фрезерных станках; вытачивание канавок на наружной 

цилиндрической поверхности; 

7. Выполнение центровых отверстий на токарных, фрезерных и сверлильных станках; 

36  ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
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8. Зенкерование, сверление, рассверливание, развертывание, зенкование и цекование отверстий на 

токарных, фрезерных, сверлильных станках; 

9. Обработка внутреннего диаметра для нарезания крепежных резьб метчиками; обработка конусов при 

помощи разворота верхних салазок суппорта; 

10. Обработка конических поверхностей широкими резцами; обработка конических поверхностей в 

центрах смещением корпуса задней бабки; 

Дифференцированный зачет 

   

Производственная практика 

Виды работ 

1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии и на рабочем 

месте. Работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных станках, станках с 

применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных 

приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с 

технологической картой или указаниями мастера; 

2. Сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в 

одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках; 

3. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках; 

нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы 

резцом, многорезцовыми головками; 

4. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиками или плашкой на токарных станках; 

5. Обработка деталей на копировальных и шпоночных станках. 

6. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей фрезами. 

Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях; 

7. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, 

канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек; 

8. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных 

конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по 

индикатору; 

9. Установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих - комбинированного крепления и 

точной выверки в различных плоскостях; 

10. Подналадка сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков; 

11. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

12. Выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования; 

13. Фрезерование открытых и полуоткрытых поверхностей различной конфигурации и сопряжений, 

резьбы, спиралей, зубьев, зубчатых колес и рек; 

14. Шлифование и нарезание рифлений на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных 

станках; 

72  ПК 4.1-4.3 
ОК 01-09 
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15. Сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и 

твердых сплавов; 

16. Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических делительных головках с 

выполнением всех необходимых расчетов; фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов на 

уникальном оборудовании; 

17. Выполнение шлифования и доводки наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных 

с криволинейными цилиндрическими поверхностями с труднодоступными для обработки и измерения 

местами; 

18. Дифференцированный зачет 

19. Квалификационный экзамен по профессиональному модулю 

   

Всего 144 14  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», 

оснащенный в соответствии с Приложением 3 образовательной программы по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков с программным управлением. 

Лаборатории «Программного управления станками с ЧПУ», оснащенные в соответствии 

с Приложением 3 образовательной программы по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков. 

Лаборатория «Метрологии, стандартизации и сертификации», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор- 

наладчик металлообрабатывающих станков 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Мастерская по компетенции «Промышленная механика и монтаж», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор- 

наладчик металлообрабатывающих станков 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM- 

система ДМК Пресс 2021 

2. Ильянков, А.И. Технология машиностроения, Москва: Академия, 2021. 

3. Научные основы технологии машиностроения Мельников, А.С. СПб.: Лань, 

2024. 

4. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) (3-е изд.) 

Босинзон М.А. М.: Академия, 2020 г. 

 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание [ЦОК] Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5816 

2. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание [ЦОК] Обработка деталей по программе на станках с ЧПУ (числовым 

программным управлением). Подналадка отдельных узлов и механизмов станка с ЧПУ 

(числовым программным управлением). Контроль и индикация ошибок. 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5817 

3. Подготовка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением [ЦОК] Разработка операционной технологии при создании управляющих 

программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20218 
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4. Общие сведения о металлорежущих станках с программным управлением [ЦОК] 

Система  координат станка, детали, инструмента 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20240 

5. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Разработка управляющих 

программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5814 

6. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Автоматизация 

программирования станков с ЧПУ (числовым программным управлением) и СAD/CAM 

системы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5815 

7. Раздел 1. Разработка управляющих программ [База] Структура управляющей 

программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19682\ 

8. Разработка управляющих программ [ЦОК] Структура управляющей программы. 

Основные GM коды https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20476 

9. Программирование на станках с ЧПУ [ЦОК] Составление расчётно- 

технологической карты токарной операции 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20064 

10. Разработка управляющих с применением систем CAD/CAM, в том числе с 

применением систем автоматического программирования [ЦОК] Подготовка управляющей 

программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20490 

11. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением [ЦОК] Основные способы подготовки управляющих программ для станков с 

числовым  программным управлением 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20622 

12. Структура управляющей программы. Запись, контроль и редактирование 

управляющей программы [ЦОК] Особенности проверки качества обработанных 

деталейhttps://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20217 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата 

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 4.1. Выполнять обработку 

заготовок, деталей на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных, 

копировальных и шпоночных 

станках. 

выполняет работы по обработке 

деталей на сверлильных, токарных, 

фрезерных, станках с применением 

охлаждающей жидкости, с 

применением режущего инструмента 

и универсальных приспособлений и 

соблюдением последовательности 

обработки и режимов резания в 

соответствии с технологической 

картой или указаниями мастера; 

- выполняет сверление, 

рассверливание, зенкование 

сквозных и гладких отверстий в 

деталях, расположенных в одной 

плоскости, по кондукторам, 

шаблонам, упорам и разметке на 

сверлильных станках; 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю. 

ПК 4.2. Осуществлять наладку 

обслуживаемых станков. 

- выполняет наладку обслуживаемых 

станков; 

- выполняет подналадку 

сверлильных, токарных, фрезерных 

станков; 

ПК.4.3. Проверять качество 

обработки деталей. 

- выполняет установку и выверку 

деталей на столе станка и в 

приспособлениях; фрезеровать 

прямоугольные и радиусные 

наружные и внутренние поверхности 

уступов, пазов, канавок, 

однозаходных резьб, спиралей, 
зубьев шестерен и зубчатых реек; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном  и/или 

социальном контексте, анализирует 

и выделять её составные части; 

Определяет этапы решения задачи, 

составляет  план действия, 

реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и  эффективно  ищет 
информацию, необходимую для 

Опрос, лист наблюдений 



 

20 

 

 решения задачи и/или проблемы; 

Оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 
с помощью наставника) 

 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс 

поиска, выбирает необходимые 

источники информации; 

Выделяет наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты 

поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность   в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой 

и финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Определяет   актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; 

Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

Определяет  и  выстраивает 

траектории   профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды; 

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей   социального   и 
культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять гражданско- 

патриотическую    позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на    основе 

традиционных   российских 

духовно-нравственных ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных 

и межрелигиозных отношений, 

применять  стандарты 
антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей 

профессии; 

Применяет стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы  бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; 

Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную 

деятельность   с   соблюдением 
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 принципов бережливого  

производства  

ОК 08. Использовать средства Использует физкультурно- 

физической культуры для оздоровительную деятельность для 

сохранения и укрепления здоровья укрепления здоровья, достижения 

в процессе профессиональной жизненных и профессиональных 

деятельности и поддержания целей 

необходимого уровня физической  

подготовленности  

ОК 09. Пользоваться Понимает общий смысл четко 

профессиональной произнесенных высказываний на 

документацией на известные темы (профессиональные 

государственном и иностранном и бытовые) 

языках Понимает тексты на базовые 
 профессиональные темы 
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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)   

 

Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производственная  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 

Семестр Объем  

 в 

часах 

 

УП. 01 

 

ПМ.01 

Изготовление 

различных деталей 

на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

Учебная практика Ознакомительная, 

технологическая 

3-4 

 

 

36;36 

 

 

УП. 02 ПМ . 02 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей 

на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением 

Учебная практика Ознакомительная, 

технологическая 

4 72 

УП. 03 ПМ. 03 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей 

на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

Учебная практика Ознакомительная, 

технологическая 

4 72 

УП. 04 ПМ. 04 

Освоение профессии 

рабочего 19149 

Токарь 

Учебная практика Ознакомительная, 

технологическая 

2 36 

  Всего УП   252 

ПП. 01 

 

ПМ.01 

Изготовление 

деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

Производственная 

практика 

Технологическая 4 108 

ПП. 02 ПМ.02 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

деталей на 

фрезерных станках 

с программным 

управлением 

Производственная 

практика 

Технологическая 4 108 
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ПП.03 ПМ.03 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

Производственная 

практика 

Технологическая 4 108 

ПП.04 ПМ.04 

Освоение профессии 

рабочего 19149 

Токарь 

Производственная 

практика 

Технологическая 2 72 

  Всего ПП   396 

  Итого практики   648 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2025 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1 

к ОПОП-П по профессии  

15.01.38 Оператор – наладчик  

металлообрабатывающих  станков 
 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.01 ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках с программным 

управлением 

 

УП.02 ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных станках 

с программным управлением 

 

УП.03 ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках 

 

УП .04 ПМ.04 Освоение профессии рабочего 19149 Токарь 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



46 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ........................ 47 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики .......................................................................... 48 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ………………………………………………………………………  Ошибка! Закладка не 

определена. 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики ................................................................................................ 50 

2.2.  Структура учебной практики ...................................................................................................................... 51 

2.3. Содержание учебной практики ..................................................................................................................... 56 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ................................................... 61 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики .................................................................... 61 

3.2. Учебно-методическое обеспечение ............................................................................................................... 61 

3.3. Общие требования к организации учебной практики ............................................................................. 61 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики ................................................................................... 62 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ............................. 63 

  

 

  



47 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной программы: 

 

Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 

Оператор – наладчик металлообрабатывающих станков и реализуется в профессиональном цикле 

после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в 

соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

 

УП. 01 Учебная практика 

 

ПМ. 01 Изготовление различных 

деталей на токарных станках с 

программным управлением 
 

МДК 01.01Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

программным управлением 
 

УП.02 Учебная практика 

 

ПМ .02 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением  

 

МДК 02.01 Технология 

изготовления деталей на 

фрезерных станках с 

программным управлением 
 

УП.03 Учебная практика ПМ.03 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей 

на токарных станках 

 

МДК 03.01 Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках 

 

УП.04 Учебная практика ПМ.04 Освоение профессии 

рабочего 19149 Токарь 

 

МДК 04.01 Изготовление 

деталей на токарных станках 

различного вида и типа 
 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций 

(ПК): 

 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно- нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностранном 

языках 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках с программным управлением 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 2.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

станком 

ПК 2.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации 

ПК 2.5 Выполнять обработку деталей на фрезерных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с программным управлением 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 3.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

на токарных станках с программным управлением 

ПК 3.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации 

ПК 3.5 Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

ПК 4.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках 

ПК 4.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 4.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 4.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности: 

ВД 1 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением;  

ВД 2 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных станках с 

программным управлением; 

ВД 3 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках; 

ВД 4 Изготовление различных деталей на токарных станках.  

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 
 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, предусмотренным 

ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт 

(сформировать умения): 



49 

 

 

Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

ВД 1 Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

 

 

 

 

 

 

Практический опыт:  

Выполнение подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря;  

использование инструмента и оснастки для работы на токарных станках в 

соответствии с полученным заданием;  

определения последовательности и оптимальных режимов обработки различных 

изделий на токарных станках в соответствии с заданием; 

осуществление технологического процесса обработки и доводки изделий на 

токарных станках и соблюдение требований к качеству в соответствии с 

заданием и технической документацией. 

 

Умения: Подготовка к работе и обслуживание рабочего места токаря в 

соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

выбор и подготовка к работе технологической оснастки, в т.ч. универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный 

инструмент; рассчет и  установка последовательности и оптимального режима 

токарной обработки в соответствии с требованиями чертежа;  

осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью 

размеров по 10–14-му квалитету; 

с точностью по 7–9-му квалитету; по 5-му, 6-му квалитету; 

осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней сложности: с 

точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; по 12–14-му квалитету; по 7–9-

му квалитету; 

осуществлять токарную обработку заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му 

квалитету 

нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком и 

плашкой; 

нарезать наружную и внутреннюю однозаходной треугольного профиля, 

прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками;  

нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные резьбы на 

заготовках деталей 

осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 10–14-му 

квалитету и деталей средней сложности с точностью размеров по 12–14-му 

квалитету, а также простых крепежных наружных и внутренних резьб; 

осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 7–9-му 

квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и 

внутренних однозаходных резьб; 

осуществлять контроль простых деталей с точностью размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, деталей средней сложности с точностью размеров по 7–9-му 

квалитету и сложных с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, а также 

наружных и внутренних двухзаходных резьб 

ВД 2 Наладка 

оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением; 

Практический опыт:  

Настройка и наладка фрезерного станка с программным управлением для 

обработки заготовок деталей с точностью размеров по 7 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных 

станках с программным управлением; 

разработка управляющих программ для фрезерного станка с программным 

управлением с помощью систем автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос управляющей программы на фрезерный станок с ЧПУ и ее коррекция; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на фрезерных станках с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на фрезерном 

станке с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 
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труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

осуществление построения 3D модели детали по чертежу; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ системах; 

осуществление написания управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники 

и осуществление их коррекции; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 7 - 14-му 

квалитетам на фрезерном станке с программным управлением. 

ВД 3 Наладка 

оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках 

Практический опыт:  

Настройка и наладка токарного станка для обработки заготовок деталей с 

точностью размеров по 7 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках; 

разработка управляющих программ для токарного станка с помощью систем 

автоматического программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного производства, 

диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос управляющей программы на токарный станок и ее коррекция; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на токарном станке с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на токарном 

станке в соответствии с требованиями охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

осуществление построения 3D модели детали по чертежу; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ системах; 

осуществление написания управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники 

и осуществление их коррекции; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 7 - 14-му 

квалитетам на токарном станке. 

ВД 4 Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках. 

Практический опыт:  

Настройка и наладка токарного станка для обработки заготовок деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на токарном 

станке в соответствии с требованиями охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитетам на токарном станке. 

 

  2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП. 01 72 концентрированно 2/3,2/4 дифф. зачет 
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УП. 02 72 концентрированно 2/4 дифф. зачет 

УП. 03 72 концентрированно 2/4 дифф. зачет 

УП. 04 36 концентрированно 1/2 дифф. зачет 

Всего УП 252 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ Наименование 

тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 

72 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

 

Раздел 1. Обработка деталей на 

токарных станках 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках с программным 

управлением 

Тема 1.1. 

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в учебных 

мастерских. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

рабочего 

места 

оператора-

наладчика на 

токарных 

станках с 

программным 

управлением 

2 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках с 

программным 

управлением 

2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 6 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

токарных станков с 

программным управлением  

1. Разработка 

управляющих программ 

для токарного станка с 

программным 

управлением с помощью 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

токарный 

станок с ЧПУ 

и ее 

12 
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 коррекция 

Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

токарным 

станком с ПУ 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 1.4 Раздел 3. Изготовление деталей 

на токарных станках с 

программным управлением 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Изготовление 

простых 

деталей с 

точностью 

размеров по 

12 - 14-му 

квалитетам 

12 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 9 

- 11-му 

квалитетам 

12 

Тема 3.3 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 7 

- 9-му 

квалитетам 

12 

   Дифференцир

ованный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 42 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных станках с программным управлением 

72 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка фрезерного 

станка с программным 

управлением 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на фрезерных 

станках с программным 

управлением 

Тема 1.1. 

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в учебных 

мастерских. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

рабочего 

места 

оператора-

наладчика на 

фрезерных 

2 
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станках с 

программным 

управлением 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

фрезерных 

станках с 

программным 

управлением 

2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 6 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

фрезерных станков с 

программным управлением  

1. Разработка 

управляющих программ 

для фрезерного станка с 

программным 

управлением с помощью 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

фрезерный 

станок с ЧПУ 

и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

фрезерным 

станком с ПУ 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 2.5 Раздел 3. Изготовление деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием, технологической 

и конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Изготовление 

простых 

деталей с 

точностью 

размеров по 

12 - 14-му 

квалитетам 

12 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 9 

- 11-му 

квалитетам 

12 
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Тема 3.3 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 7 

- 9-му 

квалитетам 

12 

Дифференцир

ованный зачет 

6 

 ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 42 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках 

72 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка токарного станка 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках  

Тема 1.1. 

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в учебных 

мастерских. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

рабочего 

места 

оператора-

наладчика на 

токарных 

станках с 

программным 

управлением 

2 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках  

2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 6 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

токарного станка 

1. Разработка 

управляющих программ 

для токарного станка с 

помощью систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

токарный 

станок и ее 

коррекция 

12 
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Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

токарным 

станком 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 3.5 Раздел 3. Изготовление деталей 

на токарных станках 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Изготовление 

простых 

деталей с 

точностью 

размеров по 

12 - 14-му 

квалитетам 

12 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 9 

- 11-му 

квалитетам 

12 

Тема 3.3 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 7 

- 9-му 

квалитетам 

12 

Дифференцир

ованный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 42 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04* Выполнение работ по профессии 19149 Токарь 36 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка токарного станка 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках различного типа и 

вида 

Тема 1.1. 

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в учебных 

мастерских. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

рабочего 

места на 

токарных 

станках 

различного 

типа и вида 

2 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

2 
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инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках  

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 6 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

 

Раздел 2. Изготовление деталей 

на токарных станках различного 

типа и вида 

 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 2.1 

Изготовление 

деталей типов 

«Вал» и 

«Втулка» 

6 

 

 

 

 

 

Тема 2.2 

Изготовление 

деталей типов 

«Болт», 

«Гайка» 

6 

Тема 2.3 

Изготовление 

конусных 

деталей  

6 

Тема 2.4 

Изготовление 

деталей с 

точностью 

размеров по 

12 - 14-му 

квалитетам 

6 

Дифференцир

ованный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 30 

 

 

 

2.3. Содержание учебной практики 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 Изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным управлением 

72 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка с 

программным управлением 

6 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

учебных мастерских 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в учебных мастерских 

2 

Тема 1.2. Организация 

рабочего места оператора-

наладчика на токарных 

станках с программным 

управлением 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места 

оператора-наладчика на токарных станках с 

программным управлением 

2 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 2 
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и оснастки для работы на 

токарных станках с 

программным управлением 

инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках с программным управлением 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для токарных станков с 

программным управлением 

24 

Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

токарный станок с ЧПУ и ее 

коррекция 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на токарный станок с ЧПУ и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта управления 

токарным станком с ПУ 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления токарным 

станком с ПУ 

12 

Раздел 3. Изготовление деталей на токарных станках с программным 

управлением 

42 

Тема 3.1 Изготовление 

простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитетам 

12 

Тема 3.2 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 9 - 11-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 9 - 11-му квалитетам 

12 

Тема 3.3 Изготовление деталей 

с точностью размеров по 7 - 9-

му квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 7 - 9-му квалитетам 

12 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных станках с программным управлением 

72 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка фрезерного станка с 

программным управлением 

6 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

учебных мастерских 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в учебных мастерских 

 

2 

Тема 1.2. Организация 

рабочего места оператора-

наладчика на фрезерных 

станках с программным 

управлением 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места 

оператора-наладчика на фрезерных станках с 

программным управлением 

2 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

фрезерных станках с 

программным управлением 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках с программным 

управлением 

 

2 
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Раздел 2. Разработка управляющих программ для фрезерных станков с 

программным управлением 

24 

Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

фрезерный станок с ЧПУ и 

ее коррекция 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на фрезерный станок с ЧПУ и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта 

управления фрезерным 

станком с ПУ 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления фрезерным 

станком с ПУ 

12 

Раздел 3. Изготовление деталей на фрезерных станках с программным 

управлением 

 

42 

Тема 3.1 Изготовление 

простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитетам 

12 

Тема 3.2 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 9 - 11-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 9 - 11-му квалитетам 

12 

Тема 3.3 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 7 - 9-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 7 - 9-му квалитетам 

12 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках 

72 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка 6 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

учебных мастерских 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в учебных мастерских 

 

2 

Тема 1.2. Организация 

рабочего места оператора-

наладчика на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места 

оператора-наладчика на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

2 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах 

2 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для многокоординатных 

обрабатывающих центров 

24 



59 

 

Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

многокоординатные 

обрабатывающие центры и 

ее коррекция 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на многокоординатные 

обрабатывающие центры и ее коррекция 

12 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта 

управления 

многокоординатным 

обрабатывающим центром 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления 

многокоординатным обрабатывающим 

центром 

12 

Раздел 3. Изготовление деталей на токарных станках  42 

Тема 3.1 Изготовление 

простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитетам 

12 

Тема 3.2 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 9 - 11-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 9 - 11-му квалитетам 

12 

Тема 3.3 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 7 - 9-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление простых деталей с 

точностью размеров по 7 - 9-му квалитетам 

12 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04* Выполнение работ по профессии 19149 

Токарь 

36 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка  6 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

учебных мастерских 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в учебных мастерских 

2 

Тема 1.2. Организация 

рабочего места на токарных 

станках различного типа и 

вида 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места  на 

токарных станках  

2 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

токарных станках  

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках  

2 

Раздел 2. Изготовление деталей на токарных станках различного типа и 

вида 

30 

Тема 2.1 Изготовление 

деталей типов «Вал» и 

«Втулка» 

 

Содержание  

Изготовить детали типов «Вал» и «Втулка» 6 

Тема 2.2 Изготовление Содержание  
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деталей типов «Болт», 

«Гайка» 

Изготовить детали типов «Болт» и «Гайка» 6 

Тема 2.3 Изготовление 

конусных деталей 

Содержание  

Освоить изготовление конусных деталей на 

токарных станках 

6 

Тема 2.4 Изготовление 

деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитетам 

Содержание  

Освоить изготовление деталей с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитетам 

6 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах» 

оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Лаборатория «Программного управления станками с ЧПУ» оснащенная в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П. 

Мастерская «Металлообработки» и зоны по видам работ, оснащенная(ые) в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П  

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Босизон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением, М., ОИЦ Академия, 2021г 

2. Мельников, А.С. Научные основы технологии машиностроения: Учебное пособие / 

А.С. Мельников, М.А. Тамаркин и др. - СПб. Лань, 2020. - 420 c. – ISBN 978-5-8114-3046-8. 

3. Мычко, В.С. Токарная обработка. Справочник токаря: пособие / В. С. Мычко. – 

Минск: РИПО, 2020. – 353 c. – ISBN 978-985-503-899-4. 

4. Мычко, В.С. Фрезерная обработка. Справочник фрезеровщика: пособие / В. С. Мычко. 

– Минск: РИПО, 2021. – 475 с.: ил. – ISBN 978-985-503-389-0. 

5. Современный  станок  с  ЧПУ  и  CAD/CAM-система:  учебное  пособие  / Л.В. 

Теверовский, А.А. Ловыгин – Москва: ДМК Пресс 2022. – 280 с. – ISBN: 978-5-97060- 123-5. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении. – Москва : Форум, 2021. – 

448 c. – ISBN 978-5-00091-558-5. 

2. Ильянков, А.И. Основные термины, понятия и определения в технологии 

машиностроения: Справочник: учебное пособие / А.И. Ильяньков, Н.Ю. Марсов. – Москва : 

Академия, 2022. – 288 с. – ISBN 978-5-7695-6279-2. 

3. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла изделий 

машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. – Москва : Академия, 2020. – 304 c. 

ISBN 978-5-7695-3003-6. 

4. Кондаков А.И. САПР технологических процессов / А.И. Кондаков. 3-е изд. – Москва : 

Академия, 2020. – 272 c. – ISBN 978-5-7695-6635-6. 

5. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : пособие / В. С. Мычко. – 

Минск : РИПО, 2021. – 185 c. – ISBN 978-985-503-900-7. 

6. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке 

машиностроительного производства. – Москва : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2022 – 286 c. 

7. http://www.fsapr2000.ru Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 

CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско- 

технологической подготовки производства 

8. http://www/i-mash.ru Специализированный информационно-аналитический интернет-

ресурс, посвященный машиностроению. 

 

 
3.3. Общие требования к организации учебной практики  

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, лабораториях и иных 

структурных ГБПОУ МО «Колледж «Коломна», либо в организациях в специально оборудованных 

помещениях на основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по 

образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная организация), и 

ГБПОУ МО «Колледж «Коломна». 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной организацией в 

соответствии с ОПОП-П по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  

станков 
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 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится как непрерывно, 

так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения 

связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

 
3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится преподавателями дисциплин профессионального цикла.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Индекс 

УП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

УП. 01 

 

ПК 1.1- 1.4 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

УП.02  

 

ПК 2.1- 2.5 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

УП.03  ПК 3.1- 3.5 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

УП.04  ПК 4.1- 4.4 

ОК 01-09 

Осуществляет подготовку, 
наладку и обслуживание 
рабочего места для 
работы на токарных 
станках 
Осуществляет подготовку 
к использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 
Определяет 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных 
деталей на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 
Осуществляет 
технологический процесс 
обработки деталей на 
токарных станках с 
соблюдением требований к 
качеству в соответствии с 
заданием и технической 
документацией 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 «Оператор – 

наладчик металлообрабатывающих станков» и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 

5.1. ОПОП-П): 

ПП. 01 производственная 

практика 
  

 

ПМ. 01 Изготовление 

различных деталей на токарных 

станках с программным 

управлением 

МДК 01.01Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

программным управлением 

ПП.02 производственная 

практика 
  

 

ПМ .02 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением 

МДК 02.01 Технология 

изготовления деталей на 

фрезерных станках с 

программным управлением 

ПП.03 производственная 

практика 
  

 

 

ПМ.03 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей 

на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

МДК 03.01 Технология 

изготовления деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

ПП.04 производственная 

практика 
  

ПМ.04 Освоение профессии 

рабочего 19149 Токарь 

МДК 04.01 Изготовление 

деталей на токарных станках 

различного вида и типа 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций 

(ПК): 

 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно- нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностранном 

языках 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с программным управлением 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 1.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

станком 

ПК 1.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с полученным 

заданием 

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках с программным управлением 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 2.3 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

станком 

ПК 2.4 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации 

ПК 2.5 Выполнять обработку деталей на фрезерных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 3.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта управления 

на токарных станках с программным управлением 

ПК 3.3 Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации 

ПК 3.4 Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

ПК 3.5 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным заданием 

(включая изготовление пробной детали и контроль параметров) 

ПК 4.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках 

ПК 4.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 4.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 

токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 4.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках профессиональных 

модулей данной  ОПОП-П  по видам деятельности:  

ВД 1 Изготовление различных деталей на токарных станках с программным управлением;  

ВД 2 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных станках с программным 

управлением; 

ВД 3 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах; 

ВД 4 Изготовление различных деталей на токарных станках.  

1.2. Планируемые результаты освоения производственной практики 
В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, предусмотренным 

ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт (сформировать 

умения): 

 

Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 
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ВД 1 Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

Практический опыт:  

Настройка и наладка токарного станка с программным управлением для 

обработки заготовок деталей с точностью размеров по 7 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках с программным управлением; 

разработка управляющих программ для токарного станка с программным 

управлением с помощью систем автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос управляющей программы на токарный станок с ЧПУ и ее коррекция; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на токарном 

станке с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

осуществление построения 3D модели детали по чертежу; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ системах; 

осуществление написания управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники 

и осуществление их коррекции; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 7 - 14-му 

квалитетам на токарном станке с программным управлением. 

ВД 2 Наладка 

оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением; 

Практический опыт:  

Настройка и наладка фрезерного станка с программным управлением для 

обработки заготовок деталей с точностью размеров по 7 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных 

станках с программным управлением; 

разработка управляющих программ для фрезерного станка с программным 

управлением с помощью систем автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос управляющей программы на фрезерный станок с ЧПУ и ее коррекция; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на фрезерных станках с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на фрезерном 

станке с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

осуществление построения 3D модели детали по чертежу; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ системах; 

осуществление написания управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники 

и осуществление их коррекции; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 7 - 14-му 

квалитетам на фрезерном станке с программным управлением. 

ВД 3 Наладка 

оборудования и 

изготовление различных 

деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

Практический опыт:  

Настройка и наладка многокоординатного обрабатывающего центра для 

обработки заготовок деталей с точностью размеров по 7 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах; 

разработка управляющих программ для многокоординатного обрабатывающего 

центра с помощью систем автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос управляющей программы на многокоординатный обрабатывающий 
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центри ее коррекция; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на многокоординатном 

обрабатывающем центре с соблюдением требований к качеству, в соответствии 

с заданием, технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на 

многокоординатном обрабатывающем центре в соответствии с требованиями 

охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

осуществление построения 3D модели детали по чертежу; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

осуществление написания управляющей программы в CAD/САМ системах; 

осуществление написания управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники 

и осуществление их коррекции; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 7 - 14-му 

квалитетам на многокоординатном обрабатывающем центре. 

ВД 4 Изготовление 

различных деталей на 

токарных станках. 

Практический опыт:  

Настройка и наладка токарного станка для обработки заготовок деталей с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитетам; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках; 

Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией  

 

Умения: подготовка к работе и обслуживание рабочего места на токарном 

станке в соответствии с требованиями охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

разработка технологического процесса обработки деталей; 

обработка деталей различной сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитетам на токарном станке. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

 
Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / семестр 

ПП. 01 108 концентрированно 2/4 

ПП. 02 108 концентрированно 2/4 

ПП. 03 108 концентрированно 2/4 

ПП. 04 72 концентрированно 1/2 

Всего ПП 396 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 
 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ Наименование 

тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

ПП.01 Производственная практика по ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 
108 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка токарного станка 

с программным управлением 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках с программным 

управлением 

Тема 1.1.  

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в цехе 

предприятия. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

производства 

на участках со 

станками с 

ЧПУ 

4 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках с 

ЧПУ 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

токарных станков с 

программным управлением  

1. Разработка 

управляющих программ 

для токарного станка с 

программным 

управлением с помощью 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

токарный 

станок с ЧПУ 

и ее 

12 
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 коррекция 

Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

токарным 

станком с ПУ 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 1.5 Раздел 3. Изготовление деталей 

на токарных станках с 

программным управлением 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Ведение 

процессов 

обработки 

деталей на 

токарных 

станках с 

ЧПУ 

30 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Работа на 

токарных 

станках с 

ЧПУ 

36 

   Дифференцир

ованный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 72 

ПП.02 Производственная практика по ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на фрезерных станках с программным управлением 
108 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка фрезерного 

станка с программным 

управлением 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на фрезерных 

станках с программным 

управлением 

Тема 1.1.  

Охрана труда и 

пожарная 

безопасность в 

цехе 

предприятия. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

производства 

на участках со 

станками с 

ЧПУ 

4 

Тема 1.3. 
Подготовка к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

фрезерных 

станках с ЧПУ 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 
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ПК 2.3 

ПК 2.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

фрезерных станков с 

программным управлением  

1. Разработка 

управляющих программ 

для фрезерного станка с 

программным 

управлением с помощью 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

фрезерный 

станок с ЧПУ 

и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

фрезерным 

станком с ПУ 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 2.5 Раздел 3. Изготовление деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на фрезерных 

станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Ведение 

процессов 

обработки 

деталей на 

фрезерных 

станках с 

ЧПУ 

30 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Работа на 

фрезерных 

станках с 

ЧПУ 

36 

Дифференцир

ованный зачет 

6 

 ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 72 

ПП.03 Производственная практика по ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках 

 
 

108 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка токарного станка 

с программным управлением 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках 

Тема 1.1.  

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

в цехе 

предприятия. 

2 

Тема 1.2. 

Организация 

производства  

4 
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Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках  

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ для 

токарного станка 

1. Разработка 

управляющих программ 

для токарного станка с 

помощью систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

 

Тема 2.1. 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

систем 

автоматизиро

ванного 

программиров

ания. Перенос 

управляющей 

программы на 

токарном 

станке и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 

Разработка 

управляющих 

программ с 

помощью 

пульта 

управления 

токарного 

станка 
 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 24 

ПК 3.5 Раздел 3. Изготовление деталей 

на токарном станке 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 3.1 

Ведение 

процессов 

обработки 

деталей на 

токарных 

станках  

30 

 

 

 

 

 

Тема 3.2 

Работа на 

токарных 

станках  

36 

Дифференцир

ованный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3 72 

УП.04 Производственная практика по ПМ.04* Выполнение работ по профессии 19149 Токарь 72 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Раздел 1. Организация рабочего 

места. Наладка токарного станка 

1.Работы по организации 

рабочего места. Правила 

техники безопасности. 

2.Подготовка к 

Тема 1.1.  

Охрана труда 

и пожарная 

безопасность 

2 
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использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках различного типа и 

вида 

в цехе 

предприятия. 

Тема 1.2. 

Организация 

производства 

на участках с 

токарными 

станками 

различного 

типа и вида 

4 

Тема 1.3. 

Подготовка к 

использовани

ю 

инструмента и 

оснастки для 

работы на 

токарных 

станках  

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 12 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

 

Раздел 2. Изготовление деталей 

на токарных станках различного 

типа и вида 

 

1. Обработка и доводка 

деталей, заготовок и 

инструментов на токарных 

станках с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией  

2. Контроль обработанных 

поверхностей 

 

Тема 2.1 

Ведение 

процессов 

обработки 

деталей на 

универсальных 

токарных 

станках 

24 

 

 

 

 

 

Тема 2.2 Работа 

на 

универсальных 

токарных 

станках 

30 

Дифференциро

ванный зачет 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 60 

2.3. Содержание производственной практики 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

ПП.01 Производственная практика по ПМ.01 Изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным управлением 

108 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка с 

программным управлением 

12 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

цехе предприятия 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в цехе предприятия 

2 

Тема 1.2. Организация 

производства на участках со 

станками с ПУ 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места 

оператора-наладчика на токарных станках с 

программным управлением 

4 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

токарных станках с 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

6 
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программным управлением 
 

токарных станках с программным управлением 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для токарных станков с 

программным управлением 

24 

Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

токарный станок с ПУ и ее 

коррекция 

 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на токарный станок с ПУ и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта 

управления токарным 

станком с ПУ 

 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления токарным 

станком с ПУ 

12 

Раздел 3. Изготовление деталей на токарных станках с программным 

управлением 

72 

Тема 3.1 Ведение процессов 

обработки деталей на 

токарных станках с ПУ 

 

Содержание  

Освоить ведение процессов обработки деталей 

на токарных станках с ПУ 

30 

Тема 3.2 Работа на токарных 

станках с ПУ 

Содержание  

Освоить работу на токарных станках с ПУ 36 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 

ПП.02 Производственная практика по ПМ.02 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на фрезерных станках с программным 

управлением 

 

72 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка фрезерного станка с 

программным управлением 

 

12 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

цехе предприятия 

 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в цехе предприятия 

2 

Тема 1.2. Организация 

производства на участках со 

станками с ПУ 

 

Содержание  

Освоить организацию производства на 

участках со станками с ПУ 

4 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

фрезерных станках с 

программным управлением 
 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках с программным 

управлением 

6 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для фрезерных станков с 

программным управлением 

 

24 
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Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

фрезерный станок с ПУ и ее 

коррекция 

 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на фрезерный станок с ПУ и ее 

коррекция 

12 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта 

управления фрезерным 

станком с ПУ 

 

 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления фрезерным 

станком с ПУ 

12 

Раздел 3. Изготовление деталей на фрезерных станках с программным 

управлением 

 

42 

Тема 3.1 Ведение процессов 

обработки деталей на 

фрезерных станках с ПУ 

 

Содержание  

Освоить ведение процессов обработки деталей 

на фрезерных станках с ПУ 

30 

Тема 3.2 Работа на 

фрезерных станках с ПУ 

Содержание  

Освоить работу на фрезерных станках с ПУ 36 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 

ПП.03 Производственная практика по ПМ.03 Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на токарных станках 

108 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка с программным 

управлением 

 

12 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

цехе предприятия 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной безопасности в 

цехе предприятия 
2 

Тема 1.2. Организация 

производства на участках со 

станками с ПУ 

Содержание  

Освоить организацию рабочего места оператора-

наладчика на токарных станках с программным 

управлением 

4 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

токарных станках 
 

Содержание  

Освоить подготовку к использованию инструмента 

и оснастки для работы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

6 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для токарных станков 

 

24 

Тема 2.1 Разработка 

управляющих программ с 

помощью систем 

автоматизированного 

программирования. Перенос 

управляющей программы на 

токарные станки и ее 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью систем автоматизированного 

программирования. Перенос управляющей 

программы на токарные станки и ее коррекция 

12 
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коррекция 

 

Тема 2.2 Разработка 

управляющих программ с 

помощью пульта 

управления токарным 

станком 

Содержание  

Освоить создание управляющих программ с 

помощью пульта управления токарным станком 
12 

Раздел 3. Изготовление деталей на токарных станках 

 

72 

Тема 3.1 Ведение процессов 

обработки деталей на 

токарных станках 

 

Содержание  

Освоить ведение процессов обработки деталей 

на токарных станках 

30 

Тема 3.2 Работа на токарных 

станках 
 

Содержание  

Освоить работу на токарных станках 36 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 6 

ПП.04 Производственная практика по ПМ.04* Выполнение работ по 

профессии 19149 Токарь 

72 

Раздел 1. Организация рабочего места. Наладка токарного станка  12 

Тема 1.1. Охрана труда и 

пожарная безопасность в 

цехе предприятия 

Содержание  

Изучение охраны труда и пожарной 

безопасности в цехе предприятия 

 

2 

Тема 1.2. Организация 

производства на участках с 

токарными станками 

различного типа и вида 

Содержание  

Освоить организацию производства на 

участках с токарными станками различного 

типа и вида 

 

4 

Тема 1.3. Подготовка к 

использованию инструмента 

и оснастки для работы на 

токарных станках  

Содержание  

Освоить подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках  

 

6 

Раздел 2. Изготовление деталей на токарных станках различного типа и 

вида 

30 

Тема 3.1 Ведение процессов 

обработки деталей на 

универсальных токарных 

станках 

 

Содержание  

Освоить ведение процессов обработки деталей 

на универсальных токарных станках 

24 

Тема 3.2 Работа на 

универсальных токарных 

станках 

Содержание  

Освоить работу на универсальных токарных 

станках 

30 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного зачета 

 

6 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 
Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых 

соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные организации): АО 

«Коломенский завод», АО «НПК «КБМ», ООО «Торговый дом АДЛ». 

База прохождения производственной практики укомплектована оборудованием, техническими 

средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с 

будущей профессиональной деятельностью обучающихся. База практики обеспечивает безопасные 

условия труда для обучающихся.   

При определении мест производственной практики (по профилю специальности) для лиц с 

ограниченными возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, 

отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных условий и 

видов труда. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Босизон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением, М., ОИЦ Академия, 2021г 

2. Мельников, А.С. Научные основы технологии машиностроения: Учебное пособие / А.С. 

Мельников, М.А. Тамаркин и др. - СПб. Лань, 2020. - 420 c. – ISBN 978-5-8114-3046-8. 

3. Мычко, В.С. Токарная обработка. Справочник токаря: пособие / В. С. Мычко. – Минск: РИПО, 

2020. – 353 c. – ISBN 978-985-503-899-4. 

4. Мычко, В.С. Фрезерная обработка. Справочник фрезеровщика: пособие / В. С. Мычко. – Минск: 

РИПО, 2021. – 475 с.: ил. – ISBN 978-985-503-389-0. 

5. Современный  станок  с  ЧПУ  и  CAD/CAM-система:  учебное  пособие  / Л.В. Теверовский, 

А.А. Ловыгин – Москва: ДМК Пресс 2022. – 280 с. – ISBN: 978-5-97060- 123-5. 

 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении. – Москва : Форум, 2018. – 448 c. – 

ISBN 978-5-00091-558-5. 

2. Ильянков, А.И. Основные термины, понятия и определения в технологии машиностроения: 

Справочник: учебное пособие / А.И. Ильяньков, Н.Ю. Марсов. – Москва : Академия, 2021. – 288 с. – ISBN 978-

5-7695-6279-2. 

3. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла изделий 

машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. – Москва : Академия, 2020. – 304 c. ISBN 978-

5-7695-3003-6. 

4. Кондаков А.И. САПР технологических процессов / А.И. Кондаков. 3-е изд. – Москва : Академия, 

2020. – 272 c. – ISBN 978-5-7695-6635-6. 

5. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : пособие / В. С. Мычко. – Минск : 

РИПО, 2021. – 185 c. – ISBN 978-985-503-900-7. 

6. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке 

машиностроительного производства. – Москва : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2022 – 286 c. 

7. http://www.fsapr2000.ru Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 

CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско- технологической 

подготовки производства 

8. http://www/i-mash.ru Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 

посвященный машиностроению. 
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3.3. Общие требования к организации производственной практики  

 
Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, заключаемых 

между ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» и профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики  обучающиеся могут зачисляться на вакантные 

должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной организацией в 

соответствии с ОПОП-П по профессии 15.01.38 Оператор – наладчик металлообрабатывающих  станков.  

Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится как 

непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения 

связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители практики от 

образовательной организации и наставники от профильной организации. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Индекс 

УП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПП. 01 

 

ПК 1.1- 1.4 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

ПП.02  

 

ПК 2.1- 2.5 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

ПП.03  ПК 3.1- 3.5 

ОК 01-09 

Выбирает эффективные  

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности; 

Разрабатывает 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 

Адаптирует 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием; 

Выполняет обработку 

деталей на  станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству в 

соответствии с 

заданием и технической 

документацией 

ПП.04  ПК 4.1- 4.4 

ОК 01-09 

Осуществляет подготовку, 
наладку и обслуживание 
рабочего места для 
работы на токарных 
станках 
Осуществляет подготовку 
к использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 
Определяет 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных 
деталей на токарных 
станках в соответствии с 
заданием 
Осуществляет 
технологический процесс 
обработки деталей на 
токарных станках с 
соблюдением требований к 
качеству в соответствии с 
заданием и технической 
документацией 

аттестационный лист, 

отчет и (или) портфолио 

студента, содержащие  

графические, аудио, фото,  

видео материалы, 

наглядные образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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Приложение 

2.2.2 к ОПОП-П по 

профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
№ 293-од от 20.06.2024 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП.01 Материаловедение 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель дисциплины «ОП.01 Материаловедение» формирование базовых знаний об 

основных группах металлических и неметаллических материалов, о свойствах сталей, 

сплавах и других материалов, применяющихся профессиональной деятельности 

материалах. 

Дисциплина включена в обязательную часть общепрофессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 03. Планировать 

и реализовывать 

собственное 

профессиональное 

и личностное 

развитие, 

предпринимательскую 

деятельность 

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности 

в различных 

жизненных ситуациях 

- определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

- применять современную 

научную профессиональную 

терминологию. 

- содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

- современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную 

и письменную 

коммуникацию 

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального 

и культурного 

контекста 

- грамотно излагать свои 

мысли 

и оформлять документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

- правила оформления 

документов 

и построения устных 

сообщений 

 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания 

об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

- определять направления 

ресурсосбережения 

в рамках профессиональной 

деятельности 

по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 
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чрезвычайных 
ситуациях 

   

ПК 1.3. Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 
станком 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали 

 

ПК.2.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

-правила выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции) 

 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 
параметров) 

-составлять 

технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 

форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 12 12 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2  

Всего 36 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем  

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятия) 

 

 

Объем, акад. 

ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы металловедения 36 12  

Тема 1.1. Основные 

сведения о строении, 

свойствах металлов и 

сплавов и методах их 

испытаний 

Содержание 4  ОК 03, ОК 05, 

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. Понятие о науке Материаловедение, металлических материалах. 

Классификация металлов. Свойства металлов и сплавов. 

Физические и химические свойства металлов и сплавов. 

Механические свойства металлов и сплавов. Напряжения и виды 

деформаций. Прочность конструктивных материалов. Пластичность 

 

 

 

 

2 

 

 конструкционных материалов. Твердость конструкционных   

 материалов. Методы определения твердости. Ударная вязкость.   

 Испытания материалов на усталость   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 Практическое  занятие  1.  Определение  предела  прочности  и    

 пластичности при растяжении металлов и сплавов. Определение 2  

 твердости металлов по методу Бринелля/Роквелла   

 Самостоятельная работа обучающихся -   

Тема 1.2. Содержание 4  ОК 03, ОК 05, 
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Железоуглеродистые 

сплавы 

3. Характеристика и виды сплавов. Фазы металлических сплавов. 

Диаграммы состояния двухкомпонентных сплавов 
2 

 ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 Практическое занятие 2. Влияние химических элементов на 

свойства железоуглеродистых сплавов 
2 

  

 Самостоятельная работа обучающихся -   

Тема 1.3. Чугуны Содержание 6  ОК 03, ОК 05, 
 ОК 07. ПК.1.3. 

 5. Классификация чугунов. Белый чугун. Литейный черный чугун. 

Ковкий чугун. Высокопрочный чугун. Специальные чугуны 
2 

 ПК.2.4., ПК.3.2. 

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 6. Практическое занятие 3. Специальные чугуны. Свойства и    

 назначение антифрикционных и легированных чугунов. 
Расшифровка маркировки чугунов, определение свойств и 

2 
 

 назначения чугунов   

 Самостоятельная работа обучающихся 
Составить таблицу назначения чугунов 

2   

Тема 1.4. Стали Содержание 6  ОК 03, ОК 05, 
 ОК 07. ПК.1.3. 

 7. Классификация сталей по химическому составу, по качеству, 

назначению, по способу раскисления, по структуре 
2 

 ПК.2.4., ПК.3.2. 

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  

 8. Практическое занятие 4. Углеродистые конструкционные и 

инструментальные стали 
2 

  

 9. Практическое занятие 5. Легированные стали 2   
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 Самостоятельная работа обучающихся    

Тема 1.5. 

Термическая и 

химико-термическая 

обработка 

материалов 

Содержание 2  ОК 03, ОК 05, 

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 10. Общие сведения о термической обработке. Превращения в 

стали при нагревании и охлаждении. Режим термообработки. 

Химико-термическая обработка материалов. Поверхностное 

упрочнение. Цементация. Азотирование. Цианирование и 

нитроцементация. 

 

 

2 

 

Тема 1.6. Цветные Содержание 4  ОК 03, ОК 05, 

металлы и сплавы ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 11. Общие сведения о цветных металлах и сплавах. Классификация 

цветных металлов. Определение свойств алюминия и 
алюминиевых сплавов. Расшифровка марок алюминиевых сплавов. 

 

2 

 

 Свойства и назначение   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 12. Практическое занятие 6. Определение свойств меди и медных 

сплавов 
2 

  

 Самостоятельная работа обучающихся -   

Тема 1.7. Твердые 

сплавы 

Содержание 4  ОК 03, ОК 05, 

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 13. Порошковая металлургия. Классификация твердых сплавов и 

минералокерамических материалов. Литые твердые сплавы. 

Минералокерамические материалы. Твердые сплавы 

2 
 

 В том числе практических занятий и лабораторных работ -   

 Самостоятельная работа обучающихся 
Применение минералокерамических материалов 

2   

Тема 1.8. Содержание 4  ОК 03, ОК 05, 
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Неметаллические 

материалы 

14. Классификация неметаллических материалов. Пластмассы. 

Термопласты. Слоистые материалы. Резины. Лакокрасочные 

материалы. Клеи. Композиционные материалы. Абразивный 

материал. 

 

4 

 ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа обучающихся -  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 2   

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет «Материаловедения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Зона по виду работ «Техническая механика. Материаловедения», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

258 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516851 (дата обращения: 01.08.2023). 

2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 2 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

291 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08156-5. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516853 (дата обращения: 01.08.2023). 

3. Материаловедение в машиностроении. В 2 ч. Часть 1 : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 258 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00039- 

9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514007 (дата обращения: 01.08.2023). 

4. Материаловедение в машиностроении в 2 ч. Часть 2. : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 291 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00041- 

2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514008 (дата обращения: 01.08.2023). 

3.2.2. Дополнительные источники 

1. Моряков О.С. Материаловедение: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

Образования. – М.: Академия, 2022. 

2. Заплатин В.Н. Лабораторный практикум по материаловедению в 

машиностроении и металлообработке. - М.: Академия, 2021 

3. Стуканов В.А. Материаловедение: учебное пособие. - М: ИД «Форум»: ИФРА- 

М, 2022. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 

компетенций 

Методы оценки 

Знания: 

- содержание актуальной 

нормативно-правовой документации; 

- современная научная и 

профессиональная терминология; 

- правила оформления документов 

и построения устных сообщений 

- основные ресурсы, 

задействованные  в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 

-способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-правил выбора управляющих 

программ для решения поставленной 

технологической задачи (операции) 

-правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

Демонстрирует знания: 

- содержания актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

- современной научной и 

профессиональной терминологии; 

- правила оформления документов 

и построения устных сообщений 

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 

-способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-правил выбора управляющих 

программ для решения 

поставленной технологической 

задачи (операции) 

-правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение 

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий, 

тестирования. сдачи 

дифференцированного 

зачета 

Умения: 

- определять актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; 

- применять современную научную 

профессиональную терминологию. 

- грамотно излагать свои мысли 

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

- определять направления 

ресурсосбережения 

в рамках профессиональной 

деятельности 

по профессии, осуществлять работу 

с соблюдением принципов 

бережливого производства 

-подбирать оптимальные параметры 

и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 
-корректировать управляющую 

-- определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в профессиональной 

деятельности; 

- применяет современную научную 

профессиональную терминологию. 

- грамотно излагает свои мысли 

и оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем 

коллективе 

- определяет направления 

ресурсосбережения 

в рамках профессиональной 

деятельности 

по профессии, осуществляет работу 

с соблюдением принципов 

бережливого производства 

-подбирает оптимальные 

параметры и режимы резания под 

конкретный    инструмент    и 

Экспертное наблюдение 

за ходом  выполнения 

практической  работы. 

Оценка  результатов 

выполнения 

практических работ. 
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программу на основе анализа поставленную задачу;  

входных данных, технологической и -корректирует управляющую 

конструкторской документации; программу на основе анализа 

-составлять технологический входных данных, технологической 

процесс обработки деталей, изделий; и конструкторской документации; 
 -составляет технологический 
 процесс обработки деталей, 
 изделий; 
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Приложение 2.23 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

 

 

Утверждена приказом директора 

ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
№ 266-од от  19.06.2025 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП 02. Техническое черчение 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Коломна 

2025 г. 
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РАССМОТРЕНО 

на заседании ЦК 

профессий и специальностей 

по машиностроительной отрасли 

Протокол № 5 
«11» июня 2025 г. 
Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УР 

 

Программа учебной дисциплины ОП.02. Техническое черчение разработана в 

соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков ,утвержденного Приказом Минпросвещения России от 

15 ноября 2023 г. № 862 в соответствии с примерной основной образовательной 

программой среднего специального образования по профессии 15.01.38 Оператор- 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП.02 Техническое черчение 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель дисциплины «ОП.02 Техническое черчение» формирование теоретических 

знаний в области инженерной графики и практических навыков в умении пользования 

конструкторской документацией для выполнения чертежей конструкций, изделий, узлов и 

деталей для решения задач в профессиональной деятельности. 

Дисциплина включена в обязательную часть общепрофессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать 

и работать 

в коллективе и 

команде 

- взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 
деятельности 

- основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную 

и письменную 

коммуникацию 

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального 

и культурного 

контекста 

- грамотно излагать свои 

мысли 

и оформлять документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

- правила оформления 

документов 

и построения устных 

сообщений 

 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией 

на государственном 

и иностранном 

языках 

- понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 
профессиональные темы 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности 

 

ПК 3.5. Выполнять 

обработку деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 
документацией 

- обрабатывать заготовки 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

-приемов, обеспечивающих 

заданное качество 

изготовления деталей; 

 

ПК 2.3. 
Разрабатывать 

-  осуществлять  построение 
3d модели детали по 

  



5  

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 
станком 

чертежу;   

ПК. 3.3 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

на токарных станках 

с программным 
управлением 

-осуществлять построение 3d 

модели детали по чертежу; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 
 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 

форме практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18 
 

лабораторные и практические занятия 12 12 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2 2 

Всего 36 12 



7  

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем  

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятия) 

 

 

Объем, акад. 

ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Введение в курс основы черчения. 12   

Тема 1.1. Содержание 4  ОК 04, ОК 05, 

Общие правила 1. Понятие чертеж. Формат чертежа. Понятие вид. Расположение   ОК 09, ПК 1.4. 

оформления видов на чертеже. Линии чертежа. Масштабы. Основная надпись  ПК.2.3; ПК.3.3. 

чертежей чертежа. Основные сведения о размерах. Обозначение 2  

 шероховатости поверхности. Порядок чтения чертежа. Способы   

 проецирования.   

 Самостоятельная работа   

 Выполнить титульный лист альбома чертежей, используя 2  

 чертежный шрифт на формате А4.   

Тема 1.2. Содержание 4  ОК 04, ОК 05, 

Применение 

геометрических 

построений. 

ОК 09, ПК 1.4. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
3. Применение геометрических построений. Деление отрезков и 

углов. Построение углов с помощью треугольника. Деление 

прямого угла на равные части. Построение угла равного данному. 

  

 Деление отрезка прямой на равные части. Построение   

 перпендикуляра в конце участка прямой. Деление отрезка на любое   

 число  равных  долей.  Деление  окружностей  на  равные  части.   

 Нахождение центра дуги и определение величины радиуса. 2  

 Понятие сопряжение. Сопряжение двух параллельных прямых,   

 двух пересекающихся прямых, проведение касательной к   

 окружности. Проведение прямой, касательной к двум окружностям.   

 Сопряжение дуги и прямой дугой заданного радиуса. Сопряжение   

 двух дуг дугой заданного радиуса. Лекальные кривые. Построение   

 эллипса.   
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 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

4. Практическое занятие 2. Вычертить чертеж угольника. 
Проставить размеры. Выполнить чертеж прокладки. 

2 
 

Тема 1.3. Содержание 4  ОК 04, ОК 05, 

Аксонометрические 5. Аксонометрические проекции. Фронтальная диметрическая   ОК 09, ПК 1.4. 

проекции. проекция. Понятие об изображении окружностей во фронтальной  ПК.2.3; ПК.3.3. 
 диметрической проекции. Прямоугольная изометрическая   

 проекция. Порядок построения изометрических проекций. 
Изображение окружностей в изометрической проекции. 

2 
 

 Построение изометрических проекций деталей. Понятие о   

 диметрической прямоугольной проекции. Технический рисунок.   

 Вырезы в аксонометрических проекциях.   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 6. Практическое занятие 3. Диметрическая проекция детали 2   

Раздел 2. Основы начертательной геометрии. 8   

Тема 2.1. Содержание 4  ОК 04, ОК 05, 

Чертежи в системе 7. Чертежи в системе прямоугольных проекций. Прямоугольное   ОК 09, ПК 1.4. 

прямоугольных проецирование. Плоскости проекций. Комплексный чертеж  ПК.2.3; ПК.3.3. 

проекций. предмета. Проекции геометрических тел. Вспомогательная прямая   

 комплексного чертежа. Проекции точки, лежащей на поверхности 
предмета. Применение способов нахождения проекций точек при 

2 
 

 вычерчивании деталей. Последовательность построения чертежей   

 деталей в системе прямоугольных проекций. Построение третьей   

 проекции по двум заданным.   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  

 8. Практическое занятие 4. 4. Прямоугольные проекции 2   

Тема 2.2. Содержание 4   

Пересечения 9. Способы определения натуральной величины отрезка прямой и   ОК 04, ОК 05, 

поверхностей плоской фигуры. Построение разверток геометрических тел.  ОК 09, ПК 1.4. 

геометрических тел. Взаимное пересечение поверхностей геометрических тел. Взаимное 
пересечение многогранников. Взаимное пересечение тел вращения. 

2 
ПК.2.3; ПК.3.3. 

 Способ вспомогательных секущих плоскостей. Проецирование тел   

 с отверстиями.   

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2  
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 10. Практическое занятие 5. Сечение конуса (цилиндра) 2   

Раздел 3. Чертеж как документ ЕСКД. 10   

Тема 3.1. Сечения и 

разрезы. 

Содержание 4   

11. Сечения и разрезы. Построение сечений. Расположение 

сечений. Обозначение сечений. правила построения сечений. 

Чтение чертежей с сечениями. Построение разрезов. Различие 

  ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.4. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 

 между сечением и разрезом. Наложенная проекция. Классификация   

 разрезов.  Расположение  и  обозначение  разрезов.  Графические 

обозначения материалов в сечениях и правила их нанесения на 
2 

 

 чертежах. Местный разрез. Соединение части вида и части разреза.   

 Соединение половины вида и половины разреза. Особые случаи   

 разрезов. Сложные разрезы. Назначение сложных разрезов.   

 Построение сложных разрезов. Обозначения сложных разрезов.   

 Практические занятия 2 2  

 12. Практическое занятие 6. Сложный разрез 2   

Тема 3.2. Содержание 4 - ОК 04, ОК 05, 

Рабочие 

машиностроительные 

чертежи. Допуски 

формы и 

расположения 

поверхностей. Эскиз. 

ОК 09, ПК 1.4. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
13. Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей. Виды 

изделий и конструкторских документов. Структура видов изделий. 

Система обозначения конструкторских документов. Расположение 

основных видов на чертеже. Дополнительные и местные виды. 

Выносные  элементы.  Компоновка  чертежа.  Условности  и 
упрощения  на  чертежах  деталей.  Условности  и  упрощения, 

  

 облегчающие выполнение изображений. Другие случаи   

 условностей и упрощений.  Нанесение  размеров  на  чертежах   

 деталей. Конусность и уклон. Обозначения на чертежах допусков и 2  

 посадок. Нанесение на чертежах обозначений покрытий,   

 термической и других видов обработки. обозначение   

 металлических и неметаллических покрытий. Нанесение на   

 чертежах показателей свойств материалов, получаемых в   

 результате термической и других видов обработки. Обозначение   

 лакокрасочных покрытий. Указание на чертежах допусков формы и   

 расположения поверхностей. Эскизы. Этапы эскиза. Нанесение   

 шероховатости поверхности.   
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 Самостоятельная работа 

Вычертить гладкий цилиндрический стержень длиной 160 мм, 

имеющий фаски с двух сторон 3-45. Покажите на стержне 

метрическую резьбу М48 с крупным шагом. Длина резьбы 72 мм, 

поле допуска 8g, обозначьте резьбу. Вычертить деталь квадратного 

сечения 70*70 длиной 110 мм. Покажите в центре глухое резьбовое 

отверстие для ввинчивания изображённого вами стержня с резьбой. 

Отверстие с резьбой покажите в разрезе и обозначьте резьбу. 

Работу выполнить на формате А4, заполнить основную надпись 

(материал сталь 45 ГОСТ 1050. Прочитайте чертеж, ответьте на 

вопросы по нему. 

 

 

 

 

2 

  

Тема 3.3. 

Изображения и 

обозначения резьб. 

Содержание 2  ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.4. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
15. Изображение и обозначение резьб. Классификация резьб. 
Изображение резьб. Обозначение резьб. 

2 
 

Раздел 4. Чертежи общего вида и спецификация 4   

Тема 4.1. 

Чертежи стандартных 

деталей, зубчатых 

колес, зубчатых 

передач и пружин. 

Содержание 6  ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.4. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
Чертежи стандартных деталей, зубчатых колес, зубчатых передач и 

пружин. Групповые и базовые конструкторские документы. 

Чертежи стандартных изделий. Общие сведения о передачах. 

Чертежи цилиндрических зубчатых колес. Вычерчивание 

цилиндрических зубчатых колес. Выполнение эскиза зубчатого 

колеса. Подсчёт основных параметров зубчатого колеса. 

Выполнение эскиза. Особенности чертежей цилиндрических колес 

с косыми зубьями. Чертежи конических зубчатых колес. Чертежи 

червячных колес и червячных винтов. Чертежи зубчатых реек. 
Зубчатые передачи. Цилиндрические передачи. Чертежи пружин. 

 

 

 

 

2 

 

Тема 4.2. 

Сборочные чертежи. 

Содержание 2  ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.4. Сборочные чертежи. Чертеж общего вида. Сборочный чертеж. 

Спецификация. Формы и размеры спецификации. Разрезы на 

сборочных чертежах. Размеры на сборочных чертежах. Размеры, 

подлежащие выполнению по данному чертежу. Порядок чтения 

сборочного чертежа. Условности и упрощения на сборочных 

чертежах. Изображение резьбовых соединений. 

 

 

2 

 

 Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)  2  
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 Выполнить чертеж цилиндрического зубчатого колеса с прямыми 

зубьями по следующему описанию. Модуль 2, число зубьев 42. 

Исходная форма колеса представляет собой цилиндр с отверстием 

для вала (без шпоночной канавки), края зубьев срезаны фасками 

1*45. Шероховатость рабочих поверхностей зубьев Ra1,6, а 

поверхностей выступов и впадин зубьев Ra3,2. Подсчитайте 

основные размеры конического прямозубного колеса, если модуль 

равен 2,5, а число зубьев 60. Шестерня имеет 18 зубьев. 
. 

   

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет «Технического черчения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП- 

П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Вышнепольский, И. С. Техническое черчение: учебник для среднего профессионального 

образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2021. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469659. 

2. Чекмарев, А. А. Начертательная геометрия и черчение: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Чекмарев. — 7-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 423 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534- 

08937-0. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/469993 . 

3. Чекмарев, А. А. Основы черчения: учебник для среднего профессионального 

образования / А. А. Чекмарев. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. 

— 275 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09554-8. — Текст: электронный 

// Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/471135. 

 

3.2.2. Дополнительные источники 

1. ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://docs.cntd.ru/document/1200045443 

2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://docs.cntd.ru/document/1200006582 

3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.pntd.ru/2.302.htm 

4. ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.pntd.ru/2.303.htm 

5. ГОСТ 2.304-81. ЕСКД. Шрифтычертёжные. — Введ. 1982-01-01. — М.: Стандартинформ, 

2007. http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.304-81.pdf 

6. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ. 2012- 

01-01. — М.: Стандартинформ, 2012. https://www.2d-3d.ru/gosti/83-gost-2.307-68-nanesenie- 

razmerov-i.html 

7. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 

— Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2010. 

http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.312-72.pdf 

8. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъёмных соединений. 

— Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.gostrf.com/normadata/1/4294852/4294852114.pdf 

9. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощённые и условные крепёжных деталей. — 

Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.315- 

68.pdf 

https://urait.ru/bcode/471135
http://docs.cntd.ru/document/1200045443
http://docs.cntd.ru/document/1200006582
http://www.pntd.ru/2.302.htm
http://www.pntd.ru/2.303.htm
http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.304-81.pdf
http://www.2d-3d.ru/gosti/83-gost-2.307-68-nanesenie-
http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.312-72.pdf
http://www.gostrf.com/normadata/1/4294852/4294852114.pdf
http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.315-
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 

компетенций 

Методы оценки 

Знания: 

- основы проектной деятельности 

- правила оформления документов 

и построения устных сообщений 

- лексический  минимум, 

относящийся к описанию предметов, 

средств  и процессов 

профессиональной деятельности 

-приемов, обеспечивающих заданное 

качество изготовления деталей; 

Демонстрирует знания: 

- основ проектной деятельности 

- правил оформления документов 

и построения устных сообщений 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

--приемов, обеспечивающих 

заданное качество изготовления 

деталей; 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение 

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий, 

тестирования. сдачи 

дифференцированного 

зачета 

Умения: 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- грамотно излагать свои мысли 

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

- понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы 

- обрабатывать заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

- осуществлять построение 3d 

модели детали по чертежу; 

-осуществлять построение 3d модели 

детали по чертежу; 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- грамотно излагает свои мысли 

и оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем 

коллективе 

- понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 

- Обрабатывает заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

- Осуществляет построение 3d 

модели детали по чертежу; 

-Осуществляет построение 3d 

модели детали по чертежу; 

Экспертное наблюдение 

за ходом  выполнения 

практической  работы. 

Оценка  результатов 

выполнения 

практических работ. 



1  
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Заместитель директора по УР 

 

Программа учебной дисциплины ОП 03. Технические измерения, допуски и 

посадки разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков ,утвержденного Приказом 

Минпросвещения России от 15ноября 2023 г. № 862 в соответствии с примерной основной 

образовательной программой среднего специального образования по профессии 15.01.38 

Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, (ПООП-П). 
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Киряков И.О. - преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель дисциплины ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки: изучение системы 

допусков и посадок, точности обработки, квалитетов, классов точности; изучение 

инструментов и приборов для измерения линейных и угловых величин для решения задач 

в профессиональной деятельности. 

Дисциплина «Технические измерения, допуски и посадки» включена в 

обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно 

к различным 

контекстам 

- составлять план действия; 

- определять необходимые 

ресурсы. 

- структуру плана для 

решения задач; 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско- 

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе 

с учетом 

гармонизации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

- описывать значимость 

своей профессии 

- значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

 

ОК 07. 

Содействовать 

- организовывать 

профессиональную 

- правила экологической 

безопасности при ведении 
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сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания 

об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

профессиональной 

деятельности 

 

ПК 1.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

в соответствии с 

заданием 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; 

-устройства, правила 

применения, проверки на 

точность универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

режущего инструмента, 

контрольно- 

измерительных 

инструментов и оснастки; 

 

ПК 2.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 

-выбирать и подготавливать 

к 

работе 

универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил 

применения 

приспособлений, 

режущего 

и 

измерительного 

инструмента; 

 

ПК 3.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением в 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего  и 

измерительного 

инструмента; 
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соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 
параметров) 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 

форме практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 12 12 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2 
 

Всего 36 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) 

 

 

Объем, акад. ч 

В том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Технические измерения 14 4 ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. Тема 1.1. Основы 

стандартизации и 

взаимозаменяемости. 

Качество продукции 

Содержание 6  

Нормативно-правовая основа стандартизации. Документы в области 
стандартизации. Структуры и содержания стандартов ЕСКД 

2  

Взаимозаменяемость и её виды. Функциональная взаимозаменяемость. 
Качество промышленной продукции. Управление качеством 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Практическое занятие 1. 
Изучение структуры и содержания стандартов ЕСКД 

2 2 

Тема 1.2. Основные 

сведения о размерах 

и сопряжениях 

Содержание 8  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Определение номинального размера, предельных отклонений, предельных 

размеров, допуска на размер. Графическое изображение поля допуска. 
Определение годности действительных размеров, характера брака. 

2  

Определение зазоров и натягов. Определение характера соединения деталей 

по выполненным расчетам. Графическое изображение полей допусков 

сопрягаемых деталей 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 2. 
Единая система допусков и посадок (ЕСДП). 

2  

Самостоятельная работа 
Определение группы посадок по чертежам сопрягаемых деталей 

2   

Раздел 2. Допуски и посадки 22 8  

Тема 2.1. Допуски 

формы и 

расположения 

Содержание 4  ОК 01, ОК 06, ОК 
07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Допуски формы и расположения поверхностей. Определение точности формы 

детали. Технические требования формы деталей на чертежах. Допуски 

2  
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поверхностей. 

Шероховатость 

поверхности 

отклонения и измерения отклонений расположения поверхностей    

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 3. 

Волнистость и шероховатость поверхности 

2  

Тема 2.2. Основы 

технических 

измерений и 

средства измерений 

линейных размеров 

Содержание 6  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Метрология. Методы измерения. Погрешность измерения. Универсальные 

измерительные средства 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 4. 

Перевод единиц измерения в СИ 

2  

Практическое занятие 5. 

Изучение устройства микрометрических измерительных средств 

2  

Тема 2.3. Измерений 

углов и конусов. 

Контроль 

соединений и 

передач 

Содержание 12  ОК 01, ОК 06, ОК 
07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Измерение углов и конусов. Контроль соединений и передач 2  

Допуски углов и конусов. Преимущества, назначение конических соединений. 

Регламентирование угловых размеров. 

2  

Методы измерения углов и конусов. Обозначения гладких конусов на 

чертежах (ГОСТ 2.320-82) 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 6. 

Техника измерения универсальным угломером. Средства контроля и 

измерений резьбы. Техника измерений. Набор резьбовых шаблонов 

2  

Самостоятельная работа 

Изучение устройства универсального угломера и его технологических 

возможностей. 

2   

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 2   

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП- 

П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Рачков, М. Ю. Технические измерения и приборы : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-10718-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517984 (дата обращения: 02.08.2023). 

2. Шишмарёв, В. Ю. Технические измерения и приборы : учебник для среднего 

профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва 

: Издательство Юрайт, 2023. — 377 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 

534-11997-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/517964 (дата обращения: 02.08.2023). 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего 

машиностроителя, М., Машиностроение, 2020 

2. Блюмберг В.А Справочник фрезеровщика, Л., Машиностроение, 2020 

3. Ганевский Г.М. Допуски и посадки. Учебные плакаты. 

4. Ганевский Г.М., Голъдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении, М., Академия, 2020. 

5. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении, М., 

Академия, 2020. 

6. Мягков B.Д., Палей М.А. и др. Допуски и посадки. Справочник, Л., 

Машиностроение, 2021 

7. Марков H.Н. Взаимозаменяемость и технические измерения. М., 

Машиностроение, 2020. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 

компетенций 

Методы оценки 

Знания: Демонстрирует знания: Оценка результатов 

- структуру плана для решения -  структуры  плана  для  решения выполнения 

задач; задач; практической работы. 

- порядок оценки результатов - порядка оценки результатов Экспертное наблюдение 

решения задач профессиональной решения задач профессиональной при выполнении и защите 

деятельности деятельности результатов 

- значимость профессиональной - значимости профессиональной практических занятий, 

деятельности по профессии деятельности по профессии тестирования. сдачи 

- правила экологической - правила экологической дифференцированного 

безопасности при ведении безопасности при ведении зачета 

профессиональной деятельности; профессиональной деятельности  

-наименования, назначения, -устройства, правила применения,  

устройства и правил применения проверки на точность  

приспособлений, режущего и универсальных и специальных  

измерительного инструмента; приспособлений, режущего  

-устройства, правила применения, инструмента, контрольно-  

проверки на точность измерительных инструментов и  

универсальных и специальных оснастки;  

приспособлений, режущего -наименования, назначения,  

инструмента, контрольно- устройства и правил применения  

измерительных инструментов и приспособлений, режущего и  

оснастки; измерительного инструмента;  

-наименования, назначения,   

устройства и правил применения   

приспособлений, режущего и   

измерительного инструмента;   

Умения: 

- составлять план действия; 

- определять необходимые ресурсы. 

- описывать значимость своей 

профессии 

- организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 
-выбирать и подготавливать к работе 

-- составления плана действия; 

- определения необходимых 

ресурсов. 

- описывания значимости своей 

профессии 

- организации профессиональной 

деятельности с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 
-Выбирает и подготавливает к 

Экспертное наблюдение 

за ходом  выполнения 

практической  работы. 

Оценка  результатов 

выполнения 

практических работ. 

универсальные, специальные работе универсальные,  

приспособления, режущий и специальные приспособления,  

контрольно-измерительный режущий и контрольно-  

инструмент и оснастку; измерительный инструмент;  

-выбирать и подготавливать к -Выбирает и подготавливает к  

работе универсальные, работе универсальные,  

специальные приспособления, специальные приспособления,  

режущий и контрольно- режущий и контрольно-  

измерительный инструмент; измерительный инструмент и  

-выбирать и подготавливать к работе оснастку;  

универсальные, специальные -Выбирает и подготавливает к  
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приспособления, режущий и работе универсальные,  

контрольно-измерительный  специальные приспособления, 

инструмент;  режущий и контрольно- 
  измерительный инструмент; 
  -Выбирает и подготавливает к 
  работе универсальные, 
  специальные приспособления, 
  режущий и контрольно- 

  измерительный инструмент; 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ 

1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Дисциплина «История России» включена в обязательную часть социально-гуманитарного 

цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 Оператор- 

наладчик металлообрабатывающих станков: 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

Целью учебной дисциплины является формирование представлений об истории России как истории 

Отечества, ее основных вехах, а также воспитание базовых национальных ценностей уважения к истории, 

культуре, традициям. Дисциплина имеет также историко-просвещенческую направленность, формируя у 

молодёжи способность и готовность к защите исторической правды и сохранению исторической памяти, 

противодействию фальсификации исторических фактов. 

Актуальность учебной дисциплины «История России» заключается в её практической 

направленности на реализацию единства интересов личности, общества и государства в деле воспитания 

гражданина России. Дисциплина способствует формированию патриотизма и гражданственности как 

важнейших направлений воспитания обучающихся. 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются следующие умения и знания: 

 

Коды  

ОК, ПК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 03,  

ОК 04,  

ОК 05,  

ОК 06,  

ОК 09  

 

Должен уметь:  

− выделять факторы, 

определившие уникальность 

становления духовно-нравственных 

ценностей в России; 

− анализировать, 

характеризовать, выделять 

причинно-следственные связи и 

пространственно-временные 

характеристики исторических 

событий, явлений, процессов с 

времен образования Древнерусского 

государства до настоящего времени; 

− анализировать историческую 

информацию, руководствуясь 

принципами научной объективности 

и достоверности, с целью 

формирования научно 

обоснованного понимания 

прошлого и настоящего России; 

− защищать историческую 

правду, не допускать умаления 

подвига российского народа по 

защите Отечества; 

− демонстрировать готовность 

противостоять фальсификациям 

российской истории; 

- демонстрировать уважительное 

отношение к историческому 

наследию и социокультурным 

традициям Российского государства 

Должен знать: 

− ключевые события, 

основные даты и исторические 

этапы развития России до 

настоящего времени;  

− выдающихся деятелей 

отечественной истории, внесших 

значительный вклад в социально-

экономическое, политическое и 

культурное развитие России; 

− традиционные российские 

духовно-нравственные ценности; 

− роль и значение России в 

современном мире 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 

практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 4 

теоретические занятия 24  

лабораторные и практические занятия 4 4 

Самостоятельная работа 6 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачет 2  

Всего 36 4 
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2.2. Содержание дисциплины 
 

 

Наименование 

разделов и тем 

Примерное содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч. / 

в том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Тема 1. «Россия 

– священная 

наша держава» 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06  
История гимна и флага России. Становление духовных основ России. 

Место и роль России в мировом сообществе. Содружество народов 

России и единство российской цивилизации. Пространство России и его 

геополитическое, экономическое и культурное значение. Российские 

инновации и устремленность в будущее 

1 

Тема 2. От Руси 

до России: 

выбор пути, 

обретение 

независимости 

и становление 

единого 

государства 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Экспансия католичества против православия. Русь и Орда. Агрессия 

Запада: Невская битва и Ледовое побоище. Александр Невский – выбор 

пути. Собирание русских земель вокруг Москвы. Обретение 

независимости Руси от Орды. Иван IV – Россия становится царством 1 

Тема 3. Смута и 

её преодоление 

Содержание учебного материала 1 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Земские соборы – народное представительство и волеизъявление. 

Причины, ход и последствия Смутного времени.  

4 ноября – смысл Дня народного единства, как объединения народов 

России против внутреннего раскола и иностранной интервенции. 

Зарождение гражданского и патриотического самосознания в ходе 

народного ополчения 

1 

Тема 4. 

Восстановление 

Содержание учебного материала  1 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, Угнетение православных русских людей в составе Литвы, Польши, Речи 1 
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единства 

русского 

народа: 

объединение 

Великой и 

Малой Руси 

Посполитой. Борьба запорожских казаков под руководством Богдана 

Хмельницкого за православную веру и единство с Россией. 

Спасение Малороссии Великой Россией: Земский собор 1653 г., 

Переяславская Рада 1654 г., Русско-польская война 1654-1667 гг. 

ОК 06 

Тема 5. Пётр 

Великий. 

Строитель 

великой 

империи 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Консолидация Петром I внутренних сил России с целью ее выхода на 

широкую мировую арену. Внутренние реформы для развития 

производительных сил страны и укрепления военной безопасности.  

1 

Строительство великой империи: цена и результаты. Продолжение 

освоения Сибири и Дальнего Востока: история русских открытий в 

сравнении с колониальными захватами западных стран 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 6. 

Екатерина II: 

продолжатель 

великих дел 

Петра I 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Просвещённый абсолютизм в России. Решение национальных задач: 

присоединение Крыма, освоение Новороссии, воссоединение 

Правобережья Днепра и Белоруссии с Россией.  

1 

Противоречия развития науки и культуры с существующим крепостным 

правом 1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 7. От 

победы над 

Наполеоном до 

Крымской 

войны 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Роль России в спасении Европы от экспансии наполеоновской Франции. 

Истоки патриотизма народов страны. Расширение границ и статуса 

великой державы России в первой половине XIX в. «Восточный 

вопрос».  

1 

Крымская война, как попытка Запада нанести «стратегическое 

поражение» России. Память о героях обороны Севастополя. Итоги 

Крымской войны: Великие реформы Александра II, модернизация 

страны при Александре III 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 8. Гибель 

империи 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Русская революция 1905-1907 гг. – начало либерального эксперимента 

над исторической Россией. Первая мировая война и её уроки: герои 

сражений и мобилизация страны. От Февраля к Октябрю 1917 года: как 

свергали царя, но сломали государство.  

1 

Гражданская война: крах идеи мировой революции, но возрождение 1 ОК 01, ОК 02, 
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инстинкта национального самосохранения ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 9. От 

великих 

потрясений к 

Великой Победе 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Выбор пути развития: восстановления цивилизационного пространства 

России в виде СССР. Перекосы «коренизации» в союзных республиках 

и территориальные «подарки» большевиков Украинской ССР. 

Антирелигиозная кампания.  

1 

Историческое значение индустриализации. Коллективизация и ее 

последствия. Поворот в сторону преемственности от дореволюционной 

России, подъем патриотизма и его выражение в Великой 

Отечественной войне 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 10. 

«Вставай, 

страна 

огромная» 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06  

Причины и предпосылки Великой Отечественной войны как составной 

части Второй мировой войны. Против кого мы сражались: Европа 

объединенная под нацистской свастикой. Основные этапы и события 

Великой Отечественной войны.  

1 

Патриотический подъем народа. Актуальные уроки: понятие единства 

фронта и тыла. Защитники Родины и предатели-отщепенцы. Великая 

Отечественная война в исторической памяти нашего народа. Истоки 

подвига народов СССР и достижения ими Великой Победы 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

 

Тема 11. В 

буднях великих 

строек 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Геополитические результаты победы в Великой Отечественной войне. 

Возрождение разрушенной экономики, культура и общество СССР 

после войны. Ликвидация СССР ядерной монополии США и жизнь в 

условиях навязанной Западом холодной войны. НАТО и Варшавский 

договор.  

1 

СССР - лидер борьбы за освобождение стран Азии, Африки и 

Латинской Америки от колониальной и неоколониальной зависимости. 

Этапы экономического развития в 1950-1970-х гг.: значение достижений 

в науке, промышленности и сельском хозяйстве для современной 

Российской Федерации 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 12. От 

перестройки к 

кризису, от 

кризиса к 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Причины «перестройки»: роль объективных и субъективных факторов в 

ее ходе и итогах. Поддержка Западом сепаратизма и радикального 

национализма: распад СССР – величайшая геополитическая катастрофа. 

1 
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возрождению 

 

Россия в 1990-е гг.: кризис экономики, обнищание населения и 

криминализация общества – цена реформ 1990-х гг. Попытка диктата 

олигархов.  

Конфликты на Северном Кавказе и других регионах России: опасность 

распада страны. Россия в условиях установления США однополярного 

миропорядка: зависимость от экономик западного мира, снижение роли 

СНГ, разрыв связей с бывшими странами социалистического лагеря. 

Кризис духовных ценностей у населения России 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 13. 

Россия. ХХI век 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Запрос на национальное возрождение в обществе. Укрепление 

патриотических настроений. Владимир Путин. Устранение олигархата 

от власти и укрепление ее вертикали. Успешная борьба с национальным 

сепаратизмом, экстремизмом и терроризмом. Курс на суверенную 

внешнюю политику: от Мюнхенской речи до специальной военной 

операции.  

1 

Экономическое возрождение: энергетика, сельское хозяйство, 

национальные проекты, наукоемкое производство. Возвращение 

уважения к традиционным ценностям народов России. Национальные 

проекты. Поправки в конституцию. Поступательное развитие в условиях 

западных санкций и агрессии НАТО против России руками Украины. 

Специальная военная операция. Становление Россией и 

дружественными ей странами многополярного мира в условиях кризиса 

доминирования США и их союзников 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 14. 

История 

антироссийской 

пропаганды 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Истоки русофобии – «сказания иностранцев о России». Ливонская война 

– становление русофобской мифологии. «Завещание Петра Великого» – 

антироссийская фальшивка. Пропаганда Наполеона Бонапарта. 

Либеральная и революционная антироссийская пропаганда в Европе в 

XIX столетии и роль в ней российской революционной эмиграции.  

1 

Формирования образа агрессивной и тоталитарной России в США во 2-й 

пол. XIX в. Образ большевистской угрозы в подготовке гитлеровской 

агрессии. Антисоветская пропаганда эпохи Холодной войны. Расистские 

и неонацистские корни пропаганды против СССР и Российской 

Федерации во второй половине XX в. - начале XXI в. Мифологемы и 

центры распространения современной русофобии 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 15. Слава Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 
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русского 

оружия 

 

Ранние этапы истории российского оружейного дела: государев 

пушечный двор, тульские оружейники. Значение военно-

промышленного комплекса в истории экономической модернизации 

Российской Империи: Путиловский, Александровский, Обуховский и 

др. заводы, развитие авиации. Сталинская индустриализация.  

1 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Пятилетки. ВПК в эпоху Великой Отечественной войны – всё для 

фронта, всё для победы. Космическая отрасль, авиация, ракетостроение, 

кораблестроения. Современный российский ВПК и его новейшие 

разработки 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

Тема 16. Россия 

сегодня 

 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 
Высокие технологии. Достижения в области искусственного интеллекта. 

Энергетика. Сельское хозяйство. Освоение Арктики. Развитие 

сообщений – дороги и мосты. Транспорт. Космос. Перспективы 

импортозамещения и технологических рывков. Развитие цифровых 

технологий.  

1 

Роль гражданственности и патриотической позиции молодежи в 

достижении Россией полного суверенитета в экономике, культуре, 

науке. Значение истории для современного гражданина Российской 

Федерации 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 05, 

ОК 06 

 

Самостоятельная работа 

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку» 

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку» 

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку» 

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку»  

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку» 

Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на отечественную 

науку» 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

 

Промежуточная аттестация-дифференцированный зачет 2  

 36  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Истории и обществознания», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Мединский В.Р.История России.1945 год-начало 21века.М.:Академия ,2024. 

2. Артемов В.В. История Отечества: С древнейших времен до наших дней: учебник для студентов 

учреждений сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 19-е изд. Испр. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022. - 384 с 

3. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов учреждений сред. Проф. 

Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 4-е изд., испр. - Москва: Издательский центр «Академия», 

2021. - 256 с. 

4. Артемов В.В. История Отечества: С древнейших времен до наших дней: учебник для студентов 

учреждений сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 19-е изд. Испр. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2022. - 384 с 

 

3.2.2. Дополнительные печатные и/или электронные издания 

1. Зуев, М. Н.  История России ХХ – начала ХХI века: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 

299 с. 

2. История: Учебное пособие / Самыгин П. С., Самыгин С. И., Шевелев В. Н., Шевелева Е. В. - М.: 

НИЦ ИНФРА-М, 2021. - 528 с.: 60x90 1/16. - (Среднее профессиональное образование) (Переплёт) ISBN 

978-5-16-004507-8 

3. История России XX – начала XXI века: учебник для среднего профессионального образования / 

Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е изд., перераб. и доп. – 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. – 311 с. 

4. Карпачев, С. П.  История России : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / С. П. Карпачев. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 

248 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08753-6. — Текст : электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/468583 

5. Кириллов, В. В.  История России: учебник для среднего профессионального образования / 

В. В. Кириллов, М. А. Бравина. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 

565 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08560-0. — Текст :непосредственный. 

6. Сафонов, А. А.  История (конец XX – начало XXI века): учебное пособие для среднего 

профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. – Москва : Издательство Юрайт, 2022. 

– 245 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: Демонстрирует знания: Устные и письменные 

-особенности социального и -особенности социального и опросы, оценка 

культурного контекста; культурного контекста; результатов выполнения 

сущность гражданско- сущность гражданско- практических и 

патриотической позиции; патриотической позиции; самостоятельных 

традиционных общечеловеческих традиционных общечеловеческих работ, результатов 

ценностей, в том числе с учетом ценностей, в том числе с учетом дифференцированного 

гармонизации межнациональных и гармонизации межнациональных и зачета 

межрелигиозных отношений; межрелигиозных отношений;  

-историю  России,  её  значение  в -историю России, её значение в  

общем историческом процессе; общем историческом процессе;  

современной исторической науки, современной исторической науки,  

её специфики, методах её специфики, методах  

исторического познания и его роли исторического познания и его роли  

в решении задач; в решении задач;  

-прогрессивное развитие -прогрессивное развитие  

Российской Федерации; Российской Федерации;  

-основные направления развития -основные направления развития  

России в разные исторические России в разные исторические  

эпохи; эпохи;  

Уметь: Демонстрирует умения: Экспертное наблюдение 

-грамотно излагать свои мысли -грамотно излагать свои мысли за ходом выполнения 

и оформлять документы по и оформлять документы по практической работы 

профессиональной тематике на профессиональной тематике на  

государственном языке, государственном языке,  

-проявлять толерантность в -проявлять толерантность в  

рабочем коллективе; рабочем коллективе;  

-проявлять гражданско- -проявлять гражданско-  

патриотическую позицию патриотическую позицию  

демонстрировать; осознанное демонстрировать; осознанное  

поведение, описывать значимость поведение, описывать значимость  

своей профессии; своей профессии;  

-применять стандарты -применять стандарты  

антикоррупционного поведения антикоррупционного поведения  
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к ОПОП-П по профессии 
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образовательное учреждение Московской области 
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Протокол № 8 от «11»июня 2025 г. 

Председатель ЦК 

СОГЛАСОВАНО 

Заместитель директора по УМР 

 

 

 

 

 

Программа учебной дисциплины СГ 02. Иностранный язык в профессиональной 

деятельности разработана в соответствии с требованиями Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по  профессии  15.01.38  Оператор-наладчик  металлообрабатывающих  станков 

,утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 862 

в соответствии с примерной основной образовательной 

программой среднего специального образования по профессии 15.01.38 Оператор- 

наладчик металлообрабатывающих станков, (ПООП-П). 

 

Организация-разработчик: 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Колледж «Коломна» 

Автор-разработчик: 

Воронин И.Е.- преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

1.1.Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель дисциплины «СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности» заложить основы 

теоретических знаний и практических навыков, обеспечивающих владение иностранным языком для 

общения на нём в личной и профессиональной сфере и самоподготовки к будущей профессиональной 

деятельности. 

Дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» включена в 

обязательную часть социально-гуманитарного цикла образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков. 

1.2.Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

              

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 02 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи для поиска 

информации, планировать 

процесс поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

-номенклатура 

информационных источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации современные 

средства и устройства 

информатизации; 

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства; 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

 

- взаимодействовать в 

коллективе, принимать участие в 

диалогах на общие и 

профессиональные темы; 

 

  

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

- применять различные формы и 

виды устной и письменной 

коммуникации на иностранном 

языке при межличностном, 

межкультурном и 

профессиональном 

взаимодействии 
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социального и 

культурного 

контекста 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

- строить простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной деятельности; 

- понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

общие и базовые 

профессиональные темы; 

- понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; 

- составлять простые связные 

сообщения на общие или 

профессиональные темы; 

- переводить иностранные тексты 

профессиональной 

направленности (со словарем); 

-самостоятельно 

совершенствовать устную и 

письменную речь, пополнять 

словарный запас 

- лексический и 

грамматический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов профессиональной 

деятельности; 

- лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для чтения и 

перевода текстов 

профессиональной 

направленности (со словарем); 

общеупотребительные глаголы 

(общая и профессиональная 

лексика); 

- правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности; 

- правила построения простых 

и сложных предложений на 

профессиональные темы; 

- правила речевого этикета и 

социокультурные нормы 

общения на иностранном 

языке; 

- формы и виды устной и 

письменной коммуникации на 

иностранном языке при 

межличностном, 

межкультурном и 

профессиональном 

взаимодействии 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

            2.1Трудоемкость освоения дисциплины 
 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 38  

Теоретическое обучение 8  

Лабораторные работы и практические занятия 28 28 

Самостоятельная работа   

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 2 2 

Всего 38 30 
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2.2Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практической подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Роль иностранного языка в профессиональной деятельности 12/10  

Тема 1.1. 

Россия в 

современном мире. 

Экономика отрасли. 

 Состояние современной экономики. Россия и сотрудничество с 

другими государствами. Краткое описание отрасли. Система 

времен действительного залога в английском языке. 

Исчисляемые и неисчисляемые существительные. Артикль. 

Употребление артикля с именами собственными. 

2 

 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 3 

Практическое занятие № 1. Введение новых лексических единиц по 

теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Современная экономика» с 

извлечением новых речевых оборотов и выражений. Выполнение 

тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений 

на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 

1 

Практическое занятие № 2. Предпросмотровые вопросы по теме 

«Россия и сотрудничество с другими государствами». Просмотр 

учебных видео по теме. Ответы на вопросы по просмотренному 

видео (упражнения лексико-грамматического характера по 

содержанию видео, тестовые вопросы по содержанию видео, 

вопросы дискуссионного характера, требующие развернутого 

ответа) 

1 

Практическое занятие № 3. Подготовка устного сообщения 

учащимися по теме «Экономика отрасли» на основе лексико-
1 
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грамматического материала предыдущих практических занятий. 

Диалог-дискуссия по теме «Чем определяется выбор профессии?» 

Тема 1.2. 

 

Роль образования в 

современном мире 

Система образования России. Роль образования в современном 

мире. Согласование времен. Косвенная речь. Личные 

местоимения. Притяжательные местоимения. Вопросительные 

местоимения. Относительные местоимения. 

2 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие № 4. Предпросмотровые вопросы по теме 

«Образование в России». Просмотровое чтение текстов по теме 

«Система образования в России». Ответы на вопросы по тексту. 

Составление диалогов по теме «Иностранный студент поступает в 

учебное заведение в России». 
1 

 

 

 

 

1 

Практическое занятие № 5. Круглый стол с обсуждением заранее 

подготовленных групповых сообщений на базе материала видео и 

текстов предыдущих практических занятий по темам: «Сравнение 

среднего профессионального образования в России, 

Великобритании, США  и Китае»; «Роль образования в жизни»; 

«Важность получения образования» (темы распределяются на 

практическом занятии №4 на каждую рабочую группу в аудитории) 

Тема 1.3. 

 

Значение 

иностранного языка 

в освоении 

профессии 

География английского языка. Английский язык в 

профессиональной деятельности. Степени сравнения 

прилагательных и наречий. Повторение пройденного 

грамматического материала. 

2 

 

 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 1 

Практическое занятие № 6. Просмотровое чтение текста по теме «Я 

и моя профессия». Дискуссия: «Взаимосвязь иностранного языка и 

моей профессии». 

1 

 

 

 

Тема № 1.4. 

 

Основы делового 

общения 

Светская беседа (Small talk). Деловой звонок. Деловая 

переписка. Страдательный залог. Неопределенные и 

отрицательные местоимения. 

- 

 

 

 

 В том числе практических занятий 4 
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Практическое занятие № 7. Групповое изучающее чтение диалогов 

по теме «Светская беседа (Small talk)» с извлечением новых речевых 

оборотов и выражений. Выполнение тренировочных лексических и 

лексико-грамматических упражнений на закрепление активной 

лексики и фразеологических оборотов. Обсуждение особенностей 

светской беседы, тематики. 

Составление диалогов-моделей «Беседа с иностранным партнером». 

Просмотр видео по теме «составление деловых писем». Ответы на 

вопросы по просмотренному видео (упражнения лексического 

характера по содержанию видео, тестовые вопросы по содержанию 

видео) Составление деловых писем на основе просмотренного 

материала. 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

  

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

Практическое занятие № 8. Введение новых лексических единиц по 

теме занятия для снятия языковых трудностей при просмотре видео.  

Предтекстовые упражнения на отработку лексических единиц. 

Групповое изучающее чтение диалогов по теме «Деловой 

разговоров по телефону». Составление диалогов и перевод их на 

иностранный язык Проведение телефонных переговоров. 

«Приглашение на конференцию» 

1 

 

 

 

1  

Тема 1.5. 

 

Рынок труда, 

трудоустройство и 

карьера 

Резюме. Прохождение собеседования. Страдательный залог. 

Числительные. Повторение пройденного ранее 

грамматического материала. 
- 

 

 

 

 

 В том числе практических занятий 
3 
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Практическое занятие № 9. Введение новых лексических единиц по 

теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Поиск работы. Подготовка 

резюме. Прохождение собеседования» с извлечением новых 

речевых оборотов и выражений. Выполнение тренировочных 

лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление 

активной лексики и фразеологических оборотов. 

Просмотр видео/ прослушивание аудиоматериала по теме 

«Трудоустройство и карьера», «Интервью и собеседование». Ответы 

на вопросы по просмотренному видео / прослушанному 

аудиоматериалу (упражнения лексического характера по 

содержанию видео, тестовые вопросы по содержанию видео, 

вопросы с развернутым ответом). 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

  

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

Практическое занятие № 10. Деловая игра «Собеседование с 

работодателем в кадровом агентстве»/ Составление диалогов и 

проведение ролевой игры по темам: «Личная встреча с 

работодателем», «Беседа претендента на вакансию по телефону», 

«Переписка в интернете» 

1 

Раздел 2. Научно-технический прогресс: открытия, которые потрясли мир 3/3  

Тема 2.1. 

 

Достижения и 

инновации в науке и 

технике и их 

изобретатели. 

Отраслевые 

выставки 

Достижения и инновации в науке и технике. Открытия XXI 

века. Посещение отраслевой выставки. Придаточные 

предложения условия (1-2 тип) 

- 

 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 4 

Практическое занятие № 11. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. 

Групповое изучающее чтение текста по теме «Достижения и 

инновации в науке и технике. Открытия XXI века» с извлечением 

новых речевых оборотов и выражений. Выполнение тренировочных 

лексических и лексико-грамматических упражнений на закрепление 

активной лексики и фразеологических оборотов 

1 

 

 

1 

Практическое занятие № 12. Предпросмотровые вопросы по теме 

«Отраслевая выставка». Просмотр учебных видео по теме. Ответы 
1 
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на вопросы по просмотренному видео (упражнения лексико-

грамматического характера по содержанию видео, тестовые 

вопросы по содержанию видео, вопросы дискуссионного характера, 

требующие развернутого ответа) 

Практическое занятие № 13. Подготовка сообщений «Достижение в 

области науки и техники, изменившее мою жизнь» и «Посещение 

отраслевой выставки». Дискуссия. 

1 

Раздел 3. Всероссийское чемпионатное движение 
1 

 

Тема 3.1. 

 

Чемпионаты России 

по 

профессиональному 

мастерству: от 

прошлого к 

настоящему 

История чемпионатов. Требования и условия участия. 1  

 

 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 1 

Практическое занятие № 14. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Чемпионаты России по 

профессиональному мастерству: от прошлого к настоящему» с 

извлечением новых речевых оборотов и выражений. Выполнение 

тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений 

на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 

1 

Раздел 4. Профессиональное содержание 14/14  

Тема  4.1. 

 

Чертежи и 

техническая 

документация 

Техническое бюро. Технологические карты. Чертежи. 

Придаточные предложения условия (Mixed conditionals, 

предложения с “I wish”). Повторение пройденного ранее 

грамматического материала. 

- 

 

 

 

 

ОК 02 В том числе практических занятий 2 
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 Практическое занятие № 15. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Техническое бюро» с 

извлечением новых речевых оборотов и выражений. Выполнение 

тренировочных лексических и лексико-грамматических упражнений 

на закрепление активной лексики и фразеологических оборотов. 

Групповое изучающее чтение технологических карт. Выполнение 

тренировочных лексических упражнений на закрепление 

узкоспециализированной лексики. 

 

1 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

Практическое занятие № 16. Презентация собственных чертежей на 

английском языке перед аудиторией, обсуждение. 
1 

Тема № 4.2. 

 

Инструменты, 

оборудование и 

станки 

Работа мастерской /цеха. Неличные формы глагола (Infinitive). 2  

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие № 17. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Инструменты, оборудование, 

станки» с извлечением новых речевых оборотов и выражений. 

Выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических 

упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических 

оборотов. 

 

1 

Практическое занятие № 18. . Просмотровое чтение текстов по теме 

«Инструменты, оборудование, станки». Ответы на вопросы 

Групповая презентация «Необходимое оборудование в моей 

работе». 

1 

Тема 4.3. 

 

Техника 

безопасности и 

охрана труда 

«Техника безопасности и охрана труда на производстве». 

Неличные формы глагола (Gerund). 
2 

 

 

 

 

 

 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие № 19. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. Групповое 

изучающее чтение текста по теме «Техника безопасности и охрана 

труда» с извлечением новых речевых оборотов и выражений. 

Выполнение тренировочных лексических и лексико-грамматических 

1 
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упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических 

оборотов. 

ОК 09 

 

Практическое занятие № 20. Просмотр видео по теме «Техника 

безопасности на производстве». Ответы на вопросы по 

просмотренному видео (упражнения лексического характера по 

содержанию видео, тестовые вопросы по содержанию видео, 

вопросы с развернутым ответом). 

1 

Тема 4.4. 

 

Решение 

стандартных и 

нестандартных 

профессиональных 

ситуаций 

Профессиональные стандарты. Стандарты производства. 

Неличные формы глагола (Participles). 
6 

ОК 02 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09  

В том числе практических занятий 6 

Практическое занятие № 21. Введение новых лексических единиц 

по теме занятия для последующего чтения текста.  Предтекстовые 

упражнения на отработку лексических единиц. 

Групповое изучающее чтение текста по теме «Стандарты в 

производстве» с извлечением новых речевых оборотов и 

выражений. Выполнение лексических и лексико-грамматических 

упражнений на закрепление активной лексики и фразеологических 

оборотов. 

1 

 

 

1 

  

Практическое занятие № 22. Просмотр видео по теме «Проблемы на 

производстве». Ответы на вопросы по видео (упражнения 

лексического характера по содержанию видео, тестовые вопросы по 

содержанию видео, вопросы с развернутым ответом). 

Дискуссия по теме «Возможные нестандартные профессиональные 

ситуации и пути их решения» для подготовки к ролевой игре 

следующего практического занятия. 

1 

 

 

 

1  

Практическое занятие № 23. Ролевая игра «Обоснование 

несоответствия рабочего места требованиям охраны труда и поиск 

выхода из ситуации в условиях дефицита языковых средств» 

2 

Тема 4.5. 

 

Саморазвитие в 

профессии 

Роль самообразования и самосовершенствования в профессии. 

Неличные формы глагола. Повторение пройденного ранее 

грамматического материала. 

2 

 

 

ОК 02 

ОК 04 В том числе практических занятий 2 
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Практическое занятие № 38. Просмотровое чтение текстов по теме 

«Профессиональный рост и самосовершенствование в 

профессиональной деятельности». 

Ответы на вопросы в форме дискуссии.  

Дискуссия «Если я буду участвовать в чемпионате» 

1 

 

1 

 

ОК 05 

ОК 09 

 

Промежуточная аттестация 2  

Всего: 38  
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               3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1 Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Иностранного языка, оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П 

оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Зона по виду работ «Иностранный язык в профессиональной деятельности», 

оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П оснащенный в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2 Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1 Основные печатные и/или электронные издания 

1. Голубев А.П. Английский язык для технических специальностей.М.:Академия.2024 

2. Е.А.Агеева.Английский язык для сварщиков.М.:Академия,2023. 

 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Кузьменкова, Ю. Б. Английский язык для технических колледжей (A1) : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Ю. Б. Кузьменкова. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 207 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 

534-12346-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/517769 (дата обращения: 11.01.2023). 

2. Куряева, Р. И. Английский язык. Лексико-грамматическое пособие в 2 ч. Часть 1 : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Р. И. Куряева. — 8-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 264 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-09890-7. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513179 (дата обращения: 11.01.2023). 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: Демонстрирует знания: Устные и письменные 

-номенклатура информационных -номенклатура информационных опросы, оценка результатов 

источников, применяемых в источников, применяемых в выполнения практических и 

профессиональной профессиональной самостоятельных работ, 

деятельности; деятельности; результатов 

-формат оформления - формат оформления дифференцированного зачета 

результатов поиска информации, результатов поиска информации,  

современные средства и современные средства и  

устройства информатизации устройства информатизации  

современные средства и современные средства и  

устройства информатизации; устройства информатизации;  

-порядок их применения и -порядок их применения и  

программное обеспечение в программное обеспечение в  

профессиональной профессиональной  

деятельности, в том числе деятельности, в том числе  

цифровые средства; цифровые средства;  

правила построения простых и правила построения простых и  

сложных предложений на сложных предложений на  

профессиональные темы; профессиональные темы;  

основные общеупотребительные основные общеупотребительные  

глаголы (бытовая и глаголы (бытовая и  

профессиональная лексика); профессиональная лексика);  

лексический минимум, лексический минимум,  

относящийся к описанию относящийся к описанию  

предметов, средств и процессов предметов, средств и процессов  

профессиональной профессиональной  

деятельности; деятельности;  

правила чтения текстов правила чтения текстов  

профессиональной профессиональной  

направленности направленности  

Уметь: Демонстрирует умения: Экспертное наблюдение за 

-определять необходимые -определять необходимые ходом выполнения 

источники информации; источники информации; практической работы 

-использовать современное -использовать современное  

программное обеспечение в программное обеспечение в  

профессиональной профессиональной  

деятельности; деятельности;  

-использовать различные -использовать различные  

цифровые средства для решения цифровые средства для решения  

профессиональных задач; профессиональных задач;  

понимать общий  смысл  четко понимать общий смысл четко  

произнесенных высказываний на произнесенных высказываний на  

известные темы известные темы  

(профессиональные и бытовые), (профессиональные и бытовые),  
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понимать тексты на базовые понимать тексты на базовые  

профессиональные темы; профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на участвовать в диалогах на 

знакомые общие и знакомые общие и 

профессиональные темы; профессиональные темы; 

строить простые высказывания о строить простые высказывания о 

себе и о своей себе и о своей 

профессиональной профессиональной 

деятельности; деятельности; 

писать простые связные писать простые связные 

сообщения на знакомые или сообщения на знакомые или 

интересующие интересующие 

профессиональные темы профессиональные темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель дисциплины СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» Цель дисциплины 

«СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» формирование профессиональной культуры 

безопасности в производственной, природной, социальной, бытовой, городской и других 

средах обитания человека, как в условиях повседневной жизни, так и при возникновении 

чрезвычайных ситуаций техногенного и природного характера. 

Дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» включена в обязательную часть 

социально-гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС 

СПО по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 
 

Код 

ОК, ПК 

Умения Знания 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

 

 

соблюдать нормы 

экологической безопасности на 

рабочем месте;  

использовать на рабочем месте 

средства индивидуальной защиты 

от поражающих факторов при ЧС 

актуальный профессиональный 

и социальный контекст 

поддержания безопасных условий 

жизнедеятельности, в том числе 

при возникновении ЧС;  

область применения 

получаемых профессиональных 

знаний при исполнении 

обязанностей военной службы 

ОК 02. 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задач и/или проблем 

поддержания безопасных условий 

жизнедеятельности, в том числе 

при возникновении ЧС 

порядок применения современных 

средств и устройств 

информатизации и цифровых 

инструментов в обеспечении 

безопасности жизнедеятельности 

и защиты окружающей среды в 
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информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

процессе решения задач 

социальной и профессиональной 

деятельности 

ОК 04.  Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

 

участвовать в работе 

коллектива, команды, 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами для 

создания человеко - и 

природозащитной среды 

осуществления профессиональной 

деятельности. 

психологические аспекты 

деятельности трудового 

коллектива и личности для 

минимизации опасностей и 

эффективного управления 

рисками ЧС на рабочем месте. 

 

ОК 07. 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания 

об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях мирного 

и военного времени  

действовать в чрезвычайных 

ситуациях мирного и военного 

времени; 

соблюдать правила поведения и 

порядок действий населения по 

сигналам гражданской обороны 

владеть общей физической и 

строевой подготовкой,  навыками 

обязательной подготовки к военной 

службе; 

выполнять мероприятия 

доврачебной помощи 

пострадавшим; 

демонстрировать основы оказания 

первой доврачебной помощи 

пострадавшим; 

осуществлять профилактику 

инфекционных заболеваний; 

определять показатели здоровья и 

оценивать физическое состояние 

 

нормы экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

основы военной безопасности и 

обороны государства; 

организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на нее в 

добровольном порядке; 

основы строевой, огневой и 

тактической подготовки; 

боевые традиции Вооруженных 

Сил России; 

характеристики поражений 

организма человека от 

воздействий опасных факторов; 

классификацию и общие признаки 

инфекционных заболеваний; 

факторы формирования здорового 

образа жизни 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 
 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 36 24 

Теоретическое обучение 6  

Лабораторные работы и практические занятия 22 24 

Самостоятельная работа 6  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 2 - 

Всего 36 24 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, акад. ч / 

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Теоретические основы безопасности жизнедеятельности и поведение человека в 

чрезвычайных ситуациях 
7 

 

Тема 1.1. 

Теоретические 

основы 

безопасности 

жизнедеятельности 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, 02, 04, 07 

Цели и задачи изучения дисциплины «Безопасность жизнедеятельности».  

Разновидности опасностей современного мира. Защита человека и окружающей 

среды от опасностей. Сущность понятия «безопасность жизнедеятельности». 

Возникновение и развитие научных представлений о человеко- и природо-

защитной деятельности. Представление о системе «человек – среда обитания», 

ее структуре и функциональных связях. Системы безопасности и их структура. 

Вред, ущерб – виды и характеристики. Нормы экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности. Способы минимизации угрозы 

потерь, вызываемых нарушениями норм безопасности жизнедеятельности на 

рабочем месте. Алгоритмы поддержания безопасных условий 

жизнедеятельности на рабочем месте 

1 

Представление о системе «человек – среда обитания», ее структуре и 

функциональных связях. Системы безопасности и их структура. Вред, ущерб – 

виды и характеристики. Нормы экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности. Способы минимизации угрозы потерь, 

вызываемых нарушениями норм безопасности жизнедеятельности на рабочем 

месте. Алгоритмы поддержания безопасных условий жизнедеятельности на 

1 ОК 01, 02, 04, 07 
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рабочем месте 

Тема 1.2. 

Безопасное 

поведение человека 

в чрезвычайных 

ситуациях 

Содержание учебного материала  5 ОК 01, 02, 04, 07 

Понятие и общая классификация чрезвычайных ситуаций. ЧС природного, 

техногенного и социального характера. Общие правила безопасного поведения 

в ЧС и особенности безопасного поведения в процессе выполнения 

профессиональных функций. Действия населения по сигналам гражданской 

обороны 

Порядок применения современных средств и устройств информатизации и 

цифровых инструментов в обеспечении безопасного поведения в чрезвычайных 

ситуациях в процессе выполнения профессиональных функций 

1 

В том числе практических занятий 4 

Использование на рабочем месте средств индивидуальной защиты от 

поражающих факторов при ЧС 
1 

Использование на рабочем месте средств индивидуальной защиты от 

поражающих факторов при ЧС 
1 

Правила поведения и действия по сигналам гражданской обороны 1 

Правила поведения и действия по сигналам гражданской обороны 1 

Самостоятельная работа обучающихся  

Карантин человека, попавшего в зону бактериологического оружия. Способы 

защиты. 

1 

Другие средства поражения. Вакуумный боеприпас, лазерное оружие, напалм, 

психотропное оружие 
1 

Службы оповещения и связи, медицинская, транспортная, 

противорадиационная, противохимическая службы защиты. 
1 

Объектовые военизированные формирования общего назначения, обучение и 

действия в условиях ЧС 
1 

Раздел 2. Основы военной службы и медицинской подготовки 21 ОК 01, 02, 04, 07 

 

Модуль «Основы военной службы» (для юношей)» 21 ОК 01, 02, 04, 07 

Тема 2.1. Содержание учебного материала 1 ОК 01, 02, 04, 07 
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Основы военной 

безопасности 

Российской 

Федерации 

Россия в современном мире, оборона страны как обязательное условие 

мирного социально-экономического развития Российской Федерации и 

обеспечение её военной безопасности. Военная служба в исторической 

ретроспективе и перспективе. Виды Вооруженных Сил Российской Федерации, 

рода войск, история их создания, их основные задачи. Руководство и 

управление Вооруженными Силами. Организация обороны Российской 

Федерации 

1  

Тема 2.2. 

Организационные 

и правовые основы 

военной службы в 

Российской 

Федерации 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, 02, 04, 07 

Военная служба как вид федеральной государственной службы и 

разновидность профессиональной служебной деятельности: особенности и 

предназначение. Правовой статус военнослужащих. Права и обязанности 

военнослужащих. Социальное обеспечение военнослужащих. Понятие и 

сущность воинской обязанности. Воинский учет граждан. Призыв граждан на 

военную службу.  

1 

Медицинское освидетельствование и обследование граждан при постановке 

их на воинский учет и при призыве на военную службу. Обязательная и 

добровольная подготовка граждан к военной службе. Начало, срок и окончание 

военной службы. Увольнение с военной службы. Прохождение военной службы 

по призыву, по контракту. Альтернативная гражданская служба. 

Ответственность военнослужащих.  

Общевоинские уставы Вооруженных Сил Российской Федерации 

1 

В том числе практических занятий 2 

Самоподготовка будущего призывника к осуществлению военной деятельности 1 

Самоподготовка будущего призывника к осуществлению военной деятельности 1 

Тема 2.3. Основы 

строевой и 

физической 

подготовки 

Содержание учебного материала 6 ОК 01, 02, 04, 07 

Строевая подготовка: строи и управление ими, строевые приемы и движение 

без оружия, строевые приемы и движение с оружием, выполнение воинского 

приветствия, выход из строя и возвращение в строй, подход к начальнику и 

отход от него, строи отделения, действия военнослужащих у автомобилей и на 

автомобилях. 

1 
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Цель и задачи физической подготовки, содержание, средства физической 

подготовки. Этапы проведения физической подготовки военнослужащих. 

Техника выполнения физических упражнений и формирования двигательных 

навыков. Основные формы проведения физической подготовки: учебные 

занятия, утренняя физическая зарядка, попутные физические тренировки 

1 

В том числе практических занятий 4 

Строевая и физическая подготовка 1 

Строевая и физическая подготовка 1 

Строевая и физическая подготовка 1 

Строевая и физическая подготовка 1 

Тема 2.4. Основы 

огневой 

подготовки 

Содержание учебного материала 3 ОК 01, 02, 04, 07 

Понятие «огневая подготовка». Требования к организации, порядку и 

мерам безопасности во время стрельб и тренировок. Правила безопасного 

обращения с оружием. Изучение условий выполнения упражнения начальных 

стрельб из стрелкового оружия. Способы удержания оружия и правильность 

прицеливания. Материальная часть автомата Калашникова, разборка, сборка, 

чистка, смазка и хранение автомата, осмотр и подготовка автомата к стрельбе, 

ведение огня из автомата, ручные осколочные гранаты 

1 

В том числе практических занятий 2 

Отработка начальных навыков обращения с оружием 1 

Отработка начальных навыков обращения с оружием 1 

Тема 2.5. Основы 

тактической 

подготовки 

Содержание учебного материала 1 ОК 01, 02, 04, 07 

Основы общевойскового боя. Основные понятия общевойскового боя (бой, 

удар, огонь, маневр). Виды маневра. Походный, предбоевой и боевой порядок 

действия подразделений. Оборона, ее задачи и принципы. Наступление, задачи 

и способы 

1 

Тема 2.6. Основы 

военной 

топографии 

Содержание учебного материала 1 ОК 01, 02, 04, 07 

Местность как элемент боевой обстановки. Тактические свойства местности, 

основные её разновидности и влияние на боевые действия войск. Сезонные 

изменения тактических свойств местности. Типы укрытий на разных типах 

1 
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местности (горная, степь, лес и т.д.) 

Тема 2.7. Основы 

инженерной 

подготовки 

Содержание учебного материала 1 ОК 01, 02, 04, 07 

Порядок оборудования позиции отделения. Назначение, размеры и 

последовательность оборудования окопа для стрелка. Шанцевый инструмент, 

его назначение, применение и сбережение 

1 

Тема 2.8. Основы 

военно-

медицинской 

подготовки. 

Тактическая 

медицина 

Содержание учебного материала 3 ОК 01, 02, 04, 07 

Виды боевых ранений и опасность их получения. Состав и назначение 

штатных и подручных средств первой помощи. Алгоритм оказания первой 

помощи при различных состояниях, в т.ч. боевых ранений. 

Условные зоны оказания первой помощи: характеристика особенностей 

«красной», «желтой» и «зеленой» зон. Объем мероприятий первой помощи в 

каждой зоне. Порядок выполнения мероприятий первой помощи в каждой зоне. 

1 

В том числе практических занятий 2 

Общие принципы оказания первой медико-санитарной помощи. Методы 

доврачебной реанимации 
1 

Общие принципы оказания первой медико-санитарной помощи. Методы 

доврачебной реанимации 
1 

Тема 2.9. 

Символы воинской 

чести. Боевые 

традиции 

Вооруженных Сил 

России 

Содержание учебного материала 1 ОК 01, 02, 04, 07 

Боевое Знамя части – символ воинской чести, доблести и славы. Боевые 

традиции Вооруженных сил РФ. Ордена – почетные награды за воинские 

отличия в бою и заслуги в военной службе. Ритуалы Вооруженных Сил 

Российской Федерации. Патриотизм и верность воинскому долгу. Дружба, 

войсковое товарищество. 

1 

Самостоятельная работа обучающихся  

Дни воинской славы России, сыгравших решающую роль в истории России.  Символы 

воинской чести. Боевое знамя воинской части – символ воинской чести, доблести и 

славы. Ордена – почетные награды за воинские отличия и заслуги в бою и военной 

службе. Ритуалы Вооруженных Сил Российской Федерации. 

1 

 

Боевое знамя воинской части – символ воинской чести, доблести и славы. Ордена – 

почетные награды за воинские отличия и заслуги в бою и военной службе. Ритуалы 

Вооруженных Сил Российской Федерации. 

1  



11  

 

Модуль «Основы медицинских знаний» (для девушек) 21  

Тема 2.1.  

Общие правила 

оказания первой 

помощи 

Содержание учебного материала 10 ОК 01, 02, 04, 07 

Оценка состояния пострадавшего. Общая характеристика поражений организма 

человека от воздействия опасных факторов.  
1 

Общие правила и порядок оказания первой медицинской помощи. 1 

Первая доврачебная помощь при различных повреждениях и состояниях 

организма. 
1 

Транспортная иммобилизация и транспортирование пострадавших при 

различных повреждениях 
1 

В том числе практических занятий 6 

Общие принципы оказания первой медико-санитарной помощи. Методы 

доврачебной реанимации 
1 

Первая помощь при отсутствии сознания, при остановке дыхания и отсутствии 

кровообращения (остановке сердца) 
1 

Первая помощь при наружных кровотечениях, при травмах различных областей 

тела 
1 

Первая помощь при ожогах и воздействии высоких температур, при 

воздействии низких температур 
1 

Первая помощь при попадании инородных тел в верхние дыхательные пути, 

при отравлениях 
1 

Тема 2.2.  

Профилактика 

инфекционных 

заболеваний 

Содержание учебного материала 8 ОК 01, 02, 04, 07 

Из истории инфекционных болезней. Классификация инфекционных 

заболеваний. Патогенные микроорганизмы.  
1 

Общие признаки инфекционных заболеваний. Естественный микробный фон 

кожи. 
1 

Бессимптомная латентная инфекция. Инфекционные заболевания и 

бациллоносительство. 
1 

Периоды протекания инфекционных заболеваний. Воздушно-капельные 

инфекции. Желудочно-кишечные инфекции. Пищевые отравления 
1 
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бактериальными токсинами. 

Определение понятия «иммунитет». Виды и подвиды иммунитета. Антигены и 

антитела. Формы приобретенного иммунитета. Иммунитет и восприимчивость к 

инфекционным заболеваниям. 

1 

Методы иммунопрофилактики. Общие принципы профилактики инфекционных 

заболеваний. 
1 

В том числе практических занятий 2 

Правила госпитализации инфекционных больных 1 

Правила госпитализации инфекционных больных 1 

Тема 2.3.  

Обеспечение 

здорового образа 

жизни 

Содержание учебного материала 3 ОК 01, 02, 04, 07 

Здоровье и факторы его формирования. Здоровый образ жизни и его 

составляющие. Двигательная активность и здоровье. Питание и здоровье. 

Вредные привычки. Факторы риска. Понятие об иммунитете и его видах 

1 

В том числе практических занятий 2 

Показатели здоровья и факторы, их определяющие 1 

Оценка физического состояния 1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Демографическая ситуация в России. Факторы, формирующие здоровье.  
1 

Вредные привычки и их влияние на здоровье. 1  

Промежуточная аттестация 2  

Всего: 36  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Горькова Н. В., Фетисов А. Г. и др. Безопасность жизнедеятельности. Учебник для СПО / 

Н.В.Горькова — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 220 с. — ISBN 978-5-8114-7404-2 

2.  Константинов, Ю. С. Безопасность жизнедеятельности. Ориентирование : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Ю. С. Константинов, О. Л. Глаголева. — 2-е 

изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 329 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-08075-9. 

3. Кошелев, А. А. Медицина катастроф. Теория и практика учебное пособие для спо / А. А. 

Кошелев. — 8-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 320 с. — ISBN 978-5-8114- 

7046-4. 

4.  Михаилиди, А. М. Безопасность жизнедеятельности и охрана труда на производстве : 

учебное пособие для СПО / А. М. Михаилиди. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай 

Пи Ар Медиа, 2021. — 111 c. — ISBN 978-5-4488-0964-4, 978-5-4497-0809-0. 

5. 2. Петров, С. В. Обеспечение безопасности образовательного учреждения : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / С. В. Петров, П. А. Кисляков. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 179 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-09774-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/452983 

6.  Резчиков, Е. А. Безопасность жизнедеятельности : учебник для среднего профессионального 

образования / Е. А. Резчиков, А. В. Рязанцева. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. — 639 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 

534-13550-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/465937 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Безопасность жизнедеятельности : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / С. В. Абрамова [и др.] ; под общей редакцией В. П. Соломина. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. — 399 с. 

2. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. — Санкт- 

Петербург : Лань, 2020. — 188 с. 

3. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. — Санкт- 

Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-3928-7. 

4. Занько, Н. Г. Безопасность жизнедеятельности : учебник / Н. Г. Занько, К. Р. Малаян, О. Н. 

Русак. — 17-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 704 с. 

5. Кривошеин, Д. А. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Д. А. Кривошеин, В. П. 

Дмитренко, Н. В. Горькова. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 340 с. 

6. Пантелеева, Е. В. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Е. В. Пантелеева, Д. В. 

Альжев. — 2-е изд., стер. — Москва : ФЛИНТА, 2019. — 287 с. 

7. Суворова, Г. М. Методика обучения безопасности жизнедеятельности : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Г. М. Суворова, В. Д. Горичева. — 2-е изд., испр. и 

доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 212 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: Демонстрирует знания: Устные и письменные опросы, 

-номенклатура информационных -номенклатуры информационных оценка результатов 

источников, применяемых в источников, применяемых в выполнения практических и 

профессиональной деятельности; профессиональной деятельности; самостоятельных работ, 

- формат оформления результатов - формата оформления результатов результатов 

поиска информации, современные поиска информации, современные дифференцированного зачета 

средства и устройства средства и устройства  

информатизации современные информатизации современные  

средства и устройства средства и устройства  

информатизации; информатизации;  

-порядок их применения и -порядка их применения и  

программное обеспечение в программного обеспечение в  

профессиональной деятельности, в профессиональной деятельности, в  

том числе цифровые средства; том числе цифровые средства;  

- правила поведения в - правил поведения в  

чрезвычайных ситуациях; чрезвычайных ситуациях;  

- основные виды - основных видов потенциальных  

потенциальных опасностей и их опасностей и их последствий в  

последствия в профессиональной профессиональной деятельности и  

деятельности и быту, принципы быту, принципов снижения  

снижения вероятности их вероятности их реализации;  

реализации; - основ военной службы и  

- основы военной службы и обороны государства;  

обороны государства; - задач и основных мероприятий  

- задачи и основные гражданской обороны;  

мероприятия гражданской - способов защиты населения от  

обороны; оружия массового поражения;  

- способы защиты населения - мер пожарной безопасности и  

от оружия массового поражения; правил безопасного поведения при  

- меры пожарной пожарах;  

безопасности и правила - организации и порядка призыва  

безопасного поведения при граждан на военную службу и  

пожарах; поступления на нее в  

- организацию и порядок добровольном порядке;  

призыва граждан на военную порядка и правил оказания первой  

службу и поступления на нее в помощи пострадавшим.  

добровольном порядке;   

порядок и правила оказания   

первой помощи пострадавшим.   
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Уметь: Демонстрирует умения: Экспертное наблюдение за 

-определять необходимые --определять необходимые ходом выполнения 

источники информации; источники информации; практической работы 

-использовать современное -использовать современное  

программное обеспечение в программное обеспечение в  

профессиональной деятельности; профессиональной деятельности;  

-использовать различные -использовать различные  

цифровые средства для решения цифровые средства для решения  

профессиональных задач; профессиональных задач;  

- эффективно действовать в - эффективно действовать в  

чрезвычайных ситуациях; чрезвычайных ситуациях;  

- организовывать и - организовывать и  

проводить мероприятия по защите проводить мероприятия по защите  

работников и населения от работников и населения от  

негативных воздействий негативных воздействий  

чрезвычайных ситуаций; чрезвычайных ситуаций;  

- предпринимать - предпринимать  

профилактические меры для профилактические меры для  

снижения уровня опасностей снижения уровня опасностей  

различного вида и их последствий различного вида и их последствий  

в профессиональной деятельности в профессиональной деятельности  

в быту; в быту;  

- использовать средства - использовать средства  

индивидуальной  и  коллективной индивидуальной  и  коллективной  

защиты от оружия массового защиты от оружия массового  

поражения; поражения;  

- применять первичные - применять первичные  

средства пожаротушения; средства пожаротушения;  

- ориентироваться в перечне - ориентироваться в перечне  

военно-учетных специальностей; военно-учетных специальностей;  

оказывать первую помощь оказывать первую помощь  

пострадавшим. пострадавшим.  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

СГ.04 Физическая культура 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы: 

Цель  дисциплины  СГ.04  Физическая  культура:  формирование 

физической культуры личности и способности направленного использования 

разнообразных средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья, 

психофизической подготовки и самоподготовки к будущей профессиональной 

деятельности. 

Дисциплина «Физическая культура» включена в обязательную часть социально- 

гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 

Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать 

в коллективе и 

команде 

-организовывать работу 

коллектива и команды; 

- психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения 

и укрепления 

здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности 

и поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

-использовать физкультурно- 

оздоровительную 

деятельность для укрепления 

здоровья, достижения 

жизненных и 

профессиональных целей; 

-применять рациональные 

приемы  двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

-пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии 

-роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; 

-основы здорового образа 

жизни; 

-условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии; 

-средства профилактики 

перенапряжения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

 

 

Наименование составных частей дисциплины 

Объем 

в 

часах 

В т.ч. в 

форме 

практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 38 34 

теоретические занятия 2 
 

лабораторные и практические занятия 34 34 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (зачет, диф.зачет,) 2 
 

Всего 38 34 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Объем, акад. ч в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основные виды общей физической подготовки 12 10  

Тема 1.1. Легкая Содержание 6  ОК 04, ОК 08 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

 
Самоконтроль, его основные методы, показатели и критерии 
оценки. Правила техники безопасности по л/атлетике. 

2  

 В том числе практических занятий и лабораторных работ - 4  

 Совершенствование техники бега на короткие дистанции, 4   

 низкий старт и стартовый разгон. Бег на 100м.   

 Совершенствование техники прыжка в длину    

 Развитие выносливости. Бег 3000м (2000м.- девушки).    

 Футбол - двухсторонняя игра.   

 Самостоятельная работа -   

Тема 1.2. Лыжная 

подготовка 

Содержание  4 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  

Лыжная подготовка в 

случае отсутствия снега 

может быть заменена 

кроссовой подготовкой 

Основные элементы тактики в лыжных гонках. ТБ при 
занятиях лыжным спортом. 

4   

Первая помощь при травмах и обморожениях. Элементы 
тактики лыжных гонок. 

 

 Совершенствование техники переходов лыжных ходов: с 
одновременных на попеременные. 

   

 Самостоятельная работа -   
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Тема 1.3. Атлетическая 

гимнастика 

Содержание 2 2 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного 
пресса -поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 

2  

Самостоятельная работа   

Раздел 2. Спортивные игры 4 4  

Тема 2.1. Волейбол Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Совершенствование техники приема и передач мяча в 

волейболе: сверху (снизу) двумя руками. 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.2. Футбол Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Совершенствование технических приемов игры в нападении 2  

Футбол-двухсторонняя игра с задания преподавателя  

Самостоятельная работа -  

Раздел 3. Физическая культура — часть общечеловеческой культуры 4   

Тема 3.1. 

Атлетическая 

гимнастика 

Содержание 4  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного 

пресса -поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 

4  

Круговая тренировка 5-6 станций на развитее силы  
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 Сгибание разгибание рук на брусьях    

Прыжки на скакалке за 1 минуту  

Самостоятельная работа -  

Раздел 4. Основные виды общей физической подготовки 2   

Тема 4.1. Легкая 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Правила техники безопасности по л/атлетике. Бег 60-100м. 

на скорость. Развитие выносливости. 

  

Низкий старт, бег в медленном темпе. Совершенствование 
низкого старта и разгона. 

 

Самостоятельная работа -  
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Раздел 5. Учебно-методические занятия 8 8  

Тема 5.1 

Профилактика 

профессиональных 

заболеваний 

Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Демонстрация установки на психическое и физическое 

здоровье. Методики активного отдыха, массажа и 
самомассажа при физическом и умственном утомлении. 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 5.2 

Здоровьесберегающие 

технологии 

Содержание 6 6 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6  

Освоение методов профилактики профессиональных 

заболеваний. Овладение приемами массажа и самомассажа, 
психорегулирующими упражнениями. 

6  

Использование тестов, позволяющих самостоятельно 

определять и анализировать состояние здоровья; овладение 
основными приемами неотложной доврачебной помощи. 

 

Физические упражнения для профилактики и коррекции 

нарушения опорно-двигательного аппарата и основных 
функциональных систем. 

 

Физические упражнения для профилактики и коррекции 
нарушения зрения. 

 

Умение составлять и проводить комплексы  утренней, 

вводной  и производственной гимнастики с  учетом 
направления будущей профессиональной деятельности 

 

Самостоятельная работа 
-  

Раздел 6. Профессионально-прикладная физическая подготовка 6 6  

Тема 6.1. Содержание 2  ОК 04, ОК 08 
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Гиревое двоеборье 

(юноши) 

Упражнения на 

гимнастической 

лестнице (девушки) 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
2 2  

Техника рывка и толчка. Техника перехода в рывке. 

Упражнения на силовую выносливость. Висы с различным 

положением ног. Упражнения на пресс, спину. Упражнения 

на растягивание мышц и связок. Отжимания в упоре лежа. 

Рывок гири 16 кг (юноши), поднимании ног до прямого угла 
(«лесенка», девушки) 

2  

Толчок гири 16 кг (юноши), поднимание ног до прямого угла 

(один подход, девушки). Двоеборье (гири 16 кг) (юноши), 
поднимание туловища (максим. кол-во раз, девушки) 

 

Самостоятельная работа 
  

Тема 6.2. 

Круговая тренировка 

Содержание 4  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
4 4 

Круговая тренировка с целью развития силовых и 

скоростных качеств, силовой выносливости. Подтягивание, 

отжимание, поднимание туловища, жим штанги лежа, 

прыжки со скакалкой, бег и др. упр. Выполнение нормативов 
по гиревому двоеборью. 

2  

Упражнение с гимнастической скамейкой. Подтягивание на 

перекладине. Поднимание туловища. Упражнение со 
скакалкой 

2  

Самостоятельная работа 
-  

Промежуточная аттестация 2   

Всего: 38 34  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Спортивный комплекс, оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Аллянов, Ю. Н. Физическая культура : учебник для среднего профессионального 

образования / Ю. Н. Аллянов, И. А. Письменский. — 3-е изд., испр. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2021. — 493 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02309-1. — 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/471143 

2. Физическая культура : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / А. Б. Муллер [и др.]. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 424 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02612-2. — Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469681 

3.2.2. Дополнительные источники 

Бишаева А.А. Физическая культура:  учебник для СПО -  Издательский  центр : 

«Академия», 2020 Физическая культура: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Е. В. Конеева [и др.] ; под редакцией Е. В. Конеевой. — 2-е изд., перераб. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 599 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978- 

5-534-13554-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475342 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Показатели освоенности 

компетенций 

Методы оценки 

Знания: Демонстрирует знания: Оценка результатов 

- психологические основы - психологические основы выполнения 

деятельности коллектива, деятельности коллектива, практической работы. 

психологические особенности психологические особенности Экспертное наблюдение 

личности; личности; при выполнении и защите 

-роль физической культуры в -роль физической культуры в результатов 

общекультурном, профессиональном общекультурном, практических занятий, 

и социальном развитии человека; профессиональном  и  социальном тестирования. сдачи 

-основы здорового образа жизни; развитии человека; дифференцированного 

-условия профессиональной -основы здорового образа жизни; зачета 

деятельности и зоны риска -условия профессиональной  

физического здоровья для деятельности и зоны риска  

профессии; физического здоровья для  

-средства профилактики профессии;  

перенапряжения -средства профилактики  

 перенапряжения  

Умения: Демонстрирует умения: Экспертное наблюдение 

-организовывать работу коллектива -организовывать работу коллектива за ходом выполнения 

и команды; и команды; практической работы. 

-использовать различные цифровые -использовать различные цифровые Оценка результатов 

средства для решения средства для решения выполнения 

профессиональных задач; профессиональных задач; практических работ. 

-использовать физкультурно- -использовать физкультурно-  

оздоровительную деятельность для оздоровительную деятельность для  

укрепления здоровья, достижения укрепления здоровья, достижения  

жизненных и профессиональных жизненных и профессиональных  

целей; целей;  

-применять рациональные приемы -применять рациональные приемы  

двигательных функций в двигательных функций в  

профессиональной деятельности; профессиональной деятельности;  

-пользоваться средствами -пользоваться средствами  

профилактики перенапряжения, профилактики перенапряжения,  

характерными для данной профессии характерными для данной  

 профессии  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

СГ.05 Основы финансовой грамотности 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  

 Цель дисциплины СГ.05 Основы финансовой грамотности: формирование знаний о 

ресурсах, финансах, сбережениях, кредитах и умений применения полученных знаний для 

решения задач в разнообразных сферах профессиональной деятельности.  

 Дисциплина «Основы финансовой грамотности» включена в обязательную часть 

социально-гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

-  определять задачу в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, в 

контексте личностного развития и 

управления финансовым 

благополучием;  

- выявлять и отбирать 

информацию, необходимую для 

решения задачи; 

 - составлять план действий; 

 - определять необходимые 

ресурсы; 

 - реализовывать составленный 

план 

- актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится работать и 

жить;  

- основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач в 

профессиональном и 

социальном контексте, в 

контексте личностного 

развития и управления 

финансовым благополучием; 

- критерии оценки результатов 

принятого решения в 

профессиональной 

деятельности, для личностного 

развития и достижения 

финансового благополучия 

 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи для 

сбора информации;  

- планировать процесс 

поиска информации и 

осуществлять выбор 

необходимых источников; 

- структурировать 

получаемую информацию;   

- оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска; 

- оформлять результаты 

поиска, применять средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач, 

задач личностного развития 

и финансового 

благополучия; 

- использовать различные 

цифровые средства при 

решении профессиональных 

- информационные 

источники, применяемые 

в профессиональной 

деятельности; для 

решения задач 

личностного развития и 

финансового 

благополучия;  

- формат представления 

результатов поиска 

информации,  

- современные средства и 

устройства 

информатизации; 

-  возможности 

использования различных 

цифровых средств при 

решении 

профессиональных задач, 

задач личностного 

развития и финансового 

благополучия 
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задач, задач личностного 

развития и финансового 

благополучия 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

- определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности, для ведения 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового планирования;  

- осуществлять 

наличные и безналичные 

платежи, сравнивать 

различные способы оплаты 

товаров и услуг, соблюдать 

требования финансовой 

безопасности;  

- учитывать инфляцию при 

решении финансовых задач 

в профессии, личном 

планировании; 

- планировать личные 

доходы и расходы, 

принимать финансовые 

решения, составлять личный 

бюджет; 

- использовать разнообразие 

финансовых инструментов 

для управления личными 

финансами в целях 

достижения финансового 

благополучия с учетом 

финансовой безопасности; 

- выявлять сильные и слабые 

стороны бизнес-идеи, плана 

достижения личных 

финансовых целей; 

- производить основные 

финансовые расчеты в 

сферах 

предпринимательской 

деятельности и 

планирования личных 

финансов; 

- оценивать финансовые 

риски, связанные с 

осуществлением 

предпринимательской 

деятельности и 

планирования личных 

финансов 

- принципы и методы 

презентации собственных 

бизнес-идей, в том числе 

различным категориям 

заинтересованных лиц;  

- основные принципы и 

методы проведения 

финансовых расчетов в 

процессе осуществления 

предпринимательской 

деятельности и 

планирования личных 

финансов; 

- различие между 

наличными и 

безналичными 

платежами, порядок 

использования их при 

оплате покупки;  

- понятие инфляции, ее 

влияние на решение 

финансовых задач в 

профессии, личном 

планировании; 

- структуру личных 

доходов и расходов, 

правила составления 

личного и семейного 

бюджета; 

- особенности различных 

банковских и страховых 

продуктов и возможности 

их использования в 

профессиональной, 

предпринимательской 

деятельности и для 

управления личными 

финансами;   

- базовые характеристики 

и риски основных 

финансовых 

инструментов для 

предпринимательской 

деятельности и 

управления личными 

финансами; 

- направления 

взаимодействия с 

государственными 

органами, сторонними 
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организациями (в том 

числе, финансовыми) в 

профессиональной 

деятельности, при 

осуществлении 

предпринимательской 

деятельности и личного 

финансового 

планирования для 

реализации своих прав, и 

исполнения обязанностей 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

-  работать в коллективе и 

команде;  

- взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами, в ходе 

профессиональной и 

предпринимательской 

деятельности 

- особенности работы в 

малых и больших 

группах, работы в 

команде, организации 

коллективной работы; 

- принципы организации 

проектной деятельности 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

Наименование составных частей дисциплины 

Объем 

в 

часах 

В т.ч. в 

форме 

практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 32 10 

теоретические занятия 16  

лабораторные и практические занятия 10 10 

Самостоятельная работа 6 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачет 2  

Всего 34 10 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала Объем 

часов 

Формируемые общие 

компетенции и 

профессиональные 

компетенции  

1 2 3 4 

Введение в курс финансовой грамотности 

Потребности и ресурсы. Финансовые цели. Финансовое благополучие и финансовые риски. 

Финансовые решения. Финансовое поведение. Финансовая культура 

- ОК 04 

Раздел 1. Деньги и операции с ними 6  

Тема 1.1. Деньги и 

платежи 

 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

Роль и функции денег. Виды современных денег, их основные 

характеристики. 

Денежная система. Покупательная способность денег. Инфляция. 

Основные риски, связанные с использованием денег. Платежи и 

расчеты. Поставщики платежных услуг. Платежные агенты. 

Платежные системы. Основные платежные инструменты: банковский 

счет, мобильный и интернет-банк, дебетовая, кредитная банковские 

карты, электронный кошелек. Риски при использовании различных 

платежных инструментов. Подтверждение расчетов  

1 

 

 

 

1 

В том числе практических занятий (на выбор) - 

Влияние инфляции на финансовые возможности человека  

Издержки проведения платежей разного вида  

Признаки подлинности и платежности банкнот и монет (дизайн, 

применяемые технологии, используемые материалы) 
 

Использование разных платежных инструментов с учетом 

особенностей своей профессии/специальности 
 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Платежная карта» (подготовка мини-проекта) 
1 

Тема 1.2. Покупки и 

цены  

 

Основное содержание учебного материала 2 
ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Выбор товаров и услуг. Обязательная информация о товаре (услуге). 

Поставщики товаров и услуг. Агрегаторы и маркетплейсы. Цена 

товара. Дифференциация цен. Ценовая дискриминация. Программы 

лояльности (дисконтные карты, скидки, бонусы, кэшбек). Варианты 

1 
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оплаты (разные виды денег; оплата в момент получения, предоплата, 

покупка в кредит, рассрочка, подписка). Роль рекламы и других 

способов продвижения товаров и услуг продавцами. Возврат товара 

после покупки 

В том числе практических занятий (на выбор) -  

Расчет полной цены. Выбор наилучшего предложения   

Стоимость товара с учетом скидок и рекламных акций 

 

 

1 

 

Влияние неценовых факторов на совершение покупки (состав, 

используемые материалы и технологии, ценности бренда и др.) 
 

Самостоятельная работа обучающихся  

«Шариковые ручки» (работа с источниками социальной информации) 
 

Тема 1.3. Безопасное 

использование денег 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Финансовая безопасность в сфере денежного обращения и покупок. 

Выбор добросовестного поставщика финансовых услуг. 

Персональные данные, их значение для безопасного использования 

денег.  

Основы безопасного пользования банкоматами. Безопасность 

денежных операций в цифровой среде. Техники социальной 

инженерии, включая фишинг, и способы защиты. Правила 

возмещения средств, несанкционированно списанных со счета 

1 

 

 

1 

 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Выбор надежного интернет-магазина   

Алгоритм безопасного использования платежных инструментов   

Признаки типичных ситуаций финансового мошенничества в 

различных сферах профессиональной деятельности 
  

Самостоятельная работа обучающихся  

Разбор практической ситуации 

«Управление «К» МВД России»  
1  

Раздел 2. Планирование и управление личными финансами 6  

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Тема 2.1. Личный и 

семейный бюджет, 

финансовое 

планирование 

Основное содержание учебного материала 2  

Постановка финансовых целей (краткосрочные и долгосрочные 

финансовые цели, принцип SMART, выбор способов и контроль 

достижения финансовой цели). Человеческий и финансовый капитал. 

1  
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 Виды доходов и расходов. Принципы ведения личного и семейного 

бюджета 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Возможности сокращения расходов и повышения доходов   

Планирование личного бюджета и оценка его выполнения   

Возможности для повышения дохода с учетом особенностей своей 

профессии/специальности    

Тема 2.2. Личные 

сбережения 

 

Основное содержание учебного материала 2 

 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Цели сбережений. Изменение стоимости денег во времени. Основные 

формы сбережений: наличные деньги, банковские счета и их виды. 

Доходность банковских вкладов. Простые и сложные проценты. 

Влияние инфляции на процентный доход. Сейфовые ячейки. Риски 

для сбережений и пути их минимизации. Система страхования 

вкладов 

1 

 

1  

 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Безопасное использование сберегательных инструментов. Выбор 

добросовестного поставщика финансовых услуг 
  

Выбор банка и оценка доходности банковского вклада   

Анализ необходимости и требуемого объема сбережений с учетом 

особенностей своей профессии/специальности 
  

Самостоятельная работа обучающихся  

«Сберегательные продукты» (работа с источниками социальной 

информации) 

1  

Тема 2.3. Кредиты и 

займы 

 

Основное содержание учебного материала 2 

 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Цели заимствований. Проценты по кредитам и займам. Неустойки. 

Регулирование процентов и неустоек. Основные инструменты 

заимствования. 

Банковский кредит. Принципы кредитования. Виды кредитов. 

Условия кредитования. Формы обеспечения возвратности кредита. 

Кредитный договор. 

Риски использования кредитов и займов и пути их минимизации. 

Страхование 

1 

 

1 
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при кредитовании. Взыскание долгов. Кредитная история. Кредитные 

каникулы. Реструктуризация и рефинансирование кредита. Личное 

банкротство 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Безопасное использование кредитных инструментов. Выбор 

добросовестного 

поставщика финансовых услуг. Выбор оптимальных условий 

заимствования 

  

Выбор банка и банковского кредита   

Расчет размера допустимого кредита с учетом особенностей своей 

профессии/специальности (уровень дохода, профиль трат) 
  

Самостоятельная работа обучающихся  

«Кредитная история» (подготовка мини-проекта) 
1  

Тема 2.4. Безопасное 

управление личными 

финансами 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 01 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Финансовая безопасность и цифровая среда в сфере личных финансов. 

Оптимизация личного и семейного бюджета с учетом обеспечения 

безопасности.  Удаленное банковское обслуживание. Дистанционное 

управление личными финансами 

1  

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Управление личным бюджетом   

Моделирование семейного бюджета в условиях как дефицита, так и 

избытка доходов 

 

 

Возможности и ограничения льготных программ банков с учетом 

особенностей своей профессии, иных факторов (вклады и кредиты 

для молодежи, программистов, семей с детьми) 

 

Раздел 3. Риск и доходность 6 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

Тема 3.1. 

Инвестирование 

 

Основное содержание учебного материала 2  

Цели и риски инвестирования. Ликвидность и доходность 

инвестиций. Взаимосвязь доходности и риска. Основные 

инвестиционные продукты и их базовые характеристики. 

Индивидуальный инвестиционный счет (ИИС). Формирование 

инвестиционного портфеля. Диверсификация. Мошенничество в 

1  
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сфере инвестиций, способы защиты от него. Особенности 

финансовых пирамид 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Стратегия инвестирования   

Базовые принципы формирования инвестиционного портфеля   

Расчет размера допустимого объема инвестиций в рамках личного 

бюджета с учетом особенностей своей профессии/специальности 

(уровень дохода, профиль трат) 

  

Тема 3.2. Страхование 

 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Страхование как один из способов управления рисками. Виды 

страхования: личное страхование, имущественное страхование, 

страхование гражданской ответственности. Основные виды 

страховых продуктов 

1  

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Безопасное использование страховых продуктов. Выбор 

добросовестного поставщика страховых услуг 
  

Страхование как способ обеспечения безопасности в 

профессиональной деятельности 
 

 

Специфика страхования в разных профессиях (профессиональные 

страховые продукты) 
 

Тема 3.3. 

Предпринимательство 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Роль предпринимательства в жизни человека и общества. Условия 

развития стартапов и малого бизнеса. Формы ведения 

предпринимательской деятельности и их основные характеристики. 

Возможные источники финансирования малого бизнеса 

1  

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Требования для открытия собственного бизнеса и алгоритм действий   

Базовые финансовые показатели бизнеса: выручка, постоянные и 

переменные издержки, прибыль. 
  

Анализ бизнес-идей и рисков, связанных с ними, с учетом 

особенностей своей профессии/специальности 
  

Раздел 4. Финансовая среда 4 ОК 01 

ОК 03 

 

Основное содержание учебного материала 2  
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Тема 4.1. Финансовые 

взаимоотношения с 

государством 

 

Роль налогов, налоговой и социальной политики государства для 

экономики страны и личного благосостояния граждан. Налоги 

физических лиц. Налоговые вычеты и льготы.  

Пенсионная система России. Социальная поддержка граждан. 

Возможности инициативного бюджетирования 

1 

ОК 04 

 
 

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Применение налоговых вычетов для увеличения дохода   

Основные цифровые сервисы государства для граждан. 

Налоги и пенсионное обеспечение для самозанятых и ИП 
  

Специфика налогообложения и пенсионного обеспечения в разных 

профессиях (профессиональные налоговые вычеты для творческих 

профессий, налоги и пенсии для нотариусов и адвокатов, военных) 

  

Тема 4.2. Защита прав 

граждан в финансовой 

сфере 

 

Основное содержание учебного материала 2 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

 

Основные права граждан в финансовой сфере и формы их 

защиты.  Задачи и полномочия Банка России, других государственных 

органов в сфере защиты прав потребителей финансовых услуг. 

Досудебное и судебное урегулирование споров. Уполномоченный по 

правам потребителей финансовых услуг. Особенности защиты прав 

потребителей в цифровой среде.  

1  

В том числе практических занятий (на выбор) 1  

Типичные ситуация нарушения прав граждан в финансовой сфере   

Алгоритм действий при нарушении прав граждан в финансовой 

сфере 
  

Стратегии действия в проблемных ситуациях с учетом особенностей 

своей профессии/специальности (характер возможного нарушения 

прав) 

  

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка мини проекта 
1  

Промежуточная аттестация-дифференцированный зачет 
2 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04 
 

Итого 32   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Гуманитарных и социальных дисциплин», оснащенный в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение  

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Каджаева М.Р.Финансовая грамотность.М.:Академия,2024. 

2.Каджаева М.Р.Финансовая грамотность.Практикум.М.:Академия.2024. 

 

3.3.2.Дополнительные источники  

1. Справочно-правовая система Консультант плюс : официальный сайт. – Москва, 2021 

– URL: http://www.consultant.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

Федеральной службы государственной статистики (Росстат): официальный сайт. – 

Москва, 2021 – URL: http://www.gks.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

2. Рейтинговое агентство Эксперт : [сайт]. – Москва, 2021 – URL: http://www. 

raexpert.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

СПАРК – Система профессионального анализа рынков и компаний: [сайт]. – Москва,2021 

- URL: http://www.spark-interfax.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

3. Информационная система Bloomberg : официальный сайт. – Москва, 2021 -URL: 

http://www.bloomberg.com (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

4. Московская биржа : официальный сайт. – Москва, 2021 - URL: moex.com (дата 

обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

5. Правительство Российской Федерации : официальный сайт. – Москва. – Обновляется 

в течение суток. – URL: http://government.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

6. Инвестиционный интернет-портал Investfunds : [сайт]. – Москва, 2021, URL: 

https://investfunds.ru/ (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

7. Экономический факультет МГУ : [сайт]. – 2021. - URL: https://finuch.ru/(дата 

обращения: 27.07.2021). - Текст : электронный. 

8. Учебное пособие «Азбука предпринимателя» для потенциальных и начинающих 

предпринимателей/АО «Корпорация «МСП» – Москва: АО «Корпорация «МСП», 2016. – 140 с. 

- Текст: электронный. 

9. Центральный банк России: [сайт]. – 2021. - URL: https://fincult.info/ (дата обращения: 

27.07.2021). - Текст : электронный. 

 

  

http://www.spark-interfax.ru/
http://www.bloomberg.com/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: 

-содержание актуальной нормативно-

правовой документации; 

- современная научная и 

профессиональная терминология; 

-основы предпринимательской 

деятельности и основы финансовой 

грамотности; 

- возможные траектории 

профессионального развития и 

самообразования; 

-порядок выстраивания презентации; 

- правила разработки бизнес-планов; 

-кредитные банковские продукты; 

- психологические основы 

деятельности коллектива,  

-психологические особенности 

личности; 

Демонстрирует знания: 

-содержания актуальной нормативно-

правовой документации; 

- современной научной и 

профессиональной терминологии; 

-основ предпринимательской 

деятельности и основ финансовой 

грамотности; 

- возможных траекторий 

профессионального развития и 

самообразования; 

-порядка выстраивания презентации; 

- правил разработки бизнес-планов; 

-кредитных банковских продуктов; 

- психологических основ деятельности 

коллектива,  

-психологических особенностей 

личности; 

Устные и письменные 

опросы, оценка 

результатов 

выполнения 

практических и 

самостоятельных 

работ, результатов 

дифференцированного 

зачета 

 

Уметь: 

- определять актуальность 

нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности;  

- применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

-определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования; 

- выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; 

-презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной деятельности; 

- оформлять бизнес-план; 

- рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования;  

- определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности; 

-определять источники 

финансирования; 

-организовывать работу коллектива и 

команды 

Демонстрирует умения: 

- определять актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности;  

- применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

-определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования; 

- выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; 

-презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; 

- оформлять бизнес-план; 

- рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования;  

- определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности; 

-определять источники 

финансирования; 

-организовывать работу коллектива и 

команды 
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Приложение 2.2.6 

к ОПОП-П по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное  

образовательное учреждение Московской области 

«Колледж «Коломна» 

 

 

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 

                  № 266-од от 19.06.2025    
 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.06 Основы бережливого производства 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Коломна 

2025 г. 
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_______ /  И.Н. Синицына/  

 Зам.директора по УМР 
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Программа учебной дисциплины СГ.06 Основы бережливого производства 

разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, утвержденного Приказом 

Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 862. 

 

 

Организация-разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Колледж «Коломна» 

 

Автор-разработчик: 

Лукьяненко Е.В. – преподаватель ГБПОУ МО «Колледж «Коломна» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

СГ.05 Основы бережливого производства 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  

Цель дисциплины СГ.05 Основы бережливого производства: формирование 

знаний основ бережливого производства и умений применения инструментов бережливого 

производства для решения задач в разнообразных сферах профессиональной деятельности 

Дисциплина «Основы бережливого производства» включена в обязательную часть 

социально-гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 

по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

-выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

- определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, определять 

необходимые ресурсы;  

-владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах; 

- применять методы 

диагностики потерь и 

устранять потери в 

процессах; 

- применять ключевые 

инструменты анализа и 

решения проблем, оценивать 

затраты на несоответствие; 

 

-основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

- структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях;  

-методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах;  

- методы выявления, 

анализа и решения 

проблем производства; 

- инструменты 

бережливого 

производства; 

 

- 

ОК 02 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс поиска, 

выбирать необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение; 

-использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач; 

- моделировать 

производственный процесс и 

-номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности; 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации;  

-порядок их применения и 

программное обеспечение 

в профессиональной 
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строить карту потока 

создания ценности; 

 

деятельности, в том числе 

цифровые средства; 

- основы картирования 

потока создания ценности 

(создание карт целевого, 

идеального и текущего 

состояния потока 

создания ценности); 

-виды потерь и методы их 

устранения;  

- современные технологии 

повышения 

производительности 

труда; 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

- организовывать работу 

коллектива и команды в 

рамках реализации проектов 

по улучшениям;  

 

- принципы организации 

взаимодействия в цепочке 

процесса; 

 

 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

-соблюдать нормы 

экологической безопасности;  

-определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства; 

-организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

- осуществлять 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

- применять инструменты 

бережливого производства в 

соответствии со спецификой 

бизнес-процессов 

организации/производства 

-правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности; 

-основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения; -

принципы бережливого 

производства; 

- принципы и концепцию 

бережливого 

производства; 

- технологии внедрения 

улучшений 

производственного 

процесса; 

- систему подачи 

предложений по 

улучшению в области 

повышения 

эффективности труда 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

 

 

Наименование составных частей дисциплины 

Объем 

в 

часах 

В т.ч. в 

форме 

практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 32 10 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 10 10 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2  

Всего 34 10 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч., 

в т. ч. в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч. 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

ОСНОВЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА 32  

Раздел 1 Бережливое производство: основные понятия, принципы, методология, 

проблематизация 
15  

Тема 1.1 

Основные 

понятия и 

методология 

бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 5 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 Цели, задачи учебной дисциплины «Основы бережливого производства». Области  

применения бережливого производства (БП). История создания моделей 

бережливого производства.  

1 

Преимущества и недостатки БП. Серия ГОСТ Р «Бережливое  

производство». Примеры внедрения бережливого производства (Госкорпорация 

"Росатом", ПАО "КАМАЗ", "Группа ГАЗ", ОАО "РЖД", Госкорпорация "Ростех", 

ПАО "Сбербанк России") 

1 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 1. Фабрика процессов как эффективный способ обучения 

оптимизации производственного процесса (деловая имитационная игра) 

1 

Практическое занятие № 1. Фабрика процессов как эффективный способ обучения 

оптимизации производственного процесса (деловая имитационная игра) 

1 

Самостоятельная работа обучающихся  

Работа с основными информационными источниками. Основные принципы БП в 

профессиональной деятельности (области применения и конкурентные 

преимущества использования) 

1 

Тема 1.2 

Принципы и 

концепция 

системы БП. 

Картирование 

потока создания 

ценности. 

Содержание учебного материала 5 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 Целеполагание в концепции БП. Принципы БП. Поток создания ценности. Цели 

применения карт потоков. Уровни потока создания ценности. Виды и принципы 

картирования процесса.  

1 

Этапы проведения картирования. Инструменты картирования потока создания 

ценности. Карта целевого, идеального и текущего состояния потока создания 

ценности. Типичные ошибки при картировании 

1 
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Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч., 

в т. ч. в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч. 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

Потери и 

действия, 

добавляющие 

ценность 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 2. Понятие и этапы бережливого проекта. Разработка 

паспорта учебного проекта на выбранную тематику. Картирование потока создания 

ценностей в соответствии с предложенным алгоритмом 

1 

Практическое занятие № 2. Понятие и этапы бережливого проекта. Разработка 

паспорта учебного проекта на выбранную тематику. Картирование потока создания 

ценностей в соответствии с предложенным алгоритмом 

1 

Тема 1.3 

Методы решения 

проблем 

Содержание учебного материала 6 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 Проблемно-ориентированное мышление 

Определение и формулирование проблемы. Определение ключевых причин 

возникновения проблемы.  

1 

1 

Технологии анализа проблем. 

Квалификация видов потерь по системе 3М. Источники потерь и способы их 

устранения 

1 

1 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 3. Выбор инструментов решения проблемы в рамках 

реализуемого учебного проекта по результатам картирования (Техника 4W+2H + 

декомпозиция проблемы, изучение причин возникновения, разработка 

корректирующих действий) 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Построение диаграммы Исикавы (причинно-следственная диаграмма) по актуальной 

проблеме профессиональной деятельности (варианты: диаграмма Парето, «диаграмма 

перемещений», «пирамида проблем», «дерево целей», «дерево проблем», интеллект-

карты) 

1 

Раздел 2 Реализация принципов бережливого производства в профессиональной деятельности 15  

Тема 2.1 

Методы и 

инструменты 

Содержание учебного материала 6  

Основные инструменты БП (области применения, адаптация под вид профессиональной 

деятельности): стандартизированная работа, система рационализации рабочего места 

1 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 
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Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч., 

в т. ч. в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч. 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

бережливого 

производства 

(5S), методика всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ), методика быстрой 

переналадки (SMED), методика защиты от непреднамеренных ошибок (Poka-yoke), 

методика непрерывного улучшения (кайдзен), встроенное качество, метод организации 

производства «точно в срок» (канбан) 

Основные инструменты БП (области применения, адаптация под вид профессиональной 

деятельности): стандартизированная работа, система рационализации рабочего места 

(5S), методика всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ), методика быстрой 

переналадки (SMED), методика защиты от непреднамеренных ошибок (Poka-yoke), 

методика непрерывного улучшения (кайдзен), встроенное качество, метод организации 

производства «точно в срок» (канбан) 

1 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 4. Применение инструментов бережливого производства в 

учебном проекте. Система рационализации рабочего места (5S) в соответствии со 

спецификой и профессиональной направленностью 

1 

Практическое занятие № 4. Применение инструментов бережливого производства в 

учебном проекте. Система рационализации рабочего места (5S) в соответствии со 

спецификой и профессиональной направленностью 

1 

Практическое занятие № 4. Применение инструментов бережливого производства в 

учебном проекте. Система рационализации рабочего места (5S) в соответствии со 

спецификой и профессиональной направленностью 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Методики всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ), быстрой переналадки 

(SMED) и организации производства «точно в срок» (канбан) для решения проблем, 

выявленных в рамках реализуемого учебного проекта 

1 

Тема 2.2 

Внедрение 

методов 

Содержание учебного материала 6 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 Модель внедрения БП. Целеполагание в бережливой организации. 

Организационная структура в концепции БП.  

1 

1 

Ключевые показатели эффективности работы. 1 
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Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч., 

в т. ч. в форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч. 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 

бережливого 

производства 

Производственная культура на рабочем месте. Типичные ошибки применения методов 

БП 

1 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 5. Определение моделей внедрения бережливого 

производства. Варианты внедрения БП с использованием метода диагностики 

скрытых потерь 

1 

Тема 2.3 

Технологии 

лидерства, 

вовлечения и 

мотивации 

персонала 

Содержание учебного материала 6 ОК 01 ОК 02 ОК 

04 ОК 07 Лидерство как новый тип производственных отношений. 

Вовлечение персонала в БП, организация работы с производственными 

инициативами и предложениями по улучшениям.  

1 

1 

Технологии мотивации и стимулирование качества. 

Квалификация персонала и обучение 

1 

1 

В том числе практических занятий 

Практическое занятие № 6. Применение методов мотивации персонала в рамках 

учебного проекта  

1 

Самостоятельная работа обучающихся  

Анализ практик эффективного использования человеческого потенциала 

1 

Промежуточная аттестация-дифференцированный зачет 2  

Всего: 34  

 



11 
 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. 3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Российская Федерация. Законы. О стандартизации в Российской Федерации: 

Федеральный закон №162-ФЗ: [принят Государственной думой 19 июня 2015 года: 

одобрен Советом Федерации 24 июня 2015 года]. / https://www.consultant.ru/ (дата 

обращения: 20.01.2023). 

2. ГОСТ Р 56407-2015 «Бережливое производство. Основные методы и 

инструменты»: приказ федерального агентства по техническом регулированию и 

метрологии от 27.05.2015 №448ст – https://docs.cntd.ru (дата обращения: 20.01.2023). 

3. Староверова, К. О. Основы бережливого производства: учебное пособие для 

среднего профессионального образования / К. О. Староверова. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 74 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16473-2. —

Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/53121 

4. Давыдова Н.С.Основы бережливого производства.М.:Академия,2023. 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Инструменты бережливого производства II: справочник / Вейдер Майкл 

Томас ; — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Альпина Паблишер, 2020. — 

151 с. — ISBN 978-5-9614-6533-4. — Текст непосредственный. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

https://docs.cntd.ru/
https://urait.ru/bcode/53121
https://www.bookvoed.ru/author?id=177692
https://www.bookvoed.ru/author?id=177692
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Показатели освоенности 

компетенций 

Методы оценки 

Знания: 

-основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

-структура плана для решения задач, 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях;  

-методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах;  

-номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации;  

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства; 

-правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

-основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

-принципы бережливого 

производства; 

 

Демонстрирует знания: 

-основных источников 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

-структуры плана для решения 

задач, алгоритмов выполнения 

работ в профессиональной и 

смежных областях;  

-методов работы в 

профессиональной и смежных 

сферах;  

-номенклатуры информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- формата оформления результатов 

поиска информации, современных 

средств и устройств 

информатизации;  

-порядка их применения и 

программного обеспечения в 

профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства; 

-правил экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

-основных ресурсов, 

задействованных в 

профессиональной деятельности; 

- путей обеспечения 

ресурсосбережения;  

-принципов бережливого 

производства; 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение  

при выполнении и 

защите результатов 

практических занятий,  

тестирования. сдачи  

дифференцированного 

зачета 

 

Умения: 

-выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы;  

-определять этапы решения задачи, 

составлять план действия, 

реализовывать составленный план, 

определять необходимые ресурсы;  

-Выявляет и эффективно ищет 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы;  

-Определяет этапы решения 

задачи, составляет план действия, 

реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы 

-Владеет актуальными методами 

работы  

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 
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-владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; 

-определять задачи для поиска 

информации, планировать процесс 

поиска, выбирать необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение; 

-использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач; 

-соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

-определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

-организовывать профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

в профессиональной и смежных 

сферах 

-Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс 

поиска, выбирает необходимые 

источники информации; 

-Использует современное 

программное обеспечение; 

-Использует различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач; 

-Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  

-Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности 

по профессии, осуществляет 

работу с соблюдением принципов 

бережливого производства; 

-Организовывает  

профессиональную деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства; 

 

 

 

 

 

 


