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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 01. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 
станках с программным управлением» 

 
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

 Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с программным управлением». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением   

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника);  

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию;  

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации;  
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деятельности 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования;  

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования;  

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 
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межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии;организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового  

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы;  

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности;  

 

ПК 1.1. Осуществлять -осуществлять подготовку к -устройства и принципа -выполнения 
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подготовку, наладку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением  

работе и обслуживание 

рабочего места токаря в 

соответствии с техническим 

регламентом, с 

требованиями охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

действия универсальных 

токарных станков; 

-правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочего места токаря, 

технического регламента, 

требований охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

подготовительных 

работ и 

обслуживание 

рабочего места 

оператора станка с 

программным 

управлением; 

ПК 1.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; 

-наименований, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

основы теории резания 

металлов; 

-правил определения 

режимов резания по 

справочникам и паспорту 

станка; 

- подготовке к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением, 

настройке станка в 

соответствии с 

заданием (включая 

пробную деталь и 

контроль параметров 

пробной детали); 

ПК 1.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

-осуществлять построение 

3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать 

технологический процесс 

обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с 

программным управлением; 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 

-кодировать информацию и 

готовить данные для ввода в 

-методов разработки 

технологического 

процесса изготовления 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением; 

-теории 

программирования 

станков с программным 

управлением с 

использованием G-кода; 

-приемов 

программирования одной 

или более систем 

программного 

управления; приемов 

работы в CAD/САМ 

системах; 

-порядок заполнения и 

чтения операционной 

карты работы станка с 

программным 

управлением; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

-разработке 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 
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станок, записывая их на 

носитель; 

-вводить управляющие 

программы в станок с 

программным управлением 

и контролировать циклы их 

выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме 

корректировки 

управляющей программы; 

по изготовлению детали; 

ПК 1.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием 

-составлять 

технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

-определять возможности 

использования готовых 

управляющих программ на 

станках ЧПУ; 

-определять режим 

резания по справочнику и 

паспорту станка правила 

подналадки и наладки; 

-устройства, назначения 

и правил применения 

приспособлений и 

оснастки; 

-правил проведения 

анализа и выбора 

готовых управляющих 

программ; 

-основных направлений 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

-систем программного 

управления станками; 

основные способы 

подготовки программы 

-переносе 

программы на 

станок, адаптации 

разработанных 

управляющих 

программ на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации; 

ПК 1.5.  

Выполнять обработку 

деталей на токарных 

станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

-обрабатывать заготовки 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

-обрабатывать заготовки 

детали средней сложности 

типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го 

квалитета на токарном 

станке с ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной головкой; 

-обрабатывать заготовки 

сложной детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета 

на токарном станке с ЧПУ с 

-технологии работ на 

токарных станках с 

программным 

управлением; 

-приемов, 

обеспечивающих 

заданное качество 

изготовления деталей; 

-в обработке и 

доводке деталей, 

заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией 
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приводным инструментом; 

-осуществлять контроль 

параметров простой детали 

типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету, 

изготовленной на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров детали средней 

сложности типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на токарном 

станке с ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной головкой; 

-осуществлять контроль 

параметров сложной детали 

типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с 

приводным инструментом; 

 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 
практической 
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подготовки 
Учебные занятия, в т.ч.: 74 36 

теоретические занятия 38 - 

лабораторные и практические занятия 36 36 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

 

2 

2 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 01.01 в форме демоэкзамена 8 - 

Консультация 10  

ПМ 01 в форме демоэкзамена по модулю   

Всего 282 216 
 

2.2. Структура профессионального модуля  

 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Все

го, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч

ес
к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 01.01. Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

102 36 84 74 38 36 18 10   

ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Учебная практика 72 72       72  

ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Производственная 

практика 
108 108        108 

 Всего:  282 216 84 74 38 36 18 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) Объем, 
акад. ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 
программным управлением 

102   

МДК.01.01 Технология изготовления деталей на токарных станках с программным 
управлением 

84 36  

Тема 1.1 

Основные направления 

автоматизации 

производственных 

процессов 

Содержание 4  ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Особенности технологической подготовки производства при применении 

токарных станков с ЧПУ 

2  

Автоматизация технологических процессов 2  

Тема 1.2 

Устройство и принцип 

работы токарных 

станков с программным 

управлением 
 

Содержание 32  

Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, 

правила наладки токарных станков с ЧПУ 
2  

Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: 

назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы, 

правила управления 

2  

Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели 

управления токарным станком с ЧПУ 

Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного 

управления. Начало работы с различного основного кадра. 

2  

Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы 2  
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точности станка в процессе эксплуатации 

Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым 

программным управлением.  Требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 18 18 

Практическая работа №1 
Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по  

квалитетам на токарном станке с ЧПУ 

4  

Практическая работа №2 
Выполнение установка  и съема  деталей после обработки на токарном 

станке с ЧПУ 

4  

Практическая работа №3 
Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на 

токарном станке с ЧПУ 

2  

Практическая работа №4 
Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном станке с 

ЧПУ 

2  

Практическая работа №5 
Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ 

2  

Практическая работа №6 
Устранение  мелких неполадок  в работе инструмента на токарном 

станке с ЧПУ 

4  

Самостоятельная работа 
Составить алгоритмы работы станка в автоматическом режиме и в 

режиме ручного управления 

4  

Тема 1.3 

Особенности 

проектирования 

технологических 

процессов для токарных 

станков с  ЧПУ 

Содержание 20  ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с 

ЧПУ. Требования к заготовкам. Требования к технологичности 

конструкции деталей, обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ 

2  

Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных 

инструментов для токарной операции с ЧПУ 

2  
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 Определение числа установок, числа и последовательности переходов и 

рабочих ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам. 

2  

Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с ЧПУ.   

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 12 

Практическая работа №7 
Расчет режимов резания для токарной операции с ЧПУ 

4  

Практическая работа №8 
Чтение программы по распечатке 

2  

Практическая работа №9 
Корректировка режимов резания по результатам работы станка 

2  

Практическая работа №10 
Составление технологического процесса обработки деталей на токарных 

станках с ЧПУ 

4  

Самостоятельная работа 
Описать порядок технологического процесса обработки деталей на 

токарном станке с ЧПУ 

2  

Тема 1.4. 

Грузоподъемное 

оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающих 

цехах. 

Содержание 4  ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, 

назначение, применение, устройство, принцип действия, 

грузоподъемность. 

2  

Самостоятельная работа 
Составить классификационную таблицу грузоподъемных и 

транспортных устройства 

2  

Тема 1.5. 

Контроль качества 

обработанных 

поверхностей 

Содержание 10  
Порядок применения контрольно-измерительных приборов и 

инструментов 

2  

Способы установки и выверки деталей 2  

Принципы калибровки сложных профилей 2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
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Практическая работа №11 
Контроль соответствия качества деталей требованиям технической 

документации 

2  

Самостоятельная работа 
Описать контрольно-измерительные приборы и инструменты, 

применяемые для контроля качества обработанных поверхностей 

2  

Тема 1.6. 

Грузоподъемные 

механизмы 

 

Содержание 14  ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие сведения о грузоподъёмных механизмах 2  

 Грузозахватные приспособления 2  

 Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъёма и 

передвижения 

2  

Схемы строповки грузов 2  

Сигналы между стропальщиками и крановщиками 2  

Безопасность труда при эксплуатации подъёмно-транспортных машин  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №12 
Составление схемы строповки различных грузов 

4  

Консультации 10   

Демонстрационный экзамен 8   

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

Обработка деталей на токарных станках с программным управлением;  

настройка токарного  станка с ЧПУ на различные скорость и подачу;  

запуск ПО NCCAD;  

работа с  раскрывающимися меню;  

72 72 ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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настройка  токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»;  

ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ;  

подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 

Дифференцированный зачет 

Производственная практика  

Виды работ 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка выполнения 

работ на рабочем месте; 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

действующих на предприятии; 

Выполнение подготовки рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для 

изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным 

заданием ; 

Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУ с пульта  по 8-11 

квалитетам точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих 

инструментов;  

Контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода;  

Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными инструментами;  

Устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений;  

Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных станках 

с ЧПУ;  

Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на токарных 

станках с ЧПУ;  

Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

108 108 ПК 1.1-1.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ;  

Проверки качества обработки поверхности деталей. 

Дифференцированный зачет 

Всего: 282 216  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
Мастерская по компетенции «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с 

Приложением 3 образовательной программы попрофессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлобрабатывающих станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование 

обработки на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. 

Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                                

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                             

3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / 

А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 

118. 

4. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2017 г. – 192 с. 

5. Быков А.В., Гаврилов В.Н., Рыжкова Л.М., Фадеев В.Я., Чемпинский Л.А. 

Компьютерные чертежно-графические системы для разработки конструкторской и 

технологической документации в машиностроении: Учебное пособие для нач. проф. 

образования/Под общей редакцией Чемпинского Л.А. - М.: Издательский центр 

"Академия", 2018 г. – 224 с. 

6. Дулькевич, А. О. Токарная и фрезерная обработка. Программирование 

системы ЧПУ HAAS в примерах : пособие / А. О. Дулькевич. — Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2016. — 72 c. 

7. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. – М.: 

Дидактические системы, 2018. — 128 c. 

8. Клюев А.С. Монтаж средств измерений и автоматизации: справочник – М: 

Энергоатомиздат, 2017 г. – 447 с. 

9. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-

система: учебное пособие /  – Москва : ДМК Пресс 2018. – 280 с. 

10. Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 

CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и 

конструкторско-технологической подготовки производства, URL: http://www.fsapr2000.ru 
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11. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. 

– Режим доступа: http://gendocs.ru/v37929/лекции автоматизация технологических 

процессов и производств 

12. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства: учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12973-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/475596 

13. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 

посвященный машиностроению. URL: http://www/i-mash.ru 

14. Панов А.А. Оформление технологической документации. Учебно-

методическое пособие к практическим занятиям, курсовому и дипломному 

проектированию по технологии машиностроения для студентов машиностроительных 

специальностей всех форм обучения / А.А. Панов; Алт. гос. техн. ун-т им. И.И. 

Ползунова. – Барнаул, 2016. 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-
методические комплексы 

1. Токарные станки и технология токарной обработки [ЦОК] Технология 

нарезания наружной резьбы на токарных станках 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20721 

2. Технология нарезания внутренней резьбы на токарных станках [ЦОК] 

Технология нарезания внутренней резьбы на токарных станках 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21134 

3. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

[ЦОК] Типы токарных станков и их технические характеристики 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=22013 

4. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа [ЦОК] Устройство, принцип работы и кинематика станков токарной группы 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21667 

5. Общие сведения о металлорежущих станках с программным управлением 

[ЦОК] Моделирование обработки на токарных станках с ЧПУ 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20234 

6. Требования охраны труда и основы законодательства о труде. Правила 

поведения на территории и в цехах предприятия. Электробезопасность [ЦОК] Охрана 

труда https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20947 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюрихин Н.И. Монтаж, техническая 

эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического оборудования: учебник – 

М.: ОИЦ «Академия», 2017 г. —222 c. 

2. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении. – Москва: Форум, 

2018— 448 c. 

3. Быков А.В., Силин В.В., Семенников В.В., Феоктистов В.Ю. ADEM 

CAD/CAM/TDM. Черчение, моделирование, механообработка. – СПб.: БХВ-Петербург, 

2018. —148 c. 
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4. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла 

изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. – Москва: 

Академия, 2017— 186 c. 

5. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. – Москва: Академия, 

2018 — 272 c. 

6. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами 

компьютерной графики. – Москва: Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2018 —52 c. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на 

токарных станках с 

программным управлением  

Демонстрирует навыки и умения: 

-выполнения подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места оператора станка с 

программным управлением; 

-осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места токаря в 

соответствии с техническим регламентом, с 

требованиями охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

ПК 1.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках 

с программным управлением 

в соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и контроль 

параметров) 

Демонстрирует навыки и умения: 

-подготовки к использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением, настройке станка в 

соответствии с заданием (включая пробную деталь 

и контроль параметров пробной детали) 

-выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные приспособления, 

режущий и контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; 

ПК 1.3. 

Разрабатывать управляющие 

программы с применением 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с пульта 

управления станком 

Демонстрирует навыки и умения: 

-разработки управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком; 

-осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки 

деталей; 

осуществлять написание управляющей программы 

в CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание управляющей 
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программы со стойки станка с программным 

управлением; 

-подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 

-проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

-кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; 

-вводить управляющие программы в станок с 

программным управлением и контролировать 

циклы их выполнения при изготовлении деталей; 

-применять методы и приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей 

программы; 

Экзамен по 

модулю 

ПК 1.4. 

Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы на основе 

анализа входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с полученным 

заданием 

Демонстрирует навыки и умения:  

-переноса программы на станок, адаптации 

разработанных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации; 

-составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий; 

-определять возможности использования готовых 

управляющих программ на станках ЧПУ; 

ПК 1.5.  

Выполнять обработку 

деталей на токарных станках 

с программным управлением 

с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

Демонстрирует навыки и умения: 

-в обработке и доводке деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской 

документацией; 

-обрабатывать заготовки простой детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

-обрабатывать заготовки детали средней 

сложности типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой; 

-обрабатывать заготовки сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров до 7-го квалитета 

на токарном станке с ЧПУ с приводным 

инструментом; 

-осуществлять контроль параметров простой 

детали типа тела вращения с точностью размеров 
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по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке с ЧПУ; 

-осуществлять контроль параметров детали 

средней сложности типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой; 

-осуществлять контроль параметров сложной 

детали типа тела вращения с точностью размеров 

до 7-го квалитета, изготовленной на токарном 

станке с ЧПУ с приводным инструментом; 

 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

  

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте, 

анализирует и выделяет её составные 

части;определяет этапы решения задачи; выявляет 

и осуществляет эффективный поиск информации, 

необходимой для решения задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

  

Определяет задачи для поиска информации; 

определяет необходимые источники информации; 

планирует процесс поиска; структурирует 

получаемую информацию 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

  

Определяет актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива и 

команды; взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе профессиональной 

деятельности 
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ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; умеет 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

  

Соблюдает нормы экологической безопасности; 

определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

  

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

Понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимает тексты 
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государственном и 

иностранном языках 

на базовые профессиональные темы; участвует в 

диалогах на знакомые общие и профессиональные 

темы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1 
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к ОПОП-П по профессии  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 02. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 
станках с программным управлением» 

 
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных станках с программным управление». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением   

Планируемые результаты освоения профессионального модуля 
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника);  

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию;  

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации;  
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деятельности 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования;  

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования;  

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 
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межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии;организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

- 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового  

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы;  

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности;  

 

ПК 2.1. Осуществлять -осуществлять подготовку к -правила подготовки к -выполнения 
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подготовку, наладку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением  

работе и обслуживание 

рабочего места оператора 

фрезерного станка с 

числовым программным 

управлением в соответствии 

с требованиями охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

работе и содержания 

рабочих мест оператора 

фрезерного станка с 

числовым программным 

управлением, требования 

охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

подготовительных 

работ и 

обслуживание 

рабочего места 

оператора 

фрезерного станка с 

программным 

управлением; 

ПК 2.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных станках 

с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-выполнять подналадку 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы; 

выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

-составлять 

технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

-устройства, принципов 

работы и правил 

подналадки фрезерных 

станков с числовым 

программным 

управлением; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 

- в подготовке к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных 

станках с числовым 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием, настройке 

станка в 

соответствии с 

заданием (включая 

пробную деталь и 

контроль параметров 

пробной детали); 

ПК 2.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

-осуществлять построение 

3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать 

технологический процесс 

обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 

-кодировать информацию и 

-методов разработки 

технологического 

процесса изготовления 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением; 

-теории 

программирования 

станков с ПУ с 

использованием G-кода; 

-приемов 

программирования одной 

или более систем ПУ;  

-приемов работы в 

CAD/САМ системах; 

-порядок заполнения и 

чтения операционной 

карты работы станка с 

ПУ; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-разработке 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 
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готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на 

носитель; 

-вводить управляющие 

программы в станок с ПУ и 

контролировать циклы их 

выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме 

корректировки 

управляющей программы; 

ПК 2.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-отрабатывать управляющие 

программы на станке; 

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

-проводить проверку 

управляющих программ 

средствами вычислительной 

техники 

-правила выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции);  

-основных направлений 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

-системы программного 

управления станками 

-в адаптации 

стандартных 

управляющих 

программ на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

заданием 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

-осуществлять обработку 

заготовки простой детали не 

типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету на 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ; 

-осуществлять обработку 

заготовки детали средней 

сложности не типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета 

на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять обработка 

заготовки сложной детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета на 3-

координатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

-технологии работ на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением; 

-правил проведения и 

технологии проверки 

качества выполненных 

работ; 

-в обработке деталей 

на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией; 
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ЧПУ с дополнительной 

осью; 

-осуществлять контроль 

параметров простой детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету, 

изготовленной на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров детали средней 

сложности не типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на 3-

координатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров сложной детали 

не типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной на 

3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с 

ЧПУ с дополнительной 

осью; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 
практической 

подготовки 
Учебные занятия, в т.ч.: 74 24 

теоретические занятия 50 - 
лабораторные и практические занятия 24 24 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

 

2 

2 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 02.01 в форме демоэкзамена 8 - 

Консультация 10  

ПМ 02 в форме демоэкзамена по модулю   

Всего 282 204 
 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, ПК 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч

ес
к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 02.01. 

Технология 

изготовления деталей 

на фрезерных станках с 

программным 

управлением 

102 24 84 74 50 24 18 10   

ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Учебная практика 72 72       72  

ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Производственная 

практика 
108 108        108 

 Всего:  282 204 84 74 50 24 18 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 
занятия) Объем, акад. ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 
станках с программным управлением 

282   

МДК.02.01 Технология изготовления деталей на фрезерных станках с программным 
управлением 

84 24  

Тема 1.1 

Введение. Охрана и 

гигиена труда. 

Правила техники 

безопасности 

 

Содержание 6  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные 

мероприятия. Правила пожарной, электробезопасности при работе на 

зубообрабатывающих станках. 

2  

Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, 

ушибах и переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и 

отравлениях. 

2  

Правила ТБ при работе на фрезерном станке с ЧПУ. 2  

Тема 1.2 

Виды станочных 

приспособлений и 

реализуемые ими 

технологические базы 

при фрезерной 

обработке 

Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках 

с ЧПУ. Особенности их установки в рабочей зоне станка. 

2  

Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с 

технологическими базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 



12 

 

 Практическая работа №1 
Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей 

зоне фрезерного станка с ЧПУ 

2  

Практическая работа №2 
Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей 

при фрезерной обработке на станках с ЧПУ 

2 

 

 

Самостоятельная работа 
Описать приспособления для фрезерной обработки на станках с ЧПУ 

2  

Тема 1.3 

Основы выбора 

режущего 

инструмента и 

подбора режимов 

резания при обработке 

на станках с ЧПУ. 
 

Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Вид режущего инструмента. Геометрия фрезерного инструмента. 2  

Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по 

современным каталогам 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №3 
Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов 

резания. 

2  

Практическая работа №4 

Подбор режущего инструмента и режимов резания 

2  

Самостоятельная работа 
Рассмотреть схемы закрепления 

2  

Тема 1.4. 

Основные принципы 

последовательности 

обработки на 

фрезерных станках. 

 

Содержание 16  

Основные операции: переходы для фрезерных станков с ЧПУ.  

Правила составления технологической документации. 

2  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. Назначение режимов резания 

для фрезерной обработки. 

2  
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Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на 

фрезерных станках с ЧПУ. 

2  

Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ. 2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №5 
Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей 

зоне фрезерного станка с ЧПУ 

2  

Практическая работа №6 
Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ. 

Разработка операционной карты и составление эскиза 

2  

Самостоятельная работа 
Составить классификационную таблицу режущего инструмента, 

применяемого при обработке деталей на фрезерных станках с ЧПУ 

2  

Тема 1.5. 

Программирование 

управляющих 

программ для 

фрезерной обработки. 

Содержание 14  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Элементы форм, подвергающихся фрезерной обработке. 2  

Программирование фрезерования плоских поверхностей. 

Программирование фрезерования пазов, прорезей; шипов. 

Программирование фрезерования цилиндрических поверхностей. 

Программирование фрезерования прямоугольных поверхностей. 

Программирование фрезерования радиусных, наружных и внутренних 

поверхностей. 

Программирование фрезерования уступов, канавок. 

Программирование фрезерования однозаходной резьбы, спиралей, 

зубьев.  

8  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №7 
Отработка навыков в написании управляющих программ для 

2  
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фрезерной обработки. 

Практическая работа №8 
Написание управляющих программ для фрезерной обработки 

2  

Тема 1.6. 

Наладка станков и 

технологический 

процесс. 

 

Содержание 12  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие сведения о наладке станков с ЧПУ. 2  

Особенности наладки станков с ЧПУ. 

Наладка фрезерного станка с ЧПУ 

4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №9 
Приобретение навыков в наладке станков с ЧПУ 

2  

Практическая работа №10 

Составление карт наладки фрезерных станков с ЧПУ 

2  

Самостоятельная работа 
Составить алгоритм наладки фрезерного станка с ЧПУ   

2  

Тема 1.7. 

Возможные 

неисправности 

станков с ЧПУ и 

методы их устранения 

 

Содержание 10  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Неполадки фрезерных станков с ЧПУ. 2  

Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ЧПУ. 

Мероприятия по устранению неполадок станков с ЧПУ. 

4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическая работа №11 

Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на 

станках с ЧПУ 

2  

Самостоятельная работа 
Составить таблицу возможных неполадок фрезерных станков с ЧПУ и 

мероприятий по их устранению  

2  
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Тема 1.8. 

Методы контроля и 

мерительный 

инструмент, 

применяемый для 

контроля качества 

деталей. 

Содержание 6  ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ 2  

Контрольно-измерительные приборы, инструменты и приспособления 

для станков с ЧПУ. 

Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках 

с ЧПУ. 

4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
Практическая работа №12 

Приобретение первичных навыков в использовании мерительного 

инструмента 

2   

Консультации 10   

Демонстрационный экзамен 8   

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ:  

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;  

отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного контура листового тела; 

ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования наружного фасонного контура 

листового тела;  

ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на фрезерном станке с 

ЧПУ; ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза; ручная разработка и 

отработка УП на примере фрезерования уступа;  

ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана в корпусной детали; 

закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки корпусной 

детали;  

отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ; 

Дифференцированный зачет 

72 72 ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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Производственная практика раздела 1  

Виды работ: 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка 

выполнения работ на рабочем месте; 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

действующих на предприятии; 

Контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с 

ЧПУ;  

Установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;  

Составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;  

Ввод программ или установка программоносителей и заготовок; 

Замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка. 

Дифференцированный зачет 

Экзамен по модулю 

108 108 ПК 2.1-2.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Всего: 282 204  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Мастерская по компетенции «Фрезерные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с Приложением 

3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих 

станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки 

на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. 

— Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                       

2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием: учебное пособие для СПО / К. К. 

Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов: Профобразование, 2021. — 266 c.  

3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

«Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. 

Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                              

4. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / А. Н. 

Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 118 c.                                          

5. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент: учебное пособие 

для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов: Профобразование, 2021. — 

175 c. 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Пакет учебных элементов по профессии «Фрезеровщик». «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.1/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 

2004. – 208с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 

агенство по образованию». 

2. Пакет учебных элементов по профессии « Фрезеровщик». «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.2/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 

2004. – 224с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 

агенство по образованию». 

3. Технология фрезерных работ : раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования 

/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с. 

4. Фрезеровщик: Технология обработки: учеб. пособие/ Л. И. Вереина. – 2 –е изд., стер. – 

М.: Издательский центр « Академия», 2009. – 64с. 

5. Банников Е.А. Справочник  фрезеровщика, уч.пос., Рост. н/Д«Феникс»,2005г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на 

фрезерных станках с 

программным управлением  

Демонстрирует навыки и умения:  

-в выполнении подготовительных работ и 

обслуживании рабочего места оператора 

фрезерного станка с программным управлением: 

-осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места оператора 

фрезерного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями 

охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

Экзамен по 

модулю 

ПК 2.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках 

с программным управлением 

в соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и контроль 

параметров) 

Демонстрирует навыки и умения:  

-в подготовке к использованию инструмента и 

оснастки для работы на фрезерных станках с 

числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием, настройке 

станка в соответствии с заданием (включая 

пробную деталь и контроль параметров пробной 

детали): 

-выполнять подналадку отдельных узлов и 

механизмов в процессе работы; 

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные приспособления, 

режущий и контрольно-измерительный 

инструмент; 

-составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий; 

ПК 2.3. 

Разрабатывать управляющие 

программы с применением 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с пульта 

управления станком 

Демонстрирует навыки и умения:  

-разработке управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком: 

-осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки 

деталей; 

осуществлять написание управляющей программы 

в CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы со стойки станка с ПУ; 
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-подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 

-проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

-кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; 

-вводить управляющие программы в станок с ПУ и 

контролировать циклы их выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей 

программы; 

ПК 2.4. Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы на основе 

анализа входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Демонстрирует навыки и умения:  

- в адаптации стандартных управляющих программ 

на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации 

в соответствии с заданием: 

-отрабатывать управляющие программы на станке; 

-корректировать управляющую программу на 

основе анализа входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

-проводить проверку управляющих программ 

средствами вычислительной техники 

ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей на 

фрезерных станках с 

программным управлением с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

Демонстрирует навыки и умения:  

- в обработке деталей на фрезерных станках с 

программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией: 

-осуществлять обработку заготовки простой 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету на сверлильном, 

фрезерном или расточном станке с ЧПУ; 

-осуществлять обработку заготовки детали средней 

сложности не типа тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять обработка заготовки сложной 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ с дополнительной осью; 

-осуществлять контроль параметров простой 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной 

на универсальном сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ; 
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-осуществлять контроль параметров детали 

средней сложности не типа тела вращения с 

точностью размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на 3-координатном сверлильно-

фрезерно-расточном обрабатывающем центре с 

ЧПУ; 

-осуществлять контроль параметров сложной 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ с дополнительной 

осью; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы;  

Определяет необходимые ресурсы;  

Владеет актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02 

Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет необходимые источники информации; 

Использует современное программное 

обеспечение в профессиональной деятельности; 

Использует различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач; 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает тексты на базовые профессиональные 

темы; 
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к ОПОП-П по профессии  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 03. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах» 

 
1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

 Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с ПУ». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением   

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; выявлять и 

эффективно искать 

информацию, необходимую 

для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника);  

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структура плана для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию;  

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации;  
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профессиональной 

деятельности 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и самообразования;  

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования;  

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности социального 

и культурного контекста; 

правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 
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гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии;организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового  

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы;  

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности;  
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ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

-осуществлять подготовку к 

работе и обслуживание 

рабочего места оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих центров с 

программным управлением, 

в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

-правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочих мест оператора 

токарных станков с 

программным 

управлением, требования 

охраны труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

- в выполнении 

подготовительных 

работ и 

обслуживании 

рабочего места 

оператора токарных 

станков с 

программным 

управлением; 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-выполнять подналадку 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы; 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий; 

-устройства, принципов 

работы и правил 

подналадки на токарных 

станках с программным 

управлением; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 

-в подготовке к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на токарных станках 

с программным 

управлением  в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

-осуществлять построение 

3d модели детали по 

чертежу; 

-разрабатывать 

технологический процесс 

обработки деталей; 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

-осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

-проверять управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 

-методов разработки 

технологического 

процесса изготовления 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением, теории 

программирования 

центров с 

использованием G-кода; 

-приемов работы в 

CAD/САМ системах; 

-порядка заполнения и 

чтения операционной 

карты работы на 

токарных станках с 

программным 

управлением; 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-разработке 

управляющих 

программ с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком; 
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-кодировать информацию и 

готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на 

носитель; 

- токарные станки с 

программным управлением 

и контролировать циклы их 

выполнения при 

изготовлении деталей; 

-применять методы и 

приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме 

корректировки 

управляющей программы; 

ПК 3.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-устанавливать 

управляющие программы на 

токарных станках с 

программным управлением;  

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

-проводить проверку 

управляющих программ 

средствами вычислительной 

техники; 

-правила выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции);  

-основных направлений 

автоматизации 

производственных 

процессов; 

-системы программного 

управления станками 

- в адаптации 

стандартных 

управляющих 

программ на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

заданием: 

ПК 3.5.  

Выполнять обработку 

деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

-осуществлять обработку 

заготовки особо сложной 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му 

и выше квалитету на 

токарных станках с ЧПУ; 

-осуществлять обработка 

заготовки особо сложной 

детали не типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше 

квалитету на 

многокоординатном 

сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров особо сложной 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му 

и выше квалитету, 

- организации работ при 

обслуживании  

токарных станков с 

программным 

управлением;  

-правил проведения и 

технологии проверки 

качества выполненных 

работ; 

- в обработке деталей 

на токарных станках 

с программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству в 

соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией 
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изготовленной на токарных 

станках с ЧПУ; 

-осуществлять контроль 

параметров особо сложной 

детали не типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше 

квалитету, изготовленной на 

токарных станках с ЧПУ; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 
практической 

подготовки 
Учебные занятия, в т.ч.: 74 34 

теоретические занятия 40 - 
лабораторные и практические занятия 34 34 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 10 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.03 в форме Д/З 

ПП.03 в форме Д/З 

ПМ 03 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 

8 

 

Всего 264 214 
 

2.2. Структура профессионального модуля  

 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч

ес
к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 03.01. Технология 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

84 34 84 74 40 34 - 10   

ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Учебная практика 72 72       72  

ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Производственная 

практика 
108 108        108 

 Всего:  264 214 84 74 40 34 - 10 72 108 
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) Объем, 
акад. ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

МДК.03.01. Технология изготовления деталей на многокоординатных обрабатывающих 
центрах 

84  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Раздел 1. Обработка деталей на станках фрезерной группы 42 20 

Тема 1.1  Общие 

сведения о станках 

фрезерной группы 

 

Содержание 6  

Общие положения. Устройства хранения и вызова инструментов.  2  

Многопозиционная, пятикоординатная и фрезерно-токарная обработка. 2  

Самостоятельная работа 
Описать системы хранения и вывоза инструментов 

2  

Тема 1.2 Подготовка 

станков к выполнению 

технологического 

процесса 

 

Содержание 12  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Привязка системы координат детали. Обработка детали комплектом 

инструментов 

2  

Организация технологического процесса на станках с паллетами. 

Корректировка условий выполнения операций 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическая работа №1 

Привязка системы координат детали (различные упражнения) 

6  

Самостоятельная работа 2  
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Описать технологического процесса на станках с паллетами 

Тема 1.3 

Программирование 

обработки деталей на 

станках фрезерной 

группы 

 

Содержание 16  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Общие положения. Выполнение отрезков перемещений. Коррекция 

диаметра инструмента. 

2  

Обработка с обеспечением технологического приступа 2  

Структура управляющей программы 2  

Обработка внутренних поверхностей. Постоянные циклы сверления 2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическая работа №2 

Разработка управляющих программ (различные упражнения) 

6  

Самостоятельная работа 
Составить структуру управляющей программы обработки деталей на 

станках фрезерной группы 

2  

Тема 1.4. Сокращенное 

описание выполняемых 

процедур 

 

Содержание 8  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Модульное построение управляющих программ. Подпрограммы 2  

Применение переменных при групповой обработке. Применение 

операторов программирования. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа №3 

Программирование на базе закона изменения переменных 

4  

Раздел 2. Обработка деталей на станках токарной группы 42 22  

Тема 1.5.  Общие 

сведения о станках 
Содержание 8  ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, Токарно-фрезерные обрабатывающие центры. 4  
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токарной группы Обрабатывающие центры с двумя револьверными головками 4  ОК 09 

Тема 1.6. 

Программирование 

обработки деталей на 

станках токарной группы 

 

Содержание 34  

Режимы обработки.  Коррекция радиуса рабочей вершины резца. 4  

Структура управляющей программы 4  

Постоянные циклы токарной обработки 4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 18 18 

Практическая работа №4 

Написание управляющих программ (различные задачи) 

8  

Практическая работа №5 

Токарно-фрезерная обработка (различные задачи) 

10  

Самостоятельная работа 
Составить структуру управляющей программы обработки деталей на 

станках токарной группы 

4  

Учебная практика  

Виды работ: 

 Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;  

построение 3d модели детали по чертежу;  

написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);  

написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);  

выполнение подготовительных работ и обслуживание рабочего места оператора токарных станков 

с программным управлением; 

подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы; 

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету на токарных станках с ЧПУ;  обработка заготовки особо сложной детали не типа 

72 72 ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на токарных станках с ЧПУ;  

контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету, изготовленной на токарных станках е с ЧПУ;  

контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету, изготовленной на токарных станках с ЧПУ. 

Дифференцированный зачет 

Производственная практика  

Виды работ: 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка выполнения 

работ на рабочем месте; 

изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 

действующих на предприятии; 

выбор и подготовка к работе универсальных, специальных приспособлений, режущего и 

контрольно-измерительного инструмента; 

контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на токарных 

станках;  

установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента;  

составление технологических эскизов, работа с технологической документацией;  

ввод программ или установка программоносителей и заготовок;  

корректировка управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации; 

проверка управляющих программ средствами вычислительной техники; 

замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка; 

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

108 108 ПК 3.1-3.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 
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выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; 

обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и 

выше квалитету на токарных станках с ЧПУ; 

Дифференцированный зачет. 

Экзамен по модулю 

Всего: 264 204  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Мастерская Многоосевой обработки на станках с ЧПУ, оснащенная в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих станков 

Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ», оснащенная в соответствии с Приложением 

3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих 

станков 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 

— 413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. 

— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Чуваков, А. Б.  Основы подготовки технологических операций на 

обрабатывающих станках с ЧПУ : учебник для вузов / А. Б. Чуваков. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 199 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-14466-

6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/520116 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для вузов / Р. Б. 

Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Высшее образование). — 

ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513836 (дата обращения: 25.01.2024). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 3.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание рабочего 

места для работы на 

токарных станках с 

программным управлением 

Демонстрирует навыки и умения: 

-в выполнении подготовительных работ и 

обслуживании рабочего места оператора токарных 

станков с программным управлением 

-осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места оператора токарных 

станков с программным управлением, в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к использованию 

инструмента и оснастки для 

работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах с 

программным управлением в 

соответствии с полученным 

заданием (включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

Демонстрирует навыки и умения:  

- в подготовке к использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных станках с 

программным управлением  в соответствии с 

полученным заданием; 

-выполнять подналадку отдельных узлов и 

механизмов в процессе работы; 

-выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные приспособления, 

режущий и контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический процесс обработки 

деталей, изделий; 

ПК 3.3. 

Разрабатывать управляющие 

программы с применением 

систем автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, диалогового 

программирования с пульта 

управления на токарных 

станках с программным 

управлением 

Демонстрирует навыки и умения:  

-разработке управляющих программ с 

применением систем автоматического 

программирования, систем автоматизированного 

проектирования и систем автоматизированного 

производства, диалогового программирования с 

пульта управления станком 

-осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; 

-разрабатывать технологический процесс 

обработки деталей; 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/САМ (для 3 осей); 

-осуществлять написание управляющей 

программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
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-осуществлять написание управляющей 

программы со стойки станка с ПУ; 

-подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; 

-проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

-кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; 

- многокоординатные обрабатывающие центры с 

программным управлением и контролировать 

циклы их выполнения при изготовлении деталей; 

-применять методы и приемы отладки 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей 

программы; 

Экзамен по 

модулю 

ПК 3.4. 

Адаптировать 

разработанные управляющие 

программы на основе 

анализа входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Демонстрирует навыки и умения:  

- в адаптации стандартных управляющих программ 

на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации 

в соответствии с заданием; 

-устанавливать управляющие программы на 

токарных станках с программным управлением;  

-корректировать управляющую программу на 

основе анализа входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

-проводить проверку управляющих программ 

средствами вычислительной техники; 

ПК 3.5.  

Выполнять обработку 

деталей на токарных станках 

с программным управлением 

с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и с технической 

документацией 

Демонстрирует навыки и умения:  

- в обработке деталей на токарных станках с 

программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией; 

-осуществлять обработку заготовки особо сложной 

детали типа тела вращения с точностью размеров 

по 6-му и выше квалитету на многокоординатном 

токарно-фрезерном обрабатывающем центре с 

ЧПУ; 

-осуществлять обработка заготовки особо сложной 

детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше квалитету на токарных 

станках с ЧПУ; 

-осуществлять контроль параметров особо 

сложной детали типа тела вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше квалитету, 

изготовленной на токарных станках с ЧПУ; 

-осуществлять контроль параметров особо 

сложной детали не типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му и выше квалитету, 
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изготовленной на токарных станках с ЧПУ; 

 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

  

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте, 

анализирует и выделяет её составные 

части;определяет этапы решения задачи; выявляет 

и осуществляет эффективный поиск информации, 

необходимой для решения задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

  

Определяет задачи для поиска информации; 

определяет необходимые источники информации; 

планирует процесс поиска; структурирует 

получаемую информацию 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

  

Определяет актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива и 

команды; взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

Описывает значимость своей профессии; умеет 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 
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демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

  

Соблюдает нормы экологической безопасности; 

определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

  

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимает тексты 

на базовые профессиональные темы; участвует в 

диалогах на знакомые общие и профессиональные 

темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

ПМ.04 Выполнение работ по профессии рабочего 19149 Токарь 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии рабочего 19149 

Токарь». 
Профессиональный модуль включен в дополнительный профессиональный блок 

образовательной программы по направленности Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с 

программным управлением   

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 

4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, 

реализовывать 

составленный план, 

определять 

необходимые ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые 

источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности;  

приемы структурирования 

информации 

- 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую 

информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 
применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального 

и культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 
профессии; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 
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стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы  

 

ПК 4.1. Выполнять 

обработку заготовок, 

деталей на сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

шлифовальных, 

копировальных и 

шпоночных станках. 

выполнять работы по 

обработке деталей на 

сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

станках с применением 

охлаждающей 

жидкости, с 

применением режущего 

инструмента и 

универсальных 

- принцип действия 

однотипных сверлильных, 

токарных, фрезерных и 

станков;  

- правила заточки и 

установки резцов и сверл; 

- виды фрез, резцов и их 

основные углы; 

обработка заготовок, 

деталей на 

универсальных 

сверлильных, 

токарных, 

фрезерных, 

копировальных, 

шпоночных станках 

токарной обработке, 

обдирке, сверлении 
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приспособлений и 

соблюдением 

последовательности 

обработки и режимов 

резания в соответствии 

с технологической 

картой или указаниями 

мастера;  

- выполнять сверление, 

рассверливание, 

зенкование сквозных и 

гладких отверстий в 

деталях, 

расположенных в одной 

плоскости, по 

кондукторам, 

шаблонам, упорам и 

разметке на 

сверлильных станках; 

отверстий под 

смазку, 

развертывание 

поверхностей, 

сверлении, 

фрезеровании; 

 

ПК 4.2. Осуществлять 

наладку обслуживаемых 

станков. 

- выполнять наладку 

обслуживаемых 

станков; 

 - выполнять 

подналадку 

сверлильных, 

токарных, фрезерных 

станков; 

- устройство, правила 

подналадки и проверки на 

точность сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

копировально-щпоночно-

фрезерных станков 

различных типов; 

- наладка 

обслуживаемых 

станков;  

 

ПК.4.3. Проверять 

качество обработки 

деталей. 

- выполнять установку 

и выверку деталей на 

столе станка и в 

приспособлениях; 

фрезеровать 

прямоугольные и 

радиусные наружные и 

внутренние 

поверхности уступов, 

пазов, канавок, 

однозаходных резьб, 

спиралей, зубьев 

шестерен и зубчатых 

реек; 

- способы установки и 

выверки деталей;  

- правила определения 

наивыгоднейшего режима 

обработки в зависимости 

от материала, формы 

изделия и марки станков. 

- проверка качества 

обработки деталей 

 
1.3 Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№
№ 
п/п 

Дополнительные 
профессиональные 
компетенции 

Дополнительные 
знания, умения, 
навыки 

№, 
наименование 
темы 

Объем 
часов 

Обоснование 
включения в рабочую 
программу 

- - - - - - 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 
практической 

подготовки 
Учебные занятия, в т.ч.: 32 14 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 14 14 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 4  

Промежуточная аттестация, в т.ч. 2  

МДК 04.01 дифференцированный зачет 2  

Практика, в т.ч.: 108 - 

учебная 36 36 

производственная 72 72 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.04 в форме Д/З 

ПП.04 в форме Д/З 

ПМ.04 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 
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Всего 144 122 
2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Все

го, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч

ес
к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я
 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 а
тт

ес
та

ц
и

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
Раздел N1.  36 14 36 18 14 14 - 4   

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
Учебная практика 36        36  

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
Производственная практика 72         72 

 Промежуточная аттестация           

 Всего:  144 14 36 18 14 14 - 4 36 72 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия 

Объем, ак. 
ч. 
 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
МДК. 04.01. Обработка металлических изделий и деталей на универсальных металлорежущих 
станках различного вида и типа  

18 14  

Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных) 

18 14  

Тема 1.1. 
Основные 
сведения при 
обработке на МРС 

Содержание  2 - ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 1. Классификация металлорежущих станков. Роль металлорежущих станков 

в промышленности. Перспективы развития металлорежущих станков. 

Требования к профессии станочника. Классификация по степени 

универсальности, точности, автоматизации, по расположению шпинделя, в 

зависимости от массы. Обозначение и расшифровка МРС  

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

2. Охрана труда. Условия и охрана труда. Производственные санитарно-

гигиенические нормы. Правила техники безопасности при работе на МРС. 

Организация рабочего места станочника. Оснащение рабочего места станочника. 

Технологическая и организационная оснастка 

3. Точность станков и качество обработки. Основные погрешности МРС. 

Влияние режущего инструмента на качество обработки. 

Производительность и надежность станков. Производительность, 

надежность, безотказность, долговечность станков. 

4. Пожаро- и электробезопасность. Обеспечение пожаро - и 

электробезопасности. Организационные и технические мероприятия по 

обеспечению электробезопасности. Экология при работе на станках. 

Экология как наука. Виды загрязнений окружающей среды в 

машиностроении и металлообработке 

Самостоятельная работа обучающихся 
Основные правовые и организационные положения по охране труда. 

1 - 

Тема 1.2. Основы 
резания 
материалов 

Содержание  2 2 ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
1. Основные понятия теории резания. Сущность технологии изготовления 

деталей на МРС. Процессы обработки резанием. Элементы резания. 
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Глубина резания. Главное движение резания и движение подачи. Скорость 

резания и скорость подачи. Режимы резания. Взаимосвязанность 

параметров режима резания. Выбор и назначение режимов резания 

 

 

 

 

2 
2. Обрабатываемость материалов резанием и режущие свойства 

инструментов. Сущность обрабатываемости материала резанием. 

Способность инструментов обрабатывать различные материалы резанием 
3. Процесс стружкообразования. Классификация стружек. Нарост. Наклеп. 

Наростообразование: преимущества и недостатки. Элементы срезаемого 

слоя при различных видах обработки. Ширина, толщина и площадь 

поперечного сечения среза при различных видах обработки. 

4. Геометрия резца. Углы резца и их влияние на процесс резания. 

Геометрические параметры сверл. Геометрические параметры режущей 

части сверла. Методы заточки режущей части сверла. Контроль геометрии 

сверла 

5. Геометрические параметры режущих инструментов. Геометрия сверл. 

Геометрия зенкеров. Геометрия разверток. Геометрические параметры 

резьбонарезного инструмента. Влияние геометрических параметров 

резьбонарезного инструмента на процесс резания 

6. Материалы, обрабатываемые резанием. Чугуны, стали, бронза, латунь и 

т.д. Инструментальные материалы. Инструментальные стали. Твердые 

сплавы. Алмазы. Эльбор.  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие № 1. Заточка режущей части сверла, зенкеров, 

разверток с последующим контролем комплексным шаблоном. 

1 1 

Практическое занятие № 2. Определение режимов резания при работе на 

токарных и фрезерных станках.    

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Расчеты режимов резания при работе на МРС 

1 - 

Тема 1.3.  Станки 
токарной группы 

Содержание  4 - ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

 

 

 

 

 

 

1. Правила техники безопасности. Правила техники безопасности при 

работе на токарных станках. Организация рабочего места токаря. 

Планировка и организация рабочего места токаря в механических цехах 

различных типов производства. 

 

 

 

4 

 

2. Процесс резания материалов на токарных станках. Главные движения детали и 

инструмента при обработке на токарном станке (движения резания; движения 

подачи). Элементы режимов резания при точении. Глубина резания. Скорость 
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резания. Подача  

 

 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

3. Классификация и элементы токарных резцов сверл, зенкеров, разверток. 

Типы резцов. Классификация: по виду обработки, по направлению подачи. 

Геометрические элементы токарных резцов. Виды сверл, зенкеров, 

разверток и их конструктивные особенности. Материал для изготовления 

осевого инструмента. 

4. Классификация станков токарной группы. Специализированные станки. 

Универсальные станки. Токарно-револьверные станки. Токарно-лобовые 

станки. Карусельные станки. Токарные автоматы и полуавтоматы. 

Характеристики и кинематика станков токарной группы.  

5. Основные узлы и механизмы станков токарной группы. Принадлежности 

и приспособления к токарным станкам. Основные группы приспособлений.  

6. Типовые детали цилиндрической формы. Детали типа тел вращения. 

Виды выполняемых работ. Контрольно-измерительный инструмент. 

Методы и средства контроля, применяемые при токарной обработке. 

7. Методы точения наружных цилиндрических поверхностей, подрезание 

уступов, обработка торцов. Способы закрепления заготовок. Устройство 

трехкулачкового патрона. Точение канавок и отрезание. Методы обработки 

цилиндрических отверстий. Сверление и рассверливание. Зенкерование 

отверстий. Технологическая последовательность обработки отверстий 

зенкерованием. Растачивание отверстий, вытачивание канавок. 

8. Резцы для обработки резьбовых поверхностей. Установка резьбовых 

резцов на станке. Нарезание резьбы треугольного профиля резцом. 

Нарезание прямоугольной и трапецеидальной резьбы. Обработка 

многозаходных резьб. Способы деления резьбы на заходы. Вихревой метод 

нарезания резьбы. Контроль и измерение резьбы. Контрольно-

измерительные инструменты. Методы контроля резьбовой поверхности 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие № 3. Наладка ТВС на для обработки наружных 

цилиндрических и торцевых поверхностей. 

1 1 

Практическое занятие № 4. Наладка ТВС для отрезания заготовок, 

вытачивания наружных канавок прямоугольного профиля на 

цилиндрических торцевых поверхностях 

1 1 

Практическое занятие № 5. Наладка ТВС на обработку цилиндрических 

поверхностей с установкой заготовок в центрах    
1 1 
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Практическое занятие № 6. Наладка ТВС при сверлении различных 

отверстий. 
1 1 

Тема 1.4. 
Токарная 
обработка 
заготовок 
типовых деталей. 

Содержание 1 -  

1. Обработка заготовок деталей типа стаканов. Классификация деталей, 

получаемых обработкой на токарных станках. Применяемые приспособления. 

Технологический процесс изготовления стакана из прутковой заготовки. 

Обработка заготовок деталей типа тонкостенных втулок. Способы закрепления. 

Деформация тонкостенной втулки и способ устранения. 

 
 
 
 
1 

 

 

 

 

- 

 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

2. Обработка заготовок деталей типа дисков. Способы закрепления. Применяемые 

станочные приспособления. Технология изготовления деталей типа дисков. 

Обработка заготовок деталей типа колец. Технология изготовления деталей типа 

колец. Применяемые приспособления. 

Тема 1.5. Станки 
фрезерной группы 

Содержание 7 4  

1. Организация рабочего места фрезеровщика. Планировка и организация рабочего 

места фрезеровщика в механических цехах различных типов производства. 

Правила безопасности при работе на фрезерных станках. Перед началом работы. 

Во время работы. После окончания работы. 

 
 
 
 
 
3 

 ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

2. Общие сведения о фрезеровании. Элементы фрезы. Элементы режимов резания 

при фрезеровании. Основные сведения о станках фрезерной группы. 

Классификация станков фрезерной группы.  

3. Классификация и конструкция фрез. Классификация по технологическому 

признаку, по конструктивным признакам. Закрепление фрез на станке. Основные 

виды и схемы фрезерования.   

4. Фрезерные станки различного вида. Консольно-фрезерные станки. Консольный 

вертикально-фрезерный станок модели 6Р12. Бесконсольные вертикально-

фрезерные станки. Продольно-фрезерные станки. Копировально-фрезерные 

станки. Шпоночно-фрезерные станки. Фрезерные станки непрерывного действия. 

Назначение, принцип действия 

5. Приспособления для выполнения фрезерных работ. Фрезерование с 

использованием делительных приспособлений (УДГ). Фрезерование плоских 

поверхностей. Контроль плоских поверхностей. Фрезерование прямоугольных 

пазов, канавок и уступов. Фрезерование профильных пазов. Отрезные и прорезные 

работы. Фрезерование фасонных и криволинейных поверхностей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
4 4  

 

 

ПК 4.1-4.3 

Практическое занятие № 7. Наладка фрезерного станка на обработку 

горизонтальных плоских поверхностей концевыми, цилиндрическими, 

торцевыми и осевыми фрезами. 

1 1 
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Практическое занятие № 8. Наладка фрезерного станка на обработку 

фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого профиля. 
1 1 ОК 01-09 

Практическое занятие № 9. Наладка фрезерного станка при обработке 

многогранников, канавок и шлицев на цилиндрических и конических 

поверхностях. 

2 2 

Тема 1.6. Станки 
сверлильной 
группы 

Содержание  1 2  

 

 

 

 

 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

 

 

 

 

 

 

 

1. Организация рабочего места сверловщика. Требования безопасности при 

работе на сверлильных станках. Назначение и классификация сверлильных 

станков. Устройство основных узлов и механизмов сверлильных станков. 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

- 

2. Режущий инструмент и технологическая оснастка для обработки на 

сверлильных станках. Работы, выполняемые на сверлильных станках.   

3. Нарезание резьб на сверлильных станках. Нарезание резьбы плашками и 

метчиками. Дефекты и способы их устранения при нарезании резьбы на 

сверлильных станках. Дефекты обработки и их предупреждение при работе 

на сверлильных станках. Увод сверла от заданной оси, разбивка отверстия 

по диаметру, неудовлетворительная шероховатость обработанной 

поверхности, смещение оси отверстия от базовых поверхностей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие № 10. Наладка вертикально-сверлильного станка на 

сверление, рассверливание, растачивание, нарезание резьбы 

1 1 

Практическое занятие № 11. Наладка вертикально-сверлильного станка на 

зенкование, цекование, развертывание. 
1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Брак при нарезании резьб. 

1  

Тема 1.7. 
Сведения о 
технологическом 
процессе 
механической 
обработки 

Содержание 1 2 

1. Понятие о базировании и базах. Определение положения призматической детали 

относительно трех координатных плоскостей. Определение положения тел 

вращения. Технологические базы. Установочная база. Измерительная база. 

Правила постоянства баз 

 
 
 
1 

 
 
 
- 

2. Заготовки деталей и припуски на обработку. Виды заготовок и способ их 

получения. Общие и межпереходные припуски на обработку 

3. Технологическая документация. Технологические документы общего и 

специального назначения. Правила построения технологического процесса. 

Исходные данные для создания технологического процесса. Последовательность 

построения реализации технологического процесса. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
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Лабораторная работа № 1. Базирование и установка заготовок (деталей) в 

приспособлениях при различных видах обработки. 
2 2  

 

 

ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 

Тема 1.8. 
Оснастка и 
приспособления, 
применяемые на 
металлорежущих 
станках 

Содержание 1 - 

1. Общие сведения об оснастках, применяемых на МРС. Классификация оснастки. 

Конструктивные элементы приспособлений. Универсально-сборная 

технологическая оснастка. Типовые конструкции приспособлений. Принцип 

базирования заготовок (деталей) в приспособлениях. 

 
 
 
1 

 
 
 
- 

2. Грузоподъемные приспособления и устройства. Конструктивные элементы 

грузоподъемных приспособлений и устройств. Требования безопасности при 

работе с грузоподъемными приспособлениями и устройствами. 

Тема 1.9. Наладка 
и эксплуатация 
станков 

Содержание  1 - 

1. Особенности наладки станков. Методы наладки станков. Общие сведения 

о порядке наладки станков. Особенности наладки токарных станков. 

Особенности наладки фрезерных станков. Особенности наладки 

сверлильных станков. Особенности наладки шлифовальных станков. 

 
 
 
1 

 
 
 
 
- 

2. Эксплуатация станков. Система обслуживания металлорежущих станков. 

Функции станочника по обслуживанию станков. Основы рационального 

использования станков. Правила эксплуатации станков токарной группы. 

Уход за станком и оснасткой. Типовые отказы и методы их устранения. 

Правила эксплуатации станков фрезерной группы.  
Самостоятельная работа обучающихся 
Планировка рабочего места станочника и нормы по его оснащению 

1 1 

Промежуточная аттестация в форме демонстрационного экзамена 2   

Консультация -   

Учебная практика 
Виды работ  
1. Безопасность труда, пожарная безопасность и правила поведения в учебных мастерских. Упражнения в 

управлении токарным, фрезерным, сверлильным, шлифовальным станками;  

2. Назначение режимов резания для различных видов обработки;  

3. Заточка и установка резцов, фрез, и сверл;  

4. Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных станках ручной и механической подачами; 

5. Подрезание торцев и уступов на токарном станке в трехкулачковом патроне;  

6. Отрезание заготовок (деталей) на токарных, фрезерных станках; вытачивание канавок на наружной 

цилиндрической поверхности;  

7. Выполнение центровых отверстий на токарных, фрезерных и сверлильных станках;  

36  ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
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8. Зенкерование, сверление, рассверливание, развертывание, зенкование и цекование отверстий на 

токарных, фрезерных, сверлильных станках;  

9. Обработка внутреннего диаметра для нарезания крепежных резьб метчиками; обработка конусов при 

помощи разворота верхних салазок суппорта;  

10. Обработка конических поверхностей широкими резцами; обработка конических поверхностей в 

центрах смещением корпуса задней бабки; 

Дифференцированный зачет 

Производственная практика  
Виды работ  
1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии и на рабочем 

месте. Работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных станках, станках с 

применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных 

приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с 

технологической картой или указаниями мастера;  

2. Сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в 

одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;  

3. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках; 

нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы 

резцом, многорезцовыми головками;  

4. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиками или плашкой на токарных станках;  

5. Обработка деталей на копировальных и шпоночных станках.  

6. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей фрезами. 

Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях;  

7. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, 

канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;  

8. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных 

конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по 

индикатору;  

9. Установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих - комбинированного крепления и 

точной выверки в различных плоскостях;  

10. Подналадка сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;  

11. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола;  

12. Выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;  

13. Фрезерование открытых и полуоткрытых поверхностей различной конфигурации и сопряжений, 

резьбы, спиралей, зубьев, зубчатых колес и рек;  

14. Шлифование и нарезание рифлений на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных 

станках;  

72  ПК 4.1-4.3 

ОК 01-09 
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15. Сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и 

твердых сплавов;  

16. Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических делительных головках с 

выполнением всех необходимых расчетов; фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов на 

уникальном оборудовании;  

17. Выполнение шлифования и доводки наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных 

с криволинейными цилиндрическими поверхностями с труднодоступными для обработки и измерения 

местами; 

18. Дифференцированный зачет 

19. Квалификационный экзамен по профессиональному модулю 

Всего 144 14  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», 
оснащенный в соответствии с Приложением 3 образовательной программы по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков с программным управлением. 
Лаборатории «Программного управления станками с ЧПУ», оснащенные в соответствии 

с Приложением 3 образовательной программы по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков. 

Лаборатория «Метрологии, стандартизации и сертификации», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-

наладчик металлобрабатывающих станков 

Тренажерные комплексы «Демонстрации и имитации работ на металлорежущих 

станках», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 

попрофессии15.01.38 Оператор-наладчик металлобрабатывающих станков 

Мастерская по компетенции «Промышленная механика и монтаж», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 образовательной программы попрофессии15.01.38 Оператор-

наладчик металлобрабатывающих станков 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 
 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-

система ДМК Пресс 2021 

2. Ильянков, А.И. Технология машиностроения, Москва: Академия, 2021. 

3. Научные основы технологии машиностроения Мельников, А.С. СПб.: Лань, 

20204.  

4. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) (3-е изд.) 

Босинзон М.А. М.: Академия, 2020 г. 

 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 
комплексы 

1. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание [ЦОК] Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5816 

2. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 

обслуживание [ЦОК] Обработка деталей по программе на станках с ЧПУ (числовым 

программным управлением). Подналадка отдельных узлов и механизмов станка с ЧПУ 

(числовым программным управлением). Контроль и индикация ошибок. 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5817 

3. Подготовка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением [ЦОК] Разработка операционной технологии при создании управляющих 

программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20218 
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4. Общие сведения о металлорежущих станках с программным управлением [ЦОК] 

Система координат станка, детали, инструмента 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20240 

5. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Разработка управляющих 

программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5814 

6. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Автоматизация 

программирования станков с ЧПУ (числовым программным управлением) и СAD/CAM 

системы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5815 

7. Раздел 1. Разработка управляющих программ [База] Структура управляющей 

программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19682\ 

8. Разработка управляющих программ [ЦОК] Структура управляющей программы. 

Основные GM коды https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20476 

9. Программирование на станках с ЧПУ [ЦОК] Составление расчётно-

технологической карты токарной операции 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20064 

10. Разработка управляющих с применением систем CAD/CAM, в том числе с 

применением систем автоматического программирования [ЦОК] Подготовка управляющей 

программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20490 

11. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением [ЦОК] Основные способы подготовки управляющих программ для станков с 

числовым программным управлением 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20622 

12. Структура управляющей программы. Запись, контроль и редактирование 

управляющей программы [ЦОК] Особенности проверки качества обработанных 

деталейhttps://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20217 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  
(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК 4.1. Выполнять обработку 

заготовок, деталей на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных, 

копировальных и шпоночных 

станках. 

выполняет работы по обработке 

деталей на сверлильных, токарных, 

фрезерных, станках с применением 

охлаждающей жидкости, с 

применением режущего инструмента 

и универсальных приспособлений и 

соблюдением последовательности 

обработки и режимов резания в 

соответствии с технологической 

картой или указаниями мастера;  

- выполняет сверление, 

рассверливание, зенкование 

сквозных и гладких отверстий в 

деталях, расположенных в одной 

плоскости, по кондукторам, 

шаблонам, упорам и разметке на 

сверлильных станках; 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю. 

ПК 4.2. Осуществлять наладку 

обслуживаемых станков. 

- выполняет наладку обслуживаемых 

станков; 

 - выполняет подналадку 

сверлильных, токарных, фрезерных 

станков; 

ПК.4.3. Проверять качество 

обработки деталей. 

- выполняет установку и выверку 

деталей на столе станка и в 

приспособлениях; фрезеровать 

прямоугольные и радиусные 

наружные и внутренние поверхности 

уступов, пазов, канавок, 

однозаходных резьб, спиралей, 

зубьев шестерен и зубчатых реек; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, анализирует 

и выделять её составные части; 

Определяет этапы решения задачи, 

составляет план действия, 

реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет 

информацию, необходимую для 

Опрос, лист наблюдений 
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решения задачи и/или проблемы;  

Оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс 

поиска, выбирает необходимые 

источники информации;  

Выделяет наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты 

поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой 

и финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; 

Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

Определяет и выстраивает 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных 

и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей 

профессии;  

Применяет стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  

Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением 
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принципов бережливого 

производства 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые) 

Понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМн.01 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
токарных станках с программным управлением 

 
1.1. Цель и место учебной и производственной практик профессионального 
модуля в структуре образовательной программы  

Цель учебной и производственной практик профессионального модуля: освоение вида 
деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 
станках с программным управлением». 

Учебная и производственная практики профессионального модуля включены в 
обязательную часть образовательной программы по направленности Токарь (универсал) - 
оператор - наладчик станков с программным управлением   

1.2. Планируемые результаты освоения учебной и производственной практик 
профессионального модуля 

Результаты освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, 
представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 01 
Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте, 
анализировать и 
выделять её составные 
части; 
определять этапы 
решения задачи, 
составлять план 
действия, реализовывать 
составленный план, 
определять необходимые 
ресурсы; выявлять и 
эффективно искать 
информацию, 
необходимую для 
решения задачи и/или 
проблемы;  
оценивать результат и 
последствия своих 
действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника);  

актуальный 
профессиональный 
и социальный 
контекст, в котором 
приходится работать 
и жить; основные 
источники 
информации и 
ресурсы для 
решения задач и 
проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
структура плана для 
решения задач, 
алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях; 
порядок оценки 
результатов 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 

- 

ОК 02  
Использовать 
современные 

определять задачи для 
поиска информации; 
определять необходимые 

номенклатура 
информационных 
источников, 

- 
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средства поиска, 
анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

источники информации; 
планировать процесс 
поиска; структурировать 
получаемую 
информацию;  

применяемых в 
профессиональной 
деятельности; 
приемы 
структурирования 
информации;  

ОК 03 
Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное 
развитие, 
предпринимательску
ю деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по правовой 
и финансовой 
грамотности в 
различных 
жизненных 
ситуациях 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

содержание 
актуальной 
нормативно-
правовой 
документации; 
современная 
научная и 
профессиональная 
терминология; 
возможные 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

 

ОК 04 
Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в 
коллективе и 
команде 

организовывать работу 
коллектива и команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

психологические 
основы 
деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности 
личности; 

 

ОК 05 
Осуществлять 
устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность 
в рабочем коллективе 

особенности 
социального и 
культурного 
контекста; правила 
оформления 
документов и 
построения устных 
сообщений 

 

ОК 06 
Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное 
поведение на основе 

описывать значимость 
своей профессии; 

применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

сущность 
гражданско-
патриотической 
позиции, 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том 
числе с учетом 
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традиционных 
российских духовно-
нравственных 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений; 
значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии; 
стандарты 
антикоррупционног
о поведения и 
последствия его 
нарушения 

ОК 07 
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдать нормы 
экологической 
безопасности; 
определять направления 
ресурсосбережения в 
рамках 
профессиональной 
деятельности по 
профессии;организовыва
ть профессиональную 
деятельность с 
соблюдением принципов 
бережливого 
производства 

правила 
экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности; 
основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности; пути 
обеспечения 
ресурсосбережения; 
принципы 
бережливого 
производства; 

 

ОК 08 
Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья 
в процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого 
уровня физической 
подготовленности 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей;  

роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном 
развитии человека; 
основы здорового  

 

ОК 09 
Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать 
тексты на базовые 
профессиональные 
темы; участвовать в 
диалогах на знакомые 
общие и 
профессиональные 

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; основные 
общеупотребительн
ые глаголы (бытовая 
и профессиональная 
лексика); 
лексический 
минимум, 
относящийся к 
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темы;  описанию 
предметов, средств 
и процессов 
профессиональной 
деятельности;  

ПК 1.1. 
Осуществлять 
подготовку, наладку 
и обслуживание 
рабочего места для 
работы на токарных 
станках с 
программным 
управлением  

-осуществлять 
подготовку к работе и 
обслуживание рабочего 
места токаря в 
соответствии с 
техническим 
регламентом, с 
требованиями охраны 
труда, производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности; 

-устройства и 
принципа действия 
универсальных 
токарных станков; 
-правила подготовки 
к работе и 
содержания 
рабочего места 
токаря, 
технического 
регламента, 
требований охраны 
труда, 
производственной 
санитарии, 
пожарной 
безопасности и 
электробезопасност
и; 

-выполнения 
подготовительных 
работ и 
обслуживание 
рабочего места 
оператора станка с 
программным 
управлением; 

ПК 1.2. 
Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и 
оснастки для работы 
на токарных станках 
с программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным 
заданием (включая 
изготовление 
пробной детали и 
контроль 
параметров) 

-выбирать и 
подготавливать к работе 
универсальные, 
специальные 
приспособления, 
режущий и контрольно-
измерительный 
инструмент и оснастку; 

-наименований, 
назначения, 
устройства и правил 
применения 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента; 
основы теории 
резания металлов; 
-правил определения 
режимов резания по 
справочникам и 
паспорту станка; 

- подготовке к 
использованию 
инструмента и 
оснастки для 
работы на 
токарных станках с 
программным 
управлением, 
настройке станка в 
соответствии с 
заданием (включая 
пробную деталь и 
контроль 
параметров 
пробной детали); 

ПК 1.3. 
Разрабатывать 
управляющие 
программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированног
о проектирования и 
систем 
автоматизированног

-осуществлять 
построение 3d модели 
детали по чертежу; 
разрабатывать 
технологический 
процесс обработки 
деталей; 
осуществлять написание 
управляющей 
программы в CAD/САМ 
(для 3 осей); 

-методов разработки 
технологического 
процесса 
изготовления 
деталей на токарных 
станках с 
программным 
управлением; 
-теории 
программирования 
станков с 

-разработке 
управляющих 
программ с 
применением 
систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированно
го проектирования 
и систем 
автоматизированно
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о производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления 
станком 

-осуществлять 
написание управляющей 
программы в CAD/CAM 
(до 5 осей); 
-осуществлять 
написание управляющей 
программы со стойки 
станка с программным 
управлением; 
-подбирать оптимальные 
параметры и режимы 
резания под конкретный 
инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие 
программы средствами 
вычислительной техники 
и осуществлять ее 
коррекцию; 
-кодировать 
информацию и готовить 
данные для ввода в 
станок, записывая их на 
носитель; 
-вводить управляющие 
программы в станок с 
программным 
управлением и 
контролировать циклы 
их выполнения при 
изготовлении деталей; 
-применять методы и 
приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме 
корректировки 
управляющей 
программы; 

программным 
управлением с 
использованием G-
кода; 
-приемов 
программирования 
одной или более 
систем 
программного 
управления; 
приемов работы в 
CAD/САМ 
системах; 
-порядок заполнения 
и чтения 
операционной карты 
работы станка с 
программным 
управлением; 
-способов 
использования 
(корректировки) 
существующих 
программ для 
выполнения задания 
по изготовлению 
детали; 

го производства, 
диалогового 
программирования 
с пульта 
управления 
станком; 

ПК 1.4. 
Адаптировать 
разработанные 
управляющие 
программы на 
основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации в 

-составлять 
технологический 
процесс обработки 
деталей, изделий; 
-определять 
возможности 
использования готовых 
управляющих программ 
на станках ЧПУ; 

-определять режим 
резания по 
справочнику и 
паспорту станка 
правила подналадки 
и наладки; 
-устройства, 
назначения и правил 

-переносе 
программы на 
станок, адаптации 
разработанных 
управляющих 
программ на основе 
анализа входных 
данных, 
технологической и 
конструкторской 
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соответствии с 
полученным 
заданием 

применения 
приспособлений и 
оснастки; 
-правил проведения 
анализа и выбора 
готовых 
управляющих 
программ; 
-основных 
направлений 
автоматизации 
производственных 
процессов; 
-систем 
программного 
управления 
станками; 
основные способы 
подготовки 
программы 

документации; 

ПК 1.5.  
Выполнять 
обработку деталей 
на токарных станках 
с программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к 
качеству, в 
соответствии с 
заданием и с 
технической 
документацией 

-обрабатывать заготовки 
простой детали типа 
тела вращения с 
точностью размеров по 
12 - 14-му квалитету;  
-обрабатывать заготовки 
детали средней 
сложности типа тела 
вращения с точностью 
размеров до 8-го 
квалитета на токарном 
станке с ЧПУ с 
многопозиционной 
револьверной головкой; 
-обрабатывать заготовки 
сложной детали типа 
тела вращения с 
точностью размеров до 
7-го квалитета на 
токарном станке с ЧПУ с 
приводным 
инструментом; 
-осуществлять контроль 
параметров простой 
детали типа тела 
вращения с точностью 

-технологии работ 
на токарных станках 
с программным 
управлением; 
-приемов, 
обеспечивающих 
заданное качество 
изготовления 
деталей; 

-в обработке и 
доводке деталей, 
заготовок и 
инструментов на 
токарных станках с 
программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к 
качеству, в 
соответствии с 
заданием, 
технологической и 
конструкторской 
документацией 
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размеров по 12 - 14-му 
квалитету, 
изготовленной на 
токарном универсальном 
станке с ЧПУ; 
-осуществлять контроль 
параметров детали 
средней сложности типа 
тела вращения с 
точностью размеров до 
8-го квалитета, 
изготовленной на 
токарном станке с ЧПУ с 
многопозиционной 
револьверной головкой; 
-осуществлять контроль 
параметров сложной 
детали типа тела 
вращения с точностью 
размеров до 7-го 
квалитета, 
изготовленной на 
токарном станке с ЧПУ с 
приводным 
инструментом; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1. Трудоемкость освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля 

Вид практики Количество часов 

Учебная практика 108 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

Производственная практика 108 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

демонстрационного экзамена по ПМн.01 
8 

 
2.2. Содержание учебной практики профессионального модуля 

Виды работ Количество 
часов 

В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 
Обработка деталей на токарных станках с программным управлением 10 10 

Настройка токарного станка с ЧПУ на различные скорость и подачу 10 10 

Запуск ПО NCCAD 10 10 

Работа с раскрывающимися меню 10 10 

Настройка токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал» 10 10 

Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ 10 10 

Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ 10 10 

Дифференцированный зачет 2 2 

Всего: 72 72 

 

2.3. Содержание производственной практики профессионального модуля 

 
Виды работ Кол-

во 
часов 

В том числе в форме 

практической 

подготовки 
Ознакомление с производственным предприятием и правилами 
поведения и порядка выполнения работ на рабочем месте; 

8 8 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, действующих на предприятии; 

10 10 

Выполнение подготовки рабочего места, заготовок, 
инструментов, приспособлений для изготовления режущего и 
измерительного инструмента в соответствии с производственным 
заданием ; 

10 10 

Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных 
станках с ЧПУ с пульта  по 8-11 квалитетам точности с большим 
числом переходов и применением трех и более режущих 
инструментов;  

10 10 

Контроль выхода инструмента в исходную точку и 
корректировка параметров выхода;  

8 8 
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Контроль обработки поверхности деталей контрольно-
измерительными инструментами;  

8 8 

Устранение мелких неполадок в работе инструмента и 
приспособлений;  

8 8 

Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, 
фланцев, колец, ручек на токарных станках с ЧПУ;  

8 8 

Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных 
и глухих отверстиях на токарных станках с ЧПУ;  

10 10 

Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на 
токарном станке с ЧПУ; Техническое обслуживание токарных 
станков с ЧПУ;  

10 10 

Проверки качества обработки поверхности деталей. 8 8 

Дифференцированный зачет 2 2 
Демонстрационный экзамен по модулю 8 8 

Всего 108 108 
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

 (показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего 
места для работы на 
токарных станках с 
программным управлением  

Демонстрирует навыки и умения: 
-выполнения подготовительных работ и 
обслуживания рабочего места оператора станка с 
программным управлением; 
-осуществлять подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места токаря в 
соответствии с техническим регламентом, с 
требованиями охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

Экзамен по 

модулю 

ПК 1.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках 
с программным 
управлением в соответствии 
с полученным заданием 
(включая изготовление 
пробной детали и контроль 
параметров) 

Демонстрирует навыки и умения: 
-подготовки к использованию инструмента и 
оснастки для работы на токарных станках с 
программным управлением, настройке станка в 
соответствии с заданием (включая пробную деталь 
и контроль параметров пробной детали) 
-выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный 
инструмент и оснастку; 

ПК 1.3. 
Разрабатывать управляющие 
программы с применением 
систем автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, диалогового 
программирования с пульта 
управления станком 

Демонстрирует навыки и умения: 
-разработки управляющих программ с 
применением систем автоматического 
программирования, систем автоматизированного 
проектирования и систем автоматизированного 
производства, диалогового программирования с 
пульта управления станком; 
-осуществлять построение 3d модели детали по 
чертежу; 
разрабатывать технологический процесс 
обработки деталей; 
осуществлять написание управляющей программы 
в CAD/САМ (для 3 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы со стойки станка с программным 
управлением; 
-подбирать оптимальные параметры и режимы 
резания под конкретный инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие программы средствами 
вычислительной техники и осуществлять ее 
коррекцию; 
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-кодировать информацию и готовить данные для 
ввода в станок, записывая их на носитель; 
-вводить управляющие программы в станок с 
программным управлением и контролировать 
циклы их выполнения при изготовлении деталей; 
-применять методы и приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей 
программы; 

ПК 1.4. 
Адаптировать 
разработанные 
управляющие программы на 
основе анализа входных 
данных, технологической и 
конструкторской 
документации в 
соответствии с полученным 
заданием 

Демонстрирует навыки и умения:  
-переноса программы на станок, адаптации 
разработанных управляющих программ на основе 
анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации; 
-составлять технологический процесс обработки 
деталей, изделий; 
-определять возможности использования готовых 
управляющих программ на станках ЧПУ; 

ПК 1.5.  
Выполнять обработку 
деталей на токарных станках 
с программным 
управлением с соблюдением 
требований к качеству, в 
соответствии с заданием и с 
технической документацией 

Демонстрирует навыки и умения: 
-в обработке и доводке деталей, заготовок и 
инструментов на токарных станках с 
программным управлением с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием, 
технологической и конструкторской 
документацией; 
-обрабатывать заготовки простой детали типа тела 
вращения с точностью размеров по 12 - 14-му 
квалитету;  
-обрабатывать заготовки детали средней 
сложности типа тела вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета на токарном станке с 
ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой; 
-обрабатывать заготовки сложной детали типа тела 
вращения с точностью размеров до 7-го квалитета 
на токарном станке с ЧПУ с приводным 
инструментом; 
-осуществлять контроль параметров простой 
детали типа тела вращения с точностью размеров 
по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на 
токарном универсальном станке с ЧПУ; 
-осуществлять контроль параметров детали 
средней сложности типа тела вращения с 
точностью размеров до 8-го квалитета, 
изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 
многопозиционной револьверной головкой; 
-осуществлять контроль параметров сложной 
детали типа тела вращения с точностью размеров 
до 7-го квалитета, изготовленной на токарном 
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станке с ЧПУ с приводным инструментом; 
  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 
  

Распознает задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном контексте, 
анализирует и выделяет её составные 
части;определяет этапы решения задачи; выявляет 
и осуществляет эффективный поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы;  
оценивает результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 
  

Определяет задачи для поиска информации; 
определяет необходимые источники информации; 
планирует процесс поиска; структурирует 
получаемую информацию 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 
  

Определяет актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности. 
Выстраивает траекторию профессионального 
развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива и 
команды; взаимодействует с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 
документы по профессиональной тематике на 
государственном языке, проявляет толерантность в 
рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

Описывает значимость своей профессии; умеет 
применять стандарты антикоррупционного 
поведения 



16 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 
ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
  

Соблюдает нормы экологической безопасности; 
определяет направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной деятельности по 
профессии, осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 
  

Использует физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимает тексты 
на базовые профессиональные темы; участвует в 
диалогах на знакомые общие и профессиональные 
темы 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1. Материально-техническое обеспечение 

Мастерская Токарная с числовым программным управлением, оснащенная в 
соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 
4.2. Учебно-методическое обеспечение 
4.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование 

обработки на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. 
Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов: Профобразование, 2022. — 105 
c.                                                                                                                                 

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 
системе «Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 
Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 
c.                                                                              

3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / 
А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 
118. 

4. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: ОИЦ 
«Академия», 2017 г. – 192 с. 

5. Быков А.В., Гаврилов В.Н., Рыжкова Л.М., Фадеев В.Я., Чемпинский Л.А. 
Компьютерные чертежно-графические системы для разработки конструкторской и 
технологической документации в машиностроении: Учебное пособие для нач. проф. 
образования/Под общей редакцией Чемпинского Л.А. - М.: Издательский центр 
"Академия", 2018 г. – 224 с. 

6. Дулькевич, А. О. Токарная и фрезерная обработка. Программирование 
системы ЧПУ HAAS в примерах : пособие / А. О. Дулькевич. — Минск : Республиканский 
институт профессионального образования (РИПО), 2016. — 72 c. 

7. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. – М.: 
Дидактические системы, 2018. — 128 c. 

8. Клюев А.С. Монтаж средств измерений и автоматизации: справочник – М: 
Энергоатомиздат, 2017 г. – 447 с. 

9. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-
система: учебное пособие /  – Москва : ДМК Пресс 2018. – 280 с. 

10. Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 
CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и 
конструкторско-технологической подготовки производства, URL: http://www.fsapr2000.ru 

11. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. 
– Режим доступа: http://gendocs.ru/v37929/лекции автоматизация технологических 
процессов и производств 

12. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства: учебник для среднего 
профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: 
Издательство Юрайт, 2021. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
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534-12973-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/475596 

13. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 
посвященный машиностроению. URL: http://www/i-mash.ru 

14. Панов А.А. Оформление технологической документации. Учебно-
методическое пособие к практическим занятиям, курсовому и дипломному 
проектированию по технологии машиностроения для студентов машиностроительных 
специальностей всех форм обучения / А.А. Панов; Алт. гос. техн. ун-т им. И.И. 
Ползунова. – Барнаул, 2016. 

 4.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-
методические комплексы 
1. Токарные станки и технология токарной обработки [ЦОК] Технология нарезания 
наружной резьбы на токарных станках 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20721 
2. Технология нарезания внутренней резьбы на токарных станках [ЦОК] Технология 
нарезания внутренней резьбы на токарных станках 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21134 
3. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа [ЦОК] 
Типы токарных станков и их технические характеристики 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=22013 
4. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
[ЦОК] Устройство, принцип работы и кинематика станков токарной группы 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21667 
5. Общие сведения о металлорежущих станках с программным управлением [ЦОК] 
Моделирование обработки на токарных станках с ЧПУ 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20234 
6. Требования охраны труда и основы законодательства о труде. Правила поведения 
на территории и в цехах предприятия. Электробезопасность [ЦОК] Охрана труда 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20947 

4.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
1. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюрихин Н.И. Монтаж, техническая 

эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического оборудования: учебник – 
М.: ОИЦ «Академия», 2017 г. —222 c. 

2. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении. – Москва: Форум, 
2018— 448 c. 

3. Быков А.В., Силин В.В., Семенников В.В., Феоктистов В.Ю. ADEM 
CAD/CAM/TDM. Черчение, моделирование, механообработка. – СПб.: БХВ-Петербург, 
2018. —148 c. 

4. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла 
изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. – Москва: 
Академия, 2017— 186 c. 

5. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. – Москва: Академия, 
2018 — 272 c. 

6. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами 
компьютерной графики. – Москва: Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2018 —52 c. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМн.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
фрезерных станках с программным управлением 

 
1.1. Цель и место учебной и производственной практик профессионального 
модуля в структуре образовательной программы  

Цель учебной и производственной практик профессионального модуля: освоение вида 
деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 
станках с программным управление». 

Учебная и производственная практики профессионального модуля включены в 
обязательную часть образовательной программы по направленности Токарь (универсал) - 
оператор - наладчик станков с программным управлением   

1.2. Планируемые результаты освоения учебной и производственной практик 
профессионального модуля 

Результаты освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, 
представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 
Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам 

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте, 
анализировать и выделять 
её составные части; 
определять этапы решения 
задачи, составлять план 
действия, реализовывать 
составленный план, 
определять необходимые 
ресурсы; выявлять и 
эффективно искать 
информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы;  
оценивать результат и 
последствия своих 
действий (самостоятельно 
или с помощью 
наставника);  

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить; 
основные источники 
информации и ресурсы 
для решения задач и 
проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
структура плана для 
решения задач, 
алгоритмы выполнения 
работ в 
профессиональной и 
смежных областях; 
порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

  

ОК 02  
Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 

определять задачи для 
поиска информации; 
определять необходимые 
источники информации; 
планировать процесс 
поиска; структурировать 

номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; приемы 
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информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

получаемую информацию;  структурирования 
информации;  

ОК 03 
Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по правовой и 
финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
определять и выстраивать 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 
современная научная и 
профессиональная 
терминология; 
возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

  

ОК 04 
Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде 

организовывать работу 
коллектива и команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности; 

  

ОК 05 
Осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

особенности 
социального и 
культурного контекста; 
правила оформления 
документов и 
построения устных 
сообщений 

  

ОК 06 
Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
российских духовно-
нравственных 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных и 

описывать значимость 
своей профессии; 

применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

сущность гражданско-
патриотической 
позиции, традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений; значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии; стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 

  



6 

межрелигиозных 
отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

нарушения 

ОК 07 
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы 
бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдать нормы 
экологической 
безопасности; определять 
направления 
ресурсосбережения в 
рамках профессиональной 
деятельности по 
профессии;организовывать 
профессиональную 
деятельность с 
соблюдением принципов 
бережливого производства 

правила экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности; основные 
ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности; пути 
обеспечения 
ресурсосбережения; 
принципы бережливого 
производства; 

- 

ОК 08 
Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей;  

роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека; основы 
здорового  

  

ОК 09 
Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на известные 
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 
на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы;  

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика); лексический 
минимум, относящийся 
к описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности;  

  

ПК 2.1. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание 
рабочего места для 
работы на фрезерных 
станках с 
программным 

-осуществлять подготовку 
к работе и обслуживание 
рабочего места оператора 
фрезерного станка с 
числовым программным 
управлением в 
соответствии с 

-правила подготовки к 
работе и содержания 
рабочих мест оператора 
фрезерного станка с 
числовым 
программным 
управлением, 

-выполнения 
подготовительных 
работ и 
обслуживание 
рабочего места 
оператора 
фрезерного станка с 
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управлением  требованиями охраны 
труда, производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности; 

требования охраны 
труда, 
производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 
электробезопасности 

программным 
управлением; 

ПК 2.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и 
оснастки для работы 
на фрезерных станках 
с программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным заданием 
(включая 
изготовление пробной 
детали и контроль 
параметров) 

-выполнять подналадку 
отдельных узлов и 
механизмов в процессе 
работы; 
выбирать и подготавливать 
к работе универсальные, 
специальные 
приспособления, режущий 
и контрольно-
измерительный 
инструмент; 
-составлять 
технологический процесс 
обработки деталей, 
изделий; 

-устройства, принципов 
работы и правил 
подналадки фрезерных 
станков с числовым 
программным 
управлением; 
-наименования, 
назначения, устройства 
и правил применения 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента; 
-правил определения 
режимов обработки по 
справочникам и 
паспорту станка 

- в подготовке к 
использованию 
инструмента и 
оснастки для работы 
на фрезерных 
станках с числовым 
программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным 
заданием, настройке 
станка в 
соответствии с 
заданием (включая 
пробную деталь и 
контроль параметров 
пробной детали); 

ПК 2.3. 
Разрабатывать 
управляющие 
программы с 
применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и 
систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления 
станком 

-осуществлять построение 
3d модели детали по 
чертежу; 
разрабатывать 
технологический процесс 
обработки деталей; 
осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/САМ (для 3 осей); 
-осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/CAM (до 5 осей); 
-осуществлять написание 
управляющей программы 
со стойки станка с ПУ; 
-подбирать оптимальные 
параметры и режимы 
резания под конкретный 
инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие 
программы средствами 
вычислительной техники и 
осуществлять ее 
коррекцию; 
-кодировать информацию и 
готовить данные для ввода 
в станок, записывая их на 
носитель; 
-вводить управляющие 

-методов разработки 
технологического 
процесса изготовления 
деталей на токарных 
станках с программным 
управлением; 
-теории 
программирования 
станков с ПУ с 
использованием G-
кода; 
-приемов 
программирования 
одной или более систем 
ПУ;  
-приемов работы в 
CAD/САМ системах; 
-порядок заполнения и 
чтения операционной 
карты работы станка с 
ПУ; 
-способов 
использования 
(корректировки) 
существующих 
программ для 
выполнения задания по 
изготовлению детали; 

-разработке 
управляющих 
программ с 
применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и 
систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления 
станком; 
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программы в станок с ПУ и 
контролировать циклы их 
выполнения при 
изготовлении деталей; 
-применять методы и 
приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме 
корректировки 
управляющей программы; 

ПК 2.4. Адаптировать 
разработанные 
управляющие 
программы на основе 
анализа входных 
данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

-отрабатывать 
управляющие программы 
на станке; 
-корректировать 
управляющую программу 
на основе анализа входных 
данных, технологической и 
конструкторской 
документации; 
-проводить проверку 
управляющих программ 
средствами 
вычислительной техники 

-правила выбора 
управляющих программ 
для решения 
поставленной 
технологической задачи 
(операции);  
-основных направлений 
автоматизации 
производственных 
процессов; 
-системы программного 
управления станками 

-в адаптации 
стандартных 
управляющих 
программ на основе 
анализа входных 
данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации в 
соответствии с 
заданием 

ПК 2.5. Выполнять 
обработку деталей на 
фрезерных станках с 
программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к 
качеству, в 
соответствии с 
заданием и с 
технической 
документацией 

-осуществлять обработку 
заготовки простой детали 
не типа тела вращения с 
точностью размеров по 12 - 
14-му квалитету на 
сверлильном, фрезерном 
или расточном станке с 
ЧПУ; 
-осуществлять обработку 
заготовки детали средней 
сложности не типа тела 
вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета 
на 3-координатном 
сверлильно-фрезерно-
расточном 
обрабатывающем центре с 
ЧПУ; 
-осуществлять обработка 
заготовки сложной детали 
не типа тела вращения с 
точностью размеров до 7-го 
квалитета на 3-
координатном сверлильно-
фрезерно-расточном 
обрабатывающем центре с 
ЧПУ с дополнительной 
осью; 

-технологии работ на 
фрезерных станках с 
программным 
управлением; 
-правил проведения и 
технологии проверки 
качества выполненных 
работ; 

-в обработке деталей 
на фрезерных 
станках с 
программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к 
качеству в 
соответствии с 
заданием и 
технической 
документацией; 
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-осуществлять контроль 
параметров простой детали 
не типа тела вращения с 
точностью размеров по 12 - 
14-му квалитету, 
изготовленной на 
универсальном 
сверлильном, фрезерном 
или расточном станке с 
ЧПУ; 
-осуществлять контроль 
параметров детали средней 
сложности не типа тела 
вращения с точностью 
размеров до 8-го квалитета, 
изготовленной на 3-
координатном сверлильно-
фрезерно-расточном 
обрабатывающем центре с 
ЧПУ; 
-осуществлять контроль 
параметров сложной детали 
не типа тела вращения с 
точностью размеров до 7-го 
квалитета, изготовленной 
на 3-координатном 
сверлильно-фрезерно-
расточном 
обрабатывающем центре с 
ЧПУ с дополнительной 
осью; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1. Трудоемкость освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля 

Вид практики Количество часов 

Учебная практика 108 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

Производственная практика 108 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

демонстрационного экзамена по ПМн.02 
8 

 
2.2. Содержание учебной практики профессионального модуля 

Виды работ Количество 
часов 

В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 
Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;  14 14 

Отработка УП на примере фрезерования наружного прямоугольного 
контура листового тела; ручная разработка и отработка УП на примере 
фрезерования наружного фасонного контура листового тела;  

14 14 

Ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий на 
фрезерном станке с ЧПУ; ручная разработка и отработка УП на 
примере фрезерования паза; ручная разработка и отработка УП на 
примере фрезерования уступа;  

14 14 

Ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования кармана 
в корпусной детали; закрепление навыков ручного программирования 
на примере фрезерной обработки корпусной детали;  

14 14 

Отработка методов контроля качества полученных деталей на станках 
с ЧПУ; 

14 14 

Дифференцированный зачет 2 2 

Всего: 72 72 

 

2.3. Содержание производственной практики профессионального модуля 

 
Виды работ Кол-

во 
часов 

В том числе в форме 

практической 

подготовки 
Ознакомление с производственным предприятием и правилами 
поведения и порядка выполнения работ на рабочем месте; 

14 14 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, действующих на предприятии; 

14 14 

Контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, 
крепежные работы на станках с ЧПУ;  

14 14 

Установка, закрепление и выверка приспособлений и 14 14 
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инструмента;  

Составление технологических эскизов, работа с технологической 
документацией;  

14 14 

Ввод программ или установка программоносителей и заготовок; 14 14 
Замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и 
наблюдение за работой станка. 

14 14 

Дифференцированный зачет 2 2 
Демонстрационный экзамен по модулю 8 8 

Всего 108 108 
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

 (показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего места 
для работы на фрезерных 
станках с программным 
управлением  

Демонстрирует навыки и умения:  
-в выполнении подготовительных работ и 
обслуживании рабочего места оператора 
фрезерного станка с программным управлением: 
-осуществлять подготовку к работе и обслуживание 
рабочего места оператора фрезерного станка с 
числовым программным управлением в соответствии 
с требованиями охраны труда, производственной 
санитарии, пожарной безопасности и 
электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 
Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 
Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 
Экзамен по 

модулю 

ПК 2.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках с 
программным управлением в 
соответствии с полученным 
заданием (включая 
изготовление пробной детали 
и контроль параметров) 

Демонстрирует навыки и умения:  
-в подготовке к использованию инструмента и 
оснастки для работы на фрезерных станках с 
числовым программным управлением в 
соответствии с полученным заданием, настройке 
станка в соответствии с заданием (включая 
пробную деталь и контроль параметров пробной 
детали): 
-выполнять подналадку отдельных узлов и 
механизмов в процессе работы; 
выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный 
инструмент; 
-составлять технологический процесс обработки 
деталей, изделий; 

ПК 2.3. 
Разрабатывать управляющие 
программы с применением 
систем автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, диалогового 
программирования с пульта 
управления станком 

Демонстрирует навыки и умения:  
-разработке управляющих программ с 
применением систем автоматического 
программирования, систем автоматизированного 
проектирования и систем автоматизированного 
производства, диалогового программирования с 
пульта управления станком: 
-осуществлять построение 3d модели детали по 
чертежу; 
разрабатывать технологический процесс 
обработки деталей; 
осуществлять написание управляющей 
программы в CAD/САМ (для 3 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы со стойки станка с ПУ; 
-подбирать оптимальные параметры и режимы 
резания под конкретный инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие программы средствами 
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вычислительной техники и осуществлять ее 
коррекцию; 
-кодировать информацию и готовить данные для 
ввода в станок, записывая их на носитель; 
-вводить управляющие программы в станок с ПУ 
и контролировать циклы их выполнения при 
изготовлении деталей; 
-применять методы и приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей 
программы; 

ПК 2.4. Адаптировать 
разработанные управляющие 
программы на основе анализа 
входных данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

Демонстрирует навыки и умения:  
- в адаптации стандартных управляющих 
программ на основе анализа входных данных, 
технологической и конструкторской 
документации в соответствии с заданием: 
-отрабатывать управляющие программы на 
станке; 
-корректировать управляющую программу на 
основе анализа входных данных, 
технологической и конструкторской 
документации; 
-проводить проверку управляющих программ 
средствами вычислительной техники 

ПК 2.5. Выполнять обработку 
деталей на фрезерных станках 
с программным управлением с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 
документацией 

Демонстрирует навыки и умения:  
- в обработке деталей на фрезерных станках с 
программным управлением с соблюдением 
требований к качеству в соответствии с заданием 
и технической документацией: 
-осуществлять обработку заготовки простой 
детали не типа тела вращения с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету на 
сверлильном, фрезерном или расточном станке с 
ЧПУ; 
-осуществлять обработку заготовки детали 
средней сложности не типа тела вращения с 
точностью размеров до 8-го квалитета на 3-
координатном сверлильно-фрезерно-расточном 
обрабатывающем центре с ЧПУ; 
-осуществлять обработка заготовки сложной 
детали не типа тела вращения с точностью 
размеров до 7-го квалитета на 3-координатном 
сверлильно-фрезерно-расточном 
обрабатывающем центре с ЧПУ с 
дополнительной осью; 
-осуществлять контроль параметров простой 
детали не типа тела вращения с точностью 
размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной 
на универсальном сверлильном, фрезерном или 
расточном станке с ЧПУ; 
-осуществлять контроль параметров детали 
средней сложности не типа тела вращения с 
точностью размеров до 8-го квалитета, 
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изготовленной на 3-координатном сверлильно-
фрезерно-расточном обрабатывающем центре с 
ЧПУ; 
-осуществлять контроль параметров сложной детали 
не типа тела вращения с точностью размеров до 7-го 
квалитета, изготовленной на 3-координатном 
сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 
центре с ЧПУ с дополнительной осью; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 
  

Распознает задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном контексте, 
анализирует и выделяет её составные 
части;определяет этапы решения задачи; 
выявляет и осуществляет эффективный поиск 
информации, необходимой для решения задачи 
и/или проблемы;  
оценивает результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с помощью 
наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 
  

Определяет задачи для поиска информации; 
определяет необходимые источники 
информации; планирует процесс поиска; 
структурирует получаемую информацию 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 
  

Определяет актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной 
деятельности. Выстраивает траекторию 
профессионального развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива и 
команды; взаимодействует с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 
документы по профессиональной тематике на 
государственном языке, проявляет 
толерантность в рабочем коллективе 
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ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; умеет 
применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
  

Соблюдает нормы экологической безопасности; 
определяет направления ресурсосбережения в 
рамках профессиональной деятельности по 
профессии, осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 
  

Использует физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимает 
тексты на базовые профессиональные темы; 
участвует в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Мастерская Фрезерная с числовым программным управлением, оснащенная в 
соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 
3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование обработки 

на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. Кургузов, Н. В. Носов. 
— Саратов: Профобразование, 2022. — 105 
c.                                                                                                                                 

2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием: учебное пособие для СПО / К. К. 
Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов: Профобразование, 2021. — 266 c.  

3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 
«Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. 
Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 
c.                                                                              

4. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / А. Н. 
Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 118 
c.                                           

5. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент: учебное пособие 
для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов: Профобразование, 2021. — 
175 c. 

 4.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-
методические комплексы 
1. Технология изготовления деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа по стадиям технологического процесса [ЦОК] Технология фрезерования плоских 
поверхностей и скосов детали https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20708 

2. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
[ЦОК] Типы фрезерных станков и их технические характеристики 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=22011 

3. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
[ЦОК] Устройство, принцип работы и кинематика станков фрезерной группы 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21666 

4. Фрезерные работы на станках с ЧПУ [ЦОК] Техническое обслуживание фрезерных 
станков https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20491 

5. Работы, выполняемые на фрезерных станках [ЦОК] Операции резания 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20492 

6. Требования охраны труда и основы законодательства о труде. Правила поведения 
на территории и в цехах предприятия. Электробезопасность [ЦОК] Охрана труда 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20947 

 
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Пакет учебных элементов по профессии «Фрезеровщик». «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.1/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 
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2004. – 208с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 
агенство по образованию». 

2. Пакет учебных элементов по профессии « Фрезеровщик». «Отрасль 
«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.2/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый учебник, 
2004. – 224с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. 
агенство по образованию». 

3. Технология фрезерных работ : раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования 
/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с. 

4. Фрезеровщик: Технология обработки: учеб. пособие/ Л. И. Вереина. – 2 –е изд., стер. – 
М.: Издательский центр « Академия», 2009. – 64с. 

5. Банников Е.А. Справочник  фрезеровщика, уч.пос., Рост. н/Д«Феникс»,2005г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМн.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах 

 
1.1. Цель и место учебной и производственной практик профессионального 
модуля в структуре образовательной программы  

Цель учебной и производственной практик профессионального модуля: освоение вида 
деятельности «Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 
многокоординатных обрабатывающих центрах». 

Учебная и производственная практики профессионального модуля включены в 
обязательную часть образовательной программы по направленности Токарь (универсал) - 
оператор - наладчик станков с программным управлением   

1.2. Планируемые результаты освоения учебной и производственной практик 
профессионального модуля 

Результаты освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, 
представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 
Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам 

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте, 
анализировать и выделять 
её составные части; 
определять этапы решения 
задачи, составлять план 
действия, реализовывать 
составленный план, 
определять необходимые 
ресурсы; выявлять и 
эффективно искать 
информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы;  
оценивать результат и 
последствия своих 
действий (самостоятельно 
или с помощью 
наставника);  

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, 
в котором приходится 
работать и жить; 
основные источники 
информации и ресурсы 
для решения задач и 
проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
структура плана для 
решения задач, 
алгоритмы выполнения 
работ в 
профессиональной и 
смежных областях; 
порядок оценки 
результатов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности 

- 

ОК 02  
Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 

определять задачи для 
поиска информации; 
определять необходимые 
источники информации; 
планировать процесс 
поиска; структурировать 

номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; приемы 
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информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

получаемую информацию;  структурирования 
информации;  

ОК 03 
Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по правовой и 
финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
определять и выстраивать 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

содержание 
актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 
современная научная и 
профессиональная 
терминология; 
возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования;  

  

ОК 04 
Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 

организовывать работу 
коллектива и команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности личности; 

  

ОК 05 
Осуществлять устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации 
с учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста 

грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

особенности 
социального и 
культурного 
контекста; правила 
оформления 
документов и 
построения устных 
сообщений 

  

ОК 06 
Проявлять гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
российских духовно-
нравственных 
ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 

описывать значимость 
своей профессии; 

применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

сущность гражданско-
патриотической 
позиции, 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений; 
значимость 
профессиональной 
деятельности по 
профессии; стандарты 
антикоррупционного 
поведения и 
последствия его 
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поведения нарушения 

ОК 07 
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдать нормы 
экологической 
безопасности; определять 
направления 
ресурсосбережения в 
рамках профессиональной 
деятельности по 
профессии;организовывать 
профессиональную 
деятельность с 
соблюдением принципов 
бережливого производства 

правила экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности; 
основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности; пути 
обеспечения 
ресурсосбережения; 
принципы 
бережливого 
производства; 

  

ОК 08 
Использовать средства 
физической культуры 
для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей;  

роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека; основы 
здорового  

  

ОК 09 
Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 
на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы;  

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика); лексический 
минимум, 
относящийся к 
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности;  

  

ПК 3.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
и обслуживание 
рабочего места для 
работы на токарных 
станках с программным 
управлением 

-осуществлять подготовку 
к работе и обслуживание 
рабочего места оператора 
токарных станков с 
программным 
управлением, в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда, производственной 
санитарии, пожарной 
безопасности и 

-правила подготовки к 
работе и содержания 
рабочих мест 
оператора токарных 
станков с 
программным 
управлением, 
требования охраны 
труда, 
производственной 
санитарии, пожарной 

- в выполнении 
подготовительных 
работ и 
обслуживании 
рабочего места 
оператора токарных 
станков с 
программным 
управлением; 
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электробезопасности; безопасности и 
электробезопасности; 

ПК 3.2. Осуществлять 
подготовку к 
использованию 
инструмента и оснастки 
для работы на токарных 
станках с программным 
управлением в 
соответствии с 
полученным заданием 
(включая изготовление 
пробной детали и 
контроль параметров) 

-выполнять подналадку 
отдельных узлов и 
механизмов в процессе 
работы; 
-выбирать и 
подготавливать к работе 
универсальные, 
специальные 
приспособления, режущий 
и контрольно-
измерительный 
инструмент; 
составлять 
технологический процесс 
обработки деталей, 
изделий; 

-устройства, 
принципов работы и 
правил подналадки на 
токарных станках с 
программным 
управлением; 
-наименования, 
назначения, 
устройства и правил 
применения 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента; 
-правил определения 
режимов обработки по 
справочникам и 
паспорту станка 

-в подготовке к 
использованию 
инструмента и 
оснастки для работы 
на токарных станках 
с программным 
управлением  в 
соответствии с 
полученным 
заданием 

ПК 3.3. 
Разрабатывать 
управляющие 
программы с 
применением 
систем автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и 
систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления на 
токарных станках с 
программным 
управлением 

-осуществлять построение 
3d модели детали по 
чертежу; 
-разрабатывать 
технологический процесс 
обработки деталей; 
-осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/САМ (для 3 осей); 
-осуществлять написание 
управляющей программы в 
CAD/CAM (до 5 осей); 
-осуществлять написание 
управляющей программы 
со стойки станка с ПУ; 
-подбирать оптимальные 
параметры и режимы 
резания под конкретный 
инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие 
программы средствами 
вычислительной техники и 
осуществлять ее 
коррекцию; 
-кодировать информацию 
и готовить данные для 
ввода в станок, записывая 
их на носитель; 
- токарные станки с 
программным управлением 
и контролировать циклы 
их выполнения при 

-методов разработки 
технологического 
процесса изготовления 
деталей на токарных 
станках с 
программным 
управлением, теории 
программирования 
центров с 
использованием G-
кода; 
-приемов работы в 
CAD/САМ системах; 
-порядка заполнения и 
чтения операционной 
карты работы на 
токарных станках с 
программным 
управлением; 
-способов 
использования 
(корректировки) 
существующих 
программ для 
выполнения задания 
по изготовлению 
детали; 

-разработке 
управляющих 
программ с 
применением систем 
автоматического 
программирования, 
систем 
автоматизированного 
проектирования и 
систем 
автоматизированного 
производства, 
диалогового 
программирования с 
пульта управления 
станком; 
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изготовлении деталей; 
-применять методы и 
приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме 
корректировки 
управляющей программы; 

ПК 3.4. 
Адаптировать 
разработанные 
управляющие 
программы на основе 
анализа входных 
данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации 

-устанавливать 
управляющие программы 
на токарных станках с 
программным 
управлением;  
-корректировать 
управляющую программу 
на основе анализа входных 
данных, технологической и 
конструкторской 
документации; 
-проводить проверку 
управляющих программ 
средствами 
вычислительной техники; 

-правила выбора 
управляющих 
программ для решения 
поставленной 
технологической 
задачи (операции);  
-основных 
направлений 
автоматизации 
производственных 
процессов; 
-системы 
программного 
управления станками 

- в адаптации 
стандартных 
управляющих 
программ на основе 
анализа входных 
данных, 
технологической и 
конструкторской 
документации в 
соответствии с 
заданием: 

ПК 3.5.  
Выполнять обработку 
деталей на токарных 
станках с программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к качеству, 
в соответствии с 
заданием и с 
технической 
документацией 

-осуществлять обработку 
заготовки особо сложной 
детали типа тела вращения 
с точностью размеров по 6-
му и выше квалитету на 
токарных станках с ЧПУ; 
-осуществлять обработка 
заготовки особо сложной 
детали не типа тела 
вращения с точностью 
размеров по 6-му и выше 
квалитету на токарных 
станках с ЧПУ; 
-осуществлять контроль 
параметров особо сложной 
детали типа тела вращения 
с точностью размеров по 6-
му и выше квалитету, 
изготовленной на 
токарных станках с ЧПУ; 
-осуществлять контроль 
параметров особо сложной 
детали не типа тела 
вращения с точностью 
размеров по 6-му и выше 
квалитету, изготовленной 
на токарных станках с 
ЧПУ; 
  

- организации работ 
при обслуживании  
токарных станков с 
программным 
управлением;  
-правил проведения и 
технологии проверки 
качества выполненных 
работ; 

- в обработке деталей 
на токарных станках 
с программным 
управлением с 
соблюдением 
требований к 
качеству в 
соответствии с 
заданием и 
технической 
документацией 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1. Трудоемкость освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля 

Вид практики Количество часов 

Учебная практика 72 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

Производственная практика 108 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

В том числе промежуточная аттестация в форме экзамена 

по ПМн.03 
8 

 
2.2. Содержание учебной практики профессионального модуля 

Виды работ Количество 
часов 

В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 
Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских;  6 6 

построение 3d модели детали по чертежу;  8 8 

написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей);  8 8 

написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей);  8 8 

выполнение подготовительных работ и обслуживание рабочего места 
оператора токарных станков с программным управлением; 

8 8 

подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы; 8 8 

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с 
точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном 
токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ; обработка 
заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью 
размеров по 6-му и выше квалитету на токарных станках с ЧПУ;  

8 8 

контроль параметров особо сложной детали типа тела вращения с 
точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на 
многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с 
ЧПУ;  

8 8 

контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с 
точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на 
токарных станках с ЧПУ. 

8 8 

Дифференцированный зачет 2 2 

Всего: 72 72 

 

 

 

 

 

2.3. Содержание производственной практики профессионального модуля 
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Виды работ Кол-
во 

часов 

В том числе в форме 

практической 

подготовки 
Ознакомление с производственным предприятием и правилами 
поведения и порядка выполнения работ на рабочем месте; 

8 8 

изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, действующих на предприятии; 

8 8 

выбор и подготовка к работе универсальных, специальных 
приспособлений, режущего и контрольно-измерительного 
инструмента; 

8 8 

контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, 
крепежные работы на токарных станках;  

8 8 

установка, закрепление и выверка приспособлений и 
инструмента;  

8 8 

составление технологических эскизов, работа с технологической 
документацией;  

8 8 

ввод программ или установка программоносителей и заготовок;  8 8 

корректировка управляющих программ на основе анализа 
входных данных, технологической и конструкторской 
документации; 

8 8 

проверка управляющих программ средствами вычислительной 
техники; 

8 8 

замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и 
наблюдение за работой станка; 

8 8 

обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с 
точностью размеров по 6-му и выше квалитету на токарных 
станках с ЧПУ; 

8 8 

обработка заготовки особо сложной детали не типа тела 
вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на 
токарных станках с ЧПУ; 

10 10 

Дифференцированный зачет 2 2 
Экзамен по модулю 8 8 

Всего 108 108 
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

 (показатели освоенности компетенций) 

Формы 
контроля и 

методы оценки 

ПК 3.1. Осуществлять 
подготовку, наладку 
и обслуживание рабочего 
места для работы на 
токарных станках с 
программным управлением 

Демонстрирует навыки и умения: 
-в выполнении подготовительных работ и 
обслуживании рабочего места оператора токарных 
станков с программным управлением 
-осуществлять подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места оператора токарных 
станков с программным управлением, в 
соответствии с требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, пожарной 
безопасности и электробезопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

Экзамен по 

модулю 

ПК 3.2. Осуществлять 
подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на токарных станках 
с программным 
управлением в соответствии 
с полученным заданием 
(включая изготовление 
пробной детали и контроль 
параметров) 

Демонстрирует навыки и умения:  
- в подготовке к использованию инструмента и 
оснастки для работы на токарных станках с 
программным управлением  в соответствии с 
полученным заданием; 
-выполнять подналадку отдельных узлов и 
механизмов в процессе работы; 
-выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные приспособления, 
режущий и контрольно-измерительный 
инструмент; 
составлять технологический процесс обработки 
деталей, изделий; 

ПК 3.3. 
Разрабатывать управляющие 
программы с применением 
систем автоматического 
программирования, систем 
автоматизированного 
проектирования и систем 
автоматизированного 
производства, диалогового 
программирования с пульта 
управления на токарных 
станках с программным 
управлением 

Демонстрирует навыки и умения:  
-разработке управляющих программ с 
применением систем автоматического 
программирования, систем автоматизированного 
проектирования и систем автоматизированного 
производства, диалогового программирования с 
пульта управления станком 
-осуществлять построение 3d модели детали по 
чертежу; 
-разрабатывать технологический процесс 
обработки деталей; 
-осуществлять написание управляющей 
программы в CAD/САМ (для 3 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы в CAD/CAM (до 5 осей); 
-осуществлять написание управляющей 
программы со стойки станка с ПУ; 
-подбирать оптимальные параметры и режимы 
резания под конкретный инструмент и 
поставленную задачу; 
-проверять управляющие программы средствами 
вычислительной техники и осуществлять ее 
коррекцию; 
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-кодировать информацию и готовить данные для 
ввода в станок, записывая их на носитель; 
- токарные станки с программным управлением и 
контролировать циклы их выполнения при 
изготовлении деталей; 
-применять методы и приемы отладки 
программного кода; 
- работать в режиме корректировки управляющей 
программы; 

ПК 3.4. 
Адаптировать 
разработанные 
управляющие программы на 
основе анализа входных 
данных, технологической и 
конструкторской 
документации 

Демонстрирует навыки и умения:  
- в адаптации стандартных управляющих 
программ на основе анализа входных данных, 
технологической и конструкторской документации 
в соответствии с заданием; 
-устанавливать управляющие программы на 
многокоординатных обрабатывающих центрах с 
программным управлением;  
-корректировать управляющую программу на 
основе анализа входных данных, технологической 
и конструкторской документации; 
-проводить проверку управляющих программ 
средствами вычислительной техники; 

ПК 3.5.  
Выполнять обработку 
деталей на токарных станках 
с программным 
управлением с соблюдением 
требований к качеству, в 
соответствии с заданием и с 
технической документацией 

Демонстрирует навыки и умения:  
- в обработке деталей на токарных станках с 
программным управлением с соблюдением 
требований к качеству в соответствии с заданием и 
технической документацией; 
-осуществлять обработку заготовки особо сложной 
детали типа тела вращения с точностью размеров 
по 6-му и выше квалитету на токарных станках с 
ЧПУ; 
-осуществлять обработка заготовки особо сложной 
детали не типа тела вращения с точностью 
размеров по 6-му и выше квалитету на 
многокоординатном сверлильно-фрезерно-
расточном обрабатывающем центре с ЧПУ; 
-осуществлять контроль параметров особо 
сложной детали типа тела вращения с точностью 
размеров по 6-му и выше квалитету, 
изготовленной на токарных станках с ЧПУ; 
-осуществлять контроль параметров особо 
сложной детали не типа тела вращения с 
точностью размеров по 6-му и выше квалитету, 
изготовленной на токарных станках с ЧПУ; 
  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 
  

Распознает задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном контексте, 
анализирует и выделяет её составные 
части;определяет этапы решения задачи; выявляет 
и осуществляет эффективный поиск информации, 
необходимой для решения задачи и/или проблемы;  
оценивает результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 
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ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 
  

Определяет задачи для поиска информации; 
определяет необходимые источники информации; 
планирует процесс поиска; структурирует 
получаемую информацию 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 
  

Определяет актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности. 
Выстраивает траекторию профессионального 
развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива и 
команды; взаимодействует с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 
документы по профессиональной тематике на 
государственном языке, проявляет толерантность в 
рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; умеет 
применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

Соблюдает нормы экологической безопасности; 
определяет направления ресурсосбережения в 
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среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
  

рамках профессиональной деятельности по 
профессии, осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 
  

Использует физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и профессиональных 
целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимает тексты 
на базовые профессиональные темы; участвует в 
диалогах на знакомые общие и профессиональные 
темы 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1. Материально-техническое обеспечение: 
Мастерская Многоосевой обработки на станках с ЧПУ, оснащенная в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 
Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

  
4.2. Учебно-методическое обеспечение 
4.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 
— 413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : 
электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 
ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

  4.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
[ЦОК] Формы заготовок и технология их изготовления 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21109 

2. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
[ЦОК] Металлообрабатывающие станки различных типов 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21110 

3. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа [ЦОК] Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5812 

4. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа [ЦОК] Осуществление наладки обслуживаемых станков 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5813 

5. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа [База] Охрана труда https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19683 

6. Требования охраны труда и основы законодательства о труде. Правила 
поведения на территории и в цехах предприятия. Электробезопасность [ЦОК] Охрана 
труда https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20947 

7. Раздел 1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа [ЦОК] Основы резания металлов 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21668 

4.2.3. Дополнительные источники  
1. Чуваков, А. Б.  Основы подготовки технологических операций на 

обрабатывающих станках с ЧПУ : учебник для вузов / А. Б. Чуваков. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 199 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-14466-
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6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/520116 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для вузов / Р. Б. 
Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Высшее образование). — 
ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513836 (дата обращения: 25.01.2024). 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ.04* Выполнение работ по профессии рабочего 19149 Токарь 

 
1.1. Цель и место учебной и производственной практик профессионального 
модуля в структуре образовательной программы  

Цель учебной и производственной практик профессионального модуля: освоение вида 
деятельности «Выполнение работ по профессии рабочего 19149 Токарь». 

Учебная и производственная практики профессионального модуля включены в 
дополнительный профессиональный блок образовательной программы по направленности 
Токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с программным управлением   

 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной и производственной практик 
профессионального модуля 

Результаты освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, 
представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать 
Владеть 

навыками 

ОК 01 
Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам 

распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте, 
анализировать и 
выделять её 
составные части; 
определять этапы 
решения задачи, 
составлять план 
действия, 
реализовывать 
составленный план, 
определять 
необходимые 
ресурсы; 
выявлять и 
эффективно искать 
информацию, 
необходимую для 
решения задачи и/или 
проблемы;  
оценивать результат 
и последствия своих 
действий 
(самостоятельно или 
с помощью 
наставника) 

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить;  
основные источники 
информации и ресурсы для 
решения задач и/или 
проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте; 
порядок оценки результатов 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 

- 
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ОК 02  
Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

определять задачи 
для поиска 
информации, 
планировать процесс 
поиска, выбирать 
необходимые 
источники 
информации; 
выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации, 
структурировать 
получаемую 
информацию, 
оформлять 
результаты поиска 

номенклатура 
информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной 
деятельности;  
приемы структурирования 
информации 

- 

ОК 03 
Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по правовой и 
финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

определять 
актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию; 
определять и 
выстраивать 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; современная 
научная и 
профессиональная 
терминология;  
возможные траектории 
профессионального 
развития и самообразования 

  

ОК 04 
Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 

организовывать 
работу коллектива и 
команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, 
руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические 
особенности личности; 
основы проектной 
деятельности 

  

ОК 05 
Осуществлять устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации 
с учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста 

грамотно излагать 
свои мысли и 
оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном 
языке, проявлять 
толерантность в 
рабочем коллективе 

правила оформления 
документов; 
правила построения устных 
сообщений; 
особенности социального и 
культурного контекста 

  

ОК 06 
Проявлять гражданско-

описывать 
значимость своей 

сущность гражданско-
патриотической позиции, 
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патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
российских духовно-
нравственных 
ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

профессии; 

применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

общечеловеческих 
ценностей; 
значимость 
профессиональной 
деятельности по профессии; 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения и последствия 
его нарушения 

ОК 07 
Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

соблюдать нормы 
экологической 
безопасности; 
определять 
направления 
ресурсосбережения в 
рамках 
профессиональной 
деятельности по 
профессии; 
организовывать 
профессиональную 
деятельность с 
соблюдением 
принципов 
бережливого 
производства 

правила экологической 
безопасности при ведении 
профессиональной 
деятельности;  
основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности;  
пути обеспечения 
ресурсосбережения;  
принципы бережливого 
производства;  

  

ОК 08 
Использовать средства 
физической культуры 
для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения 
жизненных и 
профессиональных 
целей 

роль физической культуры 
в общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека;  
основы здорового образа 
жизни;  
условия профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
профессии 

  

ОК 09 
Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

понимать общий 
смысл четко 
произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать 
тексты на базовые 

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные темы  
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профессиональные 
темы 

ПК 4.1. Выполнять 
обработку заготовок, 
деталей на 
сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
шлифовальных, 
копировальных и 
шпоночных станках. 

выполнять работы по 
обработке деталей на 
сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
станках с 
применением 
охлаждающей 
жидкости, с 
применением 
режущего 
инструмента и 
универсальных 
приспособлений и 
соблюдением 
последовательности 
обработки и режимов 
резания в 
соответствии с 
технологической 
картой или 
указаниями мастера;  
- выполнять 
сверление, 
рассверливание, 
зенкование сквозных 
и гладких отверстий в 
деталях, 
расположенных в 
одной плоскости, по 
кондукторам, 
шаблонам, упорам и 
разметке на 
сверлильных станках; 

- принцип действия 
однотипных сверлильных, 
токарных, фрезерных и 
станков;  
- правила заточки и 
установки резцов и сверл; - 
виды фрез, резцов и их 
основные углы; 

обработка 
заготовок, 
деталей на 
универсальных 
сверлильных, 
токарных, 
фрезерных, 
копировальных, 
шпоночных 
станках токарной 
обработке, 
обдирке, 
сверлении 
отверстий под 
смазку, 
развертывание 
поверхностей, 
сверлении, 
фрезеровании; 
  

ПК 4.2. Осуществлять 
наладку 
обслуживаемых 
станков. 

- выполнять наладку 
обслуживаемых 
станков; 
- выполнять 
подналадку 
сверлильных, 
токарных, фрезерных 
станков; 

- устройство, правила 
подналадки и проверки на 
точность сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировально-щпоночно-
фрезерных станков 
различных типов; 

- наладка 
обслуживаемых 
станков;  
  

ПК.4.3. Проверять 
качество обработки 
деталей. 

- выполнять 
установку и выверку 
деталей на столе 
станка и в 
приспособлениях; 
фрезеровать 
прямоугольные и 
радиусные наружные 
и внутренние 
поверхности уступов, 

- способы установки и 
выверки деталей;  
- правила определения 
наивыгоднейшего режима 
обработки в зависимости от 
материала, формы изделия 
и марки станков. 

- проверка 
качества 
обработки 
деталей 
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пазов, канавок, 
однозаходных резьб, 
спиралей, зубьев 
шестерен и зубчатых 
реек; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1. Трудоемкость освоения учебной и производственной практик профессионального 
модуля 

Вид практики Количество часов 

Учебная практика 36 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

Производственная практика 72 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

дифференцированного зачета 
2 

В том числе промежуточная аттестация в форме 

комплексного экзамена по ПМ.04* 
8 

 
2.2. Содержание учебной практики профессионального модуля 

Виды работ Количество 
часов 

В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 
Безопасность труда, пожарная безопасность и правила поведения в 
учебных мастерских. Упражнения в управлении токарным, 
фрезерным, сверлильным, шлифовальным станками;  

2 2 

Назначение режимов резания для различных видов обработки;  4 4 

Заточка и установка резцов, фрез, и сверл;  4 4 

Обработка заготовок на токарных, фрезерных, сверлильных станках 
ручной и механической подачами; 5. Подрезание торцев и уступов на 
токарном станке в трехкулачковом патроне;  

4 4 

Отрезание заготовок (деталей) на токарных, фрезерных станках; 
вытачивание канавок на наружной цилиндрической поверхности;  

4 4 

Выполнение центровых отверстий на токарных, фрезерных и 
сверлильных станках;  

4 4 

Зенкерование, сверление, рассверливание, развертывание, зенкование 
и цекование отверстий на токарных, фрезерных, сверлильных станках;  

4 4 

Обработка внутреннего диаметра для нарезания крепежных резьб 
метчиками; обработка конусов при помощи разворота верхних салазок 
суппорта;  

4 4 

Обработка конических поверхностей широкими резцами; обработка 
конических поверхностей в центрах смещением корпуса задней бабки; 

4 4 

Дифференцированный зачет 2 2 

Всего: 36 36 

 

 

 

 

 

 

2.3. Содержание производственной практики профессионального модуля 
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Виды работ Кол-

во 
часов 

В том числе в форме 

практической 

подготовки 
1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная 
безопасность на предприятии и на рабочем месте. Работы по 
обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных 
станках, станках с применением охлаждающей жидкости, с 
применением режущего инструмента и универсальных 
приспособлений и соблюдением последовательности обработки и 
режимов резания в соответствии с технологической картой или 
указаниями мастера;  

2   

2. Сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких 
отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по 
кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных 
станках;  

2 2 

3. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход 
и в упор на сверлильных станках; нарезание наружной и 
внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и 
трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми головками;  

2 2 

4. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы 
метчиками или плашкой на токарных станках;  

4 4 

5. Обработка деталей на копировальных и шпоночных станках.  4 4 

6. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей, шипов, 
цилиндрических поверхностей фрезами. Установка и выверка 
деталей на столе станка и в приспособлениях;  

4 4 

7. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и 
внутренних поверхностей, уступов, пазов, канавок, однозаходных 
резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;  

4 4 

8. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, 
домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на 
круглых поворотных столах, универсальных делительных 
головках с выверкой по индикатору;  

4 4 

9. Установка крупных деталей сложной конфигурации, 
требующих - комбинированного крепления и точной выверки в 
различных плоскостях;  

4 4 

10. Подналадка сверлильных, токарных, фрезерных и 
шлифовальных станков;  

4 4 

11. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола;  4 4 
12. Выполнение строповки и увязки грузов для подъема, 
перемещения, установки и складирования;  

4 4 

13. Фрезерование открытых и полуоткрытых поверхностей 
различной конфигурации и сопряжений, резьбы, спиралей, 
зубьев, зубчатых колес и рек;  

4 4 

14. Шлифование и нарезание рифлений на поверхности бочки 
валков на шлифовально-рифельных станках;  

4 4 

15. Сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей 
из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;  

4 4 

16. Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных 
и оптических делительных головках с выполнением всех 
необходимых расчетов; фрезерование сложных 
крупногабаритных деталей и узлов на уникальном оборудовании;  

4 4 

17. Выполнение шлифования и доводки наружных и внутренних 
фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными 

4 4 
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цилиндрическими поверхностями с труднодоступными для 
обработки и измерения местами; 

Дифференцированный зачет 2 2 
Квалификационный экзамен по профессиональному модулю 8 8 

Всего 72 72 
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ И 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

 (показатели освоенности 
компетенций) 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК 4.1. Выполнять обработку 
заготовок, деталей на 
сверлильных, токарных, 
фрезерных, шлифовальных, 
копировальных и шпоночных 
станках. 

выполняет работы по обработке 
деталей на сверлильных, 
токарных, фрезерных, станках с 
применением охлаждающей 
жидкости, с применением 
режущего инструмента и 
универсальных приспособлений и 
соблюдением последовательности 
обработки и режимов резания в 
соответствии с технологической 
картой или указаниями мастера;  
- выполняет сверление, 
рассверливание, зенкование 
сквозных и гладких отверстий в 
деталях, расположенных в одной 
плоскости, по кондукторам, 
шаблонам, упорам и разметке на 
сверлильных станках; 

Экспертное 

наблюдение выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения. 
Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 
Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 
Экзамен по модулю. 

ПК 4.2. Осуществлять наладку 
обслуживаемых станков. 

- выполняет наладку 
обслуживаемых станков; 
 - выполняет подналадку 
сверлильных, токарных, 
фрезерных станков; 

ПК.4.3. Проверять качество 
обработки деталей. 

- выполняет установку и выверку 
деталей на столе станка и в 
приспособлениях; фрезеровать 
прямоугольные и радиусные 
наружные и внутренние 
поверхности уступов, пазов, 
канавок, однозаходных резьб, 
спиралей, зубьев шестерен и 
зубчатых реек; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или 
социальном контексте, 
анализирует и выделять её 
составные части; 
Определяет этапы решения 
задачи, составляет план действия, 
реализовывает составленный 
план, определяет необходимые 
ресурсы; 
Выявляет и эффективно ищет 
информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы;  
Оценивает результат и 
последствия своих действий 

Опрос, лист 

наблюдений 
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(самостоятельно или с помощью 
наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 
информации, планирует процесс 
поиска, выбирает необходимые 
источники информации;  
Выделяет наиболее значимое в 
перечне информации, 
структурировать получаемую 
информацию, оформляет 
результаты поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Определяет актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной деятельности; 
Применяет современную научную 
профессиональную терминологию; 
Определяет и выстраивает 
траектории профессионального 
развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Организовывает работу 
коллектива и команды;  
Взаимодействует с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную 

и письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 
оформляет документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке, проявляет 
толерантность в рабочем 
коллективе 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей 
профессии;  
Применяет стандарты 
антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении 

климата, принципы 

бережливого производства, 

Соблюдает нормы экологической 
безопасности;  
Определяет направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности 
по профессии; 
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эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 
Организовывает 
профессиональную деятельность с 
соблюдением принципов 
бережливого производства 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Использует физкультурно-
оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, 
достижения жизненных и 
профессиональных целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и бытовые) 
Понимает тексты на базовые 
профессиональные темы 

 

 

 



15 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1. Материально-техническое обеспечение: 
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах», оснащенный в соответствии с Приложением 3 образовательной программы 
по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков с 
программным управлением. 

Лаборатории «Программного управления станками с ЧПУ» и мастерская 
«Металлообработка», оснащенные в соответствии с Приложением 3 образовательной 
программы по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 
соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

 4.2. Учебно-методическое обеспечение 

4.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-

система ДМК Пресс 2021 

2. Ильянков, А.И. Технология машиностроения, Москва: Академия, 2021. 

3. Научные основы технологии машиностроения Мельников, А.С. СПб.: Лань, 
20204.  

4. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) (3-е 
изд.) Босинзон М.А. М.: Академия, 2020 г. 

  4.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-
методические комплексы 

1. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 
обслуживание [ЦОК] Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 
обслуживание https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5816 

2. Раздел 1. Устройство и наладка станка с программным управлением. Его 
обслуживание [ЦОК] Обработка деталей по программе на станках с ЧПУ (числовым 
программным управлением). Подналадка отдельных узлов и механизмов станка с ЧПУ 
(числовым программным управлением). Контроль и индикация ошибок. 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5817 

3. Подготовка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением [ЦОК] Разработка операционной технологии при создании управляющих 
программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20218 

4. Общие сведения о металлорежущих станках с программным управлением 
[ЦОК] Система координат станка, детали, инструмента 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20240 

5. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Разработка управляющих 
программ https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5814 

6. Раздел 1. Разработка управляющих программ [ЦОК] Автоматизация 
программирования станков с ЧПУ (числовым программным управлением) и СAD/CAM 
системы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=5815 



16 

7. Раздел 1. Разработка управляющих программ [База] Структура управляющей 
программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19682\ 

8. Разработка управляющих программ [ЦОК] Структура управляющей 
программы. Основные GM коды 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20476 

9. Программирование на станках с ЧПУ [ЦОК] Составление расчётно-
технологической карты токарной операции 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20064 

10. Разработка управляющих с применением систем CAD/CAM, в том числе с 
применением систем автоматического программирования [ЦОК] Подготовка управляющей 
программы https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20490 

11. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 
управлением [ЦОК] Основные способы подготовки управляющих программ для станков с 
числовым программным управлением 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20622 

12. Структура управляющей программы. Запись, контроль и редактирование 
управляющей программы [ЦОК] Особенности проверки качества обработанных 
деталейhttps://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20217 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ ОП.01 Материаловедение 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Цель дисциплины «ОП.01 Материаловедение» формирование базовых знаний об 

основных группах металлических и неметаллических материалов, о свойствах сталей, 

сплавах и других материалов, применяющихся профессиональной деятельности 

материалах.  

Дисциплина включена в обязательную часть общепрофессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 03. Планировать  

 и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

 и личностное 

развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

 в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности  

 в различных 

жизненных ситуациях 

- определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

- применять современную 

научную профессиональную 

терминологию. 

- содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

- современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

  

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную  

 и письменную 

коммуникацию  

 на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

 и культурного 

контекста 

- грамотно излагать свои 

мысли  

 и оформлять документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

- правила оформления 

документов  

 и построения устных 

сообщений 

 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

 об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

- определять направления 

ресурсосбережения  

 в рамках профессиональной 

деятельности  

 по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства  

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 
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чрезвычайных 

ситуациях 

ПК 1.3. Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

-подбирать оптимальные 

параметры и режимы 

резания под конкретный 

инструмент и поставленную 

задачу; 

 

-способов использования 

(корректировки) 

существующих программ 

для выполнения задания 

по изготовлению детали 

 

ПК.2.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

-корректировать 

управляющую программу на 

основе анализа входных 

данных, технологической и 

конструкторской 

документации; 

 

-правила выбора 

управляющих программ 

для решения 

поставленной 

технологической задачи 

(операции) 

 

ПК 3.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая 

изготовление пробной 

детали и контроль 

параметров) 

-составлять 

технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

-правил определения 

режимов обработки по 

справочникам и паспорту 

станка 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 
форме практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 12 12 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2  

Всего 36 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятия) 

Объем, акад. 
ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 
формированию 
которых 
способствует 
элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы металловедения 36 12  

Тема 1.1. Основные 

сведения о строении, 

свойствах металлов и 

сплавов и методах их 

испытаний  

Содержание 4  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. Понятие о науке Материаловедение, металлических материалах. 

Классификация металлов. Свойства металлов и сплавов.  

Физические и химические свойства металлов и сплавов. 

Механические свойства металлов и сплавов. Напряжения и виды 

деформаций. Прочность конструктивных материалов. Пластичность 

конструкционных материалов. Твердость конструкционных 

материалов. Методы определения твердости. Ударная вязкость. 

Испытания материалов на усталость 

2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 1. Определение предела прочности и 

пластичности при растяжении металлов и сплавов. Определение 

твердости металлов по методу Бринелля/Роквелла 

2 

 

Самостоятельная работа обучающихся -  

Тема 1.2. Содержание 4  ОК 03, ОК 05,  
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Железоуглеродистые 

сплавы 

3. Характеристика и виды сплавов. Фазы металлических сплавов. 

Диаграммы состояния двухкомпонентных сплавов 
2 

 ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 2. Влияние химических элементов на 

свойства железоуглеродистых сплавов 
2 

 

Самостоятельная работа обучающихся -  

Тема 1.3. Чугуны Содержание 6  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 5. Классификация чугунов. Белый чугун. Литейный черный чугун. 

Ковкий чугун. Высокопрочный чугун. Специальные чугуны 
2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

6. Практическое занятие 3.  Специальные чугуны. Свойства и 

назначение антифрикционных и легированных чугунов. 

Расшифровка маркировки чугунов, определение свойств и 

назначения чугунов 

2 

 

Самостоятельная работа обучающихся 
Составить таблицу назначения чугунов 

2  

Тема 1.4. Стали Содержание 6  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 7. Классификация сталей по химическому составу, по качеству, 

назначению, по способу раскисления, по структуре 
2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

8. Практическое занятие 4. Углеродистые конструкционные и 

инструментальные стали 
2 

 

9. Практическое занятие 5. Легированные стали 2  
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Самостоятельная работа обучающихся   

Тема 1.5. 

Термическая и 

химико-термическая 

обработка 

материалов 

Содержание 2  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 10. Общие сведения о термической обработке.  Превращения в 

стали при нагревании и охлаждении. Режим термообработки. 

Химико-термическая обработка материалов. Поверхностное 

упрочнение. Цементация. Азотирование. Цианирование и 

нитроцементация. 

2 

 

Тема 1.6. Цветные 

металлы и сплавы 
Содержание 4  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 11. Общие сведения о цветных металлах и сплавах.  Классификация 

цветных металлов.  Определение свойств алюминия и 

алюминиевых сплавов. Расшифровка марок алюминиевых сплавов. 

Свойства и назначение 

2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

12. Практическое занятие 6. Определение свойств меди и медных 

сплавов  
2 

 

Самостоятельная работа обучающихся -  

Тема 1.7.  Твердые 

сплавы 

Содержание 4  ОК 03, ОК 05,  

ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 13. Порошковая металлургия. Классификация твердых сплавов и 

минералокерамических материалов. Литые твердые сплавы. 

Минералокерамические материалы. Твердые сплавы 

2 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа обучающихся 
Применение минералокерамических материалов 

2  

Тема 1.8. Содержание 4  ОК 03, ОК 05,  
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Неметаллические 

материалы 

14. Классификация неметаллических материалов. Пластмассы. 

Термопласты. Слоистые материалы. Резины. Лакокрасочные 

материалы. Клеи. Композиционные материалы. Абразивный 

материал. 

4 

 ОК 07. ПК.1.3. 

ПК.2.4., ПК.3.2. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа обучающихся -  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 2   

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 
Кабинет «Материаловедения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Зона по виду работ «Техническая механика. Материаловедения», оснащенная в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

258 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516851 (дата обращения: 01.08.2023). 

 2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 2 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

291 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08156-5. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516853 (дата обращения: 01.08.2023). 

3. Материаловедение в машиностроении. В 2 ч. Часть 1 : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 258 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00039-

9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514007 (дата обращения: 01.08.2023). 

4. Материаловедение в машиностроении в 2 ч. Часть 2.  : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 291 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00041-

2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514008 (дата обращения: 01.08.2023). 

3.2.2. Дополнительные источники  
1. Моряков О.С. Материаловедение: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

Образования. – М.: Академия, 2015. 

2. Заплатин В.Н. Лабораторный практикум по материаловедению в 

машиностроении и металлообработке. - М.: Академия, 2016 

3. Стуканов В.А. Материаловедение: учебное пособие. - М: ИД «Форум»: ИФРА-

М, 2015.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 
компетенций 

Методы оценки 

Знания: 
- содержание актуальной 

нормативно-правовой документации; 

- современная научная и 

профессиональная терминология; 

- правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 

-способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-правил выбора управляющих 

программ для решения поставленной 

технологической задачи (операции) 

-правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

Демонстрирует знания: 
- содержания актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

- современной научной и 

профессиональной терминологии; 

- правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

- пути обеспечения 

ресурсосбережения 

-способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали; 

-правил выбора управляющих 

программ для решения 

поставленной технологической 

задачи (операции) 

-правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение  

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий,  

тестирования. сдачи  

дифференцированного 

зачета 

 

Умения: 
- определять актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; 

- применять современную научную 

профессиональную терминологию. 

- грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

- определять направления 

ресурсосбережения  

в рамках профессиональной 

деятельности  

по профессии, осуществлять работу 

с соблюдением принципов 

бережливого производства  

-подбирать оптимальные параметры 

и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 

-корректировать управляющую 

-- определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в профессиональной 

деятельности; 

- применяет современную научную 

профессиональную терминологию. 

- грамотно излагает свои мысли  

и оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем 

коллективе 

- определяет направления 

ресурсосбережения  

в рамках профессиональной 

деятельности  

по профессии, осуществляет работу 

с соблюдением принципов 

бережливого производства  

-подбирает оптимальные 

параметры и режимы резания под 

конкретный инструмент и 

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 
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программу на основе анализа 

входных данных, технологической и 

конструкторской документации; 

-составлять технологический 

процесс обработки деталей, изделий; 

поставленную задачу; 

-корректирует управляющую 

программу на основе анализа 

входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

-составляет технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий; 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ ОП.02 Техническое черчение 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Цель дисциплины «ОП.02 Техническое черчение» формирование теоретических 

знаний в области инженерной графики и практических навыков в умении пользования 

конструкторской документацией для выполнения чертежей конструкций, изделий, узлов и 

деталей для решения задач в профессиональной деятельности. 

Дисциплина включена в обязательную часть общепрофессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать  

 и работать  

 в коллективе и 

команде 

- взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

- основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную  

 и письменную 

коммуникацию  

 на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

 и культурного 

контекста 

- грамотно излагать свои 

мысли  

 и оформлять документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

- правила оформления 

документов  

 и построения устных 

сообщений 

 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

 на государственном  

 и иностранном 

языках 

- понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности 

 

ПК 1.5. Выполнять 

обработку деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

- обрабатывать заготовки 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

 

-приемов, обеспечивающих 

заданное качество 

изготовления деталей; 

 

 

ПК 2.3. 

Разрабатывать 

- осуществлять построение 

3d модели детали по 
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управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

чертежу; 

 

ПК. 3.3 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением 

-осуществлять построение 3d 

модели детали по чертежу; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 
форме практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 12 12 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2 2 

Всего 36 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятия) 

Объем, акад. 
ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 
формированию 
которых 
способствует 
элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Введение в курс основы черчения. 12   

Тема 1.1.  

Общие правила 

оформления 

чертежей 

Содержание 4  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
1. Понятие чертеж. Формат чертежа. Понятие вид. Расположение 

видов на чертеже. Линии чертежа. Масштабы. Основная надпись 

чертежа. Основные сведения о размерах. Обозначение 

шероховатости поверхности. Порядок чтения чертежа. Способы 

проецирования. 

2 

 

Самостоятельная работа 
Выполнить титульный лист альбома чертежей, используя 

чертежный шрифт на формате А4. 
2 

Тема 1.2.  

Применение 

геометрических 

построений.  

 

Содержание 4  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
3. Применение геометрических построений. Деление отрезков и 

углов. Построение углов с помощью треугольника. Деление 

прямого угла на равные части. Построение угла равного данному. 

Деление отрезка прямой на равные части. Построение 

перпендикуляра в конце участка прямой. Деление отрезка на любое 

число равных долей. Деление окружностей на равные части. 

Нахождение центра дуги и определение величины радиуса. 

Понятие сопряжение. Сопряжение двух параллельных прямых, 

двух пересекающихся прямых, проведение касательной к 

окружности. Проведение прямой, касательной к двум окружностям. 

Сопряжение дуги и прямой дугой заданного радиуса. Сопряжение 

двух дуг дугой заданного радиуса. Лекальные кривые. Построение 

эллипса. 

2 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

4. Практическое занятие 2. Вычертить чертеж угольника. 

Проставить размеры. Выполнить чертеж прокладки. 
2 

 

Тема 1.3.  

Аксонометрические 

проекции. 

Содержание 4  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
5. Аксонометрические проекции. Фронтальная диметрическая 

проекция. Понятие об изображении окружностей во фронтальной 

диметрической проекции. Прямоугольная изометрическая 

проекция. Порядок построения изометрических проекций. 

Изображение окружностей в изометрической проекции. 

Построение изометрических проекций деталей. Понятие о 

диметрической прямоугольной проекции. Технический рисунок. 

Вырезы в аксонометрических проекциях. 

2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

6. Практическое занятие 3. Диметрическая проекция детали 2  

Раздел 2. Основы начертательной геометрии. 8   

Тема 2.1. 

Чертежи в системе 

прямоугольных 

проекций. 

Содержание 4  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
7. Чертежи в системе прямоугольных проекций. Прямоугольное 

проецирование. Плоскости проекций. Комплексный чертеж 

предмета. Проекции геометрических тел. Вспомогательная прямая 

комплексного чертежа. Проекции точки, лежащей на поверхности 

предмета. Применение способов нахождения проекций точек при 

вычерчивании деталей. Последовательность построения чертежей 

деталей в системе прямоугольных проекций. Построение третьей 

проекции по двум заданным. 

2 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

8. Практическое занятие 4. 4. Прямоугольные проекции 2  
Тема 2.2. 

Пересечения 

поверхностей 

геометрических тел.  

Содержание 4   

9. Способы определения натуральной величины отрезка прямой и 

плоской фигуры. Построение разверток геометрических тел. 

Взаимное пересечение поверхностей геометрических тел. Взаимное 

пересечение многогранников. Взаимное пересечение тел вращения. 

Способ вспомогательных секущих плоскостей. Проецирование тел 

с отверстиями. 

2 

 ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
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10. Практическое занятие 5. Сечение конуса (цилиндра) 2  
Раздел 3. Чертеж как документ ЕСКД. 10   

Тема 3.1. Сечения и 

разрезы.  
Содержание 4   

11. Сечения и разрезы. Построение сечений. Расположение 

сечений. Обозначение сечений. правила построения сечений. 

Чтение чертежей с сечениями. Построение разрезов. Различие 

между сечением и разрезом. Наложенная проекция. Классификация 

разрезов. Расположение и обозначение разрезов. Графические 

обозначения материалов в сечениях и правила их нанесения на 

чертежах. Местный разрез. Соединение части вида и части разреза. 

Соединение половины вида и половины разреза. Особые случаи 

разрезов. Сложные разрезы. Назначение сложных разрезов. 

Построение сложных разрезов. Обозначения сложных разрезов. 

2 

 ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 

Практические занятия 2 2 

12. Практическое занятие 6. Сложный разрез 2  
Тема 3.2. 

Рабочие 

машиностроительные 

чертежи. Допуски 

формы и 

расположения 

поверхностей. Эскиз.  

Содержание 4 - ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
13. Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей. Виды 

изделий и конструкторских документов. Структура видов изделий. 

Система обозначения конструкторских документов. Расположение 

основных видов на чертеже. Дополнительные и местные виды. 

Выносные элементы. Компоновка чертежа. Условности и 

упрощения на чертежах деталей. Условности и упрощения, 

облегчающие выполнение изображений. Другие случаи 

условностей и упрощений. Нанесение размеров на чертежах 

деталей. Конусность и уклон. Обозначения на чертежах допусков и 

посадок. Нанесение на чертежах обозначений покрытий, 

термической и других видов обработки. обозначение 

металлических и неметаллических покрытий. Нанесение на 

чертежах показателей свойств материалов, получаемых в 

результате термической и других видов обработки. Обозначение 

лакокрасочных покрытий. Указание на чертежах допусков формы и 

расположения поверхностей. Эскизы. Этапы эскиза. Нанесение 

шероховатости поверхности. 

2 
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Самостоятельная работа 
Вычертить гладкий цилиндрический стержень длиной 160 мм, 

имеющий фаски с двух сторон 3-45. Покажите на стержне 

метрическую резьбу М48 с крупным шагом. Длина резьбы 72 мм, 

поле допуска 8g, обозначьте резьбу. Вычертить деталь квадратного 

сечения 70*70 длиной 110 мм. Покажите в центре глухое резьбовое 

отверстие для ввинчивания изображённого вами стержня с резьбой. 

Отверстие с резьбой покажите в разрезе и обозначьте резьбу. 

Работу выполнить на формате А4, заполнить основную надпись 

(материал сталь 45 ГОСТ 1050. Прочитайте чертеж, ответьте на 

вопросы по нему. 

2 

 

Тема 3.3. 

Изображения и 

обозначения резьб.  

Содержание 2  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
15. Изображение и обозначение резьб. Классификация резьб. 

Изображение резьб. Обозначение резьб. 
2 

 

Раздел 4. Чертежи общего  вида и спецификация                                                                        4   

Тема 4.1. 

Чертежи стандартных 

деталей, зубчатых 

колес, зубчатых 

передач и пружин.  

Содержание 6  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.5. 

ПК.2.3; ПК.3.3. 
Чертежи стандартных деталей, зубчатых колес, зубчатых передач и 

пружин. Групповые и базовые конструкторские документы. 

Чертежи стандартных изделий. Общие сведения о передачах. 

Чертежи цилиндрических зубчатых колес. Вычерчивание 

цилиндрических зубчатых колес. Выполнение эскиза зубчатого 

колеса. Подсчёт основных параметров зубчатого колеса. 

Выполнение эскиза. Особенности чертежей цилиндрических колес 

с косыми зубьями. Чертежи конических зубчатых колес. Чертежи 

червячных колес и червячных винтов. Чертежи зубчатых реек. 

Зубчатые передачи. Цилиндрические передачи. Чертежи пружин. 

2 

 

Тема 4.2. 

Сборочные чертежи.  
Содержание 2  ОК 04, ОК 05,  

ОК 09, ПК 1.4. Сборочные чертежи. Чертеж общего вида. Сборочный чертеж. 

Спецификация. Формы и размеры спецификации. Разрезы на 

сборочных чертежах. Размеры на сборочных чертежах. Размеры, 

подлежащие выполнению по данному чертежу. Порядок чтения 

сборочного чертежа. Условности и упрощения на сборочных 

чертежах. Изображение резьбовых соединений. 

2 

 

 Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)  2  
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Выполнить чертеж цилиндрического зубчатого колеса с прямыми 

зубьями по следующему описанию. Модуль 2, число зубьев 42. 

Исходная форма колеса представляет собой цилиндр с отверстием 

для вала (без шпоночной канавки), края зубьев  срезаны фасками 

1*45. Шероховатость рабочих поверхностей зубьев Ra1,6, а 

поверхностей выступов и впадин зубьев Ra3,2. Подсчитайте 

основные размеры конического прямозубного колеса, если модуль 

равен 2,5, а число зубьев 60. Шестерня имеет 18 зубьев. 

. 

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 
Кабинет «Технического черчения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-

П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Вышнепольский, И. С.  Техническое черчение: учебник для среднего профессионального 

образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2021. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469659. 

2. Чекмарев, А. А.  Начертательная геометрия и черчение: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Чекмарев. — 7-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 423 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-

08937-0. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/469993 . 

3. Чекмарев, А. А.  Основы черчения: учебник для среднего профессионального 

образования / А. А. Чекмарев. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. 

— 275 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09554-8. — Текст: электронный 

// Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/471135. 

3.2.2. Дополнительные источники  
1. ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://docs.cntd.ru/document/1200045443 

2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://docs.cntd.ru/document/1200006582 

3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.pntd.ru/2.302.htm 

4. ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.pntd.ru/2.303.htm 

5. ГОСТ 2.304-81. ЕСКД. Шрифтычертёжные. — Введ. 1982-01-01. — М.: Стандартинформ, 

2007. http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.304-81.pdf 

6. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ. 2012-

01-01. — М.: Стандартинформ, 2012. https://www.2d-3d.ru/gosti/83-gost-2.307-68-nanesenie-

razmerov-i.html 

7. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 

— Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2010. 

http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.312-72.pdf 

8. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъёмных соединений. 

— Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.gostrf.com/normadata/1/4294852/4294852114.pdf 

9. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощённые и условные крепёжных деталей. — 

Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.315-

68.pdf 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 
компетенций 

Методы оценки 

Знания: 
- основы проектной деятельности 

- правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной деятельности 

-приемов, обеспечивающих заданное 

качество изготовления деталей; 

 

Демонстрирует знания: 
- основ проектной деятельности 

- правил оформления документов  

и построения устных сообщений 

- лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

--приемов, обеспечивающих 

заданное качество изготовления 

деталей; 

 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение  

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий,  

тестирования. сдачи  

дифференцированного 

зачета 

 

Умения: 
- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

- понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы 

- обрабатывать заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

- осуществлять построение 3d 

модели детали по чертежу; 

-осуществлять построение 3d модели 

детали по чертежу; 

- взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

- грамотно излагает свои мысли  

и оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем 

коллективе 

- понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 

- Обрабатывает заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

- Осуществляет построение 3d 

модели детали по чертежу; 

-Осуществляет построение 3d 

модели детали по чертежу; 

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки 
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  

Цель дисциплины ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки: изучение системы 

допусков и посадок, точности обработки, квалитетов, классов точности; изучение 

инструментов и приборов для измерения линейных и угловых величин для решения задач 

в профессиональной деятельности. 

Дисциплина «Технические измерения, допуски и посадки» включена в 

обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

 к различным 

контекстам 

- составлять план действия; 

- определять необходимые 

ресурсы. 

- структуру плана для 

решения задач; 

- порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение  

 на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе  

 с учетом 

гармонизации 

межнациональных  

 и межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

- описывать значимость 

своей профессии 

- значимость 

профессиональной 

деятельности по 
профессии 

 

ОК 07. 

Содействовать 

- организовывать 

профессиональную 

- правила экологической 

безопасности при ведении 

 



5 

 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

 об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

профессиональной 

деятельности 

ПК 1.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; 

-устройства, правила 

применения, проверки на 

точность универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

режущего инструмента,  

контрольно-

измерительных 

инструментов и оснастки; 

 

ПК 2.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 

-выбирать и подготавливать 

к 

работе 

универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил 

применения 

приспособлений, 

режущего 

и 

измерительного 

инструмента; 

 

ПК 3.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением в 

-выбирать и подготавливать 

к работе универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

 

-наименования, 

назначения, устройства и 

правил применения 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента; 
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соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в 
форме практ. 
подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 12 

теоретические занятия 18  

лабораторные и практические занятия 12 12 

Самостоятельная работа 4 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачета 2  

Всего 36 12 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) Объем, акад. ч 

В том числе  
в форме 

практической 
подготовки,  

ак. ч 

Коды 
компетенций, 
формированию 
которых 
способствует 
элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Технические измерения 14 4 ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. Тема 1.1. Основы 

стандартизации и 

взаимозаменяемости.  

Качество продукции 

Содержание  6  
Нормативно-правовая основа стандартизации. Документы в области 

стандартизации. Структуры и содержания стандартов ЕСКД 

2  

Взаимозаменяемость и её виды. Функциональная взаимозаменяемость. 

Качество промышленной продукции. Управление качеством 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  
Практическое занятие 1.  

Изучение структуры и содержания стандартов ЕСКД  

2 2 

Тема 1.2. Основные 

сведения о размерах 

и сопряжениях 

Содержание 8  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Определение номинального размера, предельных отклонений, предельных 

размеров, допуска на размер. Графическое изображение поля допуска. 

Определение годности действительных размеров, характера брака. 

2  

Определение зазоров и натягов. Определение характера соединения деталей 

по выполненным расчетам. Графическое изображение полей допусков 

сопрягаемых деталей 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
Практическое занятие 2. 

 Единая система допусков и посадок (ЕСДП).  

2  

Самостоятельная работа 
Определение группы посадок по чертежам сопрягаемых деталей 

2   

Раздел 2. Допуски и посадки 22 8  
Тема 2.1. Допуски 

формы и 

расположения 

Содержание 4  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Допуски формы и расположения поверхностей. Определение точности формы 

детали. Технические требования формы деталей на чертежах. Допуски 

2  
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поверхностей.  

Шероховатость 

поверхности 

отклонения и измерения отклонений расположения поверхностей 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
Практическое занятие 3.  

Волнистость и шероховатость поверхности 

2  

Тема 2.2. Основы 

технических 

измерений и 

средства измерений 

линейных размеров     

Содержание 6  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Метрология. Методы измерения. Погрешность измерения. Универсальные 

измерительные средства 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 
 Практическое занятие 4.  

Перевод единиц измерения в СИ 

2  

Практическое занятие 5.  

Изучение устройства микрометрических измерительных средств 

2  

Тема 2.3. Измерений 

углов и конусов. 

Контроль 

соединений и 

передач 

Содержание 12  ОК 01, ОК 06, ОК 

07, ПК.1.2. 

ПК.2.2., ПК.3.2. 
Измерение углов и конусов. Контроль соединений и передач 2  
Допуски углов и конусов. Преимущества, назначение конических соединений. 

Регламентирование угловых размеров. 

2  

Методы измерения углов и конусов. Обозначения гладких конусов на 

чертежах (ГОСТ 2.320-82) 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 
 Практическое занятие 6.  

Техника измерения универсальным угломером. Средства контроля и 

измерений резьбы. Техника измерений.  Набор резьбовых шаблонов 

2  

Самостоятельная работа 
Изучение устройства универсального угломера и его технологических 

возможностей. 

2   

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет  2   

Всего: 36 12  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-

П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Рачков, М. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-10718-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517984 (дата обращения: 02.08.2023). 

2. Шишмарёв, В. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник для среднего 

профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва 

: Издательство Юрайт, 2023. — 377 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-11997-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/517964 (дата обращения: 02.08.2023). 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего 

машиностроителя, М., Машиностроение, 2006 

2. Блюмберг В.А Справочник фрезеровщика, Л., Машиностроение, 2006 

3. Ганевский Г.М. Допуски и посадки. Учебные плакаты. 

4. Ганевский Г.М., Голъдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении, М., Академия, 2006. 

5. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении, М., 

Академия, 2006. 

6. Мягков B.Д., Палей М.А. и др. Допуски и посадки. Справочник, Л., 

Машиностроение, 2006 

7. Марков H.Н. Взаимозаменяемость и технические измерения. М.,  

Машиностроение, 2005. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Показатели освоенности 
компетенций 

Методы оценки 

Знания: 
- структуру плана для решения 

задач; 

- порядок оценки результатов 

решения задач профессиональной 

деятельности 

- значимость профессиональной 

деятельности по профессии 

- правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

-наименования, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

-устройства, правила применения, 

проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента,  контрольно-

измерительных инструментов и 

оснастки; 

-наименования, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

Демонстрирует знания: 
- структуры плана для решения 

задач; 

- порядка оценки результатов 

решения задач профессиональной 

деятельности 

- значимости профессиональной 

деятельности по профессии 

- правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности 

-устройства, правила применения, 

проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента,  контрольно-

измерительных инструментов и 

оснастки; 

-наименования, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение  

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий,  

тестирования. сдачи  

дифференцированного 

зачета 

 

Умения: 
- составлять план действия; 

- определять необходимые ресурсы. 

- описывать значимость своей 

профессии 

- организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 

-выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; 

-выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

-выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

-- составления плана действия; 

- определения необходимых 

ресурсов. 

- описывания значимости своей 

профессии 

- организации профессиональной 

деятельности с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 

-Выбирает и подготавливает к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

-Выбирает и подготавливает к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент и 

оснастку; 

-Выбирает и подготавливает к 

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 
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приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

-Выбирает и подготавливает к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Цель дисциплины «СГ.01 История России» формирование понятий особенностей 

исторического развития России, ее вклада в развитие мировой цивилизации, роли в разрешении 

крупных международных конфликтов, влияния на мировую политику в целом. 

Дисциплина «История России» включена в обязательную часть социально-гуманитарного 

цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик металлообрабатывающих станков. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

 
Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

-грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке,  

-проявлять толерантность в 

рабочем коллективе; 

-особенности социального и 

культурного контекста; 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения  

сущность гражданско-

патриотической позиции; 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по профессии; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия его 

нарушения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме 
практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 36 4 

теоретические занятия 24  

лабораторные и практические занятия 4 4 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 6 - 

Промежуточная аттестация в форме диф.зачет 2  

Всего 36 4 



6 

2.2. Содержание дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий 

Объем, акад. ч 

в том числе в 
форме 

практической 
подготовки, акад. 

ч 

Коды компетенций, 
формированию 

которых 
способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. История России с древнейших времён до конца ХVII века 6  ОК 05, ОК 06 

Тема 1.1 История 

Древней Руси. 
Содержание  2  

1. Основные этапы становления государственности. Образование 

древнерусского государства: спорные вопросы. Норманнская 

теория и антинорманизм.  Варяжские походы на Византию и 

договоры с греками. Княжение Игоря, св. Ольги и Святослава.  

Владимир и его реформы. Крещения Руси и его значение. 

Древняя Русь и кочевники. Византийско-древнерусские связи.  

Русь в эпоху политической раздробленности. Причины и 

последствия междоусобицы. Борьба с печенегами и половцами.  

Монголо-татарское иго и борьба с ним. Русь и Орда: проблемы 

взаимовлияния. Куликовская битва и ее историческое значение. 

Россия и средневековые государства. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Тема 1.2. История 

Московского 

княжества. 

Содержание 2  ОК 05, ОК 06 

2. Специфика формирования единого российского государства.  

Борьба Москвы с Тверью за великое княжение.  Причины и 

последствия усиление Московского княжества.  Иван Калита. 

Правление Ивана III. Формирование идеологии «Москва-третий 

Рим». 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  
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Тема 1.3. Период 

Смутного времени 
Содержание 2  ОК 05, ОК 06 

3. Духовная и политическая жизнь России в Смутное время. 

Истоки и сущность русского самозванства. Роль Польши в 

истории России 17 века. Причины, этапы и последствия Смуты.  

Земский Собор и формирование новой династии. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Раздел 2. Царствование династии Романовых в 17-19 веке 14 4  

Тема 2.1 История 

России 17 – 

середины 18 века. 

Содержание 4  ОК 05, ОК 06 

4. Внешняя и внутренняя политика России в XVII в.  Церковный 

раскол и его последствия. Формирование сословной системы 

организации общества. Реформы Петра I и их последствия. 

Предпосылки и особенности складывания российского 

абсолютизма. Северная война. Формирование Российской 

империи. Основные направления внешней политики в первой 

половине XVIII в. Дворцовые перевороты средины XVIII в. 

4  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.2 История 

середины 18 века. 
Содержание 2  ОК 05, ОК 06 

5. Приход к власти Екатерины II Великой.  Социально-

политическое развитие России в екатерининское время.  

Политика Просвещенного абсолютизма: суть, цели, основные 

направления. Екатерининские реформы и их последствия. 

Формирование и развитие движения русских просветителей.  

Основные направления внешней политики России в эпоху 

Екатерины II. Присоединение Кубани и Крыма.  Политика 

Российской империи на Северном Кавказе. Роль Павла I в 

истории России. 

2  
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В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.3 Россия в 

эпоху 

Наполеоновских 

войн. 

Содержание 4  ОК 05, ОК 06 

6. Особенности экономического развития России в первой 

половине XIX в. Реформы Александра I.  Крепостное право в 

России.  Мануфактурно-промышленное производство.  

Становление индустриального общества в России: общее и 

особенное. Отечественная война 1812 г. в отечественной и 

западной историографии.  Заграничный поход русской армии 

1813-1814 годов. Война шестой коалиции. Венский конгресс 1815 

г. и Священный союз 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

7. Практическая работа № 1 Общественное движение в первой 

четверти ХIХ в. Движение декабристов: предпосылки 

возникновения, идейные основы и цели, первые организации и их 

участники. Южное общество; «Русская правда» П. Пестеля. 

Северное общество; Конституция Н. Муравьёва. Выступления 

декабристов, их итоги. Значение движения декабристов. 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.4 История 

середины 19 века 
Содержание 4  ОК 05, ОК 06 

8. Участие России в событиях Весны народов 1848 г.  

Политическое и социальное развитие России накануне Крымской 

войне. Дипломатическое положение России накануне Крымской 

войны.  Крымская война и ее последствия. Причины реформ 

Александра II. Основные положения реформ Александра II.  

Итоги либеральных реформ 60-70 -х гг. XIX в. Формирование 

революционных террористических организаций. Причины и 

последствия убийства Александра II 

2  
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

9. Практическая работа №2 Общественное движение во второй 

четверти ХIХ в. Консервативное направление общественной 

мысли. Оппозиционная общественная мысль. П.Я. Чаадаев. 

Славянофилы и западники. Петрашевцы. Теория русского 

социализма А.И. Герцена. 

2  

Самостоятельная работа -  

Раздел 3. Российская империя в конце 19-начале 20 века 6   

Тема 3.1 Российская 

империя в конце 19-

начале 20 века. 

Содержание 6  ОК 05, ОК 06 

10. Политическая и экономическая жизнь России в конце XIX в. 

Место России в мировом сообществе. Русско-японская война 

итоги и последствия. Причины и хронология первой русской 

революции 1905-1907 гг. Кровавое воскресенье, восстания на 

флоте, декабрьское вооруженное восстание в Москве. Манифест 

17 октября 1905 г. Первая и вторая государственные думы. 

Реформы П.А. Столыпина. Третья и четвертая государственная 

дума. Первая мировая война. Причины, ход боевых действий, 

состояние противоборствующих сторон к весне 1917 г. 

Отречение Николая II и февральская революция. Деятельность 

Временного правительства и Петроградского совета рабочих и 

солдатских депутатов в период марта-октября 1917 года. 

Причины и последствия событий 25 октября 1917 г. Первые 

декреты Советской власти. Брестский мир. Гражданская война, 

результаты и последствия. Российская эмиграция в 20 веке. 

Общественное движение во второй половине ХIХ в. 

Консервативные, либеральные, радикальные течения 

общественной мысли. Народническое движение: идеология, 

организация, тактика. Деятельность «Земли и воли» и «Народной 

воли». Зарождение российской социал-демократии. Начало 

рабочего движения. 

4   
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В том числе практических занятий и лабораторных работ    

Самостоятельная работа 
Выполнить презентацию на тему «Народническое движение» 

2   

Раздел 4. История России в период Союза Советских Социалистических Республик 4   

Тема 4.1. История 

России в период 

Союза советских 

социалистических 

республик. 

Содержание 4  ОК 05 

ОК 06 Социально-экономическое развитие страны в 20-е гг. НЭП.  

Борьба за власть в ВКП(б). Формирование однопартийного 

политического режима.  Образование СССР. Культурная жизнь 

страны в 20-е гг. Внешняя политика.  Курс на строительство 

социализма в одной стране и его последствия. Социально-

экономические преобразования в 30-е гг. Коллективизация и 

индустриализация. Усиление режима личной власти Сталина. 

Сопротивление сталинизму. СССР накануне и в начальный 

период второй мировой войны. Великая Отечественная война.  

Социально-экономическое развитие, общественно-политическая 

жизнь, культура, внешняя политика СССР в послевоенные годы.  

Холодная война. Попытки осуществления политических и 

экономических реформ.  НТР и ее влияние на ход общественного 

развития.  СССР в середине 60-80-х гг.: нарастание кризисных 

явлений.  Советский Союз в 1985-1991 гг.  Перестройка. 

Постсоветский период в истории России.  Попытка 

государственного переворота 1991 г. и ее провал. Распад СССР. 

Беловежские соглашения. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа 
Подготовить сообщение на тему «Роль Сталина в истории 

России» 

2  

Раздел 5. Новейшая история России. 4   

Тема 5.1. Новейшая Содержание 2  ОК 05 
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история России. Октябрьские события 1993 г. Становление новой российской 

государственности (1993-1999 гг.).  Россия на пути радикальной 

социально-экономической модернизации. Культура и наука в 

современной России. Внешнеполитическая деятельность в 

условиях новой геополитической ситуации.  Россия в условиях 

современной модернизации. 

2  ОК 06 

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа 
Подготовить сообщение на тему «Влияние санкций на 

отечественную науку» 

2  

Промежуточная аттестация 2   

Всего: 36 4  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Материально-техническое обеспечение 
Кабинет «Истории», оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Артемов, В. В. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов 

учреждений сред. проф. образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 3-е изд., стер. – Москва 

Академия, 2020. – 256 с. 

2. Зуев, М. Н.  История России ХХ – начала ХХI века: учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва: Издательство Юрайт, 

2022. — 299 с. 

3. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов учреждений сред. Проф. 

Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 4-е изд., испр. - Москва: Издательский центр 

«Академия», 2021. - 256 с. 

4. История Отечества: С древнейших времен до наших дней: учебник для студентов 

учреждений сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 19-е изд. Испр. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. - 384 с 

5. История: Учебное пособие / Самыгин П. С., Самыгин С. И., Шевелев В. Н., Шевелева Е. 

В. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2021. - 528 с.: 60x90 1/16. - (Среднее профессиональное образование) 

(Переплёт) ISBN 978-5-16-004507-8 

6. История России XX – начала XXI века: учебник для среднего профессионального 

образования / Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е изд., 

перераб. и доп. – Москва : Издательство Юрайт, 2020. – 311 с. 

7. Карпачев, С. П.  История России : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / С. П. Карпачев. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2021. — 248 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08753-6. — Текст : 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/468583 

8. Кириллов, В. В.  История России: учебник для среднего профессионального 

образования / В. В. Кириллов, М. А. Бравина. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2021. — 565 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08560-0. — Текст 

:непосредственный. 

9. Сафонов, А. А.  История (конец XX – начало XXI века): учебное пособие для среднего 

профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. – Москва : Издательство 

Юрайт, 2022. – 245 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: 
-особенности социального и 

культурного контекста; 

сущность гражданско-

патриотической позиции; 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений; 

-историю России, её значение в 

общем историческом процессе;  

современной исторической науки, 

её специфики, методах 

исторического познания и его роли 

в решении задач; 

-прогрессивное развитие 

Российской Федерации; 

-основные направления развития 

России в разные исторические 

эпохи; 

Демонстрирует знания: 
-особенности социального и 

культурного контекста; 

сущность гражданско-

патриотической позиции; 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений; 

-историю России, её значение в 

общем историческом процессе;  

современной исторической науки, 

её специфики, методах 

исторического познания и его роли 

в решении задач; 

-прогрессивное развитие 

Российской Федерации; 

-основные направления развития 

России в разные исторические 

эпохи; 

Устные и письменные 

опросы, оценка 

результатов выполнения 

практических и 

самостоятельных 

работ, результатов 

дифференцированного 

зачета 

 

Уметь: 
-грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке,  

-проявлять толерантность в 

рабочем коллективе; 

-проявлять гражданско-

патриотическую позицию 

демонстрировать; осознанное 

поведение, описывать значимость 

своей профессии; 

-применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Демонстрирует умения: 
-грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке,  

-проявлять толерантность в 

рабочем коллективе; 

-проявлять гражданско-

патриотическую позицию 

демонстрировать; осознанное 

поведение, описывать значимость 

своей профессии; 

-применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ  

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Цель дисциплины «СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности» 

заложить основы теоретических знаний и практических навыков, обеспечивающих 

владение иностранным языком для общения на нём в личной и профессиональной сфере и 

самоподготовки к будущей профессиональной деятельности. 
Дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» включена в 

обязательную часть социально-гуманитарного цикла образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 02 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

-определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач; 

-номенклатура 

информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства; 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном 

и иностранном 

языках 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные 

темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности; 

правила чтения текстов 

профессиональной 
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интересующие 

профессиональные темы 

кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируемые) 

направленности 

особенности произношения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 38  

Теоретическое обучение 8  

Лабораторные работы и практические занятия 28 28 

Самостоятельная работа   

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет  2 2 

Всего 38 30 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий 

Объем, акад. 
ч 

 
 

В том числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

Раздел 1. Специалист по технологии машиностроения 2   

Тема 1.1. Я и моя 

специальность 
Содержание  2  ОК 02; ОК 09 

Современный мир специальностей. Проблемы выбора будущей 

профессии. Специалист по технологии машиностроения. Мой 

выбор этой профессии. Обоснование выбора. Составление 

монологов. Иностранный язык как средство международного 

общения в современном мире 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Раздел 2. Профессиональная терминология на иностранном языке 6   

Тема 2.1. 

Инструменты, 

оборудование, 

приспособления, 

станки 

Содержание 2  ОК 02; ОК 09 

Станки. Основные виды и функции. Токарный станок. Фрезерный 

станок. Шлифовальный станок. Строгальный станок. Станки с 

ЧПУ. Станки с ЧПУ. Применение роботов в производстве. 

Абразивные инструменты. Контрольно-измерительный 

инструмент 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  
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Тема 2.2. Чертежи и 

техническая 

документация 

Содержание 2  ОК 02; ОК 09 

Чертежи: формат, линии, размеры, масштаб. Инструменты и 

материалы для черчения. Геометрические построения. 

Технологические карты и их применение при изготовлении и 

сборке слесарного изделия. ГОСТ, СНиП, ЕСКД, ТУ, ТО и другие 

нормативные документы, необходимые при изготовлении и сборке 

слесарных изделий 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.3 Основные 

операции при 

изготовлении 

слесарных изделий 

Содержание 2  ОК 02; ОК 09 

Организация рабочего места слесаря, основные требования 

безопасности труда, требования к спецодежде, индивидуальным 

средствам защиты. Технология слесарной обработки деталей. 

Описание основных операций при изготовлении слесарных 

изделий. Описание основных операций при изготовлении 

слесарных изделий. Механическая обработка металлов на 

металлорежущих станках 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа -  

Раздел 3. Изучение истории и культурных особенностей Великобритании  16  

Тема 3.1. 

Географическое 

положение, форма 

государственного 

устройства, климат и 

культура 

Великобритании 

Содержание 12  ОК 02; ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 12 

Практическая работа. Географическое положение 

Великобритании, природные особенности, климат, экология 
12  

Практическая работа. Государственное устройство 

Великобритании, этнический состав, религиозные особенности 
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Практическая работа. Национальные традиции Великобритании  

Практическая работа. Достопримечательности страны, отдых, 

туризм 

 

Практическая работа. Профессиональное образование в 

Великобритании 

 

Тема 3.2. 

Общественная жизнь 

в Великобритании, 

ценностные 

ориентиры 

молодежи 

Содержание 4  ОК 02; ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа.  

Досуг молодежи. Спорт в Великобритании 

4  

Практическая работа. 

 Образ жизни людей в Великобритании, влияние научно-

технического прогресса 

 

Практическая работа. 

 Известные русские ученые, имеющие тесные связи с английской 

культурой 

 

Раздел 4. Решение стандартных и нестандартных профессиональных 
ситуаций 

14 14  

Тема 4.1. 

Профессиональные 

ситуации и задачи 

Содержание 4  ОК 02; ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическая работа. 

 Формулировка проблемы и ее устранение на производстве. 

Составление диалогов-побуждений к действию 

4  

Практическая работа. 

 Решение ситуационных производственных (профессиональных) 

задач 

 

Практическая работа. 

 Герундий. Способы перевода и функции в предложении 
 

Самостоятельная работа  -  

Тема 4.2. Содержание 10 10 ОК 02, ОК 09 
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Профессиональное 

саморазвитие 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 8 

Практическая работа. 

 Национальные чемпионаты по профмастерству «Молодые 

профессионалы». Введение новых лексических единиц по теме 

занятия. Фразы, речевые обороты и выражения 

8  

Практическая работа. 

Важные профессиональные качества молодого специалиста 
 

Практическая работа. 

 Составление резюме при поиске работы 
 

Практическая работа. 

 Саморазвитие и самообразование как важные аспекты 

профессиональной деятельности. Перевод профессионально-

ориентированного текста 

 

Самостоятельная работа -  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 

Практическая работа. 

 Промышленные предприятия нашего региона Обобщение изученного материала. 

Выполнение лексических и грамматических упражнений 

2 2  

Всего: 38 30  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 
Кабинет Иностранного языка, оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П 

оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

Зона по виду работ «Иностранный язык в профессиональной деятельности», 

оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П оснащенный в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Анюшенкова, О.Н. Английский язык для машиностроительных специальностей: учебник 

английского  языка для учреждений СПО / О.Н. Анюшенкова — Москва : Кнорус, 2022. 

— 320 с. — ISBN 978-5-406-07920-1 — Текст: непосредственный   

2. Байдикова, Н. Л.  Английский язык для технических направлений (B1–B2) : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Н. Л. Байдикова, 

Е. С. Давиденко. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 171 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-10078-5. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/516975 (дата обращения: 

11.01.2023). 

3. Голубев, А.П. Балюк, Н. В. Смирнова, И. Б. Английский язык для всех специальностей: 

учебник / А.П Голубев, Н. В. Балюк, И. Б. Смирнова – Москва : КНОРУС, 2020. — 386 с. 

— (Среднее профессиональное образование). — ISBN 978-5-406-07353-7.- Текст: 

непосредственный 

4. Гуреев, В. А.  Английский язык. Грамматика (B2) : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / В. А. Гуреев. — Москва : Издательство Юрайт, 

2023. — 294 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10481-3. — Текст 

: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/516727 (дата обращения: 11.01.2023). 

3.2.3. Дополнительные источники  

1.Кузьменкова, Ю. Б.  Английский язык для технических колледжей (A1) : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Ю. Б. Кузьменкова. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 207 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12346-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/517769 (дата обращения: 11.01.2023). 

2. Куряева, Р. И.  Английский язык. Лексико-грамматическое пособие в 2 ч. Часть 1 : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Р. И. Куряева. — 8-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 264 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-09890-7. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513179 (дата обращения: 11.01.2023). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: 
-номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

-формат оформления 

результатов поиска информации, 

современные средства и 

устройства информатизации 

современные средства и 

устройства информатизации; 

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства; 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы; 

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

Демонстрирует знания: 
-номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

- формат оформления 

результатов поиска информации, 

современные средства и 

устройства информатизации 

современные средства и 

устройства информатизации; 

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства; 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы; 

основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

Устные и письменные 

опросы, оценка результатов 

выполнения практических и 

самостоятельных работ, 

результатов 

дифференцированного зачета 

 

Уметь: 
-определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

Демонстрирует умения: 
-определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 
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понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания о 

себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания о 

себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ  

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  
Цель дисциплины СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» Цель дисциплины 

«СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» формирование профессиональной культуры 

безопасности в производственной, природной, социальной, бытовой, городской и других 

средах обитания человека, как в условиях повседневной жизни, так и при возникновении 

чрезвычайных ситуаций техногенного и природного характера. 

Дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» включена в обязательную часть 

социально-гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС 

СПО по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 02 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

-определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач; 

-номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

- формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации 

современные средства 

и устройства 

информатизации; 

-порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности, в том 

числе цифровые 

средства; 

 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

 эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

 организовывать и проводить 

мероприятия по защите 

работников и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

 предпринимать 

профилактические меры для 

снижения уровня опасностей 

различного вида и их 

последствий в 

 правила поведения в 

чрезвычайных 

ситуациях; 

 основные виды 

потенциальных 

опасностей и их 

последствия в 

профессиональной 

деятельности и быту, 

принципы снижения 

вероятности их 

реализации; 
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чрезвычайных 

ситуациях 

профессиональной 

деятельности в быту; 

 использовать средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты от 

оружия массового поражения; 

 применять первичные 

средства пожаротушения; 

 ориентироваться в перечне 

военно-учетных 

специальностей; 

оказывать первую помощь 

пострадавшим. 

 основы военной 

службы и обороны 

государства; 

 задачи и основные 

мероприятия 

гражданской обороны; 

 способы защиты 

населения от оружия 

массового поражения; 

 меры пожарной 

безопасности и 

правила безопасного 

поведения при 

пожарах; 

 организацию и 

порядок призыва 

граждан на военную 

службу и поступления 

на нее в добровольном 

порядке; 

порядок и правила 

оказания первой 

помощи пострадавшим. 

 

  



6 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 36 24 

Теоретическое обучение 6  

Лабораторные работы и практические занятия 22 24 

Самостоятельная работа 6  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет  2 - 

Всего 36 24 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 
занятий 

Объем, акад. ч 

 
 

В том числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад. ч 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

Раздел 1. Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени 6 4  

Тема 1.1. 

Чрезвычайные 

ситуации 

Содержание  6  ОК 02, ОК 07 

 
Существующая законодательная нормативно-техническая база по 

чрезвычайным ситуациям. Классификация чрезвычайных ситуаций. 

Виды стихийных бедствий. Опасные природные явления или 

процессы геофизического, гидрологического, метеорологического, 

атмосферного характера. Причины возникновения стихийных 

бедствий, их последствия. Чрезвычайные ситуации техногенного 

характера, их последствия. Фазы развития ЧС, первичные и 

вторичные негативные воздействия ЧС. Радиационно-опасные 

объекты. Профилактика предупреждений аварийности на 

радиационно-опасных объектах. Чрезвычайные ситуации военного 

времени, их последствия. Характеристика современных средств 

ведения военных действий, поражающие факторы и зоны 

разрушения. Возникновение и развитие пожаров в жилых и 

промышленных районах, на объектах экономики. 

1 

 

 

Ядерное оружие, его поражающие факторы, зоны разрушения, 

степени разрушения зданий, сооружений, технических и 

транспортных средств. Химическое оружие. Классификация и 

токсикологические характеристики отображающих веществ, зоны 

заражения и очаги поражения. Бактериологическое оружие. Способы 

доставки.  

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4  



8 

 

Чрезвычайная ситуация, причины возникновения, последствия и 

способы защиты 
2  

Меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при 

пожарах. Первичные средства пожаротушения, правила их 

применения. Права и обязанности граждан в области пожарной 

безопасности 

2  

Самостоятельная работа 
Карантин человека, попавшего в зону бактериологического оружия. 

Способы защиты. Другие средства поражения. Вакуумный 

боеприпас, лазерное оружие, напалм, психотропное оружие 

1  

Раздел 2. Государственная система защиты от чрезвычайных ситуаций 10 6  

Тема 

2.1.Назначение и 

задачи гражданской 

обороны 

Содержание 4  ОК 02, ОК 07 

 
Единая государственная система предупреждения и ликвидации 

чрезвычайных ситуации (РСЧС). Ее организация и основные задачи. 

Координация планов и мероприятий гражданской обороны с 

государственными задачами. Роль и место ГО в Российской системе 

предупреждения и действий в ЧС. Функции и задачи службы ГО в 

условиях ЧС на объектах экономики. Службы оповещения и связи, 

медицинская, транспортная, противорадиационная, 

противохимическая службы защиты. Объектовые военизированные 

формирования общего назначения, обучение и действия в условиях 

ЧС 

1  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Оповещение населения об опасностях, возникающих в чрезвычайных 

ситуациях. Изучение и отработка моделей поведения в условиях 

чрезвычайных ситуаций. 

2  

Самостоятельная работа 
Службы оповещения и связи, медицинская, транспортная, 

противорадиационная, противохимическая службы защиты. 

Объектовые военизированные формирования общего назначения, 

обучение и действия в условиях ЧС 

1  

Тема 2.2. Содержание 2  ОК 02, ОК 07 
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Мероприятия по 

локализации и 

ликвидации 

последствий 

чрезвычайных 

ситуаций 

Спасательные и другие неотложные работы в очагах поражения. 

Характеристика основных видов аварийных работ на объектах 

экономики в связи с повреждением их в результате ЧС.  

1   

В том числе практических занятий и лабораторных работ -  

Самостоятельная работа 
Силы и средства, применяемые при выполнении данных работ. 

Особенности неотложных работ в условиях радиоактивного, 

химического, бактериологического заражения, при взрывах, пожарах 

и других ЧС. 

1  

Тема 2.3. 

Организация 

защиты и 

жизнеобеспечения 

населения в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Содержание 2  ОК 02, ОК 07 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Защита производственного персонала. Координация деятельности 

всех служб предприятия в условиях ЧС. Защитные сооружения ГО. 

Классификация, оборудования и системы обеспечения убежищ, 

противорадиационные укрытия, требования к ним. Строительство 

противорадиационных укрытий, санитарно-техническое 

оборудование 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.4. 

Средства защиты от 

последствий 

чрезвычайных 

ситуаций 

Содержание 2  ОК 02, ОК 07 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Медицинские средства индивидуальной защиты. Средства 

индивидуальной защиты кожи и органов дыхания. Повышение 

защитных свойств сооружений от воздействия ядерного и 

химического оружия, от проникновения радиационных и химически 

опасных веществ 

2  

Самостоятельная работа -  
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Раздел 3. Основы военной службы 14 10  

Тема 3.1. Правовые 

основы военной 

службы 

Содержание 4  ОК 02, ОК 07 

 
Конституция Российской Федерации, Федеральные законы: «Об 

обороне», «О статусе военнослужащих», «О воинской обязанности и 

военной службе». Военная служба – особый вид федеральной 

государственной службы. Конституция РФ и вопросы военной 

службы.  Законы РФ, определяющие правовую основу военной 

службы. Статус военнослужащего, права и свободы 

военнослужащего. Военные аспекты международного права. 

1  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Разбор Уставов ВС РФ, ситуаций взаимодействия солдатского и 

офицерского состава. Общение с ветеранами боевых действий 
2  

Самостоятельная работа  
Вооруженные Силы Российской Федерации, основные предпосылки 

проведения военных реформ 

1  

Тема 3.2.  

Организационная 

структура 

Вооруженных сил 

РФ 

Содержание 2  ОК 02, ОК 07 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Изучение основных видов вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) 

воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные 

специальности, родственные специальностям СПО 

2  

Выполнение приемов с оружием на месте  

Тема 3.3. 

Тактическая 

подготовка 

Содержание 2  ОК 02, ОК 07 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Тактико-технические характеристики основного вооружения и 

техники мотострелковых и танковых подразделений. Основы 

современного общевойскового боя. Боевое применение 

подразделений в бою. 

2  
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Самостоятельная работа  -  

Тема 3.4.  

Боевые традиции 

Вооруженных Сил 

России 

Содержание 4  ОК 02, ОК 07 

 
Боевые традиции ВС РФ. Патриотизм – духовно-нравственная основа 

личности военнослужащего, защитника Отечества, источник 

духовных сил воина. Основное содержание патриотизма: 

преданность своему отечеству, любовь к Родине, стремление 

служить ее интересам, защищать от врагов. Боевые традиции 

Российской армии и флота, войсковое товарищество. Воинский долг, 

обязанность гражданина защищать Отечество. Изучение примеров 

героизма и войскового товарищества российских воинов. 

1  

Права и свободы военнослужащего. Льготы, предоставляемые 

военнослужащему. Сущность международного гуманитарного права 

и основные его источники. 

 

Правила приема в военные образовательные учреждения 

профессионального образования гражданской молодежи. 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Патриотизм и верность воинскому долгу – основные качества 

защитника Отечества. Дружба, войсковое товарищество – основы 

боевой готовности частей и подразделений. 

2 

 

 

Отработка порядка приема Военной присяги  

Самостоятельная работа  
Дни воинской славы России, сыгравших решающую роль в истории 

России.  Символы воинской чести. Боевое знамя воинской части – 

символ воинской чести, доблести и славы. Ордена – почетные 

награды за воинские отличия и заслуги в бою и военной службе. 

Ритуалы Вооруженных Сил Российской Федерации. 

1  

Раздел 4. Основы медицинских знаний и здорового образа жизни 6 4  

Тема 4.1.  

Здоровый образ 

жизни как 

необходимое 

Содержание 6   

Здоровье человека и здоровый образ жизни. Физическое и духовное 

здоровье, их взаимосвязь и влияние на жизнедеятельность человека, 

формирование здорового общества. Правовые основы оказания 

1  ОК 02, ОК 07 
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условие сохранения 

нации 

первой медицинской помощи, оказание первой медицинской помощи 

при ранениях и травмах 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Отработка навыков оказания первой медицинской помощи при 

кровотечениях и ожогах. Отработка навыков оказания первой 

медицинской помощи при травмах и отравлении химически 

опасными веществами. 

2 

 

 

Отработка навыков оказания реанимационной помощи 2  

Самостоятельная работа  
Демографическая ситуация в России. Факторы, формирующие 

здоровье. Вредные привычки и их влияние на здоровье. 

1  

Промежуточная аттестация дифференцированный зачет 

Практическая работа 
Строевые приемы без оружия Выполнение строевых приёмов на месте. Одиночные 

строевые приемы на месте и в движении Выполнение строевых команд 

 2  

Всего: 36 24  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 
Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Горькова Н. В., Фетисов А. Г. и др. Безопасность жизнедеятельности. Учебник для СПО / 

Н.В.Горькова — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 220 с. — ISBN 978-5-8114-7404-2 

2.  Константинов, Ю. С.  Безопасность жизнедеятельности. Ориентирование : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Ю. С. Константинов, О. Л. Глаголева. — 2-е 

изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 329 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-08075-9.  

3. Кошелев, А. А. Медицина катастроф. Теория и практика учебное пособие для спо / А. А. 

Кошелев. — 8-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 320 с. — ISBN 978-5-8114-

7046-4.  

4.  Михаилиди, А. М. Безопасность жизнедеятельности и охрана труда на производстве : 

учебное пособие для СПО / А. М. Михаилиди. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай 

Пи Ар Медиа, 2021. — 111 c. — ISBN 978-5-4488-0964-4, 978-5-4497-0809-0. 

5. 2. Петров, С. В. Обеспечение безопасности образовательного учреждения : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / С. В. Петров, П. А. Кисляков. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 179 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-09774-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/452983  

6.  Резчиков, Е. А. Безопасность жизнедеятельности : учебник для среднего профессионального 

образования / Е. А. Резчиков, А. В. Рязанцева. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. — 639 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-13550-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/465937  

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Безопасность жизнедеятельности : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / С. В. Абрамова [и др.] ; под общей редакцией В. П. Соломина. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. — 399 с. 

2. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 188 с. 

3. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-3928-7.  

4. Занько, Н. Г. Безопасность жизнедеятельности : учебник / Н. Г. Занько, К. Р. Малаян, О. Н. 

Русак. — 17-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 704 с. 

5. Кривошеин, Д. А. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Д. А. Кривошеин, В. П. 

Дмитренко, Н. В. Горькова. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 340 с. 

6. Пантелеева, Е. В. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Е. В. Пантелеева, Д. В. 

Альжев. — 2-е изд., стер. — Москва : ФЛИНТА, 2019. — 287 с. 

7. Суворова, Г. М. Методика обучения безопасности жизнедеятельности : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Г. М. Суворова, В. Д. Горичева. — 2-е изд., испр. и 

доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 212 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знать: 
-номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации современные 

средства и устройства 

информатизации; 

-порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства; 

- правила поведения в 

чрезвычайных ситуациях; 

- основные виды 

потенциальных опасностей и их 

последствия в профессиональной 

деятельности и быту, принципы 

снижения вероятности их 

реализации; 

- основы военной службы и 

обороны государства; 

- задачи и основные 

мероприятия гражданской 

обороны; 

- способы защиты населения 

от оружия массового поражения; 

- меры пожарной 

безопасности и правила 

безопасного поведения при 

пожарах; 

- организацию и порядок 

призыва граждан на военную 

службу и поступления на нее в 

добровольном порядке; 

порядок и правила оказания 

первой помощи пострадавшим. 

Демонстрирует знания: 
-номенклатуры информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- формата оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации современные 

средства и устройства 

информатизации; 

-порядка их применения и 

программного обеспечение в 

профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства; 

- правил поведения в 

чрезвычайных ситуациях; 

- основных видов потенциальных 

опасностей и их последствий в 

профессиональной деятельности и 

быту, принципов снижения 

вероятности их реализации; 

- основ военной службы и 

обороны государства; 

- задач и основных мероприятий 

гражданской обороны; 

- способов защиты населения от 

оружия массового поражения; 

- мер пожарной безопасности и 

правил безопасного поведения при 

пожарах; 

- организации и порядка призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на нее в 

добровольном порядке; 

порядка и правил оказания первой 

помощи пострадавшим. 

Устные и письменные опросы, 

оценка результатов 

выполнения практических и 

самостоятельных работ, 

результатов 

дифференцированного зачета 
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Уметь: 
-определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

- эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

- организовывать и 

проводить мероприятия по защите 

работников и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

- предпринимать 

профилактические меры для 

снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий 

в профессиональной деятельности 

в быту; 

- использовать средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты от оружия массового 

поражения; 

- применять первичные 

средства пожаротушения; 

- ориентироваться в перечне 

военно-учетных специальностей; 

оказывать первую помощь 

пострадавшим. 

Демонстрирует умения: 
--определять необходимые 

источники информации; 

-использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности; 

-использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

- эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

- организовывать и 

проводить мероприятия по защите 

работников и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

- предпринимать 

профилактические меры для 

снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий 

в профессиональной деятельности 

в быту; 

- использовать средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты от оружия массового 

поражения; 

- применять первичные 

средства пожаротушения; 

- ориентироваться в перечне 

военно-учетных специальностей; 

оказывать первую помощь 

пострадавшим. 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 
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среднего профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 
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15ноября 2023 г. № 862 в соответствии с примерной основной образовательной 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ  

СГ.04 Физическая культура 
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы:  

Цель дисциплины СГ.04 Физическая культура: формирование 

физической культуры личности и способности направленного использования 

разнообразных средств физической культуры для сохранения и укрепления здоровья, 

психофизической подготовки и самоподготовки к будущей профессиональной 

деятельности. 
Дисциплина «Физическая культура» включена в обязательную часть социально-

гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.38 

Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 
навыками 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать  

и работать  

в коллективе и 

команде 

-организовывать работу 

коллектива и команды; 

 

- психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

 

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения  

и укрепления 

здоровья  

в процессе 

профессиональной 

деятельности  

и поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности  

-использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для укрепления 

здоровья, достижения 

жизненных и 

профессиональных целей;  

-применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

-пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии  

-роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; 

-основы здорового образа 

жизни; 

-условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии; 

-средства профилактики 

перенапряжения  
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

 

 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем 

в 
часах 

В т.ч. в 
форме 
практ. 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч. 38 34 

теоретические занятия 2  

лабораторные и практические занятия 34 34 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (зачет, диф.зачет,) 2  

Всего 38 34 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий 

 

Объем, акад. ч 
 

в том числе в 
форме 

практической 
подготовки, 

акад. ч 
 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основные виды общей физической подготовки 12 10  

Тема 1.1. Легкая 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

Содержание  6  ОК 04, ОК 08 

Самоконтроль, его основные методы, показатели и критерии 

оценки. Правила техники безопасности по л/атлетике. 

2  

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 4 

Совершенствование техники бега на короткие дистанции, 

низкий старт и стартовый разгон. Бег на 100м. 
4 

 

 

Совершенствование техники прыжка в длину  

Развитие выносливости. Бег 3000м (2000м.- девушки). 

Футбол - двухсторонняя игра. 

 

Самостоятельная работа -  

Тема 1.2.  Лыжная 

подготовка  

Лыжная подготовка в 

случае отсутствия снега 

может быть заменена 

кроссовой подготовкой   

Содержание  4 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  

Основные элементы тактики в лыжных гонках. ТБ при 

занятиях лыжным спортом. 
4  

Первая помощь при травмах и обморожениях. Элементы 

тактики лыжных гонок. 

 

Совершенствование техники переходов лыжных ходов: с 

одновременных на попеременные. 

 

Самостоятельная работа -  
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Тема 1.3. Атлетическая 

гимнастика 
Содержание 2 2 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного 

пресса -поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 
2  

Самостоятельная работа   

Раздел 2. Спортивные игры 4 4  

Тема 2.1. Волейбол Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Совершенствование техники приема и передач мяча в 

волейболе: сверху (снизу) двумя руками. 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 2.2. Футбол Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Совершенствование технических приемов игры в нападении 2  

Футбол-двухсторонняя игра с задания преподавателя  

Самостоятельная работа -  

Раздел 3. Физическая культура — часть общечеловеческой культуры 4   

Тема 3.1. 

Атлетическая 

гимнастика 

Содержание 4  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного 

пресса -поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 

4  

Круговая тренировка 5-6 станций на развитее силы  
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Сгибание разгибание рук на брусьях  

Прыжки на скакалке за 1 минуту  

Самостоятельная работа -  

Раздел 4. Основные виды общей физической подготовки 2   

Тема 4.1.  Легкая 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Правила техники безопасности по л/атлетике. Бег 60-100м. 

на скорость. Развитие выносливости. 

  

Низкий старт, бег в медленном темпе. Совершенствование 

низкого старта и разгона. 

 

Самостоятельная работа  -  
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Раздел 5. Учебно-методические занятия 8 8  

Тема 5.1 

Профилактика 

профессиональных 

заболеваний 

Содержание 2  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Демонстрация установки на психическое и физическое 

здоровье. Методики активного отдыха, массажа и 

самомассажа при физическом и умственном утомлении. 

2  

Самостоятельная работа -  

Тема 5.2 

Здоровьесберегающие 

технологии 

Содержание 6 6 ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6  

Освоение методов профилактики профессиональных 

заболеваний. Овладение приемами массажа и самомассажа, 

психорегулирующими упражнениями. 

6  

Использование тестов, позволяющих самостоятельно 

определять и анализировать состояние здоровья; овладение 

основными приемами неотложной доврачебной помощи. 

 

Физические упражнения для профилактики и коррекции 

нарушения опорно-двигательного аппарата и основных 

функциональных систем. 

 

Физические упражнения для профилактики и коррекции 

нарушения зрения. 

 

Умение составлять и проводить комплексы утренней, 

вводной и производственной гимнастики с учетом 

направления будущей профессиональной деятельности 

 

Самостоятельная работа  -  

Раздел 6. Профессионально-прикладная физическая подготовка 6 6  

Тема 6.1.  Содержание 2  ОК 04, ОК 08 



10 

 

Гиревое двоеборье 

(юноши) 

Упражнения на 

гимнастической 

лестнице (девушки) 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
2 2 

Техника рывка и толчка. Техника перехода в рывке. 

Упражнения на силовую выносливость. Висы с различным 

положением ног. Упражнения на пресс, спину. Упражнения 

на растягивание мышц и связок. Отжимания в упоре лежа. 

Рывок гири 16 кг (юноши), поднимании ног до прямого угла 

(«лесенка», девушки) 

2 

 

 

Толчок гири 16 кг (юноши), поднимание ног до прямого угла 

(один подход, девушки). Двоеборье (гири 16 кг) (юноши), 

поднимание туловища (максим. кол-во раз, девушки) 

 

Самостоятельная работа    

Тема 6.2. 

Круговая тренировка 

 

Содержание 4  ОК 04, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
4 4 

Круговая тренировка с целью развития силовых и 

скоростных качеств, силовой выносливости. Подтягивание, 

отжимание, поднимание туловища, жим штанги лежа, 

прыжки со скакалкой, бег и др. упр. Выполнение нормативов 

по гиревому двоеборью. 

2  

Упражнение с гимнастической скамейкой. Подтягивание на 

перекладине. Поднимание туловища. Упражнение со 

скакалкой 

2  

Самостоятельная работа  -  

Промежуточная аттестация 2   

Всего: 38 34  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 
Спортивный комплекс, оснащенный в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Аллянов, Ю. Н. Физическая культура : учебник для среднего профессионального 

образования / Ю. Н. Аллянов, И. А. Письменский. — 3-е изд., испр. — Москва: Издательство 

Юрайт, 2021. — 493 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02309-1. — 

Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/471143 

2. Физическая культура : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / А. Б. Муллер [и др.]. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 424 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02612-2. — Текст: электронный // ЭБС 

Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469681 
3.2.2. Дополнительные источники  

Бишаева А.А. Физическая культура: учебник для СПО -  Издательский  центр : 

«Академия», 2020 Физическая культура: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Е. В. Конеева [и др.] ; под редакцией Е. В. Конеевой. — 2-е изд., перераб. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 599 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-

5-534-13554-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475342 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Показатели освоенности 
компетенций 

Методы оценки 

Знания: 
- психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; 

-роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном 

и социальном развитии человека; 

-основы здорового образа жизни; 

-условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии; 

-средства профилактики 

перенапряжения  

Демонстрирует знания: 
- психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; 

-роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; 

-основы здорового образа жизни; 

-условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии; 

-средства профилактики 

перенапряжения  

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы. 

Экспертное наблюдение  

при выполнении и защите 

результатов 

практических занятий,  

тестирования. сдачи  

дифференцированного 

зачета 

 

Умения: 
-организовывать работу коллектива 

и команды; 

-использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач; 

-использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей;  

-применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

-пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной профессии 

Демонстрирует умения: 
-организовывать работу коллектива 

и команды; 

-использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач; 

-использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей;  

-применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

-пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

профессии 

Экспертное наблюдение 

за ходом выполнения 

практической работы. 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 
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