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Паспорт комплекта ФОС 

1. Область применения 

ФОС предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины  

ЕН.02 Информационное обеспечение в профессиональной деятельности, 

входящего в состав программы ООП по специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям).  

2. Объекты оценивания – результаты освоения дисциплины 

ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной 

дисциплины  ЕН.02 Информационное обеспечение в профессиональной 

деятельности в соответствии с ФГОС специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям) и рабочей программой дисциплины ЕН.02 Информационное 

обеспечение в профессиональной деятельности.  

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

уметь: 

- использовать средства операционных систем и сред для обеспечения 

работы вычислительной техники; 

- использовать прикладные программные средства для выполнения 

профессиональных задач; 

- использовать современное программное обеспечение в профессиональной 

деятельности. 

знать: 

- современные средства и устройства информатизации; 

 - программное обеспечение в профессиональной деятельности. 

Вышеперечисленные умения и знания направлены на формирование у 

студентов следующих профессиональных и общих компетенций:  

ОК 02. Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для 
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решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

Алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях. 

Методы работы в профессиональной и смежных сферах. Структура плана для 

решения задач. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках.  

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора про-

граммного обеспечения для создания и тестирования модели элементов 

систем автоматизации на основе технического задания.  

ПК.1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем авто-

матизации на основе выбранного программного обеспечения и технического 

задания.  

ПК1.3 Проводить виртуальное тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для оценки функциональности ком-

понентов.  

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации.  

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований технической документации.  

ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 

систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-

технической документации для выявления возможных отклонений. 
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3. Формы контроля и оценки результатов освоения 

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и 

оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных 

компетенций в рамках освоения дисциплины ЕН.02 Информационное 

обеспечение в профессиональной деятельности.  

В соответствии с учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям), рабочей программой дисциплины ЕН.02 Информационное 

обеспечение в профессиональной деятельности предусматривается текущий 

и промежуточный  контроль результатов освоения. 

3.1 Формы текущего контроля  

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку 

усвоения учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении 

курса обучения. 

Текущий контроль результатов освоения УД в соответствии с рабочей 

программой и календарно-тематическим планом происходит при 

использовании следующих обязательных форм контроля: 

- выполнение и защита практических работ,  

- проверка выполнения самостоятельной работы.  

Во время проведения учебных занятий дополнительно используются 

следующие формы текущего контроля – устный опрос, решение задач, 

тестирование по темам отдельных занятий.  

Список лабораторных работ: 

1. Исследование графических и не графических операционных систем. 

2. Разработка комплексного текстового документа. 

3. Решение профессиональных задач средствами табличных процессоров. 

4. Создание презентаций в среде MSPowerPoint. 

5. Словесное описание алгоритма работы устройства. 

6. Описание алгоритма работы устройства устройства блок-схемой. 
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7. Описание структуры алгоритма работы устройства на языке  

алгоритмического программирования. 

8. Описание структуры алгоритма работы устройства на языке МЭК. 

9. Изучение инструментов и принципов работы в КОМПАС-3D. 

10. Изучение инструментов и принципов работы в Qucs. 

11. Изучение инструментов и принципов работы в МВТУ. 

Содержание, этапы проведения и критерии оценивания лабораторных 

работ представлены в методических указаниях по проведению лабораторных 

работ. 

Выполнение и защита лабораторных работ. Лабораторные работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления умений и знаний, овладения 

профессиональными компетенциями. В ходе лабораторных работ 

обучающиеся приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

УД, учатся использовать формулы и применять различные методики расчета, 

анализировать полученные результаты и делать выводы, опираясь на 

теоретические знания.  

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная 

работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление  

обучающимися практических умений и знаний, овладение 

профессиональными компетенциями.  

Самостоятельная подготовка обучающихся по УД предполагает 

следующие виды и формы работы:  

 Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы. 

 Самостоятельное изучение материала и конспектирование лекций по 

учебной и специальной технической литературе.  

 Написание и защита доклада; подготовка к сообщению или беседе на 

занятии по заданной преподавателем теме. 

 Выполнение расчетных заданий.  

 Работа со справочной литературой и нормативными материалами. 
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 Оформление отчетов по практическим работам, и подготовка к их защите. 

 Составление глоссария информационных терминов. 

 Подготовка презентаций по теме. 

 Подготовка к дифференцированному зачету. 

Задания для выполнения самостоятельной работы, методические 

рекомендации по выполнению и критерии их оценивания представлены в 

методических рекомендациях по организации и проведению 

самостоятельной работы обучающихся. 

Вопросы для устного опроса, примеры задач по темам отдельных 

занятий представлены в методических рекомендациях по организации и 

проведению самостоятельной работы обучающихся или в учебном пособии 

по УДК. Тесты, задачи по отдельным темам также можно приложить к 

данному комплекту ФОС. 

Сводная таблица по применяемым формам и методам текущего 

контроля и оценки результатов обучения. 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения  

Освоенные умения:  

-  использовать средства операционных 

систем и сред для обеспечения работы 

вычислительной техники; 

- использовать прикладные программные 

средства для выполнения 

профессиональных задач; 

- использовать современное программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности. 

 

Выполнение и защита лабораторных работ. 

 Оценка правильности выполнения 

самостоятельной работы.  

Решение задач во время занятия. 

Усвоенные знания:  

- современные средства и устройства 

информатизации; 

- программное обеспечение в 

профессиональной деятельности. 

Тестирование. 

Защита лабораторных работ. 

Устный опрос во время занятия. 

Решение задач. 

 

3.2 Форма промежуточной аттестации  
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Промежуточная аттестация по УД ЕН.02 Информационное 

обеспечение в профессиональной деятельности –дифференцированный зачет, 

спецификация которого содержится в данном ФОС. 

4. Система оценивания комплекта ФОС. 

Система оценивания каждого вида работ описана в соответствующих 

методических рекомендациях. 

При оценивании лабораторной и самостоятельной работы 

обучающегося учитывается следующее: 

- качество выполнения практической работы; 

- качество оформления отчета по работе; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором обучающийся свободно и уверенно ориентируется; за 

умение практически применять теоретические знания, высказывать и 

обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное 

и логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если обучающийся полно освоил учебный материал, 

владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном 

материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно 

излагает ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. 

«3» (удовлетворительно) – если обучающийся обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. 

«2» (неудовлетворительно) – если обучающийся имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 
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Тест оценивается по 5-ти бальной шкале следующим образом:  

Оценка  «5»  соответствует 86% – 100% правильных ответов. 

Оценка  «4»  соответствует 73% – 85% правильных ответов. 

Оценка  «3»  соответствует 53% – 72% правильных ответов. 

Оценка  «2»  соответствует 0% – 52% правильных ответов. 

При подготовке к аттестации рекомендуется использовать конспекты 

лекций, а также: 

Основные источники: 

1. Информатика и информационно-коммуникационные технологии (ИКТ): 

учеб. пособие / Н.Г. Плотникова. — М: РИОР: ИНФРА-М, 2019. — 124 с. — 

(Среднее профессиональное образование).  

2. Информационные технологии в профессиональной деятельности: учеб. 

пособие / Е.Л. Федотова. — М: ИД «ФОРУМ»: ИНФРА-М, 2018. — 367 с. — 

(Среднее профессиональное образование).  

3. Михеева Е.В. Практикум по информационным технологиям в 

профессиональной деятельности: учеб. пособие для студ. учреждений сред. 

проф. образования / Е. В. Михеева. - 16-е изд.; стер. - М.: Академия, 2017. - 

256 с. - (Профессиональное образование).  

4. Разработка и эксплуатация автоматизированных информационных систем: 

учеб. пособие / Л.Г. Гагарина. — М: ИД «ФОРУМ»: ИНФРА-М, 2018. — 384 

с. — (Среднее профессиональное образование).  

Интернет-ресурсы:  

1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. [Электронный ресурс]. 

Режим доступа: http://window.edu.ru  

2. Классификация ИС [Электронный ресурс]/Режим доступа: 

http://www.itstan.ru/it-i-is/klassifikacija-informacionnyh-sistem-is.html-0  

3. Компьютерное моделирование. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://komp-model.narod.ru  

4. Российский общеобразовательный портал. [Электронный ресурс]. Режим 

доступа: http://www/scool.edu.ru/  
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5. Сайт учителя информатики [Электронный ресурс] : Режим доступа: 

http://informic.ru/  

6. Система автоматизированного проектирования КОМПАС-3D в 

образовании. [Электронный ресурс].Режим доступа: http://edu.ascon.ru  

7. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: http://fcior.edu.ru  

8. Федеральный портал «Российское образование. [Электронный ресурс]. 

Режим доступа: http://www.edu.ru/  

Спецификация 

дифференцированного зачета  

по дисциплине ЕН.02 Информационное обеспечение в профессиональной 

деятельности 

Назначение дифференцированного зачета – оценить уровень 

подготовки обучающихся по УД ЕН.02 Информационное обеспечение в 

профессиональной деятельности с целью установления их готовности к 

дальнейшему усвоению ООП по специальности 15.02.14. 

1. Содержание дифференцированного зачета определяется в 

соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), 

рабочей программой дисциплины  ЕН.02 Информационное обеспечение в 

профессиональной деятельности.  

2. Принципы отбора содержания дифференцированного зачета:  

Ориентация на требования к результатам освоения УД ЕН.02 

Информационное обеспечение в профессиональной деятельности, 

представленным в соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.14 

Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 

производств (по отраслям) и рабочей программой УД ЕН.02 

Информационное обеспечение в профессиональной деятельности. 

Профессиональные компетенции: 
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ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора про-

граммного обеспечения для создания и тестирования модели элементов 

систем автоматизации на основе технического задания.  

ПК.1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем авто-

матизации на основе выбранного программного обеспечения и технического 

задания.  

ПК1.3 Проводить виртуальное тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для оценки функциональности ком-

понентов.  

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации.  

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований технической документации.  

ПК 4.1 Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 

систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-

технической документации для выявления возможных отклонений. 

уметь: 

- выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных 

программ; 

- использовать сеть Интернет и ее возможности для организации 

оперативного обмена информацией; 

- использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, 

преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных 

информационных системах; 

- обрабатывать и анализировать информацию с применением программных 

средств и вычислительной техники; 

- получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях; 

- применять графические редакторы для создания и редактирования 

изображений; 
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- применять компьютерные программы для поиска информации, составления 

и оформления документов и презентаций 

знать: 

- базовые системные программные продукты и пакеты прикладных 

программ; 

- основные положения и принципы построения системы обработки и 

передачи информации; 

- устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и 

передачи информации; 

- методы и приемы обеспечения информационной безопасности; 

- методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления 

информации; 

- общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных 

машин (ЭВМ) и вычислительных систем; 

- основные принципы, методы и свойства информационных и 

телекоммуникационных технологий, их эффективность 

3. Структура дифференцированного зачета 

Вопросы к зачету по дисциплине ЕН.02 Информационное обеспечение 

в профессиональной деятельности:  

 

1. Какие системы управления Вам известны?  

2. Какое общество называют информационным?  

3. Какие информационные услуги и технологии существуют и развиваются в 

России?  

4. Какие подходы к определению количества информации Вам известны? Как 

определить количество информации текстового документа?  

5. Какие устройства составляют базовую конструкцию компьютера? Дайте их 

краткую характеристику.  
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6. Какие устройства называются периферийными? Перечислите основные 

характеристики принтера и сканера  

7. Что называют программным обеспечением? Охарактеризуйте прикладное 

ПО.  

8. Какие условия распространения и использования программного 

обеспечения Вам известны?  

9. Что такое архивация? Для чего её применяют? Какое ПО необходимо 

установить на ПК, чтобы осуществить архивацию? Какие способы архивации 

существуют?  

10. Что такое информационная безопасность? Какие уровни защиты 

информации Вам известны? Какие способы защиты информации от 

несанкционированного доступа Вам известны?  

11. Как защитить компьютер от вирусных атак? Что такое биометрическая 

защита информации?  

12. Как происходит передача информации между компьютерами? Что такое 

топология сети?  

13. Какое программное и аппаратное обеспечение необходимо иметь, чтобы 

могла функционировать локальная сеть?  

14. Как функционирует электронная почта?  

15. Как осуществить поиск информации с использованием компьютера?  

16. Какие технологии обработки табличных данных Вы знаете?  

 

17. Какие средства создания презентации Вам известны?  

18. Какие возможности предоставляют российские справочно-правовые 

системы? История их развития.  
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19. Чем особенно отличается СПС «Консультант Плюс» от других систем? 

Технология работы.  

20. Что такое автоматизированная обработка информации? Какие АСУ и 

технологии Вам известны?  

21. Какие алгоритмы решения производственных задач Вы знаете?  

22. Чем отличаются автоматизированные и автоматические системы 

управления? Приведите примеры таких систем.  

23. Какие способы защиты профессиональной информации Вы зна  

 

4. Система оценивания отдельных заданий и ДЗ в целом 

Критерии оценки: 

 

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся, если выполнено 90-100% 

содержания задания; 

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, если выполнено от 75% до 

90% содержания задания; 

- оценка «удовлетворительно»  выставляется обучающемуся, если выполнено 

от 50% до 75% содержания задания. Итоговая оценка за 

дифференцированный зачет определяется как средний балл по всем 

заданиям. Для обучающихся, успешно и вовремя выполнивших все формы и 

методы текущего контроля во время обучения, возможно выставление 

среднего балла по текущим оценкам за семестр в качестве оценки за ДЗ.  

5. Время проведения дифференцированного зачета -  2 часа. 

                      





























































































































































































  



 

 

 

 

 

 

 

 



Паспорт комплекта ФОС 

1. Область применения 

ФОС предназначен для проверки результатов освоения учебной 

дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ, 

входящего в состав программы ООП по специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям).  

2. Объекты оценивания – результаты освоения дисциплины 

ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной 

дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ в 

соответствии с ФГОС специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) и 

рабочей программой дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И 

СЕРТИФИКАЦИЯ :  

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

уметь: 

- использовать в профессиональной деятельности документацию систем 

качества;  

- оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с 

действующей нормативной базой;  

- приводить несистемные величины измерений в соответствие с 

действующими стандартами и международной системой единиц СИ;  

- применять требования нормативных документов к основным видам 

продукции (услуг) и процессов. 

знать: 

- задачи стандартизации,  ее  экономическую эффективность;  

- основные положения Государственной системы стандартизации Российской 

Федерации и систем (комплексов) общетехнических и организационно-

методических стандартов;  



- основные понятия и определения метрологии, стандартизации, 

сертификации и документации систем качества;  

- терминологию и единицы измерения величин в соответствии с 

действующими стандартами и международной системой единиц СИ;  

- формы подтверждения качества. 

Вышеперечисленные умения и знания направлены на формирование у 

студентов следующих профессиональных и общих компетенций:  

ОК  1.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам.  

ОК 02.  Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

Алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях. 

Методы работы в профессиональной и смежных сферах. Структура плана для 

решения задач. 

ОК 04.  Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке. 

ПК 1.1 Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели и элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 

систем автоматизации для оценки функциональности компонентов. 



ПК 1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 

автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 

технической документации на модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации. 

3. Формы контроля и оценки результатов освоения 

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и 

оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных 

компетенций в рамках освоения дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, 

СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ. 

В соответствии с учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям), рабочей программой дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, 

СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ предусматривается текущий и 

промежуточный  контроль результатов освоения. 

3.1 Формы текущего контроля  

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку усвоения 

учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении курса 

обучения. 

Текущий контроль результатов освоения УД в соответствии с рабочей 

программой и календарно-тематическим планом происходит при 

использовании следующих обязательных форм контроля: 

- выполнение и защита практических работ,  

- проверка выполнения самостоятельной работы.  

Во время проведения учебных занятий дополнительно используются 

следующие формы текущего контроля – устный опрос, решение задач, 

тестирование по темам отдельных занятий.  



Выполнение и защита практических работ. Практические работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, 

овладения профессиональными компетенциями. В ходе практических работ 

обучающиеся приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

УД, учатся самостоятельно работать с оборудованием лаборатории, проводить 

эксперименты, анализировать полученные результаты и делать выводы, 

опираясь на теоретические знания.  

Список практических работ: 

1. Основные положения по стандартизации в РФ.  

2. Выбор средства измерения. 

3. Изучение технического законодательства. 

4. Работа со стандартами системы стандартизации в РФ. 

Содержание, этапы проведения и критерии оценивания практических 

работ представлены в методических указаниях по проведению практических  

работ. 

Выполнение и защита практических работ. Практические работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления умений и знаний, овладения 

профессиональными компетенциями. В ходе практических работ 

обучающиеся приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

УД, учатся использовать формулы и применять различные методики расчета, 

анализировать полученные результаты и делать выводы, опираясь на 

теоретические знания.  

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная 

работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление  

обучающимися практических умений и знаний, овладение 

профессиональными компетенциями.  

Самостоятельная подготовка обучающихся по УД предполагает 

следующие виды и формы работы:  

 Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы. 



 Самостоятельное изучение материала и конспектирование лекций по 

учебной и специальной технической литературе.  

 Написание и защита доклада; подготовка к сообщению или беседе на 

занятии по заданной преподавателем теме. 

 Выполнение расчетных заданий.  

 Работа со справочной литературой и нормативными материалами. 

 Оформление отчетов по практическим работам, и подготовка к их защите. 

 Составление глоссария информационных терминов. 

 Подготовка презентаций по теме. 

 Подготовка к дифференцированному зачету. 

Задания для выполнения самостоятельной работы, методические 

рекомендации по выполнению и критерии их оценивания представлены в 

методических рекомендациях по организации и проведению самостоятельной 

работы обучающихся. 

Вопросы для устного опроса, примеры задач по темам отдельных 

занятий представлены в методических рекомендациях по организации и 

проведению самостоятельной работы обучающихся или в учебном пособии по 

УДК. Тесты, задачи по отдельным темам также можно приложить к данному 

комплекту ФОС. 

Сводная таблица по применяемым формам и методам текущего 

контроля и оценки результатов обучения 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения  

Освоенные умения:  

  - использовать в профессиональной 

деятельности документацию систем 

качества;  

- оформлять технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;  

- приводить несистемные величины 

измерений в соответствие с 

действующими стандартами и 

международной системой единиц СИ;  

Выполнение и защита лабораторных работ. 

  

Оценка правильности выполнения 

самостоятельной работы.  

 

Решение задач во время занятия. 



- применять требования нормативных 

документов к основным видам продукции 

(услуг) и процессов. 

Усвоенные знания:  

 - задачи стандартизации,  ее  

экономическую эффективность;  

- основные положения Государственной 

системы стандартизации Российской 

Федерации и систем (комплексов) 

общетехнических и организационно-

методических стандартов;  

- основные понятия и определения 

метрологии, стандартизации, 

сертификации и документации систем 

качества;  

- терминологию и единицы измерения 

величин в соответствии с действующими 

стандартами и международной системой 

единиц СИ;  

- формы подтверждения качества. 

Тестирование. 

 

Защита лабораторных работ. 

  

Устный опрос во время занятия. 

 

Решение задач. 

 

3.2 Форма промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по УД ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, 

СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ –дифференцированный зачет, 

спецификация которого содержится в данном ФОС. 

4. Система оценивания комплекта ФОС 

Система оценивания каждого вида работ описана в соответствующих 

методических рекомендациях. 

При оценивании практической и самостоятельной работы 

обучающегося учитывается следующее: 

- качество выполнения практической работы; 

- качество оформления отчета по работе; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором обучающийся свободно и уверенно ориентируется; за 



умение практически применять теоретические знания, высказывать и 

обосновывать свои суждения. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное 

и логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если обучающийся полно освоил учебный материал, 

владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном 

материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно 

излагает ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. 

«3» (удовлетворительно) – если обучающийся обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. 

«2» (неудовлетворительно) – если обучающийся имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 

Тест оценивается по 5-ти бальной шкале следующим образом:  

Оценка  «5»  соответствует 86% – 100% правильных ответов. 

Оценка  «4»  соответствует 73% – 85% правильных ответов. 

Оценка  «3»  соответствует 53% – 72% правильных ответов. 

Оценка  «2»  соответствует 0% – 52% правильных ответов. 

При подготовке к аттестации рекомендуется использовать конспекты 

лекций, а также: 

Основная литература: 

1. Лифиц И.М. Стандартизация, метрология и подтверждение 

соответствия 12-е изд., пер. и доп. Учебник и практикум для СПО, – М.: 

Юрайт, 2017г. 

2. Мурашкина Т.И. (отв. ред.) Метрология. теория измерений. 2-е изд., 

испр. и доп. Учебник и практикум для СПО. – М.: Юрайт, 2017г. 



3. Райкова Е.Ю. Стандартизация, метрология, подтверждение 

соответствия. Учебник для СПО. – М.: Юрайт, 2017г.  

Дополнительная литература: 

1. Федеральный закон РФ «О техническом регулировании» от 27.12.2002 

№ 184-ФЗ. 

2. Закон РФ «Об обеспечении единства измерений» от 27.04.93 №4871-1, в 

редакции 2003 г. 

3. ГОСТ 25346-89. Основные нормы взаимозаменяемости. ЕСДП. Общие 

положения, ряды допусков и основные отклонения. 

 

 



Спецификация 

дифференцированного зачета  

по дисциплине ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ. 

Назначение дифференцированного зачета – оценить уровень 

подготовки обучающихся по УД ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И 

СЕРТИФИКАЦИЯ с целью установления их готовности к дальнейшему 

усвоению ООП по специальности 15.02.14. 

1. Содержание дифференцированного зачета определяется в 

соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), 

рабочей программой дисциплины ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И 

СЕРТИФИКАЦИЯ. 

2. Принципы отбора содержания дифференцированного зачета:  

Ориентация на требования к результатам освоения УД ОП.02 

МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ, представленным в 

соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям) и 

рабочей программой УД ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И 

СЕРТИФИКАЦИЯ.  

Профессиональные компетенции: 

ПК 1.1 Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели и элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 

систем автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную 

модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 

автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 

технической документации на модель элементов систем автоматизации. 



ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 

оптимизации. 

уметь: 

- использовать в профессиональной деятельности документацию систем 

качества;  

- оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с 

действующей нормативной базой;  

- приводить несистемные величины измерений в соответствие с 

действующими стандартами и международной системой единиц СИ;  

- применять требования нормативных документов к основным видам 

продукции (услуг) и процессов. 

знать: 

- задачи стандартизации,  ее  экономическую эффективность;  

- основные положения Государственной системы стандартизации Российской 

Федерации и систем (комплексов) общетехнических и организационно-

методических стандартов;  

- основные понятия и определения метрологии, стандартизации, 

сертификации и документации систем качества;  

- терминологию и единицы измерения величин в соответствии с 

действующими стандартами и международной системой единиц СИ;  

- формы подтверждения качества. 

3. Структура дифференцированного зачета 

Дифференцированный зачет состоит из обязательной части– тест 

заданий.  

ТЕСТ 

1. Назовите определение метрологии:  

а. наука, изучающая и разрабатывающая измерения, методологию и способы 

организации их единства и определенной точности  



+б. пакет документации, устанавливающий условия и правила эксплуатации 

измерительных приборов и средств  

в. комплекс организационных и нормативно-правовых процессов и 

организаций требуемые для создания единого измерения на территории 

государства  

2. Принцип единства измерений - это: 

а. выражение измерений в установленных рамках единиц, а погрешность 

задается с определенной вероятностью в установленных ограничениях  

+б. применение одинаковых единиц измерения в рамках ЛПУ или региона  

в. использование лабораторных инструментов для определенных 

физиологических величин  

3. Каковы цели метрологии:  

+а. обеспечение единства измерений с необходимой и требуемой точностью  

б. разработка и оптимизация средств и измеряемых методик для увеличения 

их точности  

в. новая разработка и оптимизация актуальных правовых и нормативных актов  

4. Выбрать объект метрологии:  

а. метрологические службы  

+б. нефизические и физические величины  

в. Ростехрегулирование  

5. Что предполагают под физической величиной  

а. значение  

+б. единица  

в. размерность  

6. В каком разделе метрологии определены правила, нормативы и 

требования, позволяющие производить контроль и наблюдение за 

единством измерений:  

а. практическая  



+б. теоретическая  

в. законодательная  

7. Каковы задачи метрологии:  

а. создание комплексной измерительной системы, обеспечивающей 

максимальную точность полученных результатов  

б. разработка и совершенствование средств и методов измерений; повышение 

их точности+  

+в. разработка новой и совершенствование действующей правовой и 

нормативной базы  

8. Дайте характеристику прямым измерениям:  

а. первоначальная величина рассчитывается на основании имеющихся 

результатов после использования прямых измерений иных физических 

величин, которые взаимосвязаны с первоначальной установленной 

зависимостью  

+б. применяется метод наиболее точного определения измеряемой величины  

в. первоначальная величина рассчитывается посредством сравнительного 

метода с мерой установленной величины  

9. Что называют статическими измерениями:  

а. мероприятия, выполненные в стационарных условиях  

+б. осуществляемые при постоянной измеряемой величине  

в. первоначальное значение физической величины определяется 

сравнительным методом с значением исследуемой величины  

10. Что называют абсолютной погрешностью измерения:  

+а. разница между измеренным и действительным показателем измеряемой 

величины  

б. составляющая погрешности измерений, объясняемая несовершенством 

используемого метода для измерения  

в. следствие воздействия отклонений в сторону любого из параметров, 

определяющих условия измерения  



11. Что называют относительной погрешностью:  

а. погрешность, являющаяся результатом воздействия отклонения в сторону 

одного из параметров, характеризующих измерительные условия  

б. составляющая погрешности измерений, не зависящая от значения 

измеряемой величины  

+в. абсолютная погрешность, деленная на действительное значение  

12. Систематическая погрешность:  

а. независима от обозначения исследуемой величины  

б. взаимосвязана со значением от изучаемой величины  

+в. это часть погрешности, наблюдающаяся в череде измерений  

13. Что называют случайной погрешностью:  

+а. составляющая погрешности случайным образом, изменяющаяся при 

повторных измерениях  

б. погрешность, превосходящая все предыдущие погрешности измерений  

в. разность между измеренным и действительным значением измеряемой 

величины  

14. Где используется Государственный метрологический надзор:  

а. на коммерческих предприятиях, организациях и учреждениях  

б. в организациях, предприятиях и учреждениях, находящихся в федеральном 

подчинении  

+в. на предприятиях, в организациях и учреждениях вне зависимости от вида 

собственности и ведомственной принадлежности  

15. Что такое поверка средств измерений:  

а. установление характеристик средств измерений любой организацией, 

имеющей более точные измерительные устройства чем поверяемое  

б. калибровка аналитических приборов по точным контрольным материалам  



+в. совокупность операций, выполняемых органами государственной службы 

с целью определения и подтверждения соответствия средства измерений 

установленным техническим требованиям  

16. Дайте определение калибровке:  

а. все выполняемые операции, используемые для подтверждения соответствия 

измерительных средств согласно требованиям метрологии  

б. общий пакет нормативной документации, которая используется для 

обеспечения измерительного единства в соответствии с установленными 

требованиями  

+в. Совокупность операций, выполняемых в целях определения 

действительных значений метрологических характеристик средств измерений  

17. Из каких мероприятий состоит третий измерительный этап:  

а. сбор данных, формирование модели объекта, выбор конкретной величины, 

формирование уравнения величины  

б. подготовка к измерению  

+в. взаимодействие объекта и СИ, преобразование сигнала, воспроизведение 

сигнала, сравнение результатов, регистрация  

18. В чем состоит принципиальное отличие поверки от калибровки:  

+а. обязательный характер  

б. добровольный характер  

в. заявительный характер  

19. Укажите средства поверки технических устройств:  

а. измерительные системы  

б. измерительные установки  

+в. эталоны  

20. Проведение анализа и экспертной оценки действующих требований и 

последующее их соблюдение в основании объекта, для которого 

предполагается экспертиза:  



а. аккредитация юридических лиц и индивидуальных предпринимателей на 

выполнение работ и/или оказание услуг области обеспечения единства 

измерений  

б. аттестация измерительных методик  

+в. метрологическая экспертиза  

21. Что предполагает «методика измерений»:  

а. исследовательские мероприятия и последующее подтверждение 

используемых методов и измерений, зафиксированных в соответствии с 

метрологическими стандартами  

+б. совокупность определенных зафиксированных операций, использование 

которых обеспечивает получение результатов измерений с установленными 

показателями точности  

в. операции, выполняемые для установления истинных значений 

метрологических характеристик и инструментов для измерения.  

4. Система оценивания отдельных заданий и ДЗ в целом 

Критерии оценки: 

 

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся, если выполнено 90-100% 

содержания задания; 

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, если выполнено от 75% до 

90% содержания задания; 

- оценка «удовлетворительно»  выставляется обучающемуся, если выполнено 

от 50% до 75% содержания задания. 

Итоговая оценка за дифференцированный зачет определяется как 

средний балл по всем заданиям. Для обучающихся, успешно и вовремя 

выполнивших все формы и методы текущего контроля во время обучения, 

возможно выставление среднего балла по текущим оценкам за семестр в 

качестве оценки за ДЗ.  

5. Время проведения дифференцированного зачета 

На выполнение теста отводится - 45 минут. 

                   



Вопросы к зачету по дисциплине 

ОП.02 МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ. 

1. Объекты измерений и их меры 

2. Международная система единиц (СИ). 

3. Методы и средства измерений. 

4. Принципы построения средств измерения и контроля. 

5. Автоматизированные средства контроля размеров деталей. 

6. Метрологические характеристики средств измерений. 

7. Методы и средства измерений и контроля отклонений формы, 

расположения и шероховатости поверхностей. 

8. Методы и средства измерений и контроля углов и конусов. 

9. Методы и средства измерений и контроля резьбовых изделий. 

10.  Измерение физических величин и их качественные и количественные 

характеристики. 

11.  Основы теории измерений.  

12.  Погрешности изготовления и измерения, их классификация. 

13.  Обеспечение единства измерений. 

14.  Метрология. Общие понятия. 

15.  Эталоны. 

16.  Меры длины и угловые меры. 

17.  Универсальные измерительные средства. 

18.  Законодательная метрология и стандартизация. 

19.  Метрологическое обеспечение подготовки производства. 

20.  Метрологическая аттестация средств измерений. 

21.  Роль сертификации в повышении уровня качества продукции и услуг. 

22.  Принципы стандартизации. 

23.  Международная стандартизация. 

24.  Унификация и агрегатирование в машиностроении. 

25.  Комплексная стандартизация. 

26.  Виды стандартов. 



27.  Категории стандартов. 

28.  Органы и службы стандартизации. 

29.  Правила разработки и утверждения национальных стандартов. 

30.  Системы стандартов. 

31.  Сущность стандартизации, её экономическая эффективность. 

32.  Виды и методы стандартизации. 

33.  Документы в области стандартизации. 

34.  Стандартизация отклонений и рельефа поверхностей. 

35.  Принципы технического регулирования. 

36.  Цели принятия технических регламентов. 

37.  Виды технических регламентов. 

38.  Порядок принятия и отмены технического регламента. 

39.  Перечислите основные принципы подтверждения соответствия. 

40.  В каких формах может осуществляться обязательное подтверждение 

соответствия? 

41.  По чьей инициативе осуществляется добровольное подтверждение 

соответствия? 

42.  На соответствие требованиям какого технического документа 

проводится обязательное подтверждение соответствия? 

43.  По каким схемам может осуществляться декларирование соответствия? 

44.  Перечислите обязанности заявителя в области обязательного 

подтверждения соответствия. 

45.  Кем осуществляется Государственный контроль (надзор) за 

соблюдением требований технических регламентов? 

46.  Перечислите основные цели подтверждения соответствия. 

47.  Правила и порядок проведения обязательной сертификации. 

48.  Добровольная и обязательная сертификация. 

49.  Законодательная база сертификации. 

50.  Системы обязательной сертификации. 

51.  Сертификация услуг по обслуживанию и ремонту технических средств. 



52.  В каких случаях производится принудительный отзыв продукции?  

53.  Перечислите виды взаимозаменяемости. 

54.  Как определяется действительное отклонение размера изделия? 

55.  Какой размер проставляется на рабочем чертеже изделия и как он 

называется? 

56.  Что называется допуском на размер? 

57.  Что называется полем допуска? 

58.  Квалитеты и их связь с технологией изготовления. 

59.  Типы посадок и их обозначение. 

60.  Допуск посадки. 

61.  Допуски размеров несопрягаемых поверхностей. 

62.  Методика построения посадок ЕСДП. Система отверстия и система 

вала. 
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Паспорт комплекта Фонда  оценочных средств 

1 Область применения 

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для проверки 

результатов освоения учебной дисциплины Технология автоматизированного 

машиностроения программы подготовки специалистов среднего звена   

(далее ППССЗ) по специальности 15.02.14  Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств, входящей в состав 

укрупнённой группы специальностей 15.00.00 Машиностроение 

 2. Объекты оценивания – результаты освоения МДК 

ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной 

дисциплины  Технология машиностроения в соответствии с ФГОС 

специальности Технология металлообрабатывающего производства. и 

рабочей программой дисциплины Технология автоматизированного 

машиностроения: 

- умения: 

- применять методику отработки детали на технологичность 

- применять методику проектирование операций 

- проектировать участки механических цехов 

- использовать методику нормирования трудовых процессов 

- расчет припусков на механическую обработку деталей; 

- определение погрешностей базирования при различных способах 

установки  

- знания: 

- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 

- технологические процессы производства типовых деталей и узлов 

машин  

3. Формы контроля и оценки результатов освоения 

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и 

оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных 

компетенций в рамках освоения дисциплины.  
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В соответствии с учебным планом специальности Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств,  

рабочей программой дисциплины Технология автоматизированного 

машиностроения предусматривается текущий и промежуточный  контроль 

результатов освоения. 

3.1 Формы текущего контроля  

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку 

усвоения учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении 

курса обучения. 

Текущий контроль результатов освоения учебной дисциплины  в 

соответствии с рабочей программой и календарно-тематическим планом 

происходит при использовании следующих обязательных форм контроля: 

 - выполнение и защита лабораторных и практических работ;  

- проверка выполнения самостоятельной работы;  

- проверка выполнения докладов. 

Во время проведения учебных занятий дополнительно используются 

следующие формы текущего контроля – устный опрос, решение задач, 

тестирование по темам.  

Выполнение и защита практических работ. Практические  работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, 

овладения профессиональными компетенциями. В ходе практической работы 

студенты приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

учебной дисциплине,  учатся использовать формулы, и применять различные 

методики отработки деталей на технологичность, проектирования операций, 

проектировать участки механических цехов, нормирования трудовых 

процессов, анализировать полученные результаты и делать выводы, опираясь 

на теоретические знания.  

Список практических работ:  

№ Название практических и лабораторных работ Количество 

часов 

1.  Практическая работа № 1  
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          Выбор и обоснование выбора вида заготовки. 2 

2.  Практическая работа № 2 

Анализ детали на технологичность и отработка детали на 

технологичность. 

 

4 

 

3.  Практическая работа № 3 

      Анализ  технологического процесса обработки детали. 
 

2 

4.  Практическая работа № 4 

      Разработка технологического процесса механической 

обработки детали типа вал с заполнением документации. 

 

 

4 

5.  Практическая работа № 5 

Разработка технологического процесса обработки 

«фланца» с заполнением документации 

 

4 

6.  Практическая работа № 6 

Разработка технологического процесса обработки детали 

типа «зубчатое колесо»  с заполнением документации. 

 

4 

 ∑20 

 

Содержание, этапы проведения практических работ представлены в 

методических указаниях по проведению практических работ. 

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная 

работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление студентами 

практических умений и знаний, овладение профессиональными 

компетенциями.  

Самостоятельная подготовка студентов по учебной дисциплине 

Технология автоматизированного машиностроения предполагает следующие 

виды и формы работы:  

 Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы. 

 Самостоятельное изучение материала, конспектирование лекций и 

составление тезисов по учебной и специальной технической литературе.  

 Написание и защита докладов и рефератов, подготовка к сообщению или 

беседе на занятии по заданной преподавателем теме. 

 Выполнение расчетных и графических заданий.  

 Работа со справочной литературой и нормативными материалами. 

 Оформление отчетов по практическим  работам, и подготовка к их защите. 

 Подготовка к тестированию, дифференцированному зачёту.. 
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Всего на самостоятельную работу студентов по программе отводится    

7 часов. 

 Задания для выполнения самостоятельной работы 

Раздел 1. Основы технологии машиностроения 

Тема 1.3. 
Качество поверхностей деталей машин. 

Подготовка сообщений по теме: 

качественный метод оценки шероховатости 
Тема 1.5. 

Способы получения заготовки. 
Выписки из текста учебника. Сообщение на 

тему "Методы получения заготовок" 
Тема 1.6. 

Припуски на механическую обработку. 
Решение профессиональной задачи 

Тема 1.8. 

Принципы проектирования, правила 

разработки 

технологических процессов обработки 

деталей 

Работа с конспектом и учебником. 

Подготовка сообщений о технологичных и 

нетехнологичных конструкциях деталей. 

Тема 1.9. 
Технологическая документация 

 

Подготовка к практическим работам, 

оформление отчета по практической работе. 

Заполнение бланков технологической 

документации 
Тема 1.10. 

Основы технического нормирования 
Подготовка реферата: «Взаимосвязь 

технического нормирования и организации 

труда» 
Раздел 2. Методы обработки основных 

поверхностей типовых деталей 
Тема 2.1. 

Обработка наружных поверхностей тел 
вращения. 

Презентация на тему "Отделочная 

обработка валов" 

Тема 2.2. 
Обработка резьбовых поверхностей 

 

Реферат на тему "Современное 

резьбонарезание" 

Тема 2.5. 
Обработка отверстий 

Подготовка к практическим работам, 

оформление отчета по практической работе. 

Заполнение бланков технологической 

документации . 
Тема 2.6. 

 Обработка зубьев зубчатых колес 
Подготовка к практическим работам, 

оформление отчета по практической работе. 

Заполнение бланков технологической 

документации 

                      Темы для рефератов: 

1.Принципы проектирования, правила разработки 

технологических процессов обработки деталей  

2.Контроль качества деталей 

3.Методы нормирования трудовых процессов. 

4.Особые методы обработки деталей 

5.Обработка деталей из жаропрочных материалов 
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                     Темы для докладов: 

1.Выбор баз. 

2. Обработка отверстий.  

3.Системы автоматизированного проектирования технологических 

процессов. 

 4. Обработка зубчатых колёс. 

                   Составить тезисы по темам: 

1. Точность механической обработки деталей. 

2. Способы получения заготовки. 

3. Контроль качества деталей.  

 

Критерии оценивания самостоятельной работы 

При оценивании самостоятельной работы студента учитывается 

следующее: 

- качество оформления отчетов по практическим и лабораторным 

работам; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы; 

- качество выполнения расчетных и графических заданий; 

- качество конспектирование лекций и составление тезисов по учебной 

и специальной технической литературе; 

- качество защита докладов и рефератов. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение 

практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать 

свои суждения. Качественное оформления отчетов по практическим и 

лабораторным работам, а также правильное выполнение расчетных и 

графических заданий. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и 

логичное изложение ответа. 
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«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет 

научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, 

осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает 

ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Имеются 

неточности при оформлении отчетов по практическим и лабораторным 

работам и при выполнении расчетных и графических заданий. 

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. Имеются неточности 

при оформлении отчетов по практическим и лабораторным работам и при 

выполнении расчетных и графических заданий. 

 «2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 

Сводная таблица по применяемым формам и методам текущего 

контроля и оценки результатов обучения 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- способы обеспечения 

заданной точности 

изготовления деталей; 

- технологические 

процессы производства 

типовых деталей и узлов 

машин 

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- применять методику 

отработки детали на 

технологичность 

- применять методику 

- соотносит 

последовательность 

обработки поверхностей 

с заданной точностью; 

- соотносит 

последовательность 

обработки поверхностей 

с заданной 

шероховатостью; 

- определяет 

погрешность 

базирования и 

закрепления заготовки 

при обработке; 

- использует 

справочную литературу 

для определения 

Текущий контроль в 

форме: 

- индивидуальный и 

фронтальный опросы; 

- защиты 

практической работы 

- тестирование; 

- контрольная работа; 

- экспертной оценки 

результатов 

самостоятельной 

подготовки студентов; 

- решение 

ситуационных задач. 

Промежуточная 

аттестация 

проводится в форме 
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проектирование операций 

- проектировать участки 

механических цехов 

- использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов 

- расчет припусков на 

механическую обработку 

деталей; 

- определение 

погрешностей 

базирования при 

различных способах 

установки 

 

припуска и оформления 

чертежа заготовки;   

- описывает 

качественный и 

количественный анализ 

технологичности 

конструкции детали; 

- предъявляет 

последовательность 

типовых способов 

обработки деталей, 

разработки 

технологических 

операций; 

- рассчитывает режимы 

резания, нормирования 

операций;  

- составляет схемы 

технологических 

наладок и оформляет 

технологическую 

документацию на 

станочные операции 

дифференцированного 

зачёта 

 

 

3.2 Форма промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по учебной дисциплине Технология 

автоматизированного машиностроения – дифференцированный зачёт, 

спецификация которого далее прилагается. 

Студенты допускаются к сдаче дифференцированного зачёта при 

выполнении всех видов самостоятельной работы, практических  и 

контрольных работ, предусмотренных рабочей программой и календарно-

тематическим планом учебной дисциплины. 

4. Система оценивания комплекта ФОС  текущего контроля и 

промежуточной аттестации 

При оценивании лабораторной, практической и самостоятельной 

работы студента учитывается следующее: 
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- качество оформления отчетов по практическим и лабораторным 

работам; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы; 

- качество выполнения расчетных и графических заданий; 

- качество конспектирования лекций и составление тезисов по учебной 

и специальной технической литературе; 

- качество защита докладов и рефератов. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение 

практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать 

свои суждения. Качественное оформления отчетов по практическим и 

лабораторным работам, а также правильное выполнение расчетных и 

графических заданий. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и 

логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет 

научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, 

осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает 

ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Имеются 

неточности при оформлении отчетов по практическим и лабораторным 

работам и при выполнении расчетных и графических заданий. 

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. Имеются неточности 

при оформлении отчетов по практическим и лабораторным работам и при 

выполнении расчетных и графических заданий. 
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 «2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 

Тест оценивается по 5-ти бальной шкале следующим образом: 

стоимость каждого вопроса 1 балл. За правильный ответ студент получает 1 

балл. За неверный ответ или его отсутствие баллы не начисляются. 

Оценка  «5»  соответствует 86% – 100% правильных ответов. 

Оценка  «4»  соответствует 73% – 85% правильных ответов. 

Оценка  «3»  соответствует 53% – 72% правильных ответов. 

Оценка  «2»  соответствует 0% – 52% правильных ответов. 

Теоретические вопросы  промежуточной аттестации: 

Тема 1.1, 1.2, 1.3 

 

Вариант 1 

1. Понятие о производственном и технологическом процессах. 

2. Что такое технологическая операция? 

3. Факторы, влияющие на точность обработки. 

 

Вариант 2 

1. Единичное производство и его признаки. 

2. Что такое технологический переход? 

 3.Что такое шероховатость поверхности. 

 

Вариант 3 

1. Серийное  производство и его признаки. 

2.Что такое рабочий ход? 

3. Причины образования  шероховатости поверхности. 

 

Вариант 4 

1. Массовое   производство и его признаки. 

2. Что такое холостой  ход? 

3.Что понимают под точностью обработки. 

 

Вариант 5 

1. Понятие о производственном и технологическом процессах. 

2. Что такое технологическая операция? 

3. Причины образования  шероховатости поверхности. 

 

Вариант 6 
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1. Единичное производство и его признаки. 

2. Что такое рабочий ход? 

3. Что понимают под точностью обработки? 

 

Тема 1.1, 3.1,3.10 

 

Вариант 1 

1. Шлифование наружных поверхностей. Метод врезания. 

2. Для обработки поверхности Ø110Н7 составить план обработки. 

3. Что такое технологическая операция переход. 

 

Вариант 2 

1. Шлифование наружных поверхностей. Метод продольной подачи. 

2. Для обработки поверхности Ø30h6 составить план обработки. 

3.Что такое рабочий ход. 

 

Вариант 3 

1.Метод копирования зубьев. Назначение и особенности обработки. 

2.Для обработки поверхности Ø25h10 составить план обработки. 

3.Что такое технологический процесс? 

 

Вариант 4 

1. Метод обкатки  зубьев. Назначение и особенности обработки. 

2. Для обработки поверхности Ø28Н9 составить план обработки. 

3.Что такое технологический  переход? 

 

Тематика  вопросов теста обязательной части промежуточной 

аттестации: 

1. Какой обработкой можно экономично получить шероховатость 

Ra= 2,5 ... 1,25мкм 

2. Для чистовой обработки стали, применяют твердый сплав марки 

      3. Для черновой обработки чугуна применяют твердый сплав марки 

4. Токарный проходной упорный резец имеет главный угол в плане 

5. Износ резца измеряется по: 

6. Наибольшее количество тепла при резание металла уходит в: 

7. В какой последовательности необходимо обрабатывать поверхность 

вала, если требуется получить 60h10, Rz = 20 мкм? 

8. В чём заключается подготовка валов к механической обработке? 
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9. Какой квалитет точности и шероховатость поверхности достигаются 

при двукратном точении заготовки с последующим шлифованием? 

10. Обработка нежёсткого вала производится при установке? 

      11. Обработка деталей на токарно-револьверных станках производится в 

условиях? 

12. Назначение универсального приспособления? 

13. Быстросменные кондукторные втулки применяются? 

14. Для каких зубчатых колёс используют хонингование зубьев? 

15. Отделочная обработка незакаленного зуба косозубого колеса m = 5 мм, 

z = 40. 6 степень точности производится? 

16. Выбрать наиболее производительный инструмент для изготовления 

прямозубого колеса m - 2 мм, z = 90, 9 степень точности в условиях 

массового производства? 

17. Что такое технологическая операция? 

18. Что такое массовое производство? 

      19. Что понимают под точностью обработки? 

20. Что такое технологический процесс? 

21. Что такое достижимая точность обработки? 

22. Обозначение допуска параллельности? 

23. Выбор вида заготовки зависит от: 

24. Что такое припуск? 

25. Что означают цифры 05, 10 в МК? 

26. Что означает токарная, шлифовальная в МК?; 

27. нежёсткий вал при условии, если: 

28. Способ получения шпоночного паза? 

29. Размер шлифовального круга при шлифовании отверстий принимается 

равным: 

30. Что понимают под хонингованием? 

31. Основной способ обработки несквозных отверстий? 
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32. База при обработке валов, если 5
D

L
 

33. Какой квалитет точности и шероховатость поверхности достигается 

при черновом точении? 

 

Теоретические вопросы дополнительной части промежуточной 

аттестации:  

1. Понятие о производственном и технологическом процессах 

2. Виды производства и их характеристика 

3. Структура технологического процесса 

4. Понятие о точности обработки. Факторы, влияющие на точность 

обработки 

5. Понтия о качестве поверхности. Причины образования шероховатости 

6. Виды и способы изготовления заготовок 

7. Понятие о технологичности конструкций. Методы оценки 

технологичности конструкций 

8. Понятие о базировании. Виды баз и их характеристика 

9. Правило выбора баз (правило  6 точек) 

10.Понятие о припусках и их виды. Факторы, влияющие на величину 

припуска 

11.Исходные данные для проектирования техпроцесса. Факторы, 

влияющие на разработку технологического процесса 

12.Основные принципы проектирования технологического процесса 

(составление маршрутной технологии)  

13.Порядок разработки технологического процесса 

14.Заготовки для валов и способы предварительной обработки 

15.Виды обработки наружных поверхностей тел вращения  

16.Отделочные методы обработки наружных поверхностей 

17.Виды отверстий, требования к ним и способы обработки 

18.Нарезание наружной резьбы. Назначение и характеристика 

19.Нарезание внутренней резьбы. Назначение и характеристика 
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20.Шлифование наружных поверхностей. Назначение и методы 

шлифования  

21.Требования к резьбам, типы резьб и способы установки заготовок при 

нарезании резьбы 

22.Классификация зубчатых колес. Назначение, материал заготовки 

23.Обработка зубчатых колес до нарезания зубьев 

24.Сущность и характеристика обработки зубчатых колес методом 

копирования  

25.Шлифование отверстий в заготовках. Назначение и методы 

шлифования 

26.Сущность и характеристика обработки зубчатых колес методом обката 

27.Обработка зубьев червячных пар. Характеристика 

28.Шлифование и шевингование зубьев. Назначение и характеристика 

29.Обработка шпоночных канавок. Характеристика 

30. Обработка шлицевых  поверхностей. Характеристика 

Второй  вопрос - практический связан с решением задачи 

Задача: Выбрать наиболее выгодный способ получения  заготовки, 

разработать маршрутно-операционный технологический процесс 

изготовления детали. 

5 Время проведения дифференцированного зачёта 

 

На подготовку к устному ответу на зачёте студенту отводится не более 

10 минут. Время устного ответа студента на зачёте составляет 5 минут. 

6. Рекомендации по подготовке к дифференцированному зачёту 

При подготовке к дифференцированному  зачёту рекомендуется 

использовать: 

Основные источники (печатные издания): 
 

1. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: 

учебник для студ.   учреждений сред. проф. образования / В. Ю. Новиков, 

А.И.Ильянков. — 2-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 

2014. — 352 с. 
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2. Холодкова А. Г. Общие основы технологии металлообработки и 

работ на металлорежущих станках : учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования  — М. : Издательский центр «Академия», 2014. — 256 с 

3. Ермолаев В.В.Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин - 1-е изд.) учебник - 

М.: Академия, 2015.-252с.. 

4. Шишмарев В.Ю.  Автоматизация технологических процессов: 

Учеб. пособие для студ. сред. проф. образования — М.: Издательский центр 

«Академия», 2014. — 352 с. 

5.  Адаскин М.А., Колесов Н.В.  Современный режущий 

инструмент : учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования— 

3-е изд., испр. — М. : Издательский центр «Академия», 2017. — 224 с. 

 

Дополнительные источники: 

1. Черепахин А.А. Технология обработки материалов: учебник для 

использования в учебном процессе образовательных учреждений, 

реализующих программы среднего профессионального образования - 6-е 

изд., стер. - Москва :  Академия, 2016. – 265с. 

2. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных): Учебник для студентов среднего проф. 

образования. — М.: Академия, 2016. — 368 с. 

3. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ, 4-е изд. — М.: 

Академия, 2015. — 160 с. 

4. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов : учеб. пособие / Т.А.  

Багдасарова. — 4-е    изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия»,  

2016.— 80 с. 

Отечественные журналы: 

«Машиностроитель» 

«Инструмент. Технология. Оборудование» 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 

Интернет-ресурсы: 

1. Российское образование. Федеральный портал. http://www.edu.ru 

Электронная библиотека. http://electrolibrary.info 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным 

ресурсам 

http://wmmt.net - Справочник. Станки. Мировые производители 

станков; 

http://www.chipmaker.ru - Металлический форум 

 

 

http://www.edu.ru/
http://electrolibrary.info/
http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/
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Паспорт фонда оценочных средств 

1 Область применения 

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для проверки 

результатов освоения учебной дисциплины Основы проектирования 

технологической оснастки программы подготовки специалистов среднего 

звена   (далее ППССЗ) по специальности 15.02.14  Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств, входящей в состав 

укрупнённой группы специальностей 15.00.00 Машиностроение 

2. Объекты оценивания – результаты освоения  

ФОС позволяет оценить следующие результаты освоения учебной 

дисциплины  Основы проектирования технологической оснастки в 

соответствии с ФГОС специальности  Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств и рабочей программой 

дисциплины Основы проектирования технологической оснастки: 

- умения: 

-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для 

обеспечения требуемой точности обработки; 

- составлять технические задания на проектирование технологической 

оснастки 

- знания: 

- назначение, устройство и область применения станочных 

приспособлений; 

- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях; 

- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров. 

3. Формы контроля и оценки результатов освоения 

Контроль и оценка результатов освоения – это выявление, измерение и 

оценивание знаний, умений и формирующихся общих и профессиональных 

компетенций в рамках освоения дисциплины.  

В соответствии с учебным планом специальности Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств, 
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рабочей программой дисциплины Основы проектирования технологической 

оснастки предусматривается текущий, промежуточный  и итоговый контроль 

результатов освоения. 

3.1 Формы текущего контроля  

Текущий контроль успеваемости представляет собой проверку 

усвоения учебного материала, регулярно осуществляемую на протяжении 

курса обучения. 

Текущий контроль результатов освоения учебной дисциплины  в 

соответствии с рабочей программой и календарно-тематическим планом 

происходит при использовании следующих обязательных форм контроля: 

 - выполнение и защита лабораторных и практических работ;  

- проверка выполнения самостоятельной работы;  

- проверка выполнения докладов. 

Во время проведения учебных занятий дополнительно используются 

следующие формы текущего контроля – устный опрос, решение задач, 

тестирование по темам.  

Выполнение и защита лабораторных работ. Лабораторные работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, 

овладения профессиональными компетенциями. В ходе лабораторной работы 

студенты приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

учебной дисциплины, учатся самостоятельно работать с оборудованием и 

приспособлениями  лаборатории,  анализировать полученные результаты и 

делать выводы, опираясь на теоретические знания, подтверждать 

теоретические положения практическим опытом.  

Список лабораторных работ:  

№ Название  лабораторных работ 

1.  Разбор образцов приспособлений с зажимами различного типа, 

конструкция, принцип работы и определение усилия зажима. 

2.  Изучение различных конструкций приспособлений, применяемых на 

ОАО «Коломенский завод» 
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Содержание, этапы проведения лабораторных работ представлены в 

методических указаниях по проведению лабораторных работ. 

Выполнение и защита практических работ. Практические  работы 

проводятся с целью усвоения и закрепления практических умений и знаний, 

овладения профессиональными компетенциями. В ходе практической работы 

студенты приобретают умения, предусмотренные рабочей программой 

учебной дисциплине,  учатся использовать формулы, осуществлять 

рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой 

точности обработки, составлять техническое задание на проектирование 

технологической оснастки,  анализировать полученные результаты и делать 

выводы, опираясь на теоретические знания.  

Список практических работ:  

№ Название практических  работ 

1 Расчёт погрешности базирования заготовок 

2 Определить  погрешность базирования заготовок с учётом шести 

точек и рассчитать суммарную погрешность 

3 Для конкретного вида обработки составить схему сил, действующих 

на заготовку и рассчитать силу зажима. 

4 Для конкретного вида обработки выбрать приспособление с 

механизированным зажимом и рассчитать силу зажима. 

 

Содержание, этапы проведения практических работ представлены в 

методических указаниях по проведению практических работ. 

Проверка выполнения самостоятельной работы. Самостоятельная 

работа направлена на самостоятельное освоение и закрепление студентами 

практических умений и знаний, овладение профессиональными 

компетенциями.  

Самостоятельная подготовка студентов по учебной дисциплине 

Основы проектирования технологической оснастки предполагает следующие 

виды и формы работы:  

• Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной 

технической литературы. 
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• Самостоятельное изучение материала, конспектирование лекций и 

составление тезисов по учебной и специальной технической литературе.  

• Написание и защита докладов и рефератов, подготовка к сообщению или 

беседе на занятии по заданной преподавателем теме. 

• Выполнение расчетных и графических заданий.  

• Работа со справочной литературой и нормативными материалами. 

• Оформление отчетов по лабораторным работам, и подготовка к их защите. 

• Подготовка к тестированию и  экзамену. 

Всего на самостоятельную работу студентов по программе отводится 6 

часов. 

Задания для выполнения самостоятельной работы  

Наименование 

разделов и тем 
Виды работ 

Методы 

контроля 

Кол-во 

часов 

1 2 3 4 

Раздел 1. Станочные 

приспособления 

 
 

 

Тема 1.1. Общие 

сведения о 

приспособлениях  

Подготовка к устному опросу. устный опрос  

Подготовка реферата. защита реферата  

Подготовка к практической работе  № 

1. Расчёт погрешности базирования 

заготовок. 

защита 

практической 

работы 

 

Тема 1.3 

Установочные 

элементы в 

приспособлениях. 

 

 

Работа с учебником. отчет в тетради  

Подготовка к устному опросу. устный опрос  

Подготовить сообщение, презентацию 

по теме: 

«Применение правила шести точек для 

заготовок различной формы» 

Подготовка к практическим работам, 

оформление отчета по практической 

работе 

Защита 

0,5 

Тема 1.4 Зажимные 

механизмы 

Работа с учебником. отчет в тетради  

- Решение ситуационных задач 

Выписки из текста учебника. 

Сообщение на тему "Приспособления с 

гидропластом" 

 0,5 

Тема 1.6 

Установочно-

зажимные элементы 

Работа с учебником. отчет в тетради  

Изучить оправки (гладкие, с разрезной 

втулкой, консольные с тарельчатой 

пружиной, с гидропластмассой, 

жесткие центровые). 

 1 

Тема 1.8 

Направляющие и 

Работа с учебником. отчет в тетради  

Подготовка к устному опросу. устный опрос  
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настроечные 

элементы 

приспособлений 

Выписки из текста учебника. 

Сообщение на тему «Примеры 

применения различных конструкций 

делительных и поворотных устройств» 

 0,5 

Тема 1.7 

Механизированные 

приводы 

приспособлений 

Работа с учебником. отчет в тетради  

Подготовка к устному опросу. устный опрос  

Подготовка к практической работе № 4. 

Для конкретного вида обработки 

выбрать приспособление с 

механизированным зажимом и 

рассчитать силу зажима. 

защита 

практической 

работы 

1,0 

Презентация на тему "Пневматические 

приводы" 

Подготовка к практическим работам, 

оформление отчета по практической 

раб 

  

Тема 1.8 

Делительные и 

поворотные 

устройства 

Подготовка реферата. Выписки из 

текста учебника. Сообщение на тему 

«Примеры применения различных 

конструкций делительных и 

поворотных устройств» 

защита реферата 0,5 

Тема 1.9 Корпуса 

приспособлений 

Работа с учебником. отчет в тетради  

Подготовка к лабораторной работе № 1. 

Разбор образцов приспособлений с 

зажимами различного типа, 

конструкция, принцип работы и 

определение усилия зажима.  

  

Тема 1.10. 

Универсальные 

специализированные 

станочные 

приспособления. 

Работа с учебником. 
отчет в тетради  

Подготовка к устному опросу. 
устный опрос  

Изучить примеры сборно-разборных 

приспособлений (СРП) для различных 

работ 

 1 

Раздел 2. 

Проектирование 

станочных 

приспособлений.  

 

  

Тема 2.1.  

Проектирование 

станочных и 

измерительных    

приспособлений. 

Подготовка реферата. 

Изучить оформление чертежа общего 

вида. 

Изучить оформление спецификации 

защита реферата 1 

 Подготовка к промежуточной 

аттестации. Повторение основных 

теоретических вопросов, доработка  

заданий. 

зачет  

Итого:   6 

 

 



 8 

Темы для рефератов: 

1. Виды зажимных элементов приспособлений и их конструкции. 

2. Установочно-зажимные устройства и их конструкции. 

3. Приспособления для многоцелевых станков и станков типа 

обрабатывающий центр. 

4. Приспособления для агрегатных станков. 

5. Токарные кулачковые патроны и их виды и принцип действия. 

Темы для докладов: 

1. Автоматизированное рабочее место конструктора. 

2.  Приспособления для станков и базирование в них заготовок. 

Установка и крепление деталей. 

Составить тезисы по темам: 

1. Общие сведения о приспособлениях. 

2. Установочно-зажимные устройства. 

3. Токарные приспособления 

4. Сверлильные приспособления. 

4. Фрезерные приспособления. 

5. Щлифовальные приспособления. 

Критерии оценивания самостоятельной работы 

При оценивании самостоятельной работы студента учитывается 

следующее: 

- качество оформления отчетов по практическим и лабораторным 

работам; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы; 

- качество выполнения расчетных и графических заданий; 

- качество конспектирование лекций и составление тезисов по учебной 

и специальной технической литературе; 

- качество защита докладов и рефератов. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение 

практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать 

свои суждения. Качественное оформления отчетов по практическим и 

лабораторным работам, а также правильное выполнение расчетных и 
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графических заданий. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и 

логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет 

научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, 

осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает 

ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Имеются 

неточности при оформлении отчетов по практическим и лабораторным 

работам и при выполнении расчетных и графических заданий. 

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. Имеются неточности 

при оформлении отчетов по практическим и лабораторным работам и при 

выполнении расчетных и графических заданий. 

 «2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 
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Сводная таблица по применяемым формам и методам текущего 

контроля и оценки результатов обучения 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- назначение, устройство 

и область применения 

станочных 

приспособлений; 

- схемы и погрешность 

базирования заготовок в 

приспособлениях; 

- приспособления для 

станков с ЧПУ и 

обрабатывающих 

центров 

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

-осуществлять 

рациональный выбор 

станочных 

приспособлений для 

обеспечения требуемой 

точности обработки; 

- составлять технические 

задания на 

проектирование 

технологической 

оснастки 

 

- демонстрирует знание 

назначения, устройства и 

области применения; 

- называет признаки 

классификации 

приспособлений; 

-  перечисляет основные 

элементы приспособлений; 

- называет типовые 

базирующие элементы 

приспособлений; 

- перечисляет способы 

установки заготовки для 

обработки на станке; 

- демонстрирует знание 

погрешностей базирования в 

приспособлениях; 

- называет типы центров;  

- демонстрирует знание 

приспособлений для 

металлообрабатывающих 

станков с ЧПУ; 

- осуществляет выбор 

станочных приспособлений по 

степени специализации; 

- определяет исходные данные 

при составлении технического 

задания на проектирование 

технологической оснастки. 

Текущий контроль: 

− оценивание 

практических работ; 

− фронтальный опрос; 

− тестирование. 

 

Промежуточный контроль: 

− проверочная работа 

на уроке. 

 

Итоговый контроль: 

− дифференцированный 

зачёт. 

 
 

 

 

3.2 Форма промежуточной аттестации  

Промежуточная аттестация по учебной дисциплине Основы 

проектирования технологической оснастки – дифференцированный зачёт, 

спецификация которого далее прилагается. 

Студенты допускаются к сдаче дифференцированного зачёта при 

выполнении всех видов самостоятельной работы, практических  и 

контрольных работ, предусмотренных рабочей программой и календарно-

тематическим планом учебной дисциплины. 
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4. Система оценивания комплекта ФОС текущего контроля и 

промежуточной аттестации 

При оценивании лабораторной, практической и самостоятельной 

работы студента учитывается следующее: 

- качество оформления отчетов по практическим и лабораторным 

работам; 

- качество устных ответов на контрольные вопросы при защите работы; 

- качество выполнения расчетных и графических заданий; 

- качество конспектирование лекций и составление тезисов по учебной 

и специальной технической литературе; 

- качество защита докладов и рефератов. 

Каждый вид работы оценивается по 5-ти бальной шкале. 

«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного 

материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение 

практически применять теоретические знания, высказывать и обосновывать 

свои суждения. Качественное оформления отчетов по практическим и 

лабораторным работам, а также правильное выполнение расчетных и 

графических заданий. Оценка «5» (отлично) предполагает грамотное и 

логичное изложение ответа. 

«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет 

научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, 

осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает 

ответ, но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Имеются 

неточности при оформлении отчетов по практическим и лабораторным 

работам и при выполнении расчетных и графических заданий. 

«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и 

понимание основных положений учебного материала, но излагает его 

неполно, непоследовательно, допускает неточности, в применении 

теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не 

умеет доказательно обосновать собственные суждения. Имеются неточности 



 12 

при оформлении отчетов по практическим и лабораторным работам и при 

выполнении расчетных и графических заданий. 

 «2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, 

бессистемные знания, допускает ошибки в определении базовых понятий, 

искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания. 

 

Теоретические вопросы  промежуточной аттестации: 

 

Тема 1.1, 1.2 

Вариант 1 

1. Назначение приспособлений и требования к ним. 

 2. Показать условно зажим заготовки в тисках с ручным зажимом. 

3. Что такое конструкторская база? 

 

Вариант 2 

1.  Классификация  приспособлений. 

2. Показать условно зажим заготовки в кондукторе с центрированием на 

цилиндрический палец и с двойным зажимом. 

3.Что такое технологическая база? 

 

Вариант 3 

1.Классификация станочных приспособлений. 

2. Показать условно зажим заготовки в трехкулачковом патроне  и с 

поджимом вращающимся центром. 

3.Что такое базирование и база? 

 

Вариант 4 

1. Основные элементы приспособлений.  

2. Показать условно зажим заготовки на оправку цанговую.  

3.Что такое измерительная база? 

 

Тема 1.1, 1.2, 1.3 

 

 

1. Понятие о базировании. Виды баз и их характеристика. 

2. Назначение приспособлений, требования к ним. Классификация станочных 

приспособлений. 

3. Классификация  приспособлений. 

4. Основные элементы приспособлений.  
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5. Виды и конструкция основных плоскостных опор. Назначение и 

конструкция. 

6. Назначение зажимных элементов, виды и требования к ним. 

7. Винтовые зажимы, конструкция и расчёт усилия зажима. 

 

Тематика  вопросов  обязательной части промежуточной 

аттестации: 

 

1. Роль технологической оснастки в современном производстве, 

перспективы ее развития и применения на станках и автоматических линиях, 

в гибких производственных системах. Определение понятия 

"технологическая оснастка" и "станочное приспособление". Назначение 

станочных приспособлений, преимущества их использования. 

2. Классификация приспособлений по целевому назначению, степени 

механизации и специализации. 

3. Основные элементы и устройства станочных приспособлений, их 

характеристика. 

4. Основные положения теории базирования. Правило шести точек. 

Рекомендации по выбору технологических баз. 

5. Типовые схемы базирования заготовок в приспособлениях. 

6. Влияние приспособления на точность обработки, погрешности 

установки заготовок в приспособлениях. Методика расчета приспособлений 

на точность. 

7. Классификация опор, требования, предъявляемые к установочным 

элементам. Графические обозначения опор и установочных устройств. 

8. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по плоскости. 

Стандарты на установочные элементы. 

9. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по наружным 

цилиндрическим поверхностям. Стандарты на установочные элементы. 

10. Выбор конструкций опор при базировании заготовок по 

отверстиям. Стандарты на установочные элементы. 
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11. Назначение и классификация зажимных устройств, требования 

предъявляемые к ним. 

12. Рекомендации по выбору места и направления усилия зажима 

заготовки. Определение количества точек приложения зажимных усилий. 

13. Методика расчета необходимого усилия зажима заготовки. Типовые 

схемы расчета зажимного усилия. 

14. Конструкции винтовых зажимных устройств, их назначение и 

расчет. Стандарты на винтовые зажимные устройства. 

15. Конструкции эксцентриковых зажимных устройств, их назначение 

и расчет. Стандарты на эксцентриковые зажимные устройства. 

16. Конструкции клиновых и рычажных зажимных устройств, их 

назначение и расчет. Стандарты на клиновые и рычажные зажимные 

устройства. 

17. Назначение и классификация установочно-зажимных устройств, 

границы их применимости. 

18. Конструкции винтовых, спирально-реечных и реечно-зубчатых 

механизмов. Стандарты на установочно-зажимные устройства. 

19. Характеристика клиновых и рычажных установочно зажимных 

устройств. Стандарты на установочно-зажимные устройства. 

20. Конструкции цанг, характеристика цанговых установочно 

зажимных устройств. Стандарты на цанговые механизмы. 

21. Конструкции самоцентрирующих механизмов с упругими  

формируемыми элементами (мембранные, гидропластовые). Стандарты на 

установочно-зажимные устройства. 

22. Назначение и классификация механизированных приводов, 

конструкции пневматических силовых узлов. Стандарты на пневматические 

силовые узлы. 

23. Характеристика гидравлических и пневмогидравлических силовых 

узлов. Стандарты на механизированные приводы. 
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24. Характеристика вакуумных и электромеханических приводов. 

Стандарты на механизированные приводы. 

25. Конструкции магнитных и электромагнитных приводов. Стандарты 

на механизированные приводы. 

26. Характеристика центробежно-инерционных приводов и приводов 

от движущихся частей станка и сил резания. Стандарты на 

механизированные приводы. 

27. Назначение и классификация направляющих и настроечных 

элементов. Конструкции и область применения шаблонов, установов и 

копиров. 

28. Конструкции и область применения кондукторных втулок. 

Рекомендации по простановке размеров и допусков, определяющих 

положение направляющих и настроечных элементов в приспособлении. 

Стандарты на направляющие и настроечные элементы. 

29. Конструкции и область применения делительно-поворотных 

устройств приспособлений. Стандарты на делительно-поворотные 

устройства. 

30. Конструкции и область применения вспомогательных элементов и 

устройств приспособлений. Стандарты на вспомогательные элементы и 

устройства. 

31. Назначение и классификация корпусов приспособлений, требования 

предъявляемые к ним. Рекомендации по выбору материалов, конструкций 

корпусов, способов их изготовления. 

32. Способы базирования и закрепления корпусов приспособлений на 

станках. Методика определения погрешности установки корпуса на станке. 

33. Конструкции и область применения приспособлений для обработки 

отверстий (кондуктора: стационарные, передвижные и поворотные). 

34. Конструкции и область применения приспособлений для обработки 

отверстий (кондуктора: кантующиеся, накладные и скальчатые). 
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35. Конструкции и назначение кондукторных плит. Стандарты на 

сверлильные приспособления. 

36. Конструктивные особенности фрезерных приспособлений. 

Конструкции и область применения машинных тисков. Стандарты на 

машинные тиски. 

37. Конструкции и область применения приспособлений для фрезерных 

работ (делительные головки, поворотные столы, многоместные для 

непрерывного фрезерования и др.). Стандарты на фрезерные 

приспособления. 

38. Конструкции и область применения приспособлений для токарных 

и шлифовальных станков (центра, люнеты, поводковые устройства). 

Стандарты на токарные и шлифовальные приспособления. 

39. Конструкции и область применения приспособлений для токарных 

и шлифовальных станков (планшайбы, патроны, оправки).Стандарты на 

токарные и шлифовальные приспособления. 

40. Требования к приспособлениям для автоматизированного 

производства. Конструкции приспособлений для станков-автоматов, 

автоматических линий и роботов. 

41. Конструкции приспособлений для станков с ЧПУ, обрабатывающих 

центров и гибких производственных систем. 

42. Общая характеристика конструкций переналаживаемых 

приспособлений. Устройство и область применения системы универсально-

наладочных приспособлений. Стандарты на универсально-наладочные 

приспособления. 

43. Конструктивные особенности, устройство и область применения 

системы универсально-сборных приспособлений и сборно-разборных 

приспособлений. Методика определения экономической эффективности их 

применения. Стандарты на УСП и СРП. 

44. Исходные данные и задачи конструирования приспособлений. 

Техническое задание на проектирование приспособлений. 
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45. Этапы разработки конструкции специального станочного 

приспособления. Технические условия на приспособления, требования по 

оформлению сборочного чертежа и чертежей нестандартных деталей. 

46. Условия экономической эффективности применения 

приспособлений. Методика расчета экономической эффективности 

применения приспособлений. Определение рентабельности приспособления. 

47. Понятие об автоматизированном рабочем месте конструктора. 

Сущность систем автоматизированного проектирования (САПР)графической 

документации. Характеристика современных систем автоматизированного 

проектирования. 

48. Типы, назначение и область применения контрольно-измерительной 

оснастки. Требования, предъявляемые к контрольно- измерительной 

оснастке. 

49. Характеристика основных элементов и устройств контрольных 

приспособлений: установочных, зажимных, измерительных, 

вспомогательных и корпуса. Особенности проектирования и расчета 

контрольных приспособлений. 

50. Служебное назначение, основные типы вспомогательных 

инструментов. Конструкции вспомогательных инструментов для 

сверлильных станков. Стандарты на вспомогательные инструменты для 

сверлильных станков. 

51. Конструкции вспомогательных инструментов для токарных и 

фрезерных станков. Стандарты на вспомогательные инструменты для 

токарных и фрезерных станков. 

52. Конструкции вспомогательных инструментов для станков с ЧПУ. 

Стандарты на вспомогательные инструменты для станков с ЧПУ. 

Третий   вопрос - практический связан с решением задачи 

                                                Вариант 1 

 Определить погрешность установки в токарном 3-х кулачковом 

самоцентрирующем патроне единичной заготовки, полученной литьём в 
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оболочную форму, если диаметр поверхности, воспринимающей силу зажима 

70мм. 

                                                Вариант 2 

 Определить погрешность установки в токарном 3-х кулачковом 

самоцентрирующем патроне единичной заготовки, полученной штамповкой, 

если диаметр поверхности, воспринимающей силу зажима 320мм. 

Вариант 3 

 Определить погрешность установки в токарном 3-х кулачковом 

самоцентрирующем патроне единичной заготовки, полученной из проката 

обычной точности прокатки, если диаметр поверхности, воспринимающей 

силу зажима равен 60мм. 

                                                    Вариант 4 

 Определить погрешность  установки гладкого вала на неподвижную призму 

с углом   α =90о при фрезеровании паза, если нужно выдержать размер 

h=54.5-0.2 .     Диаметр базовой поверхности Ф60 -0,040 
-0,120 .  

Вариант 5 

  Определить погрешность  установки гладкого вала на неподвижную призму 

с углом   α =90о при фрезеровании паза, если нужно выдержать размер 

h=54.5-0.2 .     Диаметр базовой поверхности Ф140-0,029 .                                                                                                          

Вариант 6 

Определить усилие W1, создаваемое болтомМ20 со сферическим опорным 

торцом при действии на плоскость, если усилие , прилагаемое к ключу, 

Р=100н. 

Вариант 7 

  Подобрать пневматический цилиндр двухстороннего действия, если при 

пуске сжатого воздуха под давлением  ρ= 0,4 Мн/м2 в в бесштоковую камеру, 

усилие на штоке Ршт.=5000н .      

Вариант 8 

Подобрать пневматический цилиндр двухстороннего действия, если при 

пуске сжатого воздуха под давлением  ρ= 0,4 Мн/м2 в в бесштоковую камеру, 

усилие на штоке Ршт.=7000н.          

Вариант 9 

 Определить усилие на штоке диафрагменной камеры двухстороннего 

действия при среднем положении диафрагмы, если её размеры следующие: 

Днар.=200мм, Д=140мм. Давление сжатого воздуха   ρ= 0,4 Мн/м2 . 

Вариант 10 

 Определить диаметр Д, мм гидравлического цилиндра  двухстороннего 

действия, если масло подаётся в полость без штока  под давлением  ρ= 4 

Мн/м2 и требуется  усилие на штоке Ршт.=4000н.       

 

5 Время проведения дифференцированного зачёта 

 

На подготовку к устному ответу на зачёте студенту отводится не более 

10 минут. Время устного ответа студента на зачёте составляет 5 минут. 
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6. Рекомендации по подготовке к дифференцированному зачёту 

При подготовке к дифференцированному  зачёту рекомендуется 

использовать: 

Основные источники (печатные издания): 

1. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка. Учебник для студ. 

учреждений сред.проф. образования. – 6-е изд. стер. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2014.  

2. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Учебник для студ. 

учреждений сред.проф. образования. – 3-е изд. стер. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2014. 

3. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: практикум. – 1-е изд. М.: 

Издательский центр «Академия», 2014 

 

Дополнительные источники: 

1. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных): Учебник для студентов среднего проф. 

образования. — М.: Академия, 2016. — 368 с. 

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ, 4-е изд. — М.: 

Академия, 2015. — 160 с. 

 

Отечественные журналы: 

«Машиностроитель» 

«Инструмент. Технология. Оборудование» 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 

Интернет-ресурсы: 

1. Российское образование. Федеральный портал. http://www.edu.ru 

Электронная библиотека. http://electrolibrary.info 

Электронные издания (электронные ресурсы) 

http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным 

ресурсам 

http://wmmt.net - Справочник. Станки. Мировые производители 

станков; 

http://www.chipmaker.ru - Металлический форум 

 

http://www.edu.ru/
http://electrolibrary.info/
http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/
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